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Switzerland  Suhner Abrasive Expert AG Lupfig abrasive.ch@suhner.com +41 (0)56 464 28 80

| Germany Otto Suhner GmbH Bad Séckingen abrasive.de@suhner.com +49 (0)7761 557 0

= USA SUHNER Industrial Products LLC. Rome, GA abrasive.us@suhner.com +1 (706) 235-8046

== Austria SUHNER SU-matic Wien abrasive.at@suhner.com +43 (0)1 587 16 14

BN France SUHNER France SAS Ensisheim abrasive.fr@suhner.com +33(0)3 89 82 39 96

Bl aly SUHNER Italia S.r.l. Bergamo abrasive.it@suhner.com +39 035 22 06 98
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Z= England SUHNER (U.K.) Ltd. Nuneaton abrasive.en@suhner.com +44 (0)2476 384 333

BB Australia SUHNER Pty Ltd. Silverwater abrasive.au@suhner.com +61 (0)2 96 48 58 88

I:] Mexico SUHNER Productos Industriales San Juan del Rio  abrasive.mx@suhner.com +52 (427) 272 39 78

— India SUHNER India Pvt. Ltd. Bangalore abrasive.in@suhner.com +91 (0) 80-27 831108
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SUHNER

JKcnepTbl MO CHNKEHUIo T
NPOU3BOACTBEHHbIX 3aTpaT éLE‘

Experts in reducing
rocess costs —=s =2
P =i~

Expertise dans la réduction e
des colts de processus s

Y,
Suhner — 3T0 KOMMETEHTHbIN MPOU3BOANTENb NPOMBILLIEHHBIX 3MIEKTPO- 11 MHEBMOVHCTPYMEHTOB, _L
a TaKxKe MaLLMH C rMGKIM BasioM. Mbl MOMOraem NpeapusTUsSiM ONTUMU3NPOBATh =
NPON3BOACTBEHHbIE 3aTPaThl U YyYLLINTb KAYECTBO KOHEYHOrO NPoayKTa. A6paSVIBHbIe mMmaTepuabl @ MHCprMGHTbI C MUKpoOMOTOpamMmu n
C MOMOLLBIO HALLMX MHCTPYMEHTOB 1 OCHACTKI Bbi CMOXETE yNYHINTL KAYECTBO KOHEHHOMO i .
NPOAYKTa, NPV STOM YMEHbLUMB BPEMeHHbIE 3aTpaThl Ha ero 06paboTKy. [ns NpeanpusTIii, Abrasives Micro motor system o—a

1cnonb3yLmx abpasveHsle Matepuraisl, «Suhner» Nnpegnaraet MUHCTPYMEHTBIM OCHACTKY Anst

06paBoTKN Pa3NNYHbIX BLOB NMOBEPXHOCTE. Systémes de micro moteur

Outils abrasifs

Suhner is a flexible manufacturer of industrial specialist tools and components. We help profes-
sional industrial manufacturers to optimise their process costs. Improve your manufacturing
results and processes with Suhner specialist tools.and components. We supply specialist tools
for optimising the processing and refining of industrial surfaces in abrasive manufacturing.

BecllyMHble MUKPOABUFaTENN NPOV3BOACTBA «Suhner»:

CoBpeMeHHble abpaaviBHble pelleHus «Suhner»
COBPEMeHHast TeXHNKa Af1s OUanUrpaHHbIX paboT.

[ns Bcex BUAOB 06pabOTKN NOBEPXHOCTEN.
Suhner’s super-quiet Micro Motors.
The latest technology for intricate work.

Suhner modern abrasives.
For every kind of surface processing.
Les micro-moteurs silencieux de Suhner.

MpencrasutenscTa Les outils abrasifs modernes de Suhner.
Une technologie de pointe pour le travail minutieux.

Suhner est le fabricant d'outilsiindustriels et de composants spéciaux. Nous aidons I'industriel
Pour tous les types de traitement de surface.

professionnel chargé de la finition & optimiser les colts de traitement. Améliorez vos résultats [ no BCEMy MUpy
de fabrication et vos pfocessus de production avec nos outils et nos composants spécifiques. Locations worldwide

: . W . L . . Filiales dans le monde
Nous proposons. des outils particuliers pour le traitement optimisé des surfaces industrielles.

MalumnHbl ¢ rMOKUM Banom d. AKKYMYNATOPHbIE UHCTPYMEHTbI
Flexible shaft Battery Range
Arbre flexible Gamme batterie

YHMBepcanbHble peLleHnst OT KoMnaHum «Suhner»: yHKUMOHaIbHOCTb 1 MobunbHble peLleHns «Suhner»: ¢ AaNTeNbHbIM CPOKOM CIyXObl 11 BbICOKON
YA06CTBO B UCMONB30BaHUN B CO4ETaHUMN C BbICOKOW MPOU3BOANTENBHOCTHIO. SHEProeMKOCThIO. Y06HasA paboTa ¢ akkyMynSTOPHbIMI GaTapesamm.
OT t0BENMPHbIX PAGOT C MOBUBHBIMU BO3MOXHOCTAMM A0 SKCTPEMaTbHbIX VneansHo NoaxoaaT Ans CTPOUTENBHON Ui COOPOYHON MNOLLAAKN.

MPOVSBOACTBEHHBIX HATPYSOK. The mobile solutions from Suhner. Enduring and powerful. Ergonomic
The universal solutions from Suhner. Flexibility and maneuverability with work with battery power. Ideal for the construction and assembly site.
maximum performance. From the most delicate mobile work to heavy duty Les outils de terrain de Suhner. Endurants et puissants. Travail ergo-
under extreme conditions. nomique avec une batterie puissante. Idéal pour le chantier et pour
Les universels de Suhner. Flexibilité et maniabilité pour une performance le montage.

de tout premier ordre, des travaux extrémement minutieux sur le terrain aux

travaux difficiles dans des conditions extrémes.

ONeKTPOUHCTPYMEHTbI
Electric Power Tools
Outils électriques portatifs

MHeBMaTM4eCKNe MHCTPYMEHTbI a(-
Pneumatic Power Tools
Outils pneumatiques

Cunosble arperatbl «Suhner»: manorabapuTHbIe, MPOYHbIE N HAAEXKHBIE. MpeumanoHHble peleHns oT «Suhner»: HaAeXHble, MOLLHbIE
MHOroCTOPOHHINE BO3MOXXHOCTY MCMOMB30BaHUSA — Kak [N 3a4UCTHbIX PaboT, 1 ¢ HeBONbLLMM BECOM. YA0OHbIE B 9KCMyaTaLmm 1 6e30TKasHble
OTPE3KY, TaK ¥ A9 YHUBEPCANBHOIO WAMKOBaHMS U PUHULLIHON MOMPOBKN. NS TSHKENbIX MPOV3BOACTBEHHbIX OyAHEN.

The powerhouses from Suhner. Maneuverable, robust, and reliable. The precision solutions from Suhner. Robust, powerful, lightweight.
Flexible use for brushing, parting, grinding, and polishing. Maneuverable and reliable for the grueling industrial environment.

Les packs puissance de Suhner. Maniables, robustes et fiables. Outils poly-
valents pour le dégrossissage, le tronconnage, le meulage et le polissage.

Les précis de Suhner. Robustes, puissants, Iégers. Maniables et fiables,
parfaits pour les travaux rudes du quotidien dans le secteur industriel.




MpuHuMn npe3seHTayun npoaykumn Suhner

The Suhner Democoncept
Le concept de démonstration Suhner

MpoTecTupyiiTe Npoaykuuto Suhner B ycnosusix Bawlero npegpusitus!
Mbl npoBefem 6ecnnaTHyro AeMOHCTpaLmio. Bbl cMOXeTe npoTecTMpoBaTh
NHTepecyoLwye Bac wnndoBanbHble MallunHbl 1 abpas3vBHble MaTepranbl,

a TaKXKe MoJy4UTb NPaKTUYECKYI0 NHGOPMaLMIO O Hanbonee SKOHOMUYHOM PELLEHUN.

Experience the ideal grinder live! Our Technical consultants will visit you with
no commitment on your part. Try out the machines, and learn the best and
most economical solution for your application.

Expérimentez nos outils professionnels. Nos spécialistes techniques
vous rendent visite sans engagement. Essayez les machines et bénéficiez
d’informations pratiques concernant leur utilisation et les abrasifs.

AGpa3suBHble MaTepuanbl
Abrasives
Outils abrasifs

MawuHbl ¢ rM6Kum Banom

Flexible shaft
Arbre flexible

ONeKTPOUHCTPYMEHTbI
Electric power tools
Outils électriques portatifs

M§1Tb Mu MoTOopamu
Micro motor/syste
Systémes de micro moteur 314

AKKYMYNSITOPHbIE MHCTPYMEHTbI

Battery Range
Gamme batterie

MHeBMaTUYECKME NHCTPYMEHTDI
Pneumatic power tools
Outils pneumatiques




Mporpamma o6paboTku noBepxHoctenn Suhner

Suhner surface finishing program
Le concept de traitement de surface Suhner

Umetotca 4 pa3nnyHble
CcCUcCTeMbl NPUBOAOB:

4 different drive systems are
available:

YHuBepcanbHble anekTpoABuraTenu
(120/230 B, 50/60 I'y)

Universal motors

Moteurs universels

(120/230 V, 50/60 Hz)

JlerkocTb 1 NpocToTa MOAKIIHOHEHUS
K Nto6oMy ofiHO(ha3HOMY MUTaHUIO.
BbickoaddekTuBHbIn KM

[BonHas nsonauns

Hunskunin yposeHb wyma

MpocToe ynpasneHne ¢ NoOMOLLbO
3NEKTPOHHOrO perynsitopa
OekTnBHOE 3HEPronoTpebneHne
MpocToe TexHMYeCKoe 06CnyXnBaHne

Easy and simple to connect to any single
phase supply

Highly efficient input output ratio

Double insulated

Low noise level

Simple control through electronic
regulator

Energy-efficient

Easy maintenance

Utilisable universellement sur tous les
réseaux «domestiques»

Excellent rendement

Avec isolation de protection

Faible niveau sonore

Régulation électronique continue
Economie d’énergie

Maintenance aisée

MouwHocTtb KBT
Power kW
Puissance kW

4 variantes d’entrainement a
disposition:

MHeBmMaTU4YecKne asvrareni

(Cc NpsAMbIM UNK perynupyembiM NPUBOAOM)
Pneumatic motors (direct or regulated drive)
Moteurs pneumatiques

(a prise directe ou régulé)

Bbicokasi MOLLIHOCTb

Bbicokas YacToTa BpalleHns

3awmTa oT neperpysku

3awmTa oT nonagaHus Bnaru u rpasu
OnTrManbHbIN pacxop abpasnBHOrO
maTepuana 6narogaps BbICOKOW CKOPOCTMW
NHcTpyMeHT, He Tpebytowmin cneypanbHoro
yXopa, OTCYTCTBYET PUCK B3pblBa
KoMnakTHas KOHCTpyKLus

Great grinding performance

High working speed

No damage when overloaded

Impervious to damp and dirt

Optimum abrasive economy due to high
speed

Carefree working tool, no risk of explosion
Compact design

Grande capacité de meulage

Vitesse de rotation élevée

Surcharge possible sans dommage
Insensible a ’humidité et a la poussiére
Faible usure de I'outil car vitesse de rotation
importante

Zone de travail sans danger, aucun risque
d’explosion

Construction compacte

OB. MUH. !
RPM min-
» Vitesse de rotation

TpexdasHble pgsurarenu
Three-phase motors
Moteurs triphasés
230/400/460 B, 50/60 Iy

Vcnonb3ytoTcs B coeamHeHnm

C rnbk1uMmn Banamm

MonHOCTLIO 3aKPbIThIN ABUraTenb

C BEHTUNIATOPHbIM OXJTXKAEHNEM,
naeanbHO NOAXOAUT AN SKCTPEMasbHbIX
YCNoBWIA aKcnayaTaummn

B coyeTaHun ¢ rmbkmMm Basiom: OTIM4Hoe
COOTHOLLEHME MOLLHOCTY 1 Beca
Bbicokas npon3BoanTENbHOCTD

Hunskoe notpebneHue aHeprum
MexaHnyeckoe nepeksoYeHne YacToTbl
BpaLleHnst

Used in conjunction with flexible shafts
Fully enclosed fan — cooled motor ideal for
the toughest jobs

Combined with flexible shaft: great power
to weight ratio

High grinding characteristics

Low power consumption

Mechanical speed selection (no clutch)

Utilisation en relation avec un arbre flexible
Moteur refroidi par 'enveloppe, pour des
applications extrémes

Avec arbre flexible — puissance exceptionnelle
pour un poids minimum

Grande capacité de meulage

Faible consommation d’énergie

Sélection mécanique de la vitesse de rotation

Mporpamma npuBogos «Suhner»
onupaeTcs Ha pa3nu4yHbie coveTaHus
MOLLHOCTM U HYacTOTbl BPALLEHUs], a TaKxKe:

e O6ecneymBaeT 6e3onacHyo paboTy
C ONTUMasIbHON CKOPOCTLIO
¢ Pe3ynsTaTtoM SIBASIETCS BblCOKas
3(pheKTNBHOCTb NPUMEHEHNS
abpasmBHOro Matepuana
npv He3HAYNTENIBHOM N3HOCE MaLUVHbI
¢ [loBblweHHast 6e30nMacHOCTb BO BpeMsi paboTbl

Suhner’s drive motor program is
based on a variety of power and
speed combinations:

* Ensures the safe working with
optimum speed

¢ Resulting in high abrasive efficiency
with low machine wear

¢ Increased working safety

SUHNER N

Les machines d’entrainement
Suhner, un nombre impressionnant
de combinaisons sur le plan des puis-
sances et des vitesses de rotation:

e Pour une utilisation des outils a la vitesse de
rotation optimale

¢ Une capacité élevée de meulage alliée a une
faible usure des outils

e Une sécurité accrue
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. M'm6kue Banbi
Flexible shaft
Arbre flexible

ONeKTPONHCTPYMEHTDI
Electric power tools Outils
électriques portatifs

Micro motor system

.—- Systémes de micro moteur

6 MHeBMaTuyeckue LIJnllld.)OBa.ﬂbele WHCTPYMEHTbI

Pneumatic power tools Outils
pneumatiques

WHCTpYMEHTbI C MUKpOMOTOpamu




Mpymepbl NnpuMeHeHns abpa3uBHbIX MaTepnanos
Application examples
e - - g =gy ~ y ags - -
Récapitulatif des possibilités d’utilisation des outils
Pacxorbie watepwanst a7 YLUIM / Grinding tools for angle grinders / Outils abrasifs pour meuleuses d'angle ]
MpuBopp! AGpaanBHble MaTepuanb Ctp. MpumeHenne OnTumanbHas ckopocTb 06paboTku [vam. nictpymenTa / makc. OB/MUH / muHuManbHas Tpe6byemasi MOLHOCTb Tun npuBoaa
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement
C $ 8§ 9 J
BARGBELD ¢ g B
m/s mm 10 20 30 40 50 75 100 115 125 150 180 200 230
o o o » LWB
OTpeska min*! 3 3 3 » UWG > LWC : mG
42 Cutting 60 50 80 80 12 12 1 © ] - » LWE -
» UWK » FSM
Trongonnage » LWG
» SAM
» LWH
TURBO DISC kw 0,3 0,7 1 1,5 2 3
[=} =} o o » LWB
3BauncTka min-’ 3 3 B 3 » UWG > LWG : w:G
44 Roughening 60 50 80 80 12 12 8 2 L) © - » LWE -
» UWK » FSM
Ebarbage »LWG L aam
»LWH "
MAGIC DISC kw 03 07 1 1,5 2 3
BauucTka, rpyboe o o o » LWB
wnudgoBaHve Pl S a 4 8 S » LWC > Wi
45 Roughening; coarse 60 40 1 19 min = P o g g » UWG » WIG
oHg - - = o ol - » LWE -
grinding > UWK »LWG FSM
Ebarbage, meulage » LWH > SAM
BVSS grossier kW 03 07 1 15 2 3
YHuBepcansHoe wnndosaHve o > LWB
v yoaneHve rpata - = S S » LWC > Wi
General grinding and min S o © MUWG o »WIG
48 deburring 60 40 80 80 12 12 ® L] ‘ © » UWK : twg » FSM
Meulage courant et » LWH » SAM
LFS/LFT VA, CE ébavurage kw 03 07 1 15 2 3
OuncTKa, yaaneHme S o ) o > LWB
OKaNMHbI min SESR)*° » UKC > LWG : mG
55 Cleaning, descaling 40 40 40 40 12 12 S o ~ © » UWG,..» AKC » WE » FSM -
Nettoyage, dérouillage » UWK » LWG
» SAM
> LWH
BD kW 0,3 0,7 1 1,5 2 3
OuncTka, yaaneHve
oKasHbI S = = = vy £ Wi
Cleaning, descaling min” S = S = » UKC »LWC T G
55 Nettoyage, dérouillage 40 40 40 40 12 12 S o ~ © » UWG » AKC » LWE -
» FSM
» UWK » LWG » SAM
» LWH
FVOT kw 0,3 0,7 1 1,5 2 3
OuncTka, 3epkasbHas
MONMPOBKa, yaaneHue rpara . § 8 8 e » UKC : tw(B: > Wi
Cleaning, gloss min o = c " » WIG
54 N . 40 40 - - 12 12 - o ~ © »UWNG  » AKC » LWE -
finishing, deburring » FSM
- » UWK » LWG
Nettoyage, finition » LWH > SAM
SUN-Press® brillant, ébavurage kW 03 07 1 15 2 3
8 o o » LWB
CHsITVE OKaMHbI min- 8 B = » UWG » LWC : mG
57 Removing scale 40 - 40 40 12 - = © © - » LWE -
5 . » UWK » FSM
Retrait de calamine » LWG » SAM
» LWH
DRS kw 0,3 0,7 1 15 2 3
YHuBepcanbHoe
wnudgosaHve min S 8 : IIIwCB) > Wi
General planing 1o © » UWG » WIG
60 Prépolissage plan 60 50 8 80 12 12 ® © » UWK : tw(ES »FSM
général » LWH » SAM
KFS CE Il, CE, VA, AL kW 0,3 0,7 1 1,5 2 3
YHuBepcanbHoe
LunmdagsaHme min § 8 8 8 : mg > Wi
General planing o = o = » UWG > WIG
69 Prépolissage plan 42 30 60 60 12 12 " o = © » UWK  ~ > LWE » FSM B
o » LWG
général » LWH » SAM
TZS-K, KFS-K kw 0,3 0,7 1 1,5 2 3




PacxogHbie maTtepuanbl ansa YLLIM / Grinding tools for angle grinders / Outils abrasifs pour meuleuses d’angle

OnTuMmanbHasi CKopocTb 06paboTku
Optimal cutting speed
Vitesses de coupe optimales

MpuBoabi
Motors
Moteurs

AGpa3suBHbie maTepuanbl
Abrasives
Outils abrasifs

Ctp.
Page
Page

MpumeHeHne
Applications
Applications

&

©

max.

S

& hRe

70

FVVS-K

QuucTka, ynaneHne
OKasvHbl, OBOAKA

Cleaning, descaling,
refining

Nettoyage, dérouillage,
affinage

60

60

12

56

RDBZ

OuncTka, yoaneHne okaamHbl,
yoarneHve Kpacku, 3a41cTka

Cleaning, descaling,

removing paint, roughen 60 -
Nettoyage, dérouillage,

décapage de peinture,

rendre rugueux

80

80

57

TDB

OuncTka, yoaneHue okaamHbl,
yoaneHve Kpacku, 3a41cTka

Cleaning, descaling,

removing paint, roughen 25 -
Nettoyage, dérouillage,

décapage de peinture,

rendre rugueux

35

35

56

TDBZ

O4nCTKa, yaaneHvie OKaHbl,
yaaneHe Kpacku, 3a4ncTka

Cleaning, descaling,

removing paint, roughen. 25 -
Nettoyage, dérouillage,
décapage.de peinture,

rendre rugueux

35

35

51

FPS-LFS

QuuncTka, ynaneHne
OKa/IMHbI, YaaneHve Kpacku,
3a4ncTKa

General high-gloss
polishing
Polissage

régulier général

30 -

30

J1cKM Ha nunyyKe ANs 9KCLEHTPUKOBbIX WwimndoBasbHbiX MawuH / Hook & Loop discs for palm sanders / Disques auto-aggripants pour

MpuBoabi
Motors
Moteurs

AGpa3uBHble Marepuansi CTp.
Abrasives Page
Outils abrasifs Page

MpumeHeHne
Applications
Applications

OnTuManbHasi CKopocTb 06paboTKu
Optimal cutting speed
Vitesses de coupe optimales

©

max.

5hROB

7

KPS-K AL

YHuBepcanbHoe
LwinnchoBaHve 1 yoaneHne
Kpacku

General planing and
removing paint
Prépolissage plan général
et décapage de peinture

35" 35"

35*

35*

35*

12*

76

KPS-K VA

YHvBepcansHoe
WnndgoBaHve v yaaneHne
Kpacku

General planing and
removing paint
Prépolissage plan général
et décapage de peinture

35" 35"

35*

35"

35*

12*

76

KPS-K CE Il

BbicokonpovssoantensHoe
wmdosaHve 1 yaaneHne Kpackun
High-performance pla-

ning and removing paint  35*  35*
Prépolissage plan haute

puissance et décapage

de peinture

35*

35*

35*

12*

78

OPN PLUS

YHvBepcanbHoe
LwinnchoBaHve 1 yoaneHmne
Kpacku

General planing and
removing paint
Prépolissage plan général
et décapage de peinture

35" 35"

35*

35*

35*

12*

78

FVBG-S

MarvposaHune
General matt finishing 20*  20*
Finition mate générale

20%

20*

20"

12*

Avam. nictpymenta / makc. O6/MUH / MuHumanbHas Tpebyemasi MOWHOCTb
Tool dia./max. RPM/minimum power required
o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale

Tun npuBoaa
Drive type
Type d’entrainement

SUHNER

y 1 o

dc

2

mm 20 40 50 60 70 75 100 115 125 150 180 200 230
= o o > LWB
o » WI
min” sfs 3 » UWG WG e
2q° € »UWK »LIWE S eem
> WG gam
> LWH
kW 03 07 115 2 3
o » LWB
(=]
min” S » UWG »Lwe w:e
= - > LWE -
> LWH
kW 03 07 115 2 3
° »LWB
min* 15 » LWC
»LWG s
kW 05 07 1 > LWH
° »LWB
min 5 » LWC
» LWG » SAM
kW 05 07 4 > LWH
» LWB
min- » LWC » Wi
» UWG » WIG
»UWK »IWE S eem
' 4 > WG gam
" -4 » LWH

AKcLeHTpuKoBas wandosanbHas MmaluvMHa / ponceuse excentrique

Avam. nictpymenta / makc. O6/MUH / MuHumanbHas Tpebyemasi MOLWHOCTb
Tool dia./max. RPM/minimum power required
o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale

Tun npmuBopa
Drive type
Type d’entrainement

¥/ ,0 o

dc

2

mm 10 20 30 40 50 75 100 115 126 160 180 200 230
min” » UWC + » LOB v+
Exzenter > LPCR Exzenter
Exzenter
kW 0,2 0,3
min » UWG + »LOB s
£ i - » LPC + E ter ~
xzenter Exzonter  EX2ENtEr
KW 0.2 0.3
min” » UWC + »LOB iy
£ i - » LPC + E tor =
xzenter Exzonter  EXZenter
kw 0,2 0,3
min” » UWC + »LOB iy
£ t - » LPC + £ tor "
xzenter Exzonter | EXZenter
kw 0,2 0,3
sls = B Lo
min- o ) 1=} 1=} >
© © © © ’EWCY - » LPC + >\I,EV|+t -
xzenter Exzenter | EXZenter
kW 0,2 0,3

[NokasaTenu CKOpOCTU pe3aHnsi COOTHOCSTCS CO WNuHAenem (Hanp., YLLIM). 35 m/c cooTBeTcTBYET NprbnmnantensHo 12000 H/MVMH SKCLEHTPUKOBON NPOBaNbHON MaLLIHbI.

[ins BbICTaBNEHNSA BONee HU3KMX CKOPOCTEN yMeHbLLMTL cooTBeTCcTBEHHO H/MMH. / Cutting speed gures refer to concentric spindles (angle grinders). 35 m/s corresponds to approximately

12000 rpm of the palm sander. Reduce the rpm for lower cutting speeds. / Les valeurs de vitesse de coupe se rapportent aux broches concentriques (meuleuses d’angle).
35 m/s correspond a environ 12000 tours de la ponceuse excentrique. Pour les vitesses de coupe inférieures, d 10 iminuez selon UM.




[uncku ana wnncoBanbHX MalKH, NpegHa3HaYeHHble Anis TpyaHopocTynHbIx MecT / Abrasive discs for fillet weld grinders / Disques pour meuleuses de soudures d’angle

Tool dia./max. RPM/minimum power required

o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale

Tun npuBoaa

Drive type
Type d’entrainement

SUHNER

Anam. nHctpymeHTta / makc. O6/MUH / MuHumanbHas Tpebyemas MOLHOCTb

Yy 8 o

dc

im

Mpusoab! AGpasunBHble maTepuanbl Ctp. MMpumeHeHune OnTuManbHasi CKOpoCTb 06paboTKu
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales
O
BARGBELD &
m/s
py6oe
wnudgosaHve
84 Coarse grinding 40 12 - - 12 12
Meulage grossier
BVSB
CHsITNe 3ayCeHLeB,
MaTvpoBaHue,
3epKasibHas NonmMpoBKa
81 Deburring, refining 30 12 - - 12 12
Ebavurage, affinage
SUN-Press®
OuncTka, yoaneHve
OKasHbI
Cleaning, descaling
82 Nettoyage, dérouillage 15 15 - - 15 15
MatvposaHue
85 Refining 10 12 - - 12 12
Affinage

FVBG-S

BbictpocmeHHas cuctema SUN-fix / Quick change system SUN-fix / Systéme de changement rapide SUN-fix

Mpusoabi
Motors
Moteurs

A6pa3l/lBHble MaTepuanbl

Abrasives
Outils abrasifs

CTp.
Page
Page

MpumeHeHne
Applications
Applications

OnTumanbHasi CKOPOCTb 06paboTKu
Optimal cutting speed
Vitesses de coupe optimales

mm 14 50 75 100 115 200
min-! § § » WB
= 2 »UBC »ABC | oo ey ~
e »UKC  » AKC
> Wi
kW 02 03 1xQ
(=]
min“ »UBC »ABC > W
2]
& » LBC » FH -
» UKC » AKC - W
kW 03 1x@
(=] =3 o » SMH
[=] [=]
in 1<) =) = » WB » SMA-
min = = < Bﬁg :258 »LBC  »FH SMH
. > Wi » ZX 55
» UM-UT
KW 02 6x &5
1/
min” = / SUBC  »ABC oo Lgl
»UKC  »AKC
» Wi
kW 03 1x0

Aunam. uHctpymeHTta / makc. O6/MUH / MuHumanbHas TpeGyemasi MOLWHOCTb

Tool dia./max. RPM/minimum power required

o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale

Tun npuBoaa

Drive type
Type d’entrainement

Yy @) o

i

EaARGBEEL &

S

VA/ST, VA, CEIl, AL, SC

90

YHvBepcansHoe
wnmcoBaHve Ha
HeBOMbLUMX yqacTkax

General grinding on
small areas

Meulage courant sur
de petites surfaces

40 30 50 50 12 12

FVVS

92

YnaneHve 3ayceHueB, (OVHNLLHOE

LNMPOBaHME, O4NCTKE,
MatnpoBaHue

Deburring, fine grinding,

cleaning, refining

Ebavurage, meulage fin,

nettoyage, affinage

30 20 50 50 12 12

FVBS

92

BepexHas oumcTka,
MaTtnpoBaHue

Gentle cleaning, refining

Nettoyage délicat,
affinage

30 20 - - 12 12

SUN-Press®

98

ToHKOE yaaneHve 3ayceHLes
1 WnmhoBka, NOBTOPHas

nownmndgoska

Fine deburring and
grinding, refining
Ebavurage fin et
meulage, affinage

30 20 - - 12 12

mm 14 19 25 40 50 60 75 200
=) = =} » LWB
min S 8 8 » LPB
83 ] »UWC - »LWC  »Wi -
» VB
» LVC
kW 0,2 0,3 0,5
=) = =) » LWB
min = S S » LPB
S8 8 »UWC - »LWC > WI -
» LVB
» LVC
kW 0,2 0.3 05
o o o » LWB
min- 8 S S » LPB
S 3 b »UNC - »LWC  »WI -
» LVB
» LVC
kwW 0,2 0,3 0,5
o o =] » LWB
min S8 8 »LPB
83 & »UWC - »LWC  »WI -
> LVB
» LVC
kw 0,2 0,3 0,5




SUHNER

MpuBsopab! AGpasuBHble MaTepuanbl Ctp. MMpumeHeHne OnTumanbHasi CKOpocTb 06pa6oTkn [Avam. uHctpymenta / makc. OB/MUH / muHumanbHas Tpebyemas MOLWHOCTb Tun npusopa
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement
O Yy B e
BARPBED ¢ L L}
m/s mm 10 14 19 25 40 50 60 75 100 125 150 175 200
ToHkoe =3 S S » LWB
LM oBaHue min” =3 =] =3 » LPB
98  Fine grinding 40 30 - - 12 12 = = 5 »UWNC - »LWC > WI -
Meulage fin » LVB
» LVC
BVSB kW 0,2 0,3 0,5
YHrBepcansHoe = = = > LwB
wnmchosaHne min* =3 =3 S > LPB
99  General grinding 40 30 50 50 12 12 = o 5 »UWC - »LWC > WI -
Meulage courant » LVB
» LVC
LFS, LFS-F kw 0,2 0,3 0,5
OuncTKa, yoaneHue Kpacku,
yaaneHne oKamHbl - = : t\évs
: ) . min- =]
g3  Cleaning, removing paint, _ 33 33 12 12 @ »UWC - »LWC > WI -
descaling Nettoyage, - » LVB
enlévement de la couleur, » VG
FVOS dérouillage kW 0,3
LLiTpnxosasa un h
3epkasibHast NoMMpoBKa - § } ) : t\évs
Line and high-gloss min P= /
100 o 30 30 30 30 12 12 ~ »UWC - » LWC » WI -
polishing \
R J— » LVB
Polissage régulier
A » LVC
FSB et brillant KW 0,3
Mpusoabi AGpa3uBHble MaTepuanbl Ctp. MMpumeHeHune OnTumanbHasi CKOPOCTb 06paboTKu Aunam. nHctpymeHTa / makc. O6/MUH / muHumanbHas TpeGyemasi MOLHOCTb Tun npuBopa
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement
O Yy B e
BARELD ¢ g 2
m/s mm 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 120 150 200
8 s s » UBC
Mpy6oe wnncoBaHme min- <] = < > UTO »agcld LBB » WB
106  Coarse grinding 30 15 30 30 10 10 3 (= © » LBC »FTM » BSG 33
Meulage grossier »UTG  »ATC 1B 4 BsG
ge g » UBK
BSGB ZK, CE, CE Il kW 02 03 1 15 2
= o )
ToHkas wnmhoBka min- 8 = =) : 8.?8 » ABC » LBB » WB
104 Fine grinding 30 15 20 20 10 10 S ~ © » LBC » FTM » BSG 33
) » UTG » ATC
Meulage fin » LBH » BSG
» UBK
BSGB AO, TZ, CG KW 02 03 1 15 2
= =3 o o o
MartuposaHue min-' S S = = = : 8.?8 yage " LBB » WB
110 Refining 24 15 30 30 10 10 & @ 1 <« ) »BC »FTM -
Affinage »UTG  »ATC 1Bl L BsG
» UBK
BSGB FVV kw 0,2 0,3 1 1,5 2

[nam. MHCTPYMEHTa U CKOPOCTb BPALLIEHVSi OTHOCATCS K MOZAOLLEMY POSMKY./
Tool dia. and RPM refer to the drive roller./ @ et le nombre de tours se rapportent au rouleau de propulsion.




e T e e e e e e e B e
MpuBsoab! AGpa3unBHble maTepuarnbl Ctp. MpumeHeHune OnTumanbHasi CKOPOCTb 06paboTKu Aunam. nHctpymenTa / makc. O6/MUH / muHumanbHas TpeGyemasi MOLWHOCTb Tun npuBoaa
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement
¢ $ 8 9 0
BARGBELD & g 2
m/s mm 10 20 30 40 50 60 75 90 100 110 120 150 200
o o
py6oe wimcosaHvie min- = = : ng : \';\|/_|H
115 Coarse grinding 25 - 30 30 10 10 o © » USG - »LLG » FSM
Meulage grossier » USK » SWH
ESWB/PSWB CE, CE II, ZK kw 1 15 2
YHvBepcanbHoe o =} o UPG FH
wnmdosaHne min-! S 3 3 : UPK : WH
115 General grinding 25 15 30 30 10 10 o ~ ] - > LLG -
Meulage courant > USG > FSM
» USK » SWH
ESWB AO, ZK, CE kw 1 1,5 2
o o o
ToHkoe Wwndosarme min* S = S : BEE : \'j\|l_‘H
) . . _ _ ~ — -
116 Egﬁlgngdﬁ?g 20 15 10 10 o © » USG » LLG » FSM
¢} » USK » SWH
ESWB TZ, CG kwW 1 1,5 2
MaTunposanue,
caTnHMPOBaHVe, '
MOMMPOBKA, O4MCTKA min 3 ) =3 » UPG » FH
Refining, satin finishing, 4 oS » UPK » WH
17 polishing, cleaning 15 Boo- - 010 = / N »USG >LLG »FSM
Affinage, satinage » USK » SWH
ESWB/PSWB FVV polissage, nettoyage KW 1 1,5 2
OuneTka, YCTOBOE LMhoBaHE, ~
yoaneHe OKaslHbl, NMOBTOPHasA .
nowmMcoBKa min = = = » UPG > FH
Cleaning, fine grinding, © b= b= » UPK » WH
120 Gescaling, refining 20 B - - 10 10 = 0 ¥ »USG *UG L rsm C
Nettoyage, meulage fin, » USK » SWH
FVSW dérouillage, affinage KW 1 15 2
YH1BEpcansHoe = = S S » UPG > FH
winmchoBaHve min’ 0 © =) < Y UPK » WH
119 General grinding 30 20 40 40 15 15 © ~ © © » USG - > LLG » FSM -
Meulage courant » USK » SWH
FSW, FSSW kW 1 1,5 2
MaTuposaHue,
caTuHVMpoBaHue,
MOSMPOBKA, O4MCTKa min- S » UPG > FH
Refining, satin finishing, & » UPK » WH
120 polishing, cleaning 10 10 - B 10 10 ? »USG > LLG » FSM -
Affinage, satinage » USK » SWH
FVVW, FVVGW polissage, nettoyage KW 1 15 2
MatviposaHvie,
caTVHUPOBaHWE, NMONMPOBKA min » UPG » FH
Refining, satin finishing, » UPK » WH
21 polishing v 1 - - 10 10 »USG *LUG L pm
Affinage, satinage, » USK » SWH
KEFR polissage kW 1 15 2
OuncTka, yaaneHve 8 8 8 » UPG » FH
OKasHbI min-! © ~ ~ » UPK > WH
118  Cleaning, descaling 20 15 30 30 10 10 ~ 0 <+ - »LLG -
Nettoyage, dérouillage > USG » FSM
’ » USK » SWH
FVOW kw 1 1.5 2
OuncTka, yaaneHve
OKaWHbI min- » UPG » FH
Refining, satin finishing, » UPK » WH
21 polishing 0o- - - - - »USG LG Jegm
Affinage, satinage » USK » SWH
FVVK CRS polissage kW 1 15 2
Y




SUHNER

TeseppocnnaBHbie 60pcdpe3bl u WnndosBanbHbie ronosBku / Tungsten carbide burrs, Mounted points / Fraises en carbure de tungstene, Meules de forme —

Mpusopab! AGpasunBHble MaTepuanbl Ctp. MMpumeHeHune OnTuManbHasi CKOpoCTb 06paboTKu JAvnam. uHctpymenTa / makc. O6/MUH / muHumanbHas Tpebyemasi MOLLHOCTb Tun npuBopa
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement
O Yy 8§ 9 d
BARIED & g 2
m/s mm 3 6 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 45 50 60
USC »ASC »LSA »FH » SMH
®dpeseposaHie, o =) o o o =) >
yraneHue 3ayceHues min' B 5 8 3 8 b3 : Bgﬁ : lI:\éVQ > Wi : gmg
122 Miling, deburring 2 6 12 8 12 12 SIS 38R =
Frai b > LLB » ZX 55
raisage, ébavurage » LWB » UM-UT
HM kW o1 03 0,6 1 15 »LSC
»LLC
py6oe LwnnposaHve, - = - » LWC
yfaneHue 3ayceHLes o S S S § § § § § § § » LSE
Coarse grinding, deburring min”  Ep=y o = » LLE
146 Meulage grossier, - - 40 40 12 12 S S S e 8 ] e 3 & 5 > LSG
ébavurage » LLG
AR-O (V) kW 01 03 06 1 1,5 > LLH
= = =) o o o o o o
L = = =3 =] =] =3 =] o =3
loyboe wnudgosaHve min-! = = =] =] =] =} =] © «
148 Coarse grinding 3 - 40 40 12 12 =N =N B B B KA K & =
Meulage grossier
(B) kw 01 03 06 1 1,5
e 14 o o o (=) =] o o o
lpy6oe v ToHKoe o S =4 S =4 =3 I3 =3 =4 e
WNhOBaAHNE min- g g =) S S =) S o [} «
151( Coarse and finegrinding 10 20 - 80 12 12 cfizsil38383¢8% Qg a &
Meulage grossier et fin
BV GFX kw 01 03 0,6 1 1,5
YucToBoe ypaneHve 3ayceHLes o - S - = S = 2 ° -
1 WnnhoBKa, BOMOCKOBas [OBOAKA ) S 1=} o =] 1=} =] =] 1=} =) o
. . . min! (=] (=) (=] (<] o © 17 - o
150 Fine deburring and grin- 12 12 _ _ 1 12 S =) =] =] =3 ] ] r ) ~
ding, hairline finishing - @1@®]®|*®]|*® o D’ y 2
Ebavurage fin, rectification
SUN-Press® fine, affinage hairline KW 01 03 0,6 1 1,5
=3 o o o =3 o o o o
ToHKoe LndoBaHve min-' R 8 3 8 S = = = =
154 Exact fine grinding 2 10 15 15 12 12 SIS = o fi ~ w il <
Meulage fin précis
FPA kW 01 0,3 0,6 1 1,5
3epkanbHasi nonvpoBKa
HeBoMbLUVX y4acTKoB o o =] o o o = = o
High-gloss polishing min-' R & 3 8 S = = = =
155 very small points 10 10 10 10 10 10 5 3 b R = © ~ ) <«
Polissage haute brillance
dans de trés petits
FPK kw 01 0,3 0,6 1 1,5

endroits




Mpusoab! AGpa3suBHble MaTepuanbl Ctp. MNpumeHeHue OnTumanbHasi CKOPOCTb 06pPaboTKu Anam. nHcTpymeHTa / makc. O5/MUH / MuHumanbHas Tpebyemas MOLHOCTb Tvn npusopa
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement
¢ $ § 9
BARGED & g B
m/s mm 10 15 20 25 30 35 40 45 50 60 70 75 80 100 150
° ° ° ° »USC »ASC »LSA »FH -
min' B S S e 8 S = S » USG »LWA > WI
YHIBEpCaNbHOE WNMhoBaHINE Gy © - b= » USK »LSB  »SWH
158 Gonoral grinding P 24 20 30 24 12 12 o RS ¢ o« g ~gn~Qw > LB
Meulage courant » LWB
FSW kW o1 03 0,6 1 15 > LSC
»LLC
o =} =] =] > LWG
MaTupoBaHme, HaHeceHe PUCKM Ha min = Q = = S S S S > LSE
160 MOBEPXHOCTb 20 15 _ 20 _ _ N [+ -] N g E : ; > LLE
Matt ne grinding, line polishing © 2 & - » LSG
Rectication ne mate, polissage régulier » LLG
FVSK kw 01 03 06 1 1,5 > LLH
o
. o
LLITprxoBas nonvposKa ¢ MaToBoi min- ©
160 OTAENKOW, CaTMH1POBaHIe 20 15 _ 20 - — =]
Matt line polishing, satin nishing
Polissage régulier mat, satinage
FVVK, FVVGK, FVBK, FVBG kW 01 0,3 0,6 1 1,5
MaTI/IpOBaHI/IeZ TOHKOE 4nCcToBOE o o o o
LUAMOBAHIE, OUMCTKA, YARTIEHE i <) <] =] 1<) =4 = =
Kpacku min"! & o] © US & 3 =
162 " Matt: Fine grinding, cleaning, removing 20 15 20 20 12 12 5 3 & & © ~ (=
paint
Mat: Meulage n, netto yage, décapage
FVVK CP de peinture kW 01 0,3 0,6 1 1,5
YaaneHvie nepexofos Ha Npousx , A ~ S
(coepuHeHne Ha yc nop, 45 rpag) min- 8
162 Satin masking on ground proles 20 15 _ 20 _ _ ©
(mitre) PN
Masquage satiné sur les prols polis
FVVK CRS (onglet) kW 01 03 06 1 15
pybas obpaboTka: yaaneHvie o o o
OKa/IVHbI, yAaneHne Kpacku, O4McTka min-' 8 = 8
163 / Coarse: descaling, removing paint, _ _ 20 15 _ _ ~ 0 ™
cleaning Grossier : Dérouillage, déca
page
FVOK de peinture, nettoyage kW 01 03 06 1 16
ToHkast obpaboTka: yaaneHue
3ayCeHLIEB, O4NCTKa, YAaneH1e Kpacku, -
MarnposaHve, yoaneHue LBeToB P o
nobexxanocTu / Fine: deburring, cleaning, min o
163 removing paint, Rening, remo ving 25 20 30 20 15 15 ~
annealing colours / Fin : ébavurage,
nettoyage, décapage de peinture, afnage,
BDK décapage des couleurs de revenu kW 0,1 0,3 0,6 1 1,5
YaaneHvie 3ayceHLEB, yAaneHe Kpacku, o = = =
O4MCTKa, yoaneHne LUBeToB nobexanoctn / min" 8 8 8 E
164 Deburring, removing paint, cleaning, remo 25 _ o5 20 _ _ (%] ~ © <
ving annealing colours / Ebavurage, déca o
page de peinture, nettoyage, décapage des
RDBS couleurs de revenu KW 01 03 0,6 1 1,5
Bbicokast npon3BoanTENbHOCTL: yaaneHne
3ayCeHLIEB, YAaneHe Kpacku, O4nCTKa,
yaaneHue UBeToB nobexxanoctn / min
165 Highperformance: Debur ring, re moving 80 - 80 60 - _
paint, cleaning, remo ving annea ling
colours / Haute puissance : Ebavurage,
_ décapage de peinture, nettoyage,
RDBZ-S décapage des couleurs de revenu kw 01 03 06 1 1.5
YpaneHvie 3ayceHUeB, yaaneHne Kpacku,
O4KCTKa, yaaneH1e LBeToB nobexanoctu =) =} =]
/ Entgraten, Farbentfernen, Rei ni gen, min < = =
165 Anlassfarbent fernen / Deburring, removing 10 - 10 10 - _ ~ - ©®
paint, cleaning, remo ving annealing N G2 N
colours / Ebavurage, décapage de la
peinture, nettoyage, décapage des
PDB couleurs de revenu kw 01 0.3 06 1 1.5
Bbicokast NpOoV3BOAMTENBbHOCTL: yaaneHne
3ayceHLeB, yaaneHne Kpacku, O41CTKa, o o (=)
yoaneHvie LiBeToB nobexanoctu / .y o o Q
164 Highperformance: Debur ring, re moving 10 10 10 min’! ,': f :
paint, cleaning, remo ving annea ling colours - - - < © N
/ Haute puissance : Ebavurage, décapage
de peinture, nettoyage, décapage des
PDBZ couleurs de revenu kW 01 03 0,6 1 15




SUHNER

AGpa3suBHble MaTepuanbl Ans ucnonb3oBaHus ¢ aepxxatenamu / Grinding tools with holders / Outils abrasifs avec support —

Mpusoab! AGpasunBHble MaTepuanbl Ctp. MpumeHenne OnTumanbHasi CKOpoCTb 06paboTKu Anam. nHctpymeHTa / makc. O6/MUH / MuHumanbHas Tpebyemas MOLHOCTb Tun npuesopa
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement
¢ Y8 90
BARGSGBELD & g B
m/s mm 8 10 12 15 20 22 25 3 40 45 50 60 75 90 100 120
° ° ° ° ° ° ° »USC »ASC »LSA »FH »SMH
OnTumansHas CKopoCTb mint I KR B B K K R § > USG > LWA »WI > SMA
168 QOpadoTky 24 15 30 24 12 12 < N I - R K o ~ > USK >LSB > SWH
General exact grinding ~ 2 N 6o G & = »LLB
Meulage précis courant » LWB
ESB ZK, CE, CE Il kW 01 03 06 1 1,5 »LSC
» LLC
» LWC
o
TouyHoe WnmdosaHne min- 8 : tEE
174 General matt polishing 16 10 20 16 12 12 © » LSG
Polissage mat courant > LLG
ESB, PSWB, ESWB FVV kW 01 03 06 1 15 > LLH
o o
MaToBasi nonmMpoBka min- 2 S
178 Accurately grinding parts 10 16 1 10 10 10 Q o
that are hard to access -
Meulage précis sur des _
PCK endroits difficiles.d’accés KW 0,1 0,3 0,6 1 15
To4Hoe LWMdoBaHue - of A »USC »ASC »LSA »FH »SMH
B TPYAHOOOCTYMHBIX MecTax. - S S S » USG » LWA » WI » SMA
{4,  Accurately grinding parts s 5 0 s 5 s min = & g » USK »LSB » SWH
that are hard to access = - = / \ »LLB
Meulage précis sur des » LWB
PCH endroits difficiles d’accés KW 0,1 0,3 0,6 1 15 » LSC
»LLC
YHuBepcarnsHoe LnndoBaH1e ° ° o A S P » LWC
BHYTPEHHVX paanycos ) <] <] =3 » LSE
di min"! € IS ~
181 General grinding 8 5 10 8 8 8 P ~ ® > LLE
of inside radii Meulage o = P » LSG
courant dans les »LLG
SF, SFK rayons intérieurs KW 01 03 06 1 1,5 > LLH
VijaneHvie nepexofoB \ /
1 KPackm, o4ncTKa min-
General masking, removing
219 paint, cleaning 6 6 6 6 6 6 ‘ ‘
Brillance courant, décapage
FVV-B (Mini-Mandrel) de peinture, nettoyage kW 01 03 0,6 1 1,5

* MNMpocbba cobnopatb MakCUMasibHykd CKOPOCTb BpalLeHnst Aepxkartens. He npeBbiluaTb HKHee 13 AByX 3HaYeHNU./
Please observe max. holder speed. Do not exceed the lower of the two./
Respecter impérativement la vitesse de rotation max. du support. Ne pas dépasser le plus petit des deux.




SUHNER

AGpa3uBHble MaTepuanbl ANs UCNONb30BaHNSA ¢ 3aXXMMHbIMK onpaBkamu / Grinding tools with clamping mandrels / Outils abrasifs avec porte-outils —

MpuBoabi AGpa3uBHble maTepuanbl Ctp. [lMpumeHeHune OnTumanbHasi CKOpoCTb 06pa6oTKu [Aunam. nHctpymeHTa / makc. O6/MUH / muHumanbHas TpeGyemasi MOLHOCTb Tun npuBopa
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement

EARGBO & $ § 90 8

75 100 125

s mm 14 19 25 35

(o]
o

200 250 300 350 400 450

HeprkaBetoLLas cTanb: arpeccusHas
TOHKas LLNMHOBKa;

NE, FVK: rpy6oe wnundgosarve
Inox: aggressive fine grinding;

NE, FVK: coarse grinding

Inox: meulage fin agressif; NE,
BVSB FVK: meulage grossier

»USC »ASC »LSA »FH » SMH
» USG » WA »WI » SMA
» USK »SB  » SWH
» LB
> LWB
1,5 » LSC
»LLC
» LWC
» LSE
> LLE
» LSG
> LLG
> LLH

min-!

17 900

184

kw 0,1 0,3 0,6

OpHoBpeMeHHas rpybas
wnudpoBKa 1 MaTmpoBaHvie
Simultaneous grinding and
gloss finishing Meulage et
finition brillante en méme
SUN-Press® temps

OuncTKa, yaaneHue okanvHbl, yoaneHue
3ayCeHLIeB, yaaneHne Kpacku
Cleaning, desca-ling, deburring,
184  removing paint /Nettoyage, 24 - 25 24 12 12
dérouillage, ébavu-rage,
enlévement de peinture

min”
185

kW

o
=

0,3

o
[}
=
e

min”

40900
7600
5700
2800

17 900
Bl 3800 NEEE 6000 BIEME 6000 QRS

FVOS kw

o
=

0,3

o
[}
=
[}

ToHKkast LUNMPOBKA: yAaNEeHUe 3ayGeHLIEB, OHMCTKa, yaaneHmne
Kpackw, A0BO/KA, YAANEHNE LIBETOB NOBEXanocT
Fine:Deburring, cleaning, removing
186, paint, refining, removingannealing 24 24 25 24 12 12
colours/Fin: Ebavurage, nettoyage,
décapage de peinture, affinage,
décapage de couleurs de revenu

min-!

40 900

7 600

5700
~ N

3800

2800

kw

o
=

03 0,6

=
&)l

ToHKas OKOHYaTenbHast
LnunchoBka BHyTPY TPYO
187 Fine grinding inside pipes 32 16 35 32 12 12
Meulage fin dans la paroi
interne du tuyau

min-!

s
(
\'
N Y
~/
)

SK, SR kw 01 0,3 0,6 1 15

N

OHI/ICTKa, MaTnpoBaHne
188  Cleaning, refining 24 15 - 24 12 -
Nettoyage, affinage

min”

7 600
5700
3800
2800
o \

FVBG-S kw 0,1 0,3

o
[<)
-

15

N

O6Lee orpybneHve
189  General roughening 60 - 80 60 12 -
Ebarbage courant

min”

43600

GSF kw 01 03

o
(9]
e
—
o]
N

YHuBepcansHoe
LwnudgosaHve

189  General grinding 35 - 45 35 12 -
Meulage courant

min-!

8500
6800

NSV kW 01 03 0,6 1

—
[}
N

OumncTKa, yaaneHme okanuHbl, yaaneHue
3ayCeHLEB, yaaneHue Kpacku
Cleaning, descaling,

deburring, removing paint
Nettoyage, dérouillage, ébavurage,
RDB enlevement de peinture

min-!

190 28 - 3% 18 - -

8900
6 700
4400

kw 0,1 0,3 0,6 1 1.5 2

Bbicokasi Mpon3BoAnTENbHOCTE: OHMCTKA, YaaneHe
OKa/VHbI, yOaneHve 3ayCeHLes, yaaneHe Kpacku
High-performance: Cleaning,
191 descaling, deburring, removing 60 10 80 60 - -
paint/Haute puissance: netto-
yage, dérouillage, ébavurage,
enlévement de peinture

min-!

RDBZ kw 01 0,3 0,6 1 1,5 2

OuncTka, yaaneHve okanuHbl, yaaneHme
3ayCeHLIEB, yaaneHne Kpacku
Cleaning, deburring,
removing paint

Nettoyage, ébavurage,

RNB enlevement de peinture

min”

3800

191 16 - 20 16 12 -

kW 0,1 0,3 0,6 1 1,5 2




LLinncdoBanbHbie Kpyru / Abrasive wheels / Roues abrasives

MpuBoabi
Motors
Moteurs

AGpa3suBHble maTepuanbl
Abrasives
Outils abrasifs

Ctp.
Page
Page

MpumeHeHne
Applications
Applications

OnTuManbHasi CKopocTb 06paboTKu
Optimal cutting speed
Vitesses de coupe optimales

EAROBEO @

S

BSK

194

ToHkas wnudoBka

C BOJIOCKOBOW JOBOAKOM

Fine grinding,
hairline finishing
Meulage fin,
affinage hairline

FSW, FSSW

196

YHuBepcansHoe
LnmdosaHve

Allgemein Schleifen
General grinding
Meulage courant

24 20 24 24 12 12

FVSR

197

ToHKoe WnmdoBanmne
1 MaTupoBaHue

Fine grinding and
matt finishing
Meulage fin et
affinage mat

20 15 - 20 12 12

FVVR, FVVGR

198

MartvpoBaHne
Matt finishing
Affinage mat

20 15 - 20 12 12

FVVR CP

199

Mpy6oe maTvpoBaHne
Grob Matt veredeln

Goarse matt finishing
Affinage grossier mat

20 15 - 20 12 12

SUN-Roll®

200

ToHkOe yaaneHue 3ayceHLes

1 msHUeBas oTaenka
Fine deburring

and gloss finishing
Ebavurage fin et
affinage brillant

35 25 - 35 12 12

BDR

202

ToHkas obpaboTka: yaaneHmne 3ayCeHLEB, O4UCTKa, yaaneHve

Kpacku, MaTMpoBaHVe 1 yaaneHve LIBETOB NnobexxanocTu

Fine: deburring, cleaning, removing

paint, refining, removing annealing 24 20 24 24 12 12
colours/Fin: Ebavurage, nettoyage,

décapage de peinture, affinage,

décapage de couleurs de revenu

KEFR

203

ToHKas wmndosKa 1 co3aaHne HanpasneHHon
PUCKM HA MaTOBOW MOBEPXHOCTA

Fine grinding and
line matt finishing
Meulage fin et
affinage régulier fin

Avnam. uHctpymeHTa / makc. O6/MUH / MuHumanbHas Tpebyemasi MOLWHOCTb
Tool dia./max. RPM/minimum power required
o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale

Tun npuBoaa
Drive type
Type d’entrainement

SUHNER

Yy 0 o

dc

2

mm 15 25 35 45 50 65 75 85 100 120 125 150 175 200
min- » FH
» USK - - »WH -
» SWH
kW 1 1,5 2
(=] [=]
min”’ R R » FH
[} < » USK - »LLG4 » WH -
» SWH
kw 1 1,5 2
)
min- R > FH
o »USK - - »WH -
- » SWH
kw 1 1,5 2
V o
7/~ 88
N » USK - - » WH -
J 4 / » SWH
kW 1 1,5 2
4™ 4
min- Q > FH
© » USK - - »WH -
» SWH
kW 1 1,5 2
o \
min-! S > FH
© » USK - »LLG4 »WH -
» SWH
kW 1 1,5 2
o
min”' S » FH
© »USK - S »WH -
» SWH
kw 1 1,5 2
(=]
min” = » FH
' » USK - - » WH -
» SWH
kw 1 1,56 2




PacxogHble maTepuansl Ansa nonmpoBanbHbix MawwuH / Tools for polishing machines / Outils pour polisseuses

OnTuManbHasi CKopocTb 06paboTKu
Optimal cutting speed
Vitesses de coupe optimales

MpuBoabi
Motors
Moteurs

AGpa3suBHbie maTepuanbl Ctp.
Abrasives Page
Outils abrasifs Page

MpumeHeHne
Applications
Applications

&0

©

max.

£

& hNe

206

FPS

3epkanbHas ronmMpoBKa HeBoNbLINX
MeTanM4eckyx aeranew

High-gloss polishing

small metal parts 8 8 8
Polissage a haute bril-

lance de petites pieces

métalliques

208

Ss

3epkanbHas NomMpoBKa

LIBETHbIX METAIOB

High-gloss polishing

soft non-ferrous metals 25 25 25
Polissage a haute bril-

lance des métaux non

ferreux doux

25

12

209

VPR

MpensapuTtenbHasi MOAMPOBKA U 04NCTKA
LIeTKaMV N3 Hep>xaBetoLLX cTanei
Prepghsh!ng and o5 o5 o5
brushing inox steels

Pré-polissage et bros-

sage des aciers Inox

25

12

210

PR

YHvBepcanbHas NoAMpoBka
1 04NCTKA LLIETKaMU
General polishing
and brushing
Polissage courant et
brossage

25 25 25

25

12

210

HPR

YHuBepcanbHas
3epKaribHas MoMpoBKa
General high-gloss
polishing

Polissage courant
haute brillance

25 25 25

25

12

PacxopgHble maTepwmarnbl A5 nonupoBanbHbix MawuH / Tools for polishing machines / Outils pour polisseuses

Mpusoab! AGpas3unBHble MaTepuanbl Ctp. MMpumeHeHune OnTumanbHasi CKOpoCTb OoTpe3a
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales
O
BARGBED ¢
m/s
MpenBapuTensHas MoAMpPoBKa 1
NOMMPOBKA Pa3INYHbIX MOBEPXHOCTE
210 P.repohslhlng and polis- 12 12 _ _ 12 12
hing various surfaces
Pré-polissage et polissage
FPS-K sur différentes surfaces
TOHKOE MONMPOBaHNE NAKOKPACOHHbIX
MOKPLITUIA 1 APYrVIX NOBEPXHOCTEN
212 Fine polishing varnish 12 - _ 19 12
and various surfaces
Polissage fin du vernis et
WPS-K de diverses surfaces
YpaneHve ronorpamm
Ha NaKoBbIX MOKPbITUSX
212 Removmg holograms _ _ _ _ 6
from varnish
Décapage d’hologram-
PSM-K me pour vernis

Avam. nictpymenta / makc. O6/MUH / MuHumanbHas Tpebyemasi MOLWHOCTb

Tool dia./max. RPM/minimum power required

o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale

Tun npuBoaa
Drive type

Type d’entrainement

SUHNER

¢ @

g(-

Jg B

mm 10 15 20 25 30 45 50 80 100 120 150 175 200 250
min-! » USC »LLC4 »FH
»USG »ASC »LLG4 »WH -
» USK »LLH4 » SWH
kW 1 1,6 2 3
o (=] o (=]
min” S 154 S R » USC »LLC4 »FH
© <+ < [ »USG »ASC »LLG4 »WH -
» USK »LLH4 » SWH
kw 1 1,5 2 3
o (=] o (=]
min- SERE S S » USC »LLC4 »FH
© < < o »USG »ASC »LLG4 »WH -
- » USK »LLH4 » SWH
kwW 1 1,5 2 3
“"/ BAELE g
min- 3 4 =3 154 » USC »LLC4 »FH
l © <+ <+ N »USG »ASC »LLG4 »WH -
» USK »LLH4 » SWH
kW 1 15 2 3
o [=] (=] o (=]
min SHicshisisde » USC »LLC4 »FH
© < <+ ) (] »USG »ASC »LLG4 »WH -
» USK »LLH4 » SWH
kW 1 1,6 2 3

Anam. nHctpymeHTa / makc. O5/MUH / MuHumanbHas Tpebyemas MOLHOCTb

Tool dia./max. RPM/minimum power required

o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale

Tun npusopga
Drive type

Type d’entrainement

v @

g(-

dc

i

mm 10 15 20 25 30 45 50 75 1256 160 180 200 225 250
min-! » WIG
»UPH -~ »LPC »FSM -
» SAM
kW 1 1,5
min-! » WIG
»UPH -~ »LPC »FSM -
» SAM
kw 1 1,5
(=]
min-' 8 > WIG
- »UPH - » PC »FSM -
» SAM
kW 1 1,5




Bbi6op abpa3nsoB
Abrasive calculator

Calculateur d'abrasif

CkopocTtb 06pa6otkm / Cutting speed / Vitesses de coupe

[Aunam. uHCTpymeHTa

ouis @
mm m/s

2 4 6 8 10 12 14 15 16 18 20 24 25
2 19.000 38.200 57.300 76.300 95.400
3 12700 25400 38.200 50.900  63.600  76.300  89.000  95.400
4 9.500 19100 28600  38.200 47.700 57.300  66.800 71500  76.300 85900  95.400
5 7.600 15200 22900 30500 38.200  45.800  53.400 57.300 61100  68.700  76.300 91.600  95.400
6 6.300 12.700 19100  25.400 31.800  38.200  44.500 47700  50.900 57.300  63.600  76.300  79.500
8 4.700 9.500 14.300 19100 23.800  28.600 33400 35.800  38.200  42.900 47.700 57.300  59.600
10 3.800 7.600 11.400 15.200 19100  22.900 26.700 28600 30.500 34.600  38.200  45.800 47.700
12 3.100 6.300 9.500 12.700 15.900 19.000 22200 23.800 25400  28.600 31.800 38.100  39.700
14 2.700 5.400 8.100 10.900 13.600 16.300 19.000  20.400 21.800  24.500 27.200 32,700  34.000
15 2.500 5.000 7.600 10.100 12.700 15.200 17.800 19.000 20.300 22900 25400 30.500  31.800
16 2.300 4.700 7100 9.500 11.900 14.300 16.700 17.800 19.000 21400 23.800 28.600  29.800
19 2.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000 14.000 15.000 16.000 18.000 20.000 24100 25100
20 1.900 3.800 5.700 7.600 9.500 11.400 13:300 14.300 15.200 17100 19.000 22.900 23.800
22 1.700 3.400 5.200 6.900 8.600 10.400 12.100 13.000 13.800 156.600 17.300 20.800 21.600
25 1.500 3.000 4.500 6.100 7.600 9.100 10.600 11.400 12.200 13.700 156.200 18.300 19.000
30 1.200 2.500 3.800 5.000 6.300 7.600 8.900 9.500 10.100 11.400 12.700 156.200 15.900
35 1.000 2100 3.200 4.300 5.400 6.500 7.600 8.100 8.700 9.800 10.900 13.000 13.600
40 900 1.900 2.800 3:800 4.700 5.700 6.600 7100 7.600 8.500 9.500 11.400 11.900
45 800 1.600 2.500 3.300 4.200 5.000 5.900 6.300 6.700 7.600 8.400 10.100 10.600
50 700 1.500 2.200 3.000 8.800 4.500 5.300 5.700 6.100 6.800 7.600 9.100 9.500
60 600 1:200 1.900 2.500 3.100 3.800 4.400 4.700 5.000 5.700 6.300 7.600 7.900
70 500 1.000 1.600 2100 2.700 3.200 3.800 4.000 4.300 4.900 5.400 6.500 6.800
75 500 1.000 1:500 2.000 2.500 3.000 3.500 3.800 4.000 4.500 5.000 6.100 6.300
80 400 900 1.400 1.900 2.300 2.800 3.300 3.500 3.800 4.200 4.700 5.700 5.900
90 400 800 1.200 1.600 2100 2.500 2.900 3.100 3.300 3.800 4.200 5.000 5.300
100 300 200 1.100 1.500 1.900 2.200 2.600 2.800 3.000 3.400 3.800 4.500 4.700
115 600 900 1.300 1.600 1.900 2.300 2.400 2.600 2.900 3.300 3.900 4.100
120 600 900 1.200 1.500 1.900 2.200 2.300 2.500 2.800 3.100 3.800 3.900
125 600 900 1.200 1.500 1.800 2100 2.200 2.400 2.700 3.000 3.600 3.800
150 700 1.000 1.200 1.500 1.700 1.900 2.000 2.200 2.500 3.000 3.100
165 600 900 1.100 1.300 1.600 1.700 1.800 2.000 2.300 2.700 2.800
175 600 800 1.000 1.300 1.500 1.600 1.700 1.900 2100 2.600 2.700
180 600 800 1.000 1.200 1.400 1.500 1.600 1.900 2100 2.500 2.600
200 700 900 1.100 1.300 1.400 1.500 1.700 1.900 2.200 2.300
230 600 800 900 1.100 1.200 1.300 1.400 1.600 1.900 2.000
250 600 700 900 1.000 1100 1.200 1.300 1.500 1.800 1.900

SUHNER .
[vam. uHCTpymeHTa
ouis  ©
mm m/s
28 30 34 35 38 40 44 45 48 50 60 80
2
3
4
5
6 89.100  95.400
8 66.800 71.600 81100  83.500 90.700  95.400
10 53.400 57200  64.900  66.800 72500  76.300  84.000  85.900
12 44,500 47700  54.000 55600 60400 63600  70.000 71500  76.300  79.500
14 38100  40.900  46.300 47.700 51.800 54500  60.000 61.300  65.400 68.100 81.800
15 35.600 38100 43200 44500  48.300 50.900  56.000 57.200 61.000 63.600  76.300
16 33.400 35700  40.500 41,7000 45.300 47700 52500  53.600 57200  59.600 71.500 95.400
19 28100 30.100 34100 35100 38.100 40.100 44.200 45.200 48.200 50.200 60.200 80.300
20 26.700 28.600 32.400 33.400 36.200 38.100 42.000 42.900 45.800 47.700 57.200 76.300
22 24.200 26.000 29.500 30.300 32.900 34.700 38.100 39.000 41.600 43.300 52.000 69.400
25 21.300 22.900 25.900 26.700 29.000 30.500 33.600 34.300 36.600 38.100 45.800 61.000
30 17.800 19.000 21.600 22.200 24100 25400 28.000 28.600 30.500 31.800 38.100 50.900
35 156.200 16.300 18.500 19.000 20.700 21.800 24.000 24.500 26.100 27.200 32.700 43.600
40 13.300 14.300 16.200 16.700 18.100 19.000 21.000 21.400 22900 23,800 28.600 38.100
45 11.800 12.700 14.400 14.800 16.100 16.900 18.600 19000/ 20.300 21.200  25.400 33.900
50 10.600 11.400 12.900 13.300 14.500 15.200 16.800 17100 181300 19,000, 22.900 30.500
60 8.900 9.500 10.800 11.100 12.000 12.700 14.000 14.300 15.200 15.900 19.000 25.400
70 7.600 8.100 9.200 9.500 10.300 10.900 12.000 12.200 13.000 13.600 16.300 21.800
75 7100 7.600 8.600 8.900 9.600 10.100 11.200 11.400 12.200 12.700 15,200 20.300
80 6.600 7100 8.100 8.300 9.000 9.500 10.500 10.700 11.400 11.900 14.300 19.000
90 5.900 6.300 7.200 7.400 8.000 8.400 9.300 9.500 10.100 10.600 12.700 16.900
100 5.300 5.700 6.400 6.600 7.200 7.600 8.400 8.500 9.100 9.500 11.400 15.200
115 4.600 4.900 5.600 5.800 6.300 6.600 7.300 7.400 7.900 8.300 9.900 13.200
120 4.400 4.700 5.400 5.500 6.000 6.300 7.000 7100 7.600 7.900 9.500 12.700
125 4.200 4.500 5.100 5.300 5.800 6.100 6.700 6.800 7.300 7.600 9.100 12.200
150 3.500 3.800 4.300 4.400 4.800 5.000 5.600 5.700 6.100 6.300 7.600 10.100
165 3.200 3.400 3.900 4.000 4.300 4.600 5.000 5.200 5.500 5.700 6.900 9.200
175 3.000 3.200 3.700 3.800 4100 4.300 4.800 4.900 5.200 5.400 6.500 8.700
180 2.900 3.100 3.600 3.700 4.000 4.200 4.600 4.700 5.000 5.300 6.300 8.400
200 2.600 2.800 3.200 3.300 3.600 3.800 4.200 4.200 4.500 4.700 5.700 7.600
230 2.300 2.400 2.800 2.900 3.100 3.300 3.600 3.700 3.900 4100 4.900 6.600
250 2100 2.200 2.500 2.600 2.900 3.000 3.300 3.400 3.600 3.800 4.500 6.100
f31




SUHNER

AOpa3unBHble maTepunanbl

Abrasives

Outils abrasifs

PacxopgHble maTtepuansl gnsa YLLIM
Grinding tools for angle grinders
Outils abrasifs pour meuleuses d’angle 40

LLInncoBaneHble 1 OTPe3HbIe ANCKM
Grinding and cut-off discs
Disques a ébarber et a trongonner 40

JlenecTkoBble AUCKN
Flap discs
Disques a lamelles pliées 46

OncKn ons o4nCTKM 1 yaaneHns 3ayceHues (rpara)
Cleaning and deburring discs
Disques de nettoyage et ébavurage 52

DdunbpoBbLIE ANCKN
Fibre discs
Disques sur fibre 58

Ounckun Ha nunyyke gnsa YLLIM
Hook & Loop discs for angle grinders
Disques auto-aggripants pour meuleuses d’angle 66

[AMCKM Ha nunyYKe ANsl 9KCLLEHTPUKOBDIX WU OBasbHbIX MalUH

Hook & Loop discs for palm sanders
Disques auto-aggripants pour ponceuse excentrique 74

AGpa3suBHble aucku ans wnudoBanbHbIX MawwvH (xupada)
Abrasive discs for fillet weld grinders
Disques pour meuleuses de soudures d’angle 80

BbicTpocmeHHas cuctema SUN-fix
Quick change system SUN-fix
Systéme de changement rapide SUN-fix 86

LLinudoBanbHble NEeHTbl 4NS IEHTOYHbIX MaLUUH
Abrasive belts for belt sanders
Bandes abrasives pour ponceuses a bande 102

AGpa3uBHble maTepuanbl A1l CaTUHMPOBaNbHbIX MaLUUH
Grinding tools for satin finishing
machines Outils abrasifs pour satineuses 112

PacxopgHble MmaTepuanbl Ans npsAMoLunndoBanbHbIX MalLMH
Grinding tools for straight grinders

Outils abrasifs pour meuleuse droite 122

TeeppocnnasHble 6opdpesbl
Tungsten carbide burrs
Fraises en carbure de tungsténe 122

LLinndoBaneHble ronosku
Mounted points
Meules de forme 144

LLInncoBanbHble MHCTPYMEHTBI C XBOCTOBMKaMU
Grinding tools with shafts
Outils abrasifs sur tige

AbpasunBHble MaTepuasbl C AepxarensMmm
Grinding tools with holders
Outils abrasifs avec support

Ab6pa3suBHble MaTepuarbl C 3aXKMMHbIMU OnpaBKaMmn
Grinding tools with clamping mandrels
Outils abrasifs avec porte-outils

AbpasuBHbIe Kpyrn
Abrasive wheels
Roues abrasives

PacxopHble maTepuanbl A NONMPOBaibHbIX MaLUMH
Tools for polishing machines
Outils pour polisseuses

PyuHbie wnndoBanbHble UHCTPYMEHTbI
Hand-held grinding tools
Outils abrasifs @ main

YucTtawme cpencraea
Cleaning agents

Produit de nettoyage

KomnnekTylowume
Accessories

Accessoires

Akceccyapbl ana 06paboTKy COEQNHEHNI Ha yC
Mitre joint sanding
Polissage des coupes d’onglet

3awwmra TpyAa
Safety at work
Equipement de protection

3aXXVMHble onpaBKu/WNMHAENN
Overhung spindles
Porte-outils

156

166

182

192

204

216

220

224

224

225

226




LLInpokunin accopTMMEHT AJi1s CaMbIX BbICOKUX TpeboBaHUMn
A wide variety of tools for the most demandingrequirements
La diversité des outils pour les plus grandesexigences

KomnaHusi «Suhner» npegnaraet
KOMIMJIEKCHbIE PELLEHWS], B KOTOPbIX
npeanbHo cbanaHCcMpoBaH BECb CMEKTP
MaLLVH U NMPUMEHSIEMbIX aGPasnBHbIX
Martepuanos, YTO CMOXET YOOBNETBOPUTb
[axe camble BbICOKVE TpeboBaHus. Hatum
abpasuBHble MaTepuabl naeanbHbl Os
ONTYMM3aLMN BCEX BUFOB LLUANDOBAHNS.
OT 324nCTKM 1 WNMOBKY C 6ONBLLNM
CbEMOM MaTepuana ao NPeUn3noHHOro
hpesepoBaHusi N NOMPOBKM — abpasnBHbIE
mMatepuansl «Suhner» y6exxgatoT CBOUM
npemMuasnbHbIM Ka4eCTBOM 1 HAAEXHOCTLIO.

AOpa3uBHOe 3epHo
Abrasive grain
Grains abrasifs

Ab6pa3snBHble 3epHa HAHOCATCS Ha NMOANOXKKY
LwnmdosanbHOro Matepuana. B sasucumocTtn
OT TUNa abpasuBHbIX MaTepranos
BapbupytOTCA pasmepbl 3epeH ot P 24
(rpy6bItt cbem) go P 2500 (nonupoBka).
CyLecTByeT 4 TUna 3epeH, Kaxxaplii n3
KOTOPbIX UMEET Pas3fnyHble CBONCTBA.

AO ZK

Okcup antoMuHus
Aluminium oxide
Oxyde d’aluminium

KopyHA umpKoHus
Zirconia aluminia
Oxyde de zirconium

Suhner offers complete solutions consisting
of a perfectly balanced range of machines
and abrasives for the toughest demands.
Our grinding tools are designed to improve
any kind of abrasive surface processing.
From roughening and grinding with enhanced
material removal, to precise milling, brushing
and polishing — Suhner grinding tools offer
impressive quality and reliability.

Abrasive grains are applied to backings in
bonded tools and abrasives. Grain sizes range
from P24 (material removal) to P2500 (polis-
hing), depending on tool type. We differentiate
between 4 grain types, each of which has
different properties.

SC

Kap6ua kpemHust
Silicon carbide
Carbure de silicium

Suhner propose des solutions complétes
grace a une gamme de machines et d’outils
abrasifs parfaitement adaptée aux exigences
les plus élevées. Nos outils abrasifs sont des-
tinés a I'optimisation des processus pour tous
les types de finition de surface abrasive. Du
rabotage et du meulage avec une élimination
maximale des copeaux jusqu’au fraisage,
brossage et polissage précis, les outils abra-
sifs Suhner séduisent par leur haute qualité et
leur fiabilité.

Les grains abrasifs sont appliqués sur les outils
agglomérés et sur les outils abrasifs. Selon le
type d’outil, la gamme de grain se situe entre
P24 (enlévement des copeaux) et P2500
(polissage). Il y a une distinction entre 4 types
de grains, qui ont des propriétés différentes.

CE

Kepamuyeckoe 3epHo
Ceramic grain
Grains céramique

YMEpPEeHHO TBepabli 1 YCTORHMBIN,

3epeH. TpebyeT MeHbLUe faBneHvs
npy UCMONb30BaHUN.

Moderately hard and resistant,
but less sharp than other grains.
Requires little contact pressure.

CpefiHel TBEpAOCTY, O4EHb OCTPbIN,
HO MeHee OCTPbI, YeM Apyrve TvMbl  MPOYHbINA Y TENIOYCTONHMUBEIN:
VigeaneH Ans MalMHHON 06paboTKM
C BbICOKOW CTENEeHbIO AaBNeHns npu
1CrONBL30BaHNM.

N1acTuKoOB.

Medium- hardness, very sharp,
resilient'and heat-resistant grains.

TBepable 1 OCTpble 3epHa, HO O4YeHb  TBEPAble, Ypyre abpasusHble 3epHa
Xpynkuve. TpebyeTrca HebonbLLOe
naenenvie. [NogxoanT AN MeTannos
crneLmanbHoro HasHaveHns, a
TaKkKe A1 LBETHbIX METAIOB 1

C MVKPOKPUCTANNIMHECKON CTRYKTYPOW.

Yem Apyrvie 3epHa. [NpeaHasHadeHb! Ans

AaBneHns.

Hard and sharp abrasive grain, but

Ob6ecne4qmnBatoT 6onee foNrnnm CPOoK Cyobl,

ObICTPOrO ¥ arpeccuBHOrO cbema. Tpebyet
npwn paboTe OT OrPaHNYEHHOrO A0 CPEeAHErO

Martepunan
Material
Matériau

O6nacT NpUMeHeHNst abpasnBHbIX
maTepuanos 0603Ha4eHbl CneayoLLMU
c/MBOaMU.

The areas in which grinding tools can be used

are shown using the following material symbols,

with suitability shown in descending order
from left to right.

SUHNER

Les champs d’application des outils abrasifs
sont identifiés par les symboles de matériau
suivants, 'adéquation correspondant a I'ordre
respectif de gauche a droite.

Werkstoffe / Materials / MaTtepuanbi

==

P M

5 O

HepxasetoLas ctanb Cranb
Stainless steel Steel
Acier inoxydable Acier

YyryH AnOMUHWIA /
Cast iron LiBETHbIE METaNbI

Fonte Aluminium /
non ferrous metals

Aluminium /

métaux non ferreux

MpumevyaHns K npogyKkTam

Notes on products

Indications sur les produits

CTpyKTypUpOBaHHbie abpa3vBHbie MaTepuarnbl

Structured abrasives
Outils abrasifs structurés

Metannbl cneupansHoro Mnactukm /
Ha3Ha4eHns KoMnoautHble Marepuanbl
Exotic metals Plastics /

Métaux exotiques Composite material
Plastiques /

Matériau composite

Hard, resilient abrasive grain with microcrystal
structure. Guarantees a longer lifespan than
other grains. For fast and aggressive abrasion.

Ideal for heavy machine processing very fragile. Low contact pressure
Moyennement dur et résistant, mais involving high contact pressures. required. Suitable for exotic metals

moins pointu que.les.autres grains. as well as non-ferrous metals and BbicOKOKa4eCTBEHHbIE NPELN3NOHHbIE

High-quality precision tools, developed for Des outils de précisionde haute qualité,

Nécessite une faible pression de

Grains mi-durs, tres tranchants, plastic.

contact. robustes et résistants a la chaleur.

Optimal pour I'usinage lourd avec une
pression de contact élevée.

nécessaire. Convient aux métaux
exotiques mais aussi aux métaux
non ferreux et aux plastiques.

MpounsBoguTensHOCTb 06paboTKN

Cutting performance
Capacité de coupe

B 0630pe aaHHOro pasgena rpaduyecku
n306pakeHa NPon3BoOANTENBHOCTD
06paboTKuN Anst Kaxxaoro u3 abpasmeBHbIX
MaTeprasnios, MPUYEM aaas O3HAYAET
60MbLLOI CbEM MaTEPVANA, 8 e
o603HavaeT NonMpoBKy ITo paspeneHne
6asmpyeTcs He TONbKO Ha pasMepax
3€peH, HO 1 UX Ka4ecTBe, a TakxXe Ha
cBA3ke abpasnBoB.

In the overview of each section, cutting rates
for each of the grinding tools are shown gra-
phically, where aaaa represents high abrasion
and === represents polishing. This categori-
sation relates not only to the grain sizes avai-
lable, but also to cutting performance, grain
quality and the bonding of the abrasive.

Requires low to medium contact pressure.

Grain abrasif dur et tranchant, mais Grain abrasif rigide et dur avec structure
trés fragile. Pression de contact faible micro-cristalline. Garantit une durée de vie
plus longue par rapport a d’autres grains. Pour

un retrait rapide et agressif. Nécessite une
pression de contact faible a moyenne.

Dans la vue d’ensemble des chapitres, les
performances d’usinage des différents outils
abrasifs sont représentées graphiquement,
avec un niveau élevé d’enlévement de matiére
asas et de polissage === . La classification ne
se référe pas uniquement aux granulométries
disponibles, mais prend également en comp-
te les performances d’usinage de la qualité du
grain et la fixation de I'outil abrasif.

Mpumep: VIHCTPYMEHT NOAXOAUT A MakCUMaUTbHbIX
cKopocTelt peskit./

Example: Tool is suitable for maximum cutting rates./
Exemple: L’outil convient pour un usinage maximum.

mMartepuansl, paspaboTaHHble ans
ONTYMM3aLMN NMPOLIECCOB N COKpaLLeHUs
BpemeHn 06paboTku. OTNnYHbIE NapameTpbl
npotecca 06paboTKn: AIMTENbHbIA CPOK

Cny>6bl U yyHLLIEHHOE Ka4ecTBo 06paboTku

NOBEPXHOCTU. 3@ CHET 3TOr0 BO3MOXXHO
3HaYNTENIbHO CHU3UTL KOIMYECTBO
BbIMOJIHAEMbIX 3TAroB 1 4aCTOTYy 3aMeHbI
abpasmBoB.

(o

BblcokonpounssoauTenbHble WamMgoBasibHble
mMatepuanbl ¢ NMPeum3oHHbIMK hopMamm
KepamMmn4ecknx abpasmnBHbIX 3EPEH.
MpepHasHayeHbl AN MakKCUMasbHOMO 1
ObICTPOro Chema mMatepuana. YMeHbLUeHne
BblAENEHNs Tenna u HeoAHOPOAHOCTU
MOBEPXHOCTW, MOCKOSIbKY 3epHa
pacnpenenstoTcs No NOBEPXHOCTM POBHBIM
Crnoem.

High-performance grinding tools with
precisionformed ceramic abrasive grains. For
maximum, fast abrasion. Less heat production
and inconsistencies, since the grains penetrate
the surface evenly.

Outils abrasifs performants avec grains
abrasifs céramiques de précision. Pour un
enlévement maximum et rapide. Réduction du

développement de la chaleur et des irrégularités

car les grains pénétrent uniformément dans la
surface.

optimising processes and reducing proces-
sing times. Excellent cutting performance,
long lifespan and better surface quality.
Greatly reduce the amount of work and the
number of tool-changes.

CG

KomnakTHble 3epHa C 04eHb POBHbLIM
HaHeceHveM. S dekTnBHas CKOPOCTb ChéMa
mMatepuana npu paBHOMEPHOW 1 MOCTOSHHOW
LLIEPOXOBATOCTI NMOBEPXHOCTU. BrievaTnstoLue
OONTUIA CPOK CRy»K6Bbl N MUHUMABHOE
BblAEeNeHNe MbInn.

Compact grain with very open spread. Efcient
abrasion rate with uniform and constant surface
roughness. Impressively long service life and
minimal dust production.

Grain compact avec dispersion trés ouverte.
Performance d’enlevement efcace avec une
rugosité de surface uniforme et constante.
Séduit par une tres longue durée de vie et une
faible génération de poussiere.

développés pour I'optimisation des processus
et la réduction des temps de traitement. lls
convainquent par une performance d’usinage
accrue, une longue durée de vie et une meil-
leure finition de surface. Par conséquent, les
étapes de travail et les changements d’outils
peuvent étre massivement réduits.

TZ

MpeLw3roHHble abpasnBHble MaTepuanbl
Onst UHALLIHOM 06paboTku. Ons
BbICOKOKAYeCTBEHHOMO U OJHOPOAHOIO
pYICyHKa Ha MOBEPXHOCTUN. Konm4ecTBo
3TanoB 06paboTKN 3HAYUTESNBHO
YMEHbLLEHO, a CnefoBaTeslbHO CHUXKAOTCS U
NMPON3BOACTBEHHbIE 3aTPAaTbI.

Precision tools for rening and nishing. They
produce a high-quality, consistent and
reproducible sanding pattern. The number of
sanding stages can be signicantly reduced, and
with them the cost of equipping.

Outils de précision pour le traitement et la
nition. Le résultat est un aspect rectiligne de
haute qualité, constant et reproductible. Le
nombre d’étapes de meulage et donc les colts
d’installation peuvent étre considérablement
réduits.




BcnomoraTtenbHblie cpencTea npu wnndosaHumn

Grinding agent
Outil abrasif

BonblnHCTBO abpasnBHbIX IEHT U AUCKOB
“Suhner” UMetoT aKTBHbIN WG OBanbHbIN
cnoii. 3T0 yBENNYMBAET CPOK CNYXKObI
abpa3nBHOro 3epHa 1 ymeHbLUaeT
BbleNeHne Tenna, a cnefoBaTesisHo
MUHUMU3NPYET BO3MOXHbIE OLLINGKMN

npu 06paboTke 3aroToBKM. Takxe 3To
Cnoco6CTBYET NyydLleMy yAaneHuo
CTPY>XKW, YTO YBENNYMBAET CKOPOCTb
06paboTKN U YMEHbLLAET 3acanunBaHne
abpasnBHOro matepuana.

Ta6nuua cpaBHeHust 3epeH / Grain comparison table / Tableau comparatif des grains

CTpyKT

Most of our abrasive belts and discs are given
an active abrasive coating. This increases the
abrasive grain’s lifespan and reduces heat
production — and with it any damage done to
the workpiece. It also promotes the removal
of cuttings, which increases the cutting rate
and reduces abrasive clogging.

HeTtkaHoe abpasnBHoe

La plupart de nos manchons abrasifs et de nos
disques abrasifs sont équipés d’une couche
active abrasive. Ceci augmente la durée de

vie du grain abrasif et réduit le développement
de la chaleur et donc les dommages consé-
cutifs sur la piece. En outre, I'élimination des
copeaux est favorisée, ce qui conduit a une
performance de coupe accrue et réduit I'en-
crassement de 'abrasif.

Europa FEPA e abrasive o an nylon USA ANSI s oot s s v
Outils abrasifs structurés Fibres synthétiques Profondeur de rugosité Ra (valeurs guides)
TZ FVVv & m ﬂ G'
P2500 A6 1200 0.06 0.30 0.08 0.09
P1800 1000
P1500 800
P1200 A16 UF 600 Q.15 0.40 0.16 0.18
P1000 500
P800 SF 400
P600 A30 360 0.29 0.65 0.35 0.25
P500
P400 A45 320 0.45 0.90 0.48 0.30
P360 280
P320 VF
P280 A65 240 0.70 110 0.78 0.45
P240 A80 0.85 1.20 0.90 0.50
P220 220
P200
P180 180
P150 150
P120 A160 M 120
P100 100
P80 A300 C 80
P60 vC
P50 EC 60
P40 50
P36 36
P30 30
P24 24

UF = ynstpatoHkui / ultra ne / ultra ne, SF = cyneptoHkuia / super ne / super ne, VF = o4eHb ToHkuia / very ne / tres n, M = cpegHuii / medium / moyenne,
C = rpy6bI / coarse / grossiere, EC = akcTpa rpybbi / extra coarse / extra grossiere, VC = o4eHb rpybblin / very coarse / tres grossiére
FEPA = F®epepaums EBponerickux MNponssogmtenein AbpasmeHbix Visgenuin / Federation of European Producers of Abrasives Products,
ANSI = AmepukaHckuin HaunoHaneHbin VHctutyT CtangapTos / American National Standards Institute

Hawmw wnndosanbHbie MallunHbl
COOTBETCTBYIOT TPeboBaHNSAM CTaHAAPTOB
FEPA.

MpumeyvaHue: ToyHoe 3HaveHne Ra 3aBucuT
OT Takux hakTOpOB, KaK AaBfieHNe B 30HE
06paboTKu, CKOPOCTb 06paboTKM, TBEPLAOCTD
aepxxarens n coctosiHuA obpabartbiBaemMoro
mMaTtepuana. Takxe 3HadeHne Ra moxeTt
BapbunpoBaTbcsa Ha +/- 20% B 3aBUCUMOCTHU
oT MeToaa paboThbl.

Our grinding tools comply with the FEPA
standard.

Note: the exact finish (Ra value) depends on

factors like contact pressure, speed of work,

carrier hardness and the material being pro-

cessed, and can vary by +/- 20 % depending
on the working method.

Nos outils abrasifs sont conformes a la
norme FEPA.

Attention! La finition exacte (valeur Ra)
dépend entre autres de la pression de con-
tact, de la vitesse de travail, de la dureté du
support et du matériau a usiner et peut varier
en fonction de la méthode de travail

de +/-20%.

LUnudoBanbHble maTepuanbl C NOIMMEPHbIM CBA3YHOLMM

Plastic-bonded grinding tools

Outils abrasifs a liant synthétique

[ns 04nCTKK, yoaneHns 3ayCceHueB, yaaneHus
p>XaB4uHbI, yaaneHusi nepexonos 1 06paboTku
CBapHbIX LUBOB MPaKTUYECKN Ha l060M
matepuane.

Bawu npenmyLiecTsa:

o [InnTenbHbIli CPOK CRy>K6bl

Npu BbICOKOI NPON3BOAUTENBHOCTN

CospaHne paBHOMEPHO NOBEPXHOCTY

Bbicokas rimbkocTb B Bbibope MaTepuanos

Bes 3acanusaHus

Pa6oTa ¢ npaBuibHbIM OXNaXXAeHNEM

MuHuManbHO Heobxoaumoe gaBsneHne

B 30HE KOHTaKTa C 3aroTOBKOM

peansHo ana TpyAHOAOCTYMHbIX MeCT

Bbicokuin yposeHb 6e30nacHoCTH

npu pabote

* OdheKTBHAA ansTepHaTMBa NPOBOIOYHbLIM
LeTKamM, XMMN4eCcKm BeLecTsam n nactam
(TpaBneHmio)

O6nactn npumeHeHus / Areas of application / Champs d’application

MpumeHeHne
Applications
Applications

For cleaning, deburring, derusting, blending
in and welded seam processing on almost any
material.

Your benefits:

¢ Long service life and consistent
performance

Consistent, even finish

High flexibility

No clogging

Cool operation

Minimum contact pressure required
Ideal for parts that are difficult to access
High operational safety

Effective alternative to wire brushes,
chemicals or pastes (pickling)

3epHucTocTb
Grain size
Grains

SUHNER

Pour le nettoyage, I'ébavurage, le dérouillage,
les retouches et pour les travaux sur les
cordons de soudure sur presque tous les
matériaux.

Vos avantages:

e Longue durée de vie et performances
constantes

Finition constante et réguliére

Flexibilité élevée

Ne se colmate pas

Travail a froid

Pression d’appui minimale

Idéal pour les pieces avec un acceés difficile
Sécurité de travail élevée

Alternative performante aux brosses en
fil d’acier, aux produits chimiques ou aux
pates (décapage)

36 50 80

120 220 400

KOPMY./pO30B.  3eneHblit XKenTbin
brown/pink green yellow
marron/violet vert jaune

Genbiii KpacHbIi CUHUIA
white red blue
blanc rouge bleu

LLlapsiwee yaaneHue 3ayceHueB/rparta
Deburring low
Ebavurage légére

OuuncTKa cBapHOro wBsa
Clean weld seam
Nettoyage soudure

MoproTroBka cBapHoOro wBa
Preparing weld seam
Préparation soudure

YpaneHue pXxaByuHbl, Kpacku, laka
Remove rust, paint, varnish
Elimination rouille, couleur, laque

YHuBepcanbHble 3a4UCTHble paboTbl
Cleaning operations
Nettoyage courant

YaaneHue uBeToB no6exanocTu
Annealing colors
Elimination des couleurs de revenu

YpaneHue nepexopoB
Fade out
Retouches

®duHuwHasA o6paboTka /MpeaBaputenbHas NoMpoBKa

Finishing/Pre-polishing
Finition/Prépolissage

®uHnw Ra Ha HepxaBetowen ctanu  Metpudeckuii  1.00 0.85 0.70

0.50 0.20 0.10

Ra Finish on inox

Ra finition sur I'acier inoxydable =~ Mukpogoiim Ra 41 Ra 34 Ra 28

Ra 20 Ra9 Ra5

®uHuw Ra Ha antomnHum 6061

MeTtpuyeckuin  3.00 2.50 210

1.40 0.50 0.20

Ra Finish on aluminum 6061

Ra Finition sur ’'aluminium 6061 Mukpogtoiim Ra 122 Ra 99 Ra 85

Ra 54 Ra 20 Ra 8

©




MpoayKTbl U3 HETKaHOro abpa3nBHOIro BOJIOKHA

Non-woven products
Produits en fibres synthétiques

Vicnonb3yroTcs NpenmyLLeCTBEHHO Ans
OYNCTKN, CHATUS 3ayCeHLEB, (DVMHNLLHON
LWANOBKM 1 NOIMPOBKM; MOTyT
MCNONb30BaTLCA AN1A Pas3NMyHbIX MaTeprasnos.
MpenmyLlecTsa: poBHbIN, NOBTOPHO
BOCMPOV3BOANMBIV PUCYHOK MOBEPXHOCTH,
CcoxpaHsiemMasi reoMeTpus, NOAXOANT Anst
NPOodUbHbIX 3aroTOBOK, MOBTOPSIET hopMy
3aroTOBKM, 3aKpYrieHHbIX Kpaes 6e3
06pas3oBaHA BTOPUYHOro 3ayceHLa; MoryT
MCMOJIb30BaTbCS KaK Cyxume, Tak U BNaxKHbIE.

SUN-Press®

Ynanenus saycenues, hUHULLHAA
06paboTka, NonnpoBka. /
Deburring, nishing, polishing. /
Ebavurage, nition, polissage.

TeBeppocnnaBHble 60pcpesbl
Tungsten carbide burrs

YnaneHve 3ayceHues/rpara,
huHUWHas obpaboTka. /
Deburring, nishing. /
Ebavurage, nition.

Used mainly for cleaning, deburring, finishing
and polishing; can be used on a variety of
materials. Advantages: even, reproducible
finish, geometry preserved, shapes itself to
workpiece form, rounds edges without crea-
ting secondary burr, can be used dry or wet.

SUN-Roll®

rHUWHas obpaboTka. /
Deburring, nishing. /
Ebavurage, nition.

Fraises en carbure de tungsténe

Bopdpesbl n3 kapbupaa sonbhpama «Suhner»
obecneunBatoT naeanbHylo 06paboTKy

nto6oro matepuana. C nomoLlbo 7 BULoB
NPEeLM3NOHHbIX Hace4vek 1 13 BngoB hopm
MO>XHO YCMELIHO 3aKpbITb JII06YI0 NOTPEBHOCTb.
TeeppocnnaBHble 60pesbl NPUMEHSIOTCS OIS
rpy6oro cbema, yaaneHusi rpata, CHATUS hacku
1 paccesepnusaHusi oteepcTuii. CKopocTb
06paboTKuM 1 CPOK Cy>K6bl BO MHOIO pa3
6onblue, YeM Y WncoBanbHbIX FONOBOK.

C nomouubio Haceuku NK-S (o6paboTka

ctanum) n N-IX (Hep>kaBsetoLuasi cTanb) 3aBof,
«Suhner» NnpegnaraeT ABa HOBbIX TUMNa
BbICOKOMPON3BOAUTENbHBIX 6opdpes ans
MaKCMMasnbHON NPOU3BOANTENBHOCTA. 1
COKpalLLieHN st BPeMeHN Ha 06paboTKy.

O6nactu npumveHeHus / Areas of application / Champs d’application

Martepuan lMpuMeHeHUe No TUNy Haceykn

Suhner tungsten carbide burrs provide a
genuine solution forany material. Our seven
precision-ground serrations and 13 shapes
cover practically any scenario. Tungsten car-
bide burrs are used for coarse cutting, debur-
ring, chamfering and widening drilled holes.
The cuttingrate and lifespan are many times
higher than grindstones. Suhner’s NK-S
(steel processing) and'N-IX (stainless steel
processing) serrations offer two new types of
high-performance burr for maximum perfor-
mance and reduced processing times.

YnaneHve 3ayceHues/rpara,

Principalement utilisés pour le nettoyage,
I’ébavurage, la finition et le polissage et peu-
vent étre utilisés sur une variété de matériaux.
Avantages: finition homogéne et reproductib-
le, la géométrie est conservée, s’adapte a la
forme de la piéce, utilisable avec des bords
arrondis sans aréte secondaire, sur une piéce
seche ou humide.

OuucTka. /
Cleaning. /
Nettoyage.

Les fraises en carbure de Suhner garantissent
une réelle solution a tous les problémes de
matériaux. Avec nos 7 dentures de précision
et 13 formes, pratiquement toutes les exigences
peuvent étre couvertes. Les fraises au carbure
sont utilisées pour l'usinage, I'ébavurage, le
chanfreinage et I'élargissement des trous.
Comparées aux meules, la performance de
coupe et la durée de vie sont nettement plus
élevées. Avec les dentures NK-S (traitement
de l'acier) et N-IX (traitement de I'acier inoxy-
dable), Suhner propose deux nouvelles fraises
hautes performances pour des performances
maximales et des temps d’usinage réduits.

MonupoBanbHble maTepuarnbl
Polishing attachments
Outils de polissage

KomnaHnus «Suhner» npepnaraet nonmposasbHble
MaTepuasbl Kak st paguyCHbIX, Tak 1 NIOCKUX
petanein. MonupoBsanbHbie MaTepuanbl BbIMOIHEHbI
13 BbICOKOKa4eCTBEHHbIX MaTepnasnos, Takmnx

Kak BOWJIOK, CM3asib W XJOMOK, Y4TO No3BONsSET
JocTuraTb naeanbHoro pesynsrara npu py4Hon
LM oBKe (MaTnpoBaHum) [0 3epKanbHO
nonmpoBku. Mofo6paHHbIi OMbITHBIM NyTEM
aCCOPTUMEHT NOMPOBAJIbHBIX MACT AOMNONHAET

nporpamMmy nocTaBoOK NMOSMpOBasbHbIX MaTtepuanos.

MonmpoBasnbHble MaLUVHbI 1 MALIVHBI C TMGKUMIN
Banamu «Suhner» obecneyrBaloT He0BXoaMMY
MOLLHOCTb 1 KOPPEKTHYKO CKOPOCTb ANst
NPOhECCNOHANBHOIO BbIMOHEHUS MOMNPOBANBbHbBIX
paborT.

SS

BonoyHble MaTepvansl ons

Felt tools for ne grinding and

polishing work. polishing work.

Qutils en feutre pour les travaux  Diques de coton pour les
travaux de polissage courants.

de meulage et de polissage.

LLInndoBansHbIi AUCK 13
TOHKOW LLUNMDOBKI 1 MOSMPOBKM.  XJ10MKa 151 OOLLEN MONMPOBKK.  MpeasapuTeNibHOM NOMMPOBKA MOSMPOBKIM HEpXKaBetoLLelt
Hep>KaBetoLLelt CTann 1 UBETHbIX  CTasin, LIBETHbIX METaIIOB
1 cTanm; Matepuan
pacnonaraetcs nog 45° n
obecneyvBaeT OIMTENbHbIN

Cotton bufng wheel for general

Suhner offers polishing tools for radial and flat
processing. Made from high-quality materials
like felt, sisal and cotton - for optimum results
when manually processing any material, using
any method from manual matt-brushing to
burnishing. A matching series of polishing pastes
completes the range. Suhner polishing machines
and machines with flexible shafts guarantee

the necessary power and the right speeds for
professional polishing.

VPR PR

[Luckn n3 cuzans ana

METasNoB; pacnonaratoTcs
nop 45° n obecne4mBatoT

LJATENBHBIA CPOK CIY>KObI.
Sisal rings for pre-polishing
stainless steel and brushing

CPOK CIly»Obl.

for.a longer service life.

Disques en sisal pour le
prépolissage.de I'acier

[uckmn n3 xnonka ans

SUHNER

Suhner propose des outils de polissage
pour I'usinage radial et plat. Composés

de matériaux de haute qualité tels que

le feutre, le sisal et le coton - pour des
résultats optimaux sur tous les matériaux,
du brossage mat manuel au poli mirroir. Une
gamme coordonnée de pates de polissage
complete le programme. Les machines a
polir et les machines a arbre flexible de
Suhner garantissent la puissance nécessaire
et la vitesse optimale pour un polissage
professionnel.

HPR

MonnpoBasbHble AUCKN 13
XJ10MKa [151 3ePKabHOM
nonmMpoBKu. [nst HepykaseloLLien
cTan, anoMyUHS, LiBETHBIX
METaUIIOB 1 MIACTUKOB.

Cotton burnishing rings.
For stainless steel, aluminium,

Cotton polishing rings for poli nonferrous metals and plastics.
non-ferrous metals. 45° woven  shing stainless steel, nonferrous
metals and steel. 45° woven for
alonger service life.

Disques de polissage brillantes
en coton. Pour I'acier inoxydable,
I"aluminium, les métaux non

Disques de polissage en coton  ferreux et les plastiques.

inoxydable et le brossage des pour le polissage de I'acier

métaux non ferreux. Tissés
a45° pourune durée de vie

inoxydable, des métaux non
ferreux et de I'acier. Tissés a 45°

accrue. pour une durée de vieaccrue.

OnTumanbHasi ckopocTb 06pa6oTku / Optimal cutting speed / Vitesses de coupe optimales

MpumeHeHune OnTumanbHasi CKopoCTb 06paboTKun
Application Optimal cutting speed
Application Vitesses de coupe optimales

m/s %
MartuposaHue 15
Matting 15 +10
Matifier
MonupoBka meTanna
Polishing metal 36 +/-15
Polissage du métal
MonupoBka MeTanna, 4eTKUX KOHTYpoB
Polishing metal, sharp contours 15-25 +/-10
Polissage du métal, contours forts
MonupoBka nnacTuka
Polishing plastic 15 +/-10

Polissage de la matiére synthétique

Material Application by cut style
Matériau Application en fonction de la denture
N NK NKD NKC NK-S N-IX GA
n ° ° ° ° °
& ° ° ° ° °
& ° ° ° ° °
A ° ° °
A °
0 °

@ OueHb pexomeraosaro / Highly recommended / Hautement recommandé

@ Pexomerposaro / Recommended / Recommandé




OTpe3Hble N 3a4UCTHbIE QUCKMU
Grinding and cut-off discs
Disques a ébarber et a tronconner

®dopwmbl auckos / Disc Shapes / Formes des disques

TH

T27 T29
T E— T a— S
YHuBepcanbHbin OTPEe3HoMn
OTtpe3Hble gucku Turbo ANCK
Cut-off discs Turbo
Disques a tronconner Turbo Universal cut-off discs
Disques a trongonner
universel
Tun / Type / Type TURBO DISC Tun/ Type / Type SUN-DISC M
Mpumenenue / Applications / Applications @'— ﬁ @ @ MpumeHenue / Applications / Applications ﬁ & @
®opma / Shape / Forme T4 ®opma / Shape / Forme T4
3epHucTocTb / Grain size / Grains AO 3epHuctocTb / Grain size / Grains AO
460 430
VHMBepcaanble 3a4UuCTHbIE
AVNCKN BblCOKOI'IpOI/ISBOHI/ITe.I'IbeIe
. o b 3a4YNCTHbIe ANCKU
Universalgrinding discs A
Disques a ébarber nglllperqurmance
universel grindaing discs
Disques a ébarber a
hautes performances
Tun / Type / Type SUN-DISC M Tun / Type / Type MAGIC DISC 6mm
Mpumenenue / Applications / Applications ﬁ @’ @ Mpumenenue / Applications / Applications & @ ﬂ
®opma / Shape / Forme T27 ®opma / Shape / Forme T27
3epHuctocts / Grain size / Grains AO 3epHucTocTs / Grain size / Grains ZK - AO Mix
224 a24
e || [][] — o | | []]]] —

MOKne 3a4NCTHbIE AUCKMN
Flexible grinding discs
Disques a ébarber flexible

Tun / Type / Type

MAGIC DISC 3mm

3auncTHble QUCKMN
Tapenb4yaTou thopmbli

Grinding disc convex
Disques a ébarber convexe

SUHNER

Tun / Type / Type VULCANO
Mpumenenue / Applications / Applications @— @ ﬁ Mpumenenue / Applications / Applications 60' @ ﬁ
®opma / Shape / Forme T27 ®opma / Shape / Forme T29
3epHucrocTb / Grain size / Grains ZK - AO Mix 3epHuctocTs / Grain size / Grains ZK — AO Mix
4 36-80 436
aana jlinnninns — - N0ENR —
ApmupoBaHHbie XJ10MKOM AnmasHble 3a4MCTHbIE ANCKU
wnmdgosanbHbie AUCKN Diamond grinding discs
Cotton reinforced Disques a ébarber
grinding discs diamantés
Disques a ébarber en
coton renforcé
Tun / Type / Type BVSS Tun / Type / Type DRS
MpumeHenue / Applications / Applications Q 0 @» G' MpumeHeHue / Applications / Applications ﬁ @
®opma / Shape / Forme T27 ®opma / Shape / Forme T27
3epHucTocTb / Grain size / Grains AO - SC Mix 3ephucrocTb / Grain size / Grains Anmasz/ Diamond/
A A24 MTX + GFX Diamant a50
e [ ][] []]] — asna ([T —
MpumeHeHne Applications Applications
Peska, 3a4ncTka, 06paboTka CBapHbIX Cutting, Grinding, Weld seam preparation, Découpe, ébarbage, usinage des cordons de
LIBOB, 06paboTKa KPOMOK, yaaneHue Beveling, Deburring, Surface grinding. soudure, chanfreinage, ébavurage, rectification
3ayceHueB, WndoBKa NOBEPXHOCTU. de surface.




OTpe3Hble auckun Turbo
Cut-off discs Turbo
Disques a tronconner Turbo

ToHKMe OTpe3Hble AUCKM C 6ONbLION
CKOPOCTbIO pe3aHusi. PaspaboTaHbl Ans

Very thin cut-off disc with a high cutting rate.  Disques a trongonner trés minces avec des
Developed for demanding, precision cutting  performances de coupe élevées. Congus pour
TPYAOEMKON 1 NPELM3NOHHON paboThbl. work. Fast, cool action. These disks are une coupe exigeante et précise. Travail rapide
BbicTpas u xonogHas pabota. Aucku He free of Fe/S/Cl and therefor suitable for stain- et sans chaleur. Les disques sont sans Fe/S/Cl
cofep>kat »kenesa / cepbl / xnopa u nodToMy  |ess steel. et donc prédestinés pour I'acier inoxydable.
NOAXOAAT AN Hep>KaBetoLLen cTanu.

TURBO DISC g

pasmep nocapgouHoe apTukyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTue :0;
Size Bore Order No. max. Speed D 4
Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-!
50x% 1,2 6 908 074 00 30000 50
75 x 1,2 10 908 078 00 20 200 50 g
15 x%x 1,2 22,2 908 075 00 13300 25 =
125 x 1,2 22,2 908 076 00 12200 25
150 x 1,6 22,2 909 648 00 10 200 25
178 x 1,6 22,2 908 440 00 8600 25
230x 1,9 22,2 909 64900 6600 25
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n npuMeHeHne @ XBOCTOBMKA  apTUKyn -
Type Applications Shaft dia. Order No. @
Type Applications Tige 0 No. de cde.
mm
3aKUMHbIE OnpaBkn/ FD 6-06 » TURBO DISC 50/1 6 908 117 00 1
LnMHaeNM
Overhung spindles FD 6-10 » TURBO DISC 75/1 6 908 118 00 1
Porte-outils

[ns viemonb30BaHus '€ nNpamMoLLnndoBaneHon MatumHon. / For use with straight grinders. / Pour meuleuse droite.

YHuBepcasnbHble OTPe3Hble AUCKN
Universal cut-off discs
Disques-atronconner universel

OTpesHble ANCKN C BbICOKOWN CTOWKOCTBIO General-purpose, economical cut-off discs. Disque universel et économique. Réservé a
o6Lero HasHadeHus. VpoeanbHo nogxoasat ans  Ideal for structural steel and tool steel. l'acier.
KOHCTPYKLMOHHOW N MHCTPYMEHTaSIbHON CTanu.

SUN-DISC M ©

pasmep nocapo4Hoe apTukyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTue :0;
Size Bore Order No. max. Speed L 4
Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-!
)
115 x 2,0 22,2 909 866 00 13 300 35 E
©
125 x 2,0 22,2 909 867 00 12200 35
178 x 2,0 22,2 909 868 00 8600 35
230 x 2,0 22,2 909 869 00 6 600 35

SUHNER

YHuBepcasnbHble 3a4NCTHbIe ANCKU
Universal grinding discs
Disques a ébarber universel

3a4nCTHbIE ANCKM NOBbILLEHHON General-purpose, economical grinding discs.  Disques abrasifs universels et économiques.

CTONKOCTM OBLLEro HazHa4eHns. XopoLuve Good grinding ability ensures an economic Prédestinés pour I'acier.
LwnnpoBanbHbIe CBONCTBa obecneqnsatoT grinding solution. Ideal for steel.
3KOHOMUM4YHOE WnndosBaHue. VigeanbHbl
0N cTanu.
SUN-DISC M
pa3mep nocapo4Hoe apTukyn MaKc.CKOpPOCTb
oTBepcTune :‘:
Size Bore Order No. max. Speed @
Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse
mm mm min”
75 % 6,4 10 908 077 00 20200 10
115 x 6 22,2 909 870 00 13 300 10
125 x 6 22,2 909 871 00 12200 10
178 x 6 22,2 909 872 00 8600 10
230 x 6 22,2 909 873 00 6 600 10
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n npumeHeHune @XBOCTOBUKA apTuKyn 2o
Type Applications Shaft dia. Order No. ~;o
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
3aXX1MHble onpaBk/
wnnHaenv FD 6-10 » SUN-DISC M 75/6 6 908 118 00 1
Overhung spindles
Porte-outils

[ns ncnonb3osaHns ¢ npsiMoLLMdoBasHoi MatmHow. / For use with straight grinders. / Pour meuleuse droite.

BbicOKONpPOU3BOAUTESIbHbIE 3a4MCTHbIE ANCKN
High performance grinding discs
Disques a ébarber a hautes performances

YHuBepcasnbHble 3a4UCTHbIE ANCKN AN1st 6OMbLLOTO All-purpose grinding disc with high stock
cbema MaTtepuana u yBenmyeHHbIM CPOKOM
cnyx6bl. Bbicokasi Npov3BoAnTENBHOCTL: yaanser
Matepuvan B fjga pasa 6bicTpee, YeM O6bIYHbIN
3a4MCTHON AMCK. MeHblue Mnbinu, Wwyma n
HarpeBaHusi 06pabaTbiBaeMOil NOBEPXHOCTU.

MAGIC DISC 6 mm

Tous'les usages meule avec enlévement de
removal and long tool life. Highly aggressive: matiere élevé et longue durée de vie. Moins
removes stock in the half time. Less dust, de poussiere, de bruitet d’échauffement de
noise and heating. la matiere.

80 m/s

®

max.

80 m/s

pa3mep nocapo4Hoe apTukyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTue :‘:

Size Bore Order No. max. Speed @

Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse

mm mm min-!

125 x 6 22,2 908 613 00 12200 10

150 x 6 22,2 909 714 00 10 200 10

178 x 6 22,2 908 945 00 8600 10




MObKune 3a4NCTHbIE AUCKUN
Flexible grinding discs
Disques a ébarber flexible

YHuBepcanbHble 3a4MCTHbIE ANCKU ANns
6onbLUOro chema matepuana. MeHbLue

nbiny, LWyma n Harpesa obpabaTbiBaemorn
NMOBEPXHOCTU. YHMBEPCasbHbIE 1 NIErKne B
akcnnyataumn. ObecnevnBatoT OT/IMYHBIA BUS
o6pabaTbiBaeMoii NOBEPXHOCTU. [JOCTYMHbI B
Tpex pa3mepax 3epeH.

pattern. Available in three grain sizes.

MAGIC DISC 3mm g

All-purpose grinding disc with high stock re-
moval. Less dust, noise and heating. Versatile
and easy to operate. Provides a nice grinding

Tous les usages meule avec enlévement de
matiére élevé. Moins de poussiére, pollution
et d’échauffement de la matiéere. Flexible et
donc agréable a guider. Excellente finition.
Disponibles dans trois grains.

pa3mep nocago4Hoe 3epHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTne :0:
Size Bore Grain size Order No. max. Speed ¢
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-!
»
125 x 3 22,2 36* 90861000 12200 15+ 1 BUP E
o
60* 90861100 12200 15+ 1 BUP &
80* 90861200 12200 15+ 1 BUP
Back-Up pad/support 00870000 - 1

(BUP)

*Vicnonb3osatb aepxxatens / Use Back-Up pad / Utilisier un support

3a4vnCTHbIe AUCKU TapenbyYaTon (hopmMbl
Grinding disc convex
Disques a ébarber convexe

3a4ncTHble AMCKKN ONst 60bLLIOrO Cbema
marepvana u yBesim4eHHbIM CPOKOM
cny>6bl. CneunanbHo pa3paboTaHbl Anst
penbedHbIX NOBepXHOCTeN. VipeanbHbl ons
Hep>KaBetoLLen N 0ObIKHOBEHHOW CTanu.

Grinding disc with high stock.removal and
service life. Specially designed for curved
surfaces of stainless steel and steel.

VULCANO

Disques a ébarber agressif congu

spécifiquement pour les surfaces courbes
d’acier inoxydable et en acier.

pasmep nocago4yHoe 3epHUCTOCTb apTukyn MaKc.CKoOpocCTb
oTBepcTUe <o
Size Bore Grain size Order No. max. Speed R 4
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse ”
mm mm min- S
(=]
125 x 3 22,2 36* 90989700 12200 10+ 1 BUP &
Back-Up pad/support 00870000 - 1

(BUP)

*Mcnonb3oBatb fepxarens / Use Back-Up pad / Utilisier un support

O]

max.

SUHNER

ApMunpoBaHHble XJI0NKom wnuncoBasbHble AUCKN
Cotton reinforced grinding discs
Disques a ébarber en coton renforcé

MTX (KOpW4HEBbIE): Ha XXECTKOW CBA3KE. MTX (brown): Hard bond

Bblpatowmecs abpasuBHble XapakTepucTUki  Extraordinary abrasiveness and lifetime

1 GonbLUON CpoK cyX6bl npu padote when working on aluminum. Extremely suit-
C anioMiHiem. OTM4HO NOAXOAAT ANs able for aluminum and nonferrous materials.
anoM1HIS W UBETHBIX MeTannos. ins pabot o glight and medium work when removing
NIETKOVi 1 CPEAHEN CAIOKHOCT! NP 0BPaBOTKE el ding beads.

CBapOYHbIX LIBOB.

BVSS A24 MTX ©

MTX (brun): Dur

Pouvoir abrasif et durée de vie extraordinaire
sur aluminum. Idéal pour travailler I'aluminium
et les métaux non-ferreux. Pour des travaux
légers sur les cordons de soudure.

pa3mep nocapo4Hoe apTuKyn MaKC.CKOpOCTb
oTBepcTue :0:

Size Bore Order No. max. Speed ¥ )

Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse E

mm mm min-' =

115 x5 22,2 908 261 00 13 300 1

GFX (6enblif): Ha MSIFKOIA CBSA3KE. GFX (white): Soft bond GFX (blanc): Tendre

OyeHb XOPOLLIO NOAXOAAT AN yAaneHus Very well suited for deburring, fine grinding Idéal pour I’ébavurage, le pongage et pour
3ayceHues/rpara, TOHKOro LWAngoBaHnsa n and levelling of surfaces on aluminum, stain- I’égalisation des transitions aprés le meulage
BblpaBHMBaHVA NepexooB Ha anoMuHneBblX, less steel and fiber reinforced composite d’aluminium, d’acier inoxydable et des plas-
apMUPOBaHHbIX BOSIOKHUCTbIX KOMMNO3UTHBLIX . materials. tigues renforcés de fibres.

martepuanax n n3 Hep)KaBelOLLleVI cTanu.

BVSS A24 GFX g

pasmvep nocapo4Hoe apTUKyn MaKC.CKOPOCTb
oTBepcTUe IS

Size Bore Order No. max. Speed > 4 »

Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse E

mm mm min- =

115 x5 22,2 908 262 00 13 300 1

AnmasHble 3a4NCTHbIe QUCKMU
Diamond grinding discs
Disques a ébarber diamantés

OuyeHb NOAXOAAT ANS YAANEHNS OKCUAHOIo
CNost U BTOPWYHO OKaIMHbI Ha CTanu u
»xenese. O4eHb arpeccrBHbIE U C AONTUM
CPOKOM cy>K6bl 6narogapsi yCuneHHomn
anmasHonm cssaske (6e3 parmeHTaumm).

Highly suitable for removing the oxide layer
and mill scale on steel and iron. Very aggres-
sive and long-lasting thanks to strong dia-
mond bonding (no fragmentation). Dust-free
action that produces few sparks.

Tres bien adaptés pour enlever la couche de
calamine ou la cro(te de laminage sur I'acier
et le fer. Trés agressifs et durables grace a
une forte liaison au diamant (pas de cassure).
Travail sans poussiére avec faible projection

BecnbinbHOE AelicTBrE, KOTOPOE NPOM3BOAUT d’étincelles.

YMEPEMEHHOE KONMHYECTBO MCKP. Ideal for cleaning and roughening. Removes

glue, epoxy resin, urethane, stubborn paint
MpeanbHO Anst O4NCTKN U 3a4UCTKU. and rust.

YpansaeTt Knew, SnoKCUaHyo CMONy, ypeTaH,
HenoaaatoLLytoCs CTapyto KPacky 1 p>xaB4uHy.

Idéal pour le nettoyage et I'ébarbage. Enléve
la colle, la résine époxy, I'uréthane, les cou-
leurs tenaces et la rouille.

pasmep nocapouHoe apTukyn MaKc.CKOpPOCTb
oTBepcTUe <
Size Bore Order No. max. Speed > 4
Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse K
mm mm min £
3
115 22,2 913 028 00 12250 1
125 22,2 913 029 00 12250 1

©




SUHNER
JlenecTKoBble ANCKH

Flap discs
Disques a lamelles pliées

®dopwmbl guckoB / Disc Shapes / Formes des disques

LFS/T27 LFT/T29 LFS-C LFS-F

- "ms

JlenecTKoBble AUCKM
M3 OKCuAa UMPKOHUS
1 antoMUHUS

Flap discs zirconia aluminia

Disques a lamelles oxyde
de ziconium

“~—

aa™ "

Kepamunyeckune
nenecTtKoBble AUCKU

Flap discs ceramic

Disques a lamelles pliées
céramiques

I

SUperflex,
Tun / Type / Type SUEggl.eCX, Tg‘g_n':v Tun / Type / Type Tigerbite Tun / Type / Type FPS-LFS
Npumenenne / Applications / Applications @— ﬁ @ Npumenenne / Applications / Applications 6}» @ 5 ﬁ Mpumenetne / Applications / Applications @— @ Cv 0
®opma / Shape / Forme T274 T29 ®opma / Shape / Forme T27 +T29 ®opma / Shape / Forme T27
3epHucTocTb / Grain size / Grains ZK 3epHuctocTs / Grain size / Grains CE 3epHucTocTb / Grain size / Grains Boiinok / Felt / Feutre

A40-120 440-120
e | [ [][]] — e ||| [][]]]] — - (L[] ] ] .
KomOGuHMpoBaHHble JlenecTKoBble AUCKM
NlenecTkKoBble AUCKU N3 HeTKaHoro aﬁpaSMBHOI'O
Combined flap discs BONOKHA
Disques a lamelles Non-woven flap disc
pliées combinées Disque a lamelles en tissu

de fibre comprimé
Tun / Type / Type FVSS Tun / Type / Type FVVS-LFT
MpumeHeHue / Applications / Applications @' a ﬁ MpumeHeHue / Applications / Applications 6" a ﬁ
®opma / Shape / Forme T27 ®opma / Shape / Forme T29 MpumeHeHne Applications Applications
LLinncposaHue, o6paboTka CBapHOTO LWBa Grinding, Weld seam preparation, Surface Travaux d’enlévement, traitement des soudu-

3epHucTocTb / Grain size / Grains AO 3epHuctocTsb / Grain size / Grains AO 1 MOBEPXHOCTU, yAaneHue 3ayceHues/ sanding, Deburring, Scratch removal, Fine res, surfagcage, ébavurage, abrasion d’éraflu-

4G M VF AM "paTgJ, ypaneHve uapanuH, puHnLIHoe sanding, Blending, Polishing. res, rectification fine, nivellement, polissage.

LA OBaHME 1 NMOANPOBKA.

aaae inlinnnnanns — aane islannnanEn —

Bowno4Hbin gnuck
ONSA NONNPOBKU

Felt polishing flap disc
Disque a lamelles en feutre




JlenecTkoBble QUCKMN U3 OKCNAA LMPKOHUSA N aJIlOMUHNS

Flap discs zirconia aluminia
Disques a lamelles oxyde de ziconium

[NCKM CO CTEKIIOBOSIOKOHHOW NMOAJI0XKKOWA
0118 YHUBEpPCanbHOro npumeHexusi. C
YBENNYEHHbIM CPOKOM CyXObl, KOTOPbI
[OCTUraeTcs MyTeM camoo6HOBNEHUS
abpasmBHbIX 3epeH. PaBHOMEpPHbI pacxon
AvcKa [0 MOSIHOro n3Hoca.

LFT SUperflex =ar— ——w=T29

LFS SUperflex = —mm T27

Universally usable disc with fiberglass ba-
cking. A keen grinder with a long service life,
because the abrasive self-renews. Consistent
grinding until the disc is completely used up,
hence very economical.

Disques universellement utilisable avec dos
en fibre de verre. Facilité de pongage et une
longue durée de vie grace a I'auto-renouvelle-
ment de I'abrasif. Performances d’abrasion
uniformes jusqu’a I'usure complet du disque,
donc énormément économique.

80 m/s

nocafo4HOe 3epPHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb
oTBepcTUue o N
o Bore Grain size Order No. max. Speed v
Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-'!
115 22,2 40 913 004 00 13 300 10
60 913 005 00 13 300 10
80 913 006 00 13 300 10
120 913 007 00 13 300 10
125 22,2 40 913012 00 12200 10
60 913 013 00 12200 10
80 913014 00 12200 10
120 913 015,00 12200 10

KOHyCHas KOHCTPYKLWS. VIGEaIbHO NOAXOLAT [ANls arPECEeVBHOTO yYAANEHs MaTepyiana 1 ObpaboTKiA

KOHTYPOB 1 KpoMoK: / Conical design. Ideal for aggressive material removal and processing contours and
edges. / Conception conique. Optimal pour I'enlevement agressif de matiere et le traitement des contours

et des bords.

80 m/s

nocajjodHOe 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTh
oTBepcTne o e
4 Bore Grain size Order No. max. Speed “*’
Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-!
15 22,2 40 913 000 00 13 300 10
60 913 001 00 13 300 10
80 913 002 00 13 300 10
120 913 003 00 13 300 10
125 22,2 40 913 008 00 12200 10
60 913 009 00 12200 10
80 913 010 00 12200 10
120 913 011 00 12200 10

['nockas KOHCTPYKUWS. VneanbHa ans 06paboTki MOBEPXHOCTEN W ANt MPOMEXYTOYHOMO M TOHKOMO
wnmcbosanwst. / Flat design. Ideal for processing surfaces and for intermediate and ne grinding. /
Conception plate. Idéal pour I'usinage de surfaces et pour le pongage intermédiaire et n.

JlenecTKkoBble AUCKUN
Ha HEMIOHOBOW NOAQJIOXKKE

YHuBepcanbHble AUCKUN C HENSTOHOBOIA
noanoxkoi. bonee yoo6Hel ons paboThbl
6narogapsi NOHMXXEHHOMY YPOBHIO B1GpaLmm
1 wyma. Martepuvan nognoXKKn MoXXeT 6bITb
NIErKO OTAENEH.

LFS SUperflex Nylon == = T27

JlenectkoBble wnudgoBanbHbie
AUNCKUN ANnst 06paboTKu yrnoBbIX
coeguHeHun

HoBblili an3aiiH! Bbicokoka4eCTBEHHbIN
abpasmB 13 YUCTOro LUPKOHUSA
PaBHOMEPHO 0BEPHYT BOKPYr AepKaTens
1 OT/INYHO NOAXOAUT ANst GEPEerKHO
06pabOoTKM YrNoBbIX COEAVNHEHWIA, @ TaKXe
ans rpy6boro cHATUS matepuana. Mogxoant
Ans 06paboTKN CBapPHbIX LUBOB.

Flap discs Nylon

Universally usable disc with nylon backing.
More comfortable to work with thanks to
reduced vibrations and noise. The backing
material can easily be twisted off, increasing
the disc’s life-cycle.

SUHNER

Disques a lamelles Nylon

Disque universellement utilisable avec dos en
nylon. Augmente le confort de travail grace a
la réduction des vibrations et du bruit.
Le matériau support est facile a usiner
et augmente la durée de vie du disque.

80m/s

nocapo4YHoe 3epPHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOPOCTb
] gLBrgpcme Grain size Order No. max. Speed :::
Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-!
115 22,2 40 913021 00 13 300 10
60 913 022 00 13 300 10
80 913023 00 13 300 10
120 913 024 00 13 300 10
125 22,2 40 913016 00 12200 10
60 913017 00 12200 10
80 913018 00 12200 10
120 913019 00 12200 10

TTHOCKast KOHCTPYKLUA. VIReanbHa A 00pabOoTKV NOBEPXHOCTE U AN1st IPOMEXYTOYHOTO W TOYHOTO

winuchosanna, /- Flat design. Ideal for processing surfaces and for intermediate and ne grinding. /

Conception plate. Idéal pour I'usinage de surfaces et pour le pongage intermédiaire et n.

Flap discs corner

New design! This high-quality pure zircon
sandpaper is evenly wrapped around the

Disques a lamelles angulaire

Nouveau design! Le papier abrasif zirconium

de haute qualité est courbé uniformément

carrier and is excellently suited to soft mo-

delling in corners as well as removing coarse

material. Very suitable for removing rough
fillet-welded seams.

autour du support et est idéal pour la mise en
forme douce dans les coins ainsi que pour
I'abrasion rugueuse. Idéal pour I'enlevement
des soudures grossiéres dans la soudure

d’angle.

®

max.

80m/s

oTBepcTne P e
[} Bore Grain size Order No. max. Speed Q*’
Alésage Grains No. dlemtie. max. Vitesse
mm mm min-’
125 22,23 40 912 801 00 12200 10
60 912 802 00 12200 10




JlenecTkoBble AUCKU U3 oKCcuaa
LMPKOHUA U aNtOMUHNSA

peanbHbl ons 06paboTKuM N OKOHYaTeNbHON
NOMMPOBKU BOTHYTbIX 1 BbIMyKJbIX
NOBEPXHOCTEN, KOHTYPOB 1 Npodunen.
Jlerkas o6paboTka TPyAHOAOCTYMHbIX ANs
CTaHOAPTHbIX ANCKOB BHELLHUX 1 BHYTPEHHNX
yrnoB. MUHUManbHbIA PUCK BO3HUKHOBEHMS
L oBasbHbIX BMSATUH 1 3a3ybpuH. Bonee
ONNTENbHbI CPOK CNY>K6bl MO CPaBHEHNIO

¢ hnbpoBLIMU AUCKaMU.

Flap discs zirconia aluminia

The ideal disc for processing and giving a final
polish to rough concave and convex surfaces,
contours and profiles. Easy grinding of corners
and angles that are hard to reach with conven-
tional discs. Low risk of grinding indents or
grooves. Longer lifespan than fibre discs.

Disques a lamelles oxyde de ziconium

Disque optimal pour l'usinage et la finition de
grandes surfaces concaves et convexes, des
contours et des profils. Meulage facile des
coins et des angles, ou on reste bloqué avec
des disques conventionnels. Faible risque de
défauts (stries, orniéres ...). Longue durée de
vie par rapport aux disques de fibre.

LFS-F B m

nocapo4yHoe 3epHUCTOCTb

apTukKyn MaKC.CKOpPOCTb

° oTBepcTue :0:
Bore Grain size Order No. max. Speed @
Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-'!
115 22,2 40 908 980 00 13 300 10
60 908 981 00 13 300 10
80 908 982 00 13 300 10

KepaMquCKue JienectkoBblie ANCKUN

Flap discs ceramic

Disques a lamelles pliées céramiques

[MCKM C BbICOKOMPOV3BOANTENBHBIM
KepamMmn4YeCKNM 3epHOM A1t MaKCUMaibHOMO
cbema maTepuana. OTAMYHO NOAXOAAT ANs
06paboTKN O4EHb TBEPAbIX MOBEPXHOCTEN.
Kepamunyeckne 3epHa umetot ahpekt
camo3saTayvBaHusi BO Bpemsi paboTbl.
[onyckaetcs paboTaTtb B pexvume
arpeccuBHoro wnndosaHus. Vimetot
yBENNYEHHbIN CPOK CNy>6bl. [JononHUTENbHbIN
aKTUBHBIN WM OBanbHbIN CNOW TakxXe
CHWXaeT Temneparypy B 30He Lunndosku. B
0COBEHHOCTMN NOAXOANAT ANA HepXKasetoLLen
cTanu, MeTassioB CrneunanbHOro HasHavenus,
LiBETHbLIX METANOB U aNtOMUHUS.

Discs with high-performance ceramic grain
for maximum abrasion. These discs are great
for processing very hard surfaces thanks to
their self-sharpening effect and because they
offer aggressive grinding and a very.long
service life. An additional active grinding layer
also reduces the temperature inthe grinding
zone. Particularly suitable for stainless steel,
exotic metals, non-ferrous metals and
aluminium.

Disques avec grain céramique haute perfor-
mance pour un enlévement maximum. Grace a
I'effet d’auto-affitage, les disques séduisent
lors du traitement de surfaces trés dures
grace a leur meulage agressif et a leur tres
longue durée de vie. La couche active abrasive
supplémentaire réduit également la tempéra-
ture dans la zone de meulage. Particulierement
adaptés pour 'acier inoxydable, les métaux
exotiques, les métaux non ferreux et I'alu-
minium.

©

max.

80 m/s

LFT Tigerbite mw— ~wm T29 @

LFS Tigerbite =™ =~ T27

nocago4YHoe 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb
o oTBepcTue :’:
Bore Grain size Order No. max. Speed v
Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-!
125 22,2 40 909 980 00 12200 10
60 909 981 00 12200 10
80 909 982 00 12200 10
120 909 983 00 12200 10

80 m/s

KoHundeckas KOHCTpYKLMs. loeanbHo NOAXOASAT Anst arPeCCHBHOMO ChemMa U 06paboTKM KOHTYPOB/KPOMOK. /
Conical design. Ideal for aggressive material removal and processing contours and edges. / Conception
conique. Optimal pour I'enlevement agressif de matiere et le traitement des contours et des bords.

nocapo4yHoe 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb
° oTBepcTUe <o
Bore Grain size Order No. max. Speed L 4
Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min”
125 22,2 40 909 891 00 12200 10
60 909 892 00 12200 10
80 909 893 00 12200 10
120 909 894 00 12200 10

©

max.

80 m/s

Mnockas KOHCTPYKLWS. VigeansHo Ans 06paboTky NOBEPXHOCTEN U A5 MPOMEXKYTOHHOMO 1 TOYHOro
winncposanus. / Flat design. Ideal for processing surfaces and for intermediate and ne grinding. / Conception
plate. Idéal pour I'usinage de surfaces et pour le pongage intermédiaire et n.

KOMGVIHI/IpOBaHHbIe JiernecTtkoBblie ANCKUN

Combined flap discs

Disques a lamelles pliées combinées

Onckn ¢ nenecTkamy N3 HETKaHOro
abpasnBHOro BOSIOKHA 1 WG OBanbHOro
maTepuana. Takoe co4eTaHne no3sonset
obpabaTbiBaTh CBapHbIE LWBbI U NapaniensHo
npon3BoAnTL (PUHNULLIHYIO0 06paboTKy
NOBEPXHOCTU 3@ OAWH NPOXOA, YTO
CYLLIECTBEHHO SKOHOMUT BpeMsi. Takxe
NOAXOAUT AN Nerko paboTbl MO CHATUIO
3ayceHLeB 1 Ans obnaropaxxmsaHusi
NOBEPXHOCTY.

FVSS ™ = T27

JlenecTKoBble AUCKMN N3 HETKAHOIO abpa3nBHOro BOJIOKHA

Non-woven flap disc

Non-woven discs with grinding material ribs,
each arranged between the non-woven grin-
ding ribs. This arrangement allows you to
process welded seams and finish the surface
in one go, which saves time. Also suitable for
light deburring work and for improving surface
roughness.

nocapo4yHoe 3epHUCTOCTb

SUHNER

Disques de fibres synthétiques avec des @
lamelles de tissu abrasif qui sont chacune

disposées entre les lamelles synthétiques

abrasives. Cette disposition permet le traite-

ment des soudures et la finition en une seule
opération=gain de temps. Convient égale-

ment pour I'ébavurage léger et pour améliorer

la rugosité de surface.

apTukyn MaKC.CKOpPOCTb

° oTBepcTue :‘:
Bore Grain size Order No. max. Speed ¥
Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min™t E
125 22,2 (o] 909 523 00 12200 10 =
909 524 00 12200 10
VF 909 525 00 12200 10

C = rpy6oe / coarse / grossiere, M = cpefiHee / medium / moyenne, VF = o4eHb ToHKOE / very ne / tres fin

Disque a lamelles en tissu de fibre comprimé

Ons UHWULWIHON WANMOBKM 1 ANS YAYyHLLEHUS
LLepOXoBaTOCTU NOBEPXHOCTHY. MNpoun3soant
Marioe Kofm4ecTBo TennoTsl. MaTtepuan He
3acannBaeTcs 1 Takum 06pasom, NOAXOAUT

N AN MAFKUX Matepranos. Jonruii cpok
cnyxo6bl.

FVVS-LFT e ~m=T29 ©

Bonno4Hble fnenecTkoBble AUCKUN OIS NMOSINPOBKU

Felt polishing flap disc

For finishing work and for improvingsurface
roughness. Generates little heat. This material
does not get clogged and(is therefore suitable
for soft materials. Long lifespan.

Pour le travail de finition et pour améliorer

la rugosité de surface. Génére peu de chaleur.
Le matériau ne s’obstrue pas et est donc ad-
apté aux matériaux tendres. Longue longévité.

nocafo4yHoe 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb
o oTBepcTUe :‘:
Bore Grain size Order No. max. Speed L 4 o
Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse £
mm mm min-' =
125 22,2 M 909 825 00 12 200 10
M=ntfiel{reediurmetiwyehmeyenne

Disque a lamelles en feutre

[nsi NoNMpOBKN Hep>kaBetoLLelt cTanu n
anoMuHKsA. Ons nonyveHns 6e3ynpeyHon
3epKanbHOl MOBEPXHOCTY CrieayeT
MCnonb30BaTb BMECTE C NONNPOBasbHOM
nactoii. VigeansHo anst 06paboTku
HEOZHOPOAHbIX MOBEPXHOCTEN.

MonnpoBasnkHble NacTbl CM. Ha cTp. 214.

I

FPS-LFS ™ —~mm T27

Suitable for stainless steel and aluminium.
To be used with polishing compound to
achieve a flawless mirror finish. Ideal for the
treatment of non-uniform surfaces.

Polishing compounts on page 214.

Pour polir I'acier inox et I'aluminium. A utiliser
avec des pates a polir pour obtenir une haute
brillance. Idéal pour le traitement de surfaces
irréguliéres ou présentant un contour.

Pates a polir a la page 214.

nocapo4Hoe apTukyn MaKC.CKOpPOCTb
o oTBepcTUe :‘:

Bore Order No. max. Speed L »

Alésage No. de cde. max. Vitesse E
mm mm min-! =
125 22,2 912 606 00 7700 5




SUHNER
Ouncku ans o4NCTKU N yaaneHua 3ayceHues (rpara)

Cleaning and deburring discs
Disques de nettoyage et ébavurage

Anckn ns npeccoBaHHOro Anckn ana cHATUS

Anma3sHble wnudoBanbHbie

HeTKaHOro BOJIOKHa 3ayceHueB aNcKM
Unitized non-woven Deburring discs Diamond cleaning discs
abrasives ’é .
. . . Plateau d'ébavurage Disques de nettoyage
Disque abrasif non tissé diamanté
comprimé
Tun / Type / Type SUN-Press® Tun / Type / Type FVSC Tun / Type / Type DRS
MNMpumenenue / Applications / Applications @— a 0 G' ﬁ Mpumenenue / Applications / Applications @— a ﬁ Np / Applicati / Applicati ﬁ @
3epHucrtocTb / Grain size / Grains SF = ToHKoe SC/SC Fine 3epHucTtocTb / Grain size / Grains AO, ZK, SC 3epHucrtocTb / Grain size / Grains Anmviaa/
(nnotHocTk/Density/Densité 2 — 6) A F/VF 80 Diamond /
AM = cpearee AO/AO Med Diamant
(nnoTHocTs/Density/Densité 6 — 10) 450

3a4YncTHble QUCKU Kpyru apmupoBaHHble

Cleaning discs NIACTUKOM
Disques de nettoyage Plastic reinforced discs

Disques abrasifs moulé

synthétique
Tun / Type / Type FVOT Tun / Type / Type BD
Mpumenenne / Applications / Applications ﬂ & a 0 Mp / Applications / Applicati 6’» a ﬁ 0 C'
3epHucrocTb / Grain size / Grains YcunerHoe HeTkaHoe SC-BONMOKHO / 3epHucrocts / Grain size / Grains CE
Reinforced non-woven bre / A50-120

Tissu de bres renforcée

N N | ] —_ asae llnsnnan —_

MpoBoONO4YHbIE LWETKN
Wire brushes

HennoHoBble Yallue4yHble
LLETKN

Brosses métalliques Nylon cup brushes
Brosses en nylon

MNpumeHeHne Applications Applications

Tun / Type / Ty Tun / Type / Ty ) . N . P

vn /Type flype RDBZ/TDB/TDBZ v/ Type flype TNB CHATVE pXXaByuHbI, O4NCTKA, yaaneHne Rust removal, Cleaning, Removal of disco- Enlévement de la rouille, nettoyage, élimi-

LIBETOB No6exanocty, yaaneHue ctapoit loration, Paint/lacquer removal, Deburring, nation des couleurs de revenu, décapage de

Mpumenenue / Applications / Applications ﬂ & a Mpumenenue / Applications / Applications @— ﬂ 0 KpacKu/naka, yaaneHue 3ayceHues, Blending. peinture/vernis, ébavurage, nivellement.
BblpaBHVIBaHVE NOBEPXHOCTU.

MpoBonoka / Wire / Fil ST + VA 3epHucTocTb / Grain size / Grains AO

0,3 -0,5mm A460-120




ANCKn U3 npeccoBaHHOro HETKAHOro BOJIOKHa
Unitized non-woven abrasives
Disque abrasif non tissé comprimé

[ins Bcex Hy»p, Nto6Oro CHATUS 3ayCeHLEB,
O4MCTKY, CKPYrNeHns n 06paboTku [o npea-
BapUTENbHOI NONMPOBKY. SKOHOMISi PACXOA0B
1 BPEMEHU: OfyH 3T1an paboTsl OT LWMdoBaHUs
CBapHOro LUBA [0 3aKOHYEHHBIX, BNECTALLMX
noBepxHocTen. DPheKTUBHBIN 1 JONTA CPOK
cnyx6bl N0 KaXXAOMY MaTepuasy, 0CO6eHHO

Ha HepyxaBeloLLeil CTanu, TUTaHe 1 antoMUHNN.

DurHNWHas 06paboTka NOBEPXHOCTH
Level of surface finish
Finition de surface

For all deburring, cleaning, blending and finis-
hing needs up to pre-polishing. Time and cost
saving: one work step only from grinding weld
seams to perfect, shiny surfaces. Efficient and
long service life on every material, especially
stainless steel, titanium and aluminum.

Pour toutes les travaux d’ébavurage, nettoyage,
égalisation jusqu’au la prépolissage. Econo-
misent I'argent et le temps, dureé de vie
elevée sur tous les matériaux, surtout I'inox,
I'aluminium et le titane.

Mpoun3BoanTeNnsLHOCTL CheMa

Abrasive Performance
Puissance abrasive

2SF 6SF 8AM
msirkas cpefHss TBepAOCTb TBepaas
soft medium hard hard
tendre moyen dur dur

Jerkast oumcTKa, YOaUeHne pXaB4irHbl 1 LapanviH,
BblpaBHVBaHne

Light cleaning, corrosion removal, blending, polishing.

Nettoyage léger, élimination de la rouille et des
rayures, égalisation et polissage.

YaaneHvie 3ayCeHLes, yaaneHve Cnenos LWmndoBKK,
CKpyrTIEHne KPOMOK, rpy6as 3a4mcTKa.

Deburring, removal of grinding patterns, edge
breaking, heavy cleaning.

Ebavurage, élimination de traces de poncage,
nettoyage grossier, arrondissement d’arétes.

VIHTEHCUBHOE CHSITUE 3ayCeHLIEB, O4eHb rpytast
3a41CTKa, yaaneHe

Heavy deburring, very heavy cleaning, removal
of small weld seams.

Ebavurage (bavures grossiéres), nettoyage trés
grossier, enlévement des cordons de soudure.

SUN-Press® g

nocafo4Hoe NAOTHOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb
s oTBepctue :0}
Bore Density Order No. max. Speed L 4
Alésage Densité No. de cde. max. Vitesse
mm mm min g
115 22,2 2SF 909 626 00 10 000 5 =
6SF 909 803 00 10000 5
8AM 909 627 00 10000 5

Anckun ansi.cHATUS 3ayceHueB

Deburring discs
Plateaud’ébavurage

CneupansHo pa3paboTaHbl 41t BCEX

paboT MO CHATUIO 3ayCEHLIEB Ha JIMCTOBOM
mMeTasne. KombuHaLmsa BbICOKOKa4eCTBEHHO
LuN1boBanbHON TKaHM N HETKaHOro Matepuana
NO3BONSET NPON3BOAUTL 3P PEKTUBHOE CHATNE
3ayceHues. VineansbHo NoaxoasT Ans NOAroTOBKM
NINCTOBOrO MeTasNa nepen HaHeceHem
MOPOLLKOBOIO MOKPLITUSA, MOKPACKMN UK
puxToBKK. Co BCTPOeHHOI pe3bboit M14.

80 / VF AO (KOpu4HEBBII): YHNBEPCASBHBINA.
MopoxoauTt anst ntoboro TMna MCTOBOro MeTanna.
80 / F ZK (cvHuif): onst OCTPO3aKpYrieHHbIX
KPOMOK 11 06paboTKu Hep)KaBetoLLelt CTanu.

80 / F SC (cepblif): nogxoauT ans o6paboTku
KOMTMOHEHTOB M3 a/TIOMUHUSA 1 MacTyKa.

Specially developed for all deburring work on
sheet metal. A combination of high-quality
grinding fabric and non-woven material en-
ables effective deburring. Ideal for preparing
sheet metal prior to powder coating, painting
or straightening. With integrated M 14 thread.

80/VF AO (brown): the all-rounder.
Suitable for any kind of sheet metal.

80/F ZK (blue): for sharply rounded edges
and stainless steel processing.

80/F SC (grey): Suitable for components
made of aluminium and plastic.

Spécialement développé pour tous les travaux
d’ébavurage sur des toles. La combinaison
d’un tissu abrasif de haute qualité et d’un tissu
synthétique permet un ébavurage efficace.
Idéal pour préparer les téles avant le revéte-
ment en poudre, la peinture ou avant le
lissage. Avec filetage M 14 intégré.

80/VF AO (marron): le multi-talent.

Convient pour tout type de tole.

80/F ZK (bleu): pour arrondir les bords et le
traitement de I'acier inoxydable.

80/F SC (gris): convient pour les composants
en aluminium et synthétiques.

pe3bb6a 3epPHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOPOCTb o
[} Thread Grain size Order No. max.Speed %
Filetage Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min-! £
£
115 M14 80/VF AO 913311 00 2200 1 =
80/F ZK 913 313 00 2200 1
80/F SC 913312 00 2200 1

3a4uncTHbie QUCKU
Cleaning discs

Disques de nettoyage

3roToBneHbl U3 CUHTETUHECKOrO BOSIOKHA,
abpasnBHOro 3epHa 1 cneunanbHON
cBA3KW. [Ins yoaneHns cunbHOM Kopposuu,
BTOPUYHOW OKaNIMHbI Ha ropsiyekaTaHom
cTanu, HeMOAAAIOLLMXCS CNOSX KPacKu

Ha MeTanne n NoTyCKHeBLLEM MeTanse.
MpeanbHbl Anst HepyxasetoLlen ctanu. Ons
METaNNIMYECKN YNCTbIX MOBEPXHOCTEN.

FVOT

FVOT-L ©

Made of synthetic fibres, abrasive grain and

SUHNER

Constitués de fibres synthétiques, de grains

resin. For removing heavy corrosion, mill scale  abrasifs et de résine. Pour enlever la corrosion

on hot-rolled steels, stubborn paint layers
on metals and heat tinting. Ideal for stainless
steels. For metallically clean surfaces.

forte, la crote de laminage sur les aciers
laminés a chaud, les couches de peinture
tenaces sur des métaux et les couleurs de
revenu. Idéal pour les aciers inoxydables.
Pour des surfaces propres métalliques.

pasmep nocago4Hoe apTuKyn MaKc.CKOpOCTb
oTBepcTune :‘:
Size Bore Order No. max. Speed @
Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-!
115 x 18 22,2 903 468 00 10 000 5
125 x 18 22,2 913 056 00 10 000 5

©

60 m/s

max.

60 m/s

pasmep nocago4Hoe apTuKyn MaKC.CKOpOCTb
oTBepcTue :0:

Size Bore Order No. max. Speed @

Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse

mm mm min-’

115/ 26 22,2 908 977 00 7500 5

C paamasnbHO PacnonoxxeHHbIMY pebpamy Ansa 6onbLuelt Npor3BoanTensHocT oumcTky / With radially
arranged ribs for greater cleaning performance. / Avec lamelles radiales pour une performance de nettoyage

accrue.

Kpyru apmupoBaHHble MNJaCTUKOM

Plastic reinforced discs

Discques abrasifs moulé en plastique

MpeanbHbl ANa yaaneHus p>xaB4uHbl,
OCTaTKOB KJlesi, LBETOB Mo6exxanoctu,
YMNAOTHUTENBHBIX MaTepranos 1 naka, a
Takxe Ans 06paboTKn MasbIX LapaniiH.
Mcnonbayetcs Ha noboi YLLIM ¢ pesb6boin
M14.

Cm. Tabnuuy npumeHeHus Ha cTp. 37.

Ideal for removing rust, glue residue, paint,
heat tinting, sealing materials and varnish,
and suitable for blending in light scratches.
Used directly on the angle grinder with an
M14 thread.

See page 37 for application table.

pe3b6a

3epHMCTOCTb

Idéal pour enlever la rouille, les résidus de colle,
la peinture, les couleurs de revenu, les mastics
et le.vernis ainsi que pour les retouches de
légeéres rayures. Il est utilisé directement sur
la meuleuse d’angle avec un filetage M 14.

Table des applications en page 37.

apTukyn MaKC.CKOPOCTb

75 m/s

] Thread Grain size Order No. max.Speed :::
Filetage Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min”
115 M14 50 913 144 00 12000 5
80 913 145 00 12000 5
120 913 146 00 12000 5




SUHNER
MpoBoOnOYHbIE WEeTKN
Wire brushes
Brosses métalliques

BbicokonpoussoguTtenbHas High-Performance bevel wire brush Brosse métallique conique 3auyuncTHbIEe NPOBONIOYHbIE LETKN Wire cup brushes Brosses métalliques @
NPOBOJIOYHAsA WeTKa For heavy work like removing any kind of var-  Pour les travaux lourds tels que I’enlévement 3roToBneHbl 13 BOMHUCTOW NPOBOJIOKMY, With threaded arbor hole suitable to use on En fil d’acier serti et ondulé avec piece de
[Ons rpy6bix paboT, TaKUX KaK CHATME nish, scale and corrosion. Especially suitable de vernis, tartre et corrosion de toute nature. C pe3bboii ans ncnonb3osaHus Ha YLLIM. angle grinders. For rust removal, cleaning, montage filetée, a utiliser sur des meuleuses
TtoBbIX TUMOB flaka, OKanMHbI 1N for processing inner edges and areas that Particulierement adaptées au traitement des VipeanbHbl yaaneHns pxas4mHbl, Kpacku 1 paint and primer removal, roughing. d’angle. Pour le dérouillage, de nettoyage,
p>kaByrHbl. Ocob60 noaxoauT Ans are difficult to get to. Available qualities: bords intérieurs et aux zones de travail diffi- FPYHTOBKY, Orpy6neHus. Available qualities: Steel (ST) or stainless I’enlevement de la peinture et des couches
06paBoTKN BHYTPEHHUX KPOMOK 1 Steel (ST) or stainless steel (VA). ciles a atteindre. Qualités de fil disponib- Tunel nposonoku: ctanb (ST) un steel (VA). de fond, et pour le dégrossissage.
TPYAHO[OCTYMHbIX MECT. Tunbl NPOBONOKM: les: Acier (ST) ou acier inoxydable (VA). Hepxxasetowas crans (VA). Qualités de fil disponibles: Acier (ST) ou
cTanb (ST) nnn Hepkasetowwas ctanb (VA). acier inoxydable (VA).
¢ N ¢
max. max.
pa3mep nocapo4yHoe rpoBoOJIOKa apTukyn MaKc.CcKkopocTb pe3b6a 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTUe <4 . h< ¢
. . [%] L4 [} Thread Wire [} Order No. max.Speed 8
Size Bore Wire Order No. max. Speed L Fil Fil N Vi > 4
Dimensions Alésage Fil No. de cde. max. Vitesse o iletage ! 0. de cde. max.Vitesse
mm mm mm min- E mm mm min-' é
©
115 x 13 7/8" (22,2mm) ST 0,50 908 084 00 11000 1 60 M10 ST 0,30 902 191 00 11 000 1 o
VA 0,35 908 085 00 11000 1 70 M14 ST 0,35 902 192 00 10 000 1
VA 0,35 908 104 00 10 000 1
RDBZ G m@u
pasmep nocapo4yHoe MpoOBONOKa apTuKkyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTUe o P< o o
Size Bore Wire Order No. max. Speed 4 HeMHOHOBble prrnble meTKM
Dimensions Alésage Fil No. de cde. max. Vitesse )
mm mm mm min” E Nylon cup brushes
©
115 x 13 M14 ST 0,50 908 086 00 12500 1
Brosses en nylon
VA 0,50 908 087 00 12500 1
MoaxodsaT Anst O4MCTKY, Orpy6neHus, Suitable for cleaning,.roughening, derusting,  Convient pour le nettoyage, le grattage, le
yAaneHus p>xaB4qriHbl 1 Kpackn, a Takxe paint removal.and texturing. Canbe used dérouillage, le décapage et la structuration.
. . L . TEKCTyprpoBaHns o6pabaTbisaemor on any metal, hardwood and softwood; and Peut étre utilisé sur tous les métaux, bois durs
BbicokonpoussoguTesbHbie High-performance wire cup brushes = Brosses métalliques MOBEPXHOCTYU. MOryT BbiTb MCMONB30BAHBI HA  caramic. et tendres ainsi que sur les céramiques.
HalledHble WeTkn With threaded arbor hole suitable to use on En fil d’acier serti et ondulé avec piéce de Nio6om MeTanse, TBEepAbIX ¥ MSArKX Mopopax
. ) . N, OPEBECHBI, @ TaKXe Kepamuke.
M3roToBneHa 13 NpoBOJIOKM CBUTON B angle grinders. For rust removal, cleaning, montage filetée, a utiliser sur des meuleuses
My4oK, C pe3b6oii AN UCMOoSb30BaHUs. Ha paint and primer removal, roughing. d’angle. Pour le dérouillage, nettoyage, TNB g
YLM. [na yganeHusi p>kaB4nHbl,Kpacku, Available qualities: Steel (ST) or stainless I’enlévement de la pe’lnture _et des couches peab6a 3@pHUCTOCTD apTukyn MaKc.CKopocTs
TPYHTOBKU 1 Orpy6eHus. steel (VA). de fond, et pour le dégrossissage. [} Thread Grain size Order No. max.Speed 1SS
Tunbl npoBosnoku: ctas (ST) nau Qualités de fil disponibles: Acier (ST) ou Filetage Grains No. de cde. max.Vitesse >
HepykasetoLasn ctans(VA). acier inoxydable (VA).
p w (VA) y (VA) mm Mo e
130 M14 60 907 244 00 2500 1 Q
TDBZ 70 ©
L 80 906 800 00 2500 1
pe3bba npoBonoka apTukyn MaKC.CKOpOCTb o
o Thread Wire o Order No. max.Speed 5:0 120 907 245 00 2500 1
Filetage Fil No. de cde. max.Vitesse o
mm mm min- =
3
70 M14 ST 0,35 902 195 00 11 000 1 E Ma3Hb|e 3a|-|MCTHb|e MCKM
VA 0,35 908 123 00 11 000 1 A
Diamond cleaning discs
TDBZ 100 & Disques de nettoyage diamanté
pe3bba npoBonoka apTukyn MaKc.CKOpOCTb o
] Thread Wire ] Order No. max.Speed % o YAansioT Kneit, SNoKCUAHYI0 CMOny, Removes glue, epoxy resin, urethane and Enleve la colle, I'’époxy, I'uréthane et les
Filetage Fil No. de cde. max.Vitesse £ YpeTaH 1 HenoAAAIOLLNECS CNIOU KPACKU. stubborn paint from stone and steel. couleurs tenaces sur la pierre et I'acier. Pour
mm mm min- - [na yoaneHus pXxaBuuHbl I OKaUHbI Ha For derusting and removing oxide layers I’élimination de la rouille et I'enlevement de
cTanu un xenesa. and mill scale from steel and iron. la calamine ou de la cro(te de laminage sur
100 M14 ST 0,50 902 196 00 8500 1 Iacier et le fer.
CbeMHOe OmMopHOE KOMbLIO NMPEAOoTBPALLIAET U3NMLLHKIA pacxop npoBosokm / The removable support ring
prevents excessive spreading oft he Il material / La bague d’appui amovible empéche un écartement
pe3bb6a apTukyn MaKC.CKOPOCTb P
[} Thread Order No. max.Speed ~:o
Filetage No. de cde. max.Vitesse o
mm min” E
8
115 22,2 913 028 00 13 300 1
125 22,2 913 029 00 12200 1
Y




PunobpoBblie ANCKN
Fibre discs
Disques sur fibre

®duobposble ANCKN
M3 okcuga antoMUHUS

Fibre discs aluminium oxide
Disques sur fibre oxyde

Kepamunyeckune
¢unbpoBble gUCKHU

Fibre discs ceramic
Disques sur fibre céramique

d’aluminium
Tun / Type / Type KFS VA Tun / Type / Type KFS CE-11
MpumeHenue / Applications / Applications @— C' ﬂ Mpi / Applicati / Appl 1S & C' a ﬂ
3epHucTocTb / Grain size / Grains AO 3epHucTocTb / Grain size / Grains CE
A36-180 440-120
aae isfiannannanmt — w BREEDEEDDEDNN —
Kepamuueckue BbicokonpoussoauTtesibHble
c¢hnbpoBble AUCKM + Kepamu4deckue pnoépoBbie
Fibre discs ceramic + ANCKN
Disques sur fibre :-_Ill)gh ggrformance ceramic
céramique + ibre Cyscs
Disques sur fibre céramique
hautes performances
Tun / Type / Type KFS CE-22 Tun / Type / Type KFS CE Il
MNpumenenue / Applications / Applications @ ﬂ a Ny / Applicati / Applications @— ﬁ @ @
3epHucrocTb / Grain size / Grains CE Il - AO Mix 3epHucrocts / Grain size / Grains CEll
436-120 A36-80
o | [ 101 0]] ] —_ ooy | [ [[][]][]] —
AVICKVI n3 HeTKaHoro aﬁpaSVIBHOI'O
PunépoBble ANCKHU BOJIOKHa Ha hmbpoBoii
Ans 06paboTKN anoM1HUSA noanoxke
Fl'bre discs fo'r aluminium Compressed non-woven
Disques sur fibre pour fibre discs
, . .
Faluminium Disques en tissu de
fibre comprimé
Tun / Type / Type KFS AL Tun / Type / Type FVVS
MpumeHeHue / Applications / Applications @ & ﬁ MpumeHenue / Applications / Applications @ a ﬁ
3epHuctoctb / Grain size / Grains ZK — AO Mix 3epHucTocTb / Grain size / Grains AO
C NOKpbITUEM 13 aIOMUHIS / AC,M
Coated / Revétu
A36-120
e | [ (111 ]]]] —_ - isiininnanes —_

SUHNER

AGpasuBorpamma / Abrasivogram

MpuBoab! AGpa3uBHble maTepuanbl Ctp. MpumeHeHue OnTumanbHasi CKOPOCTb 06paboTKu
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales

EARGBEL &

S

O6bLee BbipaBHMBaHNE
MOBEPXHOCTY
General planing

60 P 60 50 80 80 12 12
Prépolissage plan
KFS CE Il, CE, VA, AL général
np“MeHeH“e Applications Applications
Cbem matepuana, 06paboTka CBapHbIX Grinding, Edge chamfering, Weld removal and  Travaux d’enlévement, traitement des sou-
LIBOB, NPOMUNPOBaHNE KPOMOK, finishing, Edge beveling, Scratch removal, dures, chanfreinage, ébavurage, abrasion
yAaneHve uapaniH, ToHKoe LWngosaHue, Fine sanding, Blending. d’éraflures, rectification fine, nivellement.

BblpaBHMBaHNE NOBEPXHOCTU.




®népoBble AUCKN N3 OKCUAa atoMUHNS
Fibre discs aluminium oxide
Disques sur fibre oxyde d’aluminium

[nsi rpy60ii 1 TOHKOW LWAMOBKN POBHbBIX For coarse and fine grinding of even and

N U30rHYTLIX nosepxHocTel. Cosgaet npu curved surfaces. Grinds at a low temperature
paboTe HU3Kyto TemnepaTtypy 6narogaps thanks to its additional active grinding layer.
AOMONHUTENBHOMY aKTUBHOMY LMdoBansHoMy  Offers good service life and optimum adapta-
cnoto. OTMHaeTes AONMMM CPOKOM Cry>KGbl bility. Particularly suitable for stainless steels.

1 ONTUMasIbHOV CMOCOBGHOCTU apanTauum K
reoMeTpum obpabatsiBaeMoro Marepuana.
Oco6eHHO NOAXOANT AN HepPXKaBetoLLen CTanm.

KFS VA g

Pour le pongage grossier et fin des surfaces
planes et courbes. Fournit un meulage sans
échauffement grace a une couche supplémen-

taire. Caractérisé par une bonne durabilité

et une adaptabilité optimale. Particulierement

adapté aux aciers inoxydables.

3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb P

[} Gra!n size Order No. max.Speed Q:’O
Grains No. de cde. max.Vitesse

mm min-!

115 36 903 415 00 13 200 25
50 903 416 00 13 200 25
60 903417 00 13 200 25
80 903 418 00 13 200 25
100 903 419 00 13 200 25
120 903,420 00 13 200 25
150 903 421 00 13 200 25
180 901 384 00 13 200 25

125 36 90523100 12200 25
50 905 232 00 12200 25
60 905 233 00 12200 25
80 905 234 00 12200 25
100 905 235 00 12200 25
120 905 236 00 12200 25
150 905 237 00 12200 25
180 903 356 00 12200 25

178 36 903 422 00 8600 25
60 903 424 00 8600 25
80 903 425 00 8600 25
120 903 427 00 8600 25
180 901 400 00 8600 25

80 m/s

Kepamunyeckue ¢pubpoBble ANCKN
Fibre discs ceramic
Disques sur fibre céramique

Mpy 06paboTke 0cO60 TBEPABIX Impressive self-sharpening effect when pro-
NoBepXHOCTell packpblBaeTcs cnocobHocTe  cessing very hard surfaces. Offers aggressive
K camo3aaradvsaHuio. [lonyckaeTcs grinding and a very long service life. An ad-
paboTa B peXxmme arpeccMBHOMO ditional active grinding layer also reduces the
wnndosaHus. imetoT gonruii cCpok grinding temperature on the workpiece.

cny>6bl. JJONONHUTENBHBIV aKTUBHbIN
WM oBasbHbIN CNON CHUXAET
TeMnepaTypy Ha 3aroToBKe.

SUHNER

Séduit grace a l'effet d’auto-affitage lors de
travaux sur des surfaces trés dures. Carac-
térisé par une coupe agressive et de tres
longues durées de vie. La couche supplémen-
taire active abrasive réduit également la
température d’abrasion sur la piece.

KFS CE-11 g

3epHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOPOCTb o

o Grain size Order No. max.Speed ~:o
Grains No. de cde. max.Vitesse

mm min-!

125 36 909 907 00 12200 50 é
60 909 910 00 12200 50 S
80 909 911 00 12200 50
100 909 912 00 12200 50
120 909 913 00 12200 50

Kepamunueckue ¢pubpoBbie ANCKN +
Fibre discs ceramic +

Disques sur fibre céramique +

OCHalLieHbl KEpaMUYECKVMM Featuring a precision-formed,/ceramic abra-
abpasnBHbIMU 3epHaMV MPELN3NOHHON sive grain and active grinding layer— without
(OpPMbI 1 aKTUBHbIM LN OBaNbHBIM compromising performance or economy.
cnoem. Bbicokas ckopocTb cbema Very good abrasion rate and service life,
mMarepuana u yBesm4eHHbln CPOK Cry>Xobl, especially at low and medium contact pres-
OCOGEHHO NP HU3KOM U CPefHEM sures. The special design of this fibre disc
KOHTaKTHOM fAasneHuu. CneuvanbHas produces low temperatures even on badly
reomeTpusi r6POBOro Amcka no3sonseT conducting stainless steels.

obecneumBaTh H3KME TeMnepaTypbl
[aXe Ha Myioxo NMPOBOASLLVX MapKax
Hep>KkaBetoLLEen cTanm.

KFS CE-22 ©

max.

Avec un grain abrasif céramique de précision
et une couche abrasive active, performance et
rentabilité sans compromis! Trés bon taux
d’enlévement et durée de vie, en particulier
a basse et moyenne pression de contact.

La construction spéciale du disque en fibre
limite I’échauffement dans les aciers inoxy-
dables ayant une mauvaise conductivité

de chaleur.

3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb P
o Gra!n size Order No. max.SPeed ~:¢
Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min-!
115 36 913 318 00 13200 25
60 913319 00 13200 25
80 913 320 00 13200 25
120 913 321 00 13 200 25 ?
125 36 913 322 00 12200 25 E
60 913 323 00 12200 25 °
80 913324 00 12200 25
120 91332500 12200 25
178 36 913326 00 8600 25
60 913327 00 8600 25
80 913328 00 8600 25
120 91332900 8600 25

©




SUHNER

BbicokonpoussoauTesnbHble Kepamuvyeckue onbposble AUCKU PubpoBble ANCKU AN 06PabOTKN aNntoOMNHUSA
High performance ceramic fibre discs Fibre discs for aluminium
. - - . - - y a m
Disques sur fibre céramique hautes performances Disques sur fibre pour 'aluminium
CBepxnponssoanTebHbl, paBHoMepHast Top performance, a uniform surface finish Meilleure performance, finition de surface BbicokonponssoauTensHble hnbposbie The high-performance fibre discs, AL type, Les disques fibres hautes performances de
AOBOAKA MOBEPXHOCTU 1 HN3KNE and lower grinding temperatures at a low uniforme et températures d’abrasion inféri- OVCKMN NMEIOT 0cob0oe NoKpbITHE have a coating developed especially for type AL ont un revétement congu exclusive- @
Temneparypb! WANGPOBKN MPU HUSKOM contact pressure. eures a une pression de contact faible. paspaboTaHHoe creuuansHo ANt 06paboTky  aluminium. Extremely efficient work with high  ment pour 'aluminium. Cela permet un enlé-
KOHTaKTHOM AaBfieHnn. ‘ ) . . ie 4 foi - R anioMUHIA. CsepxadpekTuHasi padota ¢ removal rate and long service life. The disc vement de matiére efficace, ainsi qu’une bonne
[10 4eTBIpEX pas 60 MPOROIKHTELHLI Up to four times longer-lasting than conven-  Durée de vie 4 fois superieure a celle des BbICOKOI CKOPOCTLIO YAANEHUS 1 [ONMM does not become clogged and no additional  durée de vie. Le disque ne se colmate pas, ce
CDOK CIIVoKGbI. YeM V CTAHAADTHBIX tional fibre discs. disques fibre conventionnels. CPOKOM Cry6Gbl. [inck He 3acannsaeTcs. lubricant is required also with soft aluminium.  qui rend I'utilisation d’un lubrifiant inutile.
P Y ’ y Aap He TpebyeT fONONHNTENBHO CMa3Ku Npun
rBPOBLIX ANCKOB. 06paboTKe MArKOro aIioMUHUSI.
KFS CE Il VA g KFS AL ©
3epHUCTOCTh apTukyn MaKc.CKopocThb P 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpOCTb o
] Grain size Order No. max.Speed @ [} Grain size Order No. max.Speed ~:o
Grains No. de cde. max.Vitesse Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min-’ mm min™
115 36 909 985 00 13 200 25 115 36 913 199 00 13200 25
60 909 986 00 13 200 25 60 913 200 00 13 200 25
80 909 987 00 13 200 25 g 80 913 201 00 13 200 25
125 36 909 920 00 12200 25 = 120 913 202 00 13200 25 @
g
60 909 957 00 12200 25 125 36 913 203 00 12200 25 g
80 909958 00 12200 25 60 913 204 00 12200 25 <
178 36 912 608 00 8600 25 80 913 205 00 12200 25
60 912 604 00 8600 25 120 913 206 00 12200 25
80 912605 00 8600 25 178 36 913 207 00 8600 25
VipeansHbl Ans HepXKaBetoLLen CTanu, CNaasoB TUTaHa 1 H1Kkens. VIMetoT cneupanbHoe NoKpbITue Ans 60 913 208 00 8600 25
xonogHoro wnmcosaHys./ Ideal for stainless steel, titanium and nickel alloys. With grinding agent for even
cooler grinding«7'Idéal pour.I’acier inoxydable, le titane et les alliages de nickel. Avec outil abrasif pour un 80 913209 00 8600 25
polissage encore moins chaud. 120 913 210 00 8600 o5
KFS CE Il ST g
3€pPHUCTOCTb apTUuKyn MaKC.CKOpPOCTb ,"
] Grain size Order No. max.Speed 80 yd
Grain < Order No. max.Speed ¥ AnckKn 3 HeTKaHoro abpa3nBHOIro BONOKHa Ha hnépoBoON NOJJI0XKKe
mm min” Compressed non-woven fibre discs
115 36 909 988 00 13 200 25 - - - - P
2 Disques en tissu de fibre comprimé
60 909 989 00 13200 25 g
©
80 909 990 00 13200 25 YMeHbLIAIOT Fy6GuHy LLIEpOX0BaToCTH, Reducing roughness depths, removing heat Réduire la‘rugosité, enlever les'couleurs de
195 36 909 959 00 12 200 o5 yoansioT useta nobexasnocTu, BbipaBHUBaIOT  tinting, smoothing surfaces, light cleaning revenu, lisserlles surfaces, effectuer un
NoBepPXHOCTb. [N1s nerknx 3a4ncTHbIX paboT  and deburring work. For removing pre-grinding  léger nettoyage et ébavurage. Pour enlever
60 909 960 00 12200 25 1 paboT Mo yaaneHunto 3ayceHues/rpara. marks on any metal. les marques de pré-meulage sur tous les
80 909 961 00 12 200 o5 [ns ynaneHns cnefos NpensapuTeNisHOrO métaux.

wnndoBaHusi Ha Nobom MeTanne.

VpeanbHbl 4Nst KOHCTPYKLUVIOHHOM CTasin, HyryHa U MapoK HeNermpoBaHHON UHCTPYMEHTASIBHOM CTanu, B TOM

yucne Ansa LBeTHbIX MeTannos 1 antoMuHus. / Ideal for construction steel, cast steel and unalloyed tool steels FVVS @
as well as non-ferrous metals and aluminium. / Idéal pour I'acier doux, I'acier moulé et les aciers a outils non- —

alliés ainsi que les métaux non-ferreux et I'aluminium. 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb o
[} Grain size Order No. max.Speed v
Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min
2
127 C 903 432 00 9000 10 g
©o
M 903 441 00 9000 10
178 C 903 442 00 6000 10
M 903 443 00 6 000 10

C =rpybas / coarse / grossiére, M = cpegHsist / medium / moyenne




SUHNER
Akceccyapbl gnsi pubpoBbIX AUCKOB
Accessories Fibre discs
Accessoires Disques sur fibre

AnacTuyHbie aepxarenu Flexible support plates Plateau élastique Teeppoe ucnonHeHne Execution hard Execution dure @
MpepHasHayeHbl na hrubpoBbIX ANCKOB. For use with fibre discs for grinding flat and Des surfaces plates et bombées. Serrage et [ns 6bICTPOro 1 arpecCUBHOrO yaaneHus For fast and aggressive material removal. Pour I'enlévement rapide et agressif des

PekomeHaytoTcst Anst 06paboTKM MAOCKUX curved surfaces. Central clamping device échange rapides des disques par un dispositif marepvana. matériaux.

N N3OTHYTbIX NOBEPXHOCTEN. 3aXKMMHOE makes discs easy to change and fix. de serrage central.

YCTPOINCTBO NO3BOSISIET NPON3BOAUTD

eI Sty s T

npumMmeHeHue pe3b6a apTukyn MaKC.CKopocTb
Applications Filetage No. de cde. max.Vitesse
npumeHeHne pe3b6a apTukyn MaKC.CKOpoCTb mm min?
] Applications Thread Order No. max.Speed u‘o
Applications Filetage No. de cde. max.Vitesse 125 » KFS 125, FVVS 127 M14 049 023 01 12 200 1
mm min” 175 » KFS 178, FVVS 178 M14 019 637 02 8600 1
115 » KFS 115 M14 019 636 01 13200 1
M10 019 636 02 13 200 1
FSSLH
npumeHeHne pe3b6a apTukyn MaKC.CKOpOCTb
[} Applications Thread Order No. max.Speed ~:o
Msirkoe UCHofIHeHne Execution soft Execution tendre Applications Filetage No. de cde. max.Vitesse
in!
Lns KoHTponMpyemoii LUnMgoBanbHO For controlled grinding work. Produces a fine ~ Pour le travail de meulage contrélé. Donne mm min
pa6oTbl. grinding pattern. une belle finition. 115 » KFS 115 M14 908 449 00 13200 1
125 » KFS 125, FVVS 127 M14 908 582 00 12200 1

[ep>xatenb ocHalleH pebpamu Ansa AononHUTeNsHOro oxnakaeHus. / Ribbed for extra cooling. /
Nervuré pour un refroidissement supplémentaire.

npuMeHeHUe pesb6a apTukyn MaKC.CKOpoCcTb
] Applications Thread Order No. max.Speed p:o
Applications Filetage No. de cde. max.Vitesse
mm min”
115 » KFS 115 M14 909 681 00 13200 1
125 » KFS 125, FVVS 127 M14 909 682 00 12200 1
175 » KFS 178, FVVS 178 M14 019 637 01 8600 1

FSSLW
npuMeHeHne pe3bba apTukyn MaKc.CKOpoCcTb
] Applications Thread Order No. max.Speed u‘o
Applications Filetage No. de cde. max.Vitesse
mm min”
1156 » KFS 115 M14 908 696 00 13 200 1
125 » KFS 125, FVVS 127 M14 908 697 00 12200 1

[ep>xaTtenb ocHalleH pebpamy Ana AononHuTensHoro oxnaxaeHus. /Ribbed for extra cooling. /
Nervuré pour un refroidissement supplémentaire.




Oucku Ha nunyydke gna YLLUM
Hook & Loop discs for angle grinders
Disques auto-aggripants pour

meuleuses d’angle

Anckn na okcuaa uMpKoHust
M anioMUHUS C KPernJjieHnem
Ha nuny4ke

Hook & Loop discs zirconia
aluminia

Disques auto-agrippants

Kepamu4veckne gucku
C KpernjieHMeM Ha Juny4dke

Hook & Loop discs ceramic

Disques auto-agrippants
céramique hautes

oxyde de zirconium performances
Tun / Type / Type KFS-K VA Tun / Type / Type KFS-K CE Il
Mpumenenue / Applications / Applications @. ﬂ Mpumenenue / Applications / Applications @- ﬁ
3epHucrtocTtb / Grain size / Grains 7K 3epHucrtocTtb / Grain size / Grains CEIl
A40-120 440-120

OVCKN CTPYKTYpUpPOBaHHbIE
C KperJieHueM Ha nuny4dke

AVNCcKN N3 HeTKaHoro abpa3mBHOIro
BOJIOKHA.C KperJieHnem

Structured Hook & Loop Ha nvnyke

discs Compressed

Disques auto-agrippants non-woven discs

structurés Disques en tissu de

fibre comprimé
Tun / Type / Type TZS-K Tun / Type / Type FVVS-K
MpumeHeHue / Applications/ Applications & ﬂ C' a MpumeHeHue / Applications / Applications & ﬂ a G'
3epHucTocTb / Grain size / Grains AO 3epHucTocTb / Grain size / Grains AEC,VC, C, M, VF=A0
4 A300 (P80) - SF=8C
AB (P2500)

3auncTHble QUCKMN
C KpenJjieHnem Ha nuny4ke

Hook & Loop cleaning discs

Disques de nettoyage
auto-agrippants

Tun / Type / Type FVOS-K

MonuposanbHble ANCKU
C KpenjieHnem Ha nuny4ke

Hook & Loop polishing discs

Disques a polir
auto-agrippants

Tun / Type / Type FPS-K, WPS-K, PSM-K

Mpumenenue / Applications / Applications

Mpumenenue / Applications / Applications

] Y

3epHucTocTb / Grain size / Grains

CUMKOHOBOE YCUNEHHOE HETKaHOE BONOKHO /
Reinforced nonwoven bre /
Tissu de bres renforcée

3epHucTocTb / Grain size / Grains

FPS = Bownok / Felt / Feutre
WPS = wepcTb / Wool / Laine vierge
PSM = lNeHa / Foam / Eponge

SUHNER

AGpasuBorpamma / Abrasivogram

MpuBoabl AGpa3suBHbie maTepuanbl Ctp. [MNpumeHeHune

Motors Abrasives

Moteurs Outils abrasifs

Page Applications
Page Applications

OnTuManbHasi CKOpocTb 06paboTKu
Optimal cutting speed
Vitesses de coupe optimales

EAROBO &

TZS-K, KFS-K

[Mnockoe wnndosaHne
General planing
Prépolissage plan
général

69

FVVS-K

OumcTka, yoaneHne oKaHbl,
A0BOAKa, o6naropa>KMBaHme

Cleaning, descaling,
Refining

Nettoyage, dérouillage,
affinage

70

30 20 60 60 12 12 40-60

FPS-K

MpeaBapuTensHas NonMpPoBKa 1
NOMMPOBKA PA3/INHHBIX MOBEPXHOCTEN

Pre-polishing and polis-

212 . )
hing various surfaces

Pré-polissage et polissage

sur différentes surfaces

12 12 - - 12 12

WPS-K

TOHKOE MONMPOBaHIE NTAKOKPACOHHbIX
MOKPLITWA 11 APYFNX NOBEPXHOCTEN

Fine polishingvarnish
and various-surfaces
Polissage fin duvernis et
de diverses surfaces

212

12 12 - - 12 12

PSM-K

YpnaneHve ronorpamm
Ha NakoBbIX MOKPBITUSX
Removing holograms
from varnish

Décapage d’hologram-
me pour vernis

212

MpumeHeHne

Ipy6as wnndgoska, yaaneHne Kpacku,
NOAroTOBKa K MOKPAacKe/NoKpbITHIO,
wnmosaHne NOBEPXHOCTU, CriaXXnBaHne
1 yaaneHvne geeKkToB, TEKCTypupoBaHue 1
brHMWHOE WwnudosaHne.

Applications

Grinding, Paint removal, Preparing for pain-
ting/coating, surface grinding, smoothing
and eliminating faults, texturing and final
grinding.

Applications

Travaux d’enlévement, suppression de pein-
ture, préparation a la peinture/enduction,
rectification de surface, lissage et correction
de défauts, structuration et finition.




SUHNER

Anckun n3 okcupga LMPKOHUS U aNiOMUHUSA C KpenieHUeM Ha nuny4dke CTpyKTypupOBaHHble ANCKUN C KPernJieHNeM Ha nuny4ke
Hook & Loop discs zirconia aluminia Structured Hook & Loop discs
Disques auto-agrippants oxyde de zirconium Disques auto-agrippants structurés
YHuBepcasnbHble AUCKN C AONONHUTENBHbIM Versatile abrasive discs with additional active  Disques abrasifs polyvalents avec couche [nsi Bcex BUAOB LWMdoBanbHbIX paboT For all grinding work all the way to pre- Pour tous les travaux de meulage jusqu’au
aKTVBHbIM WANGHOBANbHBIM CIOEM. grinding layer. Fast and rugged abrasion while  supplémentaire active. Eniévement rapide et BMNOTb 4O NPeABapuUTENbHON MONMPOBKU. polishing. A pyramid structure allows you to pré-polissage. La structure pyramidale permet @
BbICTpbIf Cbem Npu coxpaHeHun maintaining uniform surface quality. For all robuste avec une qualité de surface uniforme. MupamunganbHas cTpPyKTypa 3epeH nossonset  skip stages of the work and therefore greatly d’ignorer des étapes de travail et donc une ré-
OAHOPOAHOTO Ka4ecTsa NOBEPXHOCTU. metals, especially stainless steels. Pour tous les métaux, en particulier les aciers MponycTUTbL HEKOTOPbIE aTanbl PaboT U, TeM  reduce working times. Long service life. duction drastique du temps de travail. Longue
Ons Bcex MeTannos, 0coGeHHO Ans inoxydables. CambIM, 3HA4YMTENIEHO COKPATUTL BPEMS, Suitable for all metals, especially titanium, durée de vie. Convient pour tous les métaux, en
Hep>xkaseroLLen ctanu. 3aTpaqmBaemoe Ha paboTty. [lonrui cpok nickel, cobalt, chrome and other stainless particulier le titane, le nickel, le cobalt, le chro-
cny>g6b|. MoaxopuT Ans scex Me'raﬁnnoa, steel alloys. me et d’autres alliages d’acier inoxydable.
KFS-K VA @ 0COGEHHO AnNst TUTaHa, HUKens, KobankTa,
max. XpoMa U Hep>KaBetoLLen cTanu.
3€PHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOPOCTb
] Grain size Order No. max.Speed :z: TZS-K g
Grains No. de cde. max.Vitesse 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb ——
mm min- o Grain size Order No. max.Speed N:q
Grains No. de cde. max.Vitesse
115 40 908 604 00 7500 25 2 -
£ mm min
(=]
60 908 605 00 7500 50 © 115 A300* (P80) 909 487 00 10 000 25
80 908 606 00 7500 50 A160 (P120) 913 388 00 10 000 25
100 908607 00 7500 50 A80 (P240) 913389 00 10000 25
120 908 608 00 7500 50 A65 (P280) 913390 00 10 000 5
A45 (P400) 913391 00 10 000 25 g
©
A30 (P600) 913 392 00 10 000 25
Hook & Loop discs ceramic A6 (P2500) 918 394 00 10 000 25
= - z - 125 A160 (P120) 909 921 00 10 000 25
Disques auto-agrippants céramique hautes performances
AB80 (P240) 909 922 00 10 000 25
13roToBneHbl 3 kepammn4eckoro Featuring a precision-formed, ceramic abra-  Meilleure performance, finition de surface A45 (P400) 909 924 00 10000 25
abpasnBHOrO 3epHa NPeLn3NOHHON sive grain.and active grinding layer — without uniforme et températures d’abrasion inférieu- A30 (P600) 909 925 00 10 000 25
(OPMbI N aKTUBHOIO LLNMOBANILHOMO compromising performance or economy. Very res a une pression de contact faible. Durée
cnosi. Bbicokasi CkopocTb cbema good abrasion rate and'service life, especially  de vie 4 fois supérieure a celle des disques *Tvn CF B ky6oBUAaHOM cTpykType. / Type CF in cuboid structure. / Type CF structure cubique.
mMaTtepuana u yBenIM4eHHbIn CPOK Cny>6bl, at low and medium contact pressures. fibre conventionnels.

0COBEHHO MpU HU3KOM U CpeQHEM
KOHTaKTHOM [aBfiEHNN.

KFS-K CE Il ©

3€pPHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb

[} Grain size Order No. max.Speed :;:
Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min-!
15 40 913335 00 12000 50
60 913 336 00 12000 50 ”
80 913337 00 12000 50 E
120 913338 00 12000 50 °
125 40 913339 00 12000 50
60 913 340 00 12000 50
80 913 341 00 12000 50
120 913 342 00 12000 50




SUHNER
nO.ﬂI/IpOBa.ﬂbele ANCKMU C KpernneHnem Ha nmny4yke

Hook & Loop polishing discs
Disques a polir auto-agrippants

ANcKn N3 HeTKaHOro abpasmBHOro BOJIOKHA C KpernJieHMeM Ha nuny4ke
Compressed non-woven discs
Disques en tissu de fibre comprimé

Enlévement des couleurs de retenu, lissage des
surfaces, travaux de nettoyage et ébavurage.
Pour enlever les marques de pré-meulage sur
tous les métaux.

Removing heat tinting, smoothing surfaces, BoiinouHble nonupoBanbHbie AucKN  Felt polishing pad
light cleaning and deburring work. For remo-

ving pre-grinding marks on any metal.

YnaneHve UBeTOB U NobexanocTu,

BblpaBHMBaHNE MOBEPXHOCTU, Nlerkme

3a4UCTHble paboTbl 1 PaboTbl NO

yoanenuo /rpata. [ins yoaneHus cnepnos i ) .

NPeBapUTENEHOMO WANOBAHIS Ha NIOGOM Execution EC + VC: suitable for removing

mMeTanne. minor welded seams and for preparing to
powder coat aluminium.

Desques de polissage en feutre @

[na NoNMpoBKU Hep>KasetoLLEen CTanu 1
npeasapuTenbHOV MONMPOBKY aNIIOMUHNS 1
LBETHbIX METaNNOoB.

For polishing stainless steel and pre-polishing  Pour le polissage de I'acier inoxydable ou

aluminium and non-ferrous metals. du prépolissage de I'aluminium et des métaux
o non ferreux.

Execution EC + VC: Convient pour enlever les Polishing compounts on page 214.

soudures légéres et préparer le revétement en

poudre sur I'aluminium.

MonnpoBankHble NacTbl CM. cTp. 214. Pates a polir & la page 214.

WUcnonHeHnue EC + VC: nogxogut ans
06paboTKy MasbIx CBapHbIX LUBOB 1
NOATOTOBKM K HAHECEHWIO NOPOLLKOBOW
OKpacKu Ha antoMUHNN.

apTukyn MaKC.CKOPOCTb Py
FVVS-K g o Order No. max.Speed ~:¢
No. de cde. max.Vitesse o
3€pPHUCTOCTb apTUuKyn MaKC.CKOpPOCTb o ~
] Grain size Order No. max.Speed @ mm min- £
Grains No. de cde. max.Vitesse =
125 908 064 00 4000 2
mm min-!
178 908 065 00 3000 2
115 EC 913 030 00 8000 10
vC 913 060 00 8000 10
Cc 906 377 00 8000 10 - s . R R
LLlepcTsiHble nonMpoBarnbHble Wool polishing discs Disque de polissage en pure
906 378 00 8000 10 NCKWN - . laine vierge
A For pre-polishing painted surfaces and bur- 9
VF 906 379 00 8000 10 L [ns npeasapuTenbHON NOMMPOBKY nishing stainless steel, aluminium, non-ferrous  Pour le prépolissage des surfaces peintes
SF 906 38000 8000 10 E OKpaLIEHHbIX NOBEPXHOCTEN 1 NONMPOBKNA metals and fibre-reinforced plastics. ou le polissage brillant de I'acier inoxydable,
S Hep>XaBetoLlen cTanu, antoMnHus, Polishing-compounts on pagde 214 de I'aluminium, des métaux non ferreux et
125 c 912953 00 8000 10 LIBETHbIX METANNOB U apMUPOBAaHHBIX 9 P pag ’ des plastiques composites a fibres.
BOJIOKHOM MNaCcTUKOB.
M 912 915 00 8000 10 Pates a polir a la page 214.
MonupoBankeHble NacTbl cM. cTp. 214.
VF 912 954 00 8000 10
M 908 014 00 6 000 10 apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb P
[} Order No. max.Speed ~:o
VF 908 015 00 6000 10 No. de cde. max.Vitesse o
SF 908 016 00 6000 10 mm min E
EC = okcTpa rpy6oe / extra coarse / extra grossiere, VG = o4eHb rpyboe / very coarse / trés grossiére, 135 908066 00 4000 2 o
C =rpy6oe / coarse / grossiére, M = cpeaHee / medium / moyenne, VF = odeHb ToHkoe / very fine / tres fin,
SF = cyneptoHkoe / super fine / super fine 180 908 067 00 3000 2

3a4YnNCTHbIE ONCKU C KpEenJiIieHMeM Ha nuny4ke
Hook & Loop cleaning discs
Disques de nettoyage auto-agrippants

Msrkas npoknagka
N3 BCNEeHeHHOoro matepuana

[ns 3epKanbHO NONMPOBKY OKPALLEHHbIX
NOBEPXHOCTEN.

Foam pad soft

For burnishing painted surfaces.

pa3mep apTukyn

Eponge de polissage douce

Pour le polissage brillant des surfaces peintes.

MaKC.CKOpPOCTb

13roToBneHbl N3 CUHTETMYECKOrO BOIOKHA, Made of synthetic fibres, abrasive grain and Constitués de fibres synthétiques, de grains @ N
abpasnBHOro 3epHa 1 CreLmansHoN resin. For removing heavy corrosion, mill scale  abrasifs et de résine. Pour enlever la corrosi- Size Order No. max.Speed %
cBA3KKW. [1na yaaneHna cunbHon Kopposuu, on hot-rolled steels, stubborn paint layers on forte, la crolte de laminage sur les aciers Dimensions No. de cde. max.Vitesse K
BTOPWYHON OKaNINHbI Ha ropsiHeKaTaHom on metals and heat tinting. Ideal for stainless ~ laminés a chaud, les couches de peinture mm min-! E
cTanu, HeMoAAALLIMXCA CNOAX Kpackn steels. For metallically clean surfaces. tenaces sur des métaux et les couleurs de 2
Ha MeTanne n cnepos nobexxanocTu. revenu. Idéal pour les aciers inoxydables. 125 x 30 908 060 00 2000 2
VpeanbHo ansa HepxkasetoLen ctanu. ns Pour des surfaces métalliques propres. 178 x 30 908 061 00 1500 2
METaNNNYECKN YACTbIX MOBEPXHOCTEN.
apTukyn MaKC.CKOPOCTb 2 Apantep ans PSM Adapter for PSM Adaptateur pour PSM
[-] Order No. max.Speed % ” . o
No. de cde. max.Vitesse = Mcnonbayetcs mexay gepxxatenem n PSM. Used between backing plate and PSM. Ideal Utilisé entre le plateau de support et le PSM.
- E MpeanbHo ons 06paboTky KOHTYPOB U for processing contours and uneven surfaces. Idéal pour traiter les contours et les surfaces
mm min < HEPOBHbIX MOBEPXHOCTEN. inégales.
115 908 018 00 7500 5

pa3mep apTukyn MaKC.CKOpPOCTb Py

Size Order No. max.Speed ~;o

Dimensions No. de cde. max.Vitesse o

mm min- £
L0

125 x 15 908 062 00 2000 2

178 x 15 908 063 00 1500 2




Akceccyapsbl gns YLLM
Accessories angle grinder
Accessoires meuleuses d’angle

OnacTuyHbI aepXxaTtenb

[ins ucnonb3oBaHUs AUCKOB C KperieHnem
Ha nuny4ke. [ns 06paboTku NIOCKMX

1 3aKpYrEeHHbIX MOBEPXHOCTEN.
Mcnonb3osatb ¢ YLLIM.

AepxaTenb ¢ hyHKLMeEN
GbICTPOro LleHTPUPOBaHNA AUCKa

MopxoamnT k auckam FVVS-K gns
KpenneHusi Ha nunydke. MossonsieT 6bICTPO
LeHTPUPOBAaTb ANCKN Ha MOBEPXHOCTN
nepxxarens. Onst TO4HOM paboTbl C HU3KO
Bnbpaumen.

Flexible support plates

For use with hook & loop and non-woven
discs for grinding flat and rounded surfaces.
Use with an angle grinder.

Plateau élastique AepXxaTtenb ans KpenneHust Execution soft

Pour disques abrasifs avec fixation «velcro» Ha nuny'ke (Msirkoe ncnonHeHue)

destinés a usiner des surfaces plates et MopxoanT Ans KOHTPONNPYEMOro in radii. Produces a fine grinding pattern.
bombées. A utiliser avec des meuleuses LwndosaHusi 1 paboT B pagnycax.
d’angle.

Suitable for controlled grinding and working

Execution tendre

SUHNER

Convient pour le meulage controlé et le travail :

en rayons. Donne une belle finition.

npumeHeHne pe3b6a apTukyn MaKC.CKOpoCTb npUMeHeHne pe3b6a apTukyn MaKC.CKOpOCTb
] Applications Thread Order No. max.Speed @ [} Applications Thread Order No. max.Speed Nzé
Applications Filetage No. de cde. max.Vitesse Applications Filetage No. de cde. max.Vitesse
mm min-! mm min-!
s » FVVS/EVOS 115-K M14 907 500 00 10000 1 115 » TZS 115-K M14 909 060 00 4500 1
> FPS/WPS/PSM125-K ;4 907 501 00 10 000 1 125 » TZS 125-K M14 912 997 00 4500 1
178 > FVVS 178-K M14 90705200 6000 1

» FPS/WPS/PSM 178-K

Support plate with centering naps

Fits FVVS-K non-woven discs. Discs areeasy
to centre. For precise, low-vibration work.

Plateau avec came centrage

Convient aux disques non tissés FVVS-K. Les
disques se centrent facilement. Pour un travail
précis et peu vibratoire.

AepxxaTtenb ans KpenneHus
Ha nuny4ke (TBEpAOe NCNONHEHNE)
C Msrkum KpenneHnem Ha nuny4ke.

[ins 6bICTPOrO 1 arpecCUBHOMO CheMa
matepuviana.

npuMeHeHue pe3bba apTukyn MaKC.CKOpPOCTb

] Appl!cat!ons T_hread Order No. max.Speed :‘:
Applications Filetage No. de cde. max.Vitesse

mm min-!

115 » FVVS 115-K M14 913 031 00 10 000 1

125 » FVVS 125-K M14 912 955 00 10000 1

Execution hard

With fine hook and loop closure. For fast and
aggressive material removal.

Execution dure

Avec du Velcro fin. Pour I'enlévement rapide
et agressif des matériaux.

npumMeHeHne pe3bba apTukyn MaKC.CKOpOCTb

] AppI!cat!ons T_hread Order No. max.S_peed :::
Applications Filetage No. de cde. max.Vitesse

mm min”’

115 » KFS/TZS 115-K M14 182 300 01 10 000 1

125 » KFS/TZS 125-K M14 909 941 00 10 000 1




Oucku c KpenneHnem Ha nuny4dke
ANS1 AKCLUEHTPUKOBLIX WngoBasibHbIX MaLUUH

Hook & Loop discs for palm sanders
Disques auto-aggripants pour

Renceuse. sxgentrique

n anroMnHuA C KpensieHmem
Ha nuny4dyke

Hook & Loop discs zirconia
aluminia

Disques auto-agrippants

Kepamunyeckune guckm
C KpenjeHuem Ha Jimny4vke

Hook & Loop discs ceramic

Disques auto-agrippants
céramique hautes

SUHNER

Abrasivogram / AGpa3uBorpamma

MpuBoabl AGpa3suBHbie maTepuanbl Ctp. [MNpumeHeHune OnTuManbHasi CKOpocTb 06paboTKu
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales

EAROBO &

m/s

oxyde de zirconium performances
Tun / Type / Type KPS-K VA Tun / Type / Type KPS-K CE Il
Mpumenenue / Applications / Applications ﬁ @» Mpumenenue / Applications / Applications a @» ﬂ 0
3epHucrocTs / Grain size / Grains 7K 3epHucTocTb / Grain size / Grains CEIl
A4 40-100 4 80-220

el | [ [ ]]]] — asna LD —
AncKu ¢ KpenneHuem Auckn n3s cet4yatoro abpasmsa
Ha nmny4yke gnst 06paboTku C KpernjieHneM Ha nunydke
aniomMuHms Mesh type hook & loop discs
::IOOII( & Loop discs Disques auto-agrippants
or aluminium en tissu mesh
Disques auto-agrippants
pour Paluminium
Tun / Type / Type KPS-K AL Tun / Type / Type OPN PLUS
Mpumenenne / Applications / Applications a ﬁ Mpumenenne / Applications / Applications 0 a & ﬁ
3epHucTocTb / Grain size / Grains AO 3epHucTocTb / Grain size / Grains AO

C MOKPbITVIEM 13 a/FOMUHUA / 4 40-800

Coated / Revétu
480-240

aana jsatnninanan — - JIBEBEEEEGEDEDEDENS —_

AMCKN N3 HeTKaHoro abpasnBHOro
BOJIOKHA C KpernjeHuem
Ha nuny4ke

Non-woven discs
Disques de fibres

synthétiques
Tun / Type / Type FVBG-S
Mpumenenue / Applications / Applications @— a ﬂ o
3epHucTocTb / Grain size / Grains AO = a100 - 280

SC =4500

LLInnchoBaHve noBepxHOCTH
1 yOaneHve Kpackm
General planing and
removing paint
Prépolissage plan général
KPS-K AL et décapage de peinture

77 36" 356* 36" 35 35 12~

LLinndpoBaHre nosepxHoCTU
1 ypaneHvie Kpacku

General planing and N N * M n *
‘q 76 removing paint 35 35 35 35 35 12

Prépolissage plan général
KPS-K VA et décapage de peinture

BbICOKONPOVI3BOAUTENBHOE BbIPaBHUBAHVIE
MOBEPXHOCTU 1 YAANEHINE KPaCKu
High-performance pla-
76 ning and removing paint  35* 35* 35* 35* 35* 12*
Prépolissage plan haute
puissance et décapage

KPS-K CE I de péinture

OBLLiee BblpaBHMBAHYIE MOBEPXHOCTH
1 ynaneHvie Kpacku
General planing and
removing paint
Prépolissage plan général
OPN PLUS et décapage de peinture

78 856" @B85* 386* 36 35 127

Matuposanve
78 General matt finishing 20" w20  20* £20* 20* 12*
Finition mate générale

FVBG-S

* [NokazaTenm CKOpoCTU pedaHunst OTHOCATCS K KOHLEHTPUYECKUM LunuHaensm (YLLM). 35 M/c cooTBETCTBYET NpubnmanTensHo
12000 06/MUH PYHHON SKCLEHTPUKOBOM LUNMOBASIBHON MalUMHBbI. [151st 6onee H3KMX CKOPOCTeN 06paboTKM yMeHbLUNTE
yuncno obopotoB. / Cutting speed gures refer to concentric spindles (angle grinders). 35 m/s corresponds to approximately
12000 rpm of the palm sander. Reduce the rpm for lower cutting speeds. / Les valeurs de vitesse de coupe se rapportent aux
broches concentriques (meuleuses d’angle). 35 m/s correspond a environ 12000 tours de la ponceuse excentrique. Pour les
vitesses de coupe inférieures, diminuez selon UM.

MpumeHeHne L L
Applications Applications
LLinncoBka, yaaneHue Kkpacku, noarotoBka
K NnoKpacke / NoKpbITuio, LWnngoBaHne Grinding, Paint removal, Preparing for pain- Travaux d’enlévement, suppression de pein-

MOBEPXHOCTW, CrNaxnBaHue 1 yaaneHme ting/coating, surface grinding, smoothing and ture, préparation a la peinture, rectification
nedeKkToB, TEKCTypupoBaHue noBepxHocTu 1 eliminating faults, texturing and final grinding.  de surface, lissage et correction de défauts,
OKOHYaTesnbHoe WnndoBaHue. structuration et finition.




SUHMER B
ANCKN N3 okcnaa LMPKOHUS N antoMUHUA C KpernieHMeMm Ha nunyyke

Hook & Loop discs zirconia aluminia
Disques auto-agrippants oxyde de zirconium

YHNBepCanbHbIe AUCKY C AOMONHUTENBHBIM Versatile abrasive discs with additional active  Disques abrasifs polyvalents avec couche

aKTUBHBIM LWANDOBANBHLIM COEM. grinding layer. Fast and rugged abrasion while  supplémentaire abrasive. Enlevement rapide et @
BbICTPbIii ChbeM Npu COXpPaHeHUn maintaining uniform surface quality. For all robuste avec une qualité de surface uniforme.

OAHOPOAHOIO KA4eCTBa NOBEPXHOCTH. metals, especially stainless steels. Pour tous les métaux, en particulier les aciers

[ns Bcex MeTannoB, 0CO6eHHO ANis inoxydables.

Hep)KaBetoLLen cTanu.

KPS-K VA g KPS-K CE Il (c MHOXecTBOM oTBepcTuii (mynbtu) / Multihole / Multi-trous) g

3epPHUCTOCTb apTukyn 3epPHUCTOCTb apTukyn

in s s e =
] Grain size Order No. v [} Grain size Order No. v
Grains No. de cde. Grains No. de cde.
mm mm
)
150 40 909 855 00 50 E 150 80 912 799 00 50 é
60 909 856 00 50 © 120 912 800 00 50 =
80 909 857 00 50 150 912 925 00 50
100 909 858 00 50 180 912 926 00 50
220 912 927 00 50
KPS-K VA (6 otBepcTtuii / 6 hole / 6-trous) g
3epPHUCTOCTb apTukyn o
° Grain sizg Order No. * Ovckun ana o6paboTkn antoMUHUS C KpenJsieHneM Ha niunyJke
mm a Hook & Loop discs for aluminium
150 40 909 750 00 50 £ - - y -
z Disques auto-agrippants/pour Faluminium
60 909 751 00 50
80 909 752 00 50 YHuBepcasibHble AUCKM C BbICOKOW Versatile abrasive discs with good perfor- Disques abrasifs polyvalents avec de bonnes
100 909 753 00 50 NPOV3BOANTENLHOCTLIO. HeobbluaitHo mance/Extremely tough andresilient at performances. Extrémement stables, bords
XKECTKME 1 yrpyrie no Kpasm. the edges. résistants.
KPS-K AL ©
3epHUCTOCTb apTuKyn Py
KepaMquCK“e AMCKM C ern.HEHI/IEM Ha J1I/II1y‘-IKe -] Grain size Order No. ~:o
. - Grains No. de cde.
Hook & Loop discs ceramic -
Disques-auto-agrippants céramique hautes performances 150 80 91263400 100 [
120 912635 00 100 =
M3roTosneHbl 13 4pe3dBblyaiHo anactnyHol  With extremely resilient film backing and Avec une base de film extrémement robuste 150 912 636 00 100
NOAJSTIOXKKOW C KepaMUHEeCKNM 3epHOM precision-formed, ceramic abrasive grain. et un grain abrasif céramique de précision.
NpeLusnoHHon opmel. MapaHTupyeT Guarantees maximum abrasion rate and Garantit le taux d’enlévement de matiére le plus 180 912 637 00 100
MakcuMarsnbHy CKOPOCTb CbeMa Matepuana constant cutting capability combined with élevé et une coupe constante avec une durée 240 912 638 00 100
1 MOCTOSIHHYIO PEXYLLYIO CMIOCOBHOCTbL B maximum lifespan. de vie maximale.

co4veTaHun ¢ yBenn4eHHbIM CPOKOM CJ'Iy)KGbI.

KPS-K CE Il g KPS-K AL (6 otBepcTuin / 6 hole / 6-trous) g

3epHMCTOCTb apTukyn 3epHUCTOCTb apTuKyn

[} Grain size Order No. ;:: o Grain size Order No. :::
Grains No. de cde. Grains No. de cde.

mm mm

150 80 912783 00 50 g 150 80 913211 00 100 E
120 912798 00 50 3 120 913212 00 100 3
150 912 908 00 50 150 913213 00 100
180 912 928 00 50 180 913214 00 100
220 912 909 00 50 240 91321500 100




Anckn n3 cetyatoro abpasusa ¢ KpenjieHUeM Ha nmny4yke
Mesh type Hook & Loop discs
Disques auto-agrippants en tissu mesh

M3roToBneHbl 13 abpasnBoOB C OTKPbLITON
CTPyKTypoOWi. lNpeaHasHa4veHbl ons
LWNNGOBKIN 1 MONNPOBKN HEPXKABEIOLLIE
cTanu, antoMUHUS 1 KOMMO3UTHbBIX
mMarepuanos.

Sparsely spread abrasives for grinding and
polishing stainless steel, aluminium and com-
posite materials.

Outil abrasif texturé ouvert pour le meulage et
le polissage de I'acier inoxydable, de I'alumini-
um et du matériau composite.

OPN PLUS g

AnNcKn n3 - HeTKkaHoro a6pa3v|BHoro BOJIOKHa C KpenjeHnem Ha nuny4dke

Non-woven discs

3epHUCTOCTb apTuKyn P

[} Grain size Order No. p:o
Grains No. de cde.

mm

120 40 909 936 00 50
60 909 937 00 50
80 909 962 00 50
120 909 963 00 50
180 909 964 00 50
220 909 965 00 50
320 909 966 00 50
400 909 967 00 50
600 909 968 00 50

150 40 909 938 00 50
60 909 939 00 50
80 909 969 00 50
120 909 970 00 50
180 909 971 00 50
220 909 972 00 50
320 909 973 00 50
400 909 974 00 50
600 909 975 00 50
800 909 976 00 50

Disques de fibres synthétiques

Msirkoe ncnosHeHne ¢ HeOOosbLLIOV Aonen
3epeH AN 6epeXHON LNMHOBKA 1
PUHAULLHBIX paboTa No Hep>KaBetoLLen cTanu.
[vickn noaxopaT Anst paboTbl N0 penbedHbIM
MOBEPXHOCTAM. aeansHb! A4ns nonyHeHns
MaToOBOW / CaTUHMPOBaHHOM MOBEPXHOCTU.
Wcnonb3oBaTb TONbKO NpU NPSIMOM
KOHTaKTe C NOBEPXHOCTbIO!

Very conformable with little abrasive content
for finishing and polishing, especially for stain-
less steel. The discs are suitable for contour
work to obtain a matt surface or satinfinish
according to grade. Only use in direct sur-
face contact!

pa3mep 3epHNCTOCTb

Version souple avec peu de matiére abrasive
pour la finition et le polissage des aciers ino-
xydables. Les disques s’adaptent a la forme
(courbes par ex.) et assurent une finition matte.
Utiliser uniquement en contact direct avec
la surface!

apTukyn

<1
Size Grain size Order No. p‘g
Dimensions Grains No. de cde.
mm
150x 8 100 908 384 00 20
180 908 385 00 20
280 908 386 00 20
500 909 332 00 20

60 m/s

O]

max.

25m/s

SUHNER

AKceccyapbl A1l 9KCLUEeHTPUKoBOM WwnndoBanbHON MaLUUHbI
Accessories eccentric grinder
Accessoires ponceuse excentrique

Aepxartenu

M3roToBneHbl U3 NnacTuka ans AnucKos

C KpenneHnem Ha nuny4ke. MNMogxoasar K
3KCLEHTPUKOBON LWANGOBANbHON MaLUvHe
LOB 10.

Backing pads

Made of plastic for fitting to hook & loop discs.
Fits LOB 10 eccentric grinder.

Supports de meulage

Fabriqué en matériau synthétique pour le mon-
tage de disques auto-aggripants. Convient
pour la ponceuse excentrique LOB 10.

pe3bba apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb o
o Thread Order No. max.Speed ~;o
Filetage No. de cde. max.Vitesse
mm min
150 5/16" 912 588 00 10 000 1

FSS-K (6 otBepcTuii / 6 hole / 6-trous)

3awuTHasa NoanoXKa

Mcnonbayetca mexay NnacTuHKON
NoaNOXKN n aﬁpa3I/IBHbIM ONCKOM.
3awyaeT NnacTuHKy OT NOBPEXAEHNI 1
npexxaeBpemMeHHoro nsHoca. CnocobcTeyeT
paBHOMEPHOMY pacnpefeneHnio
BcacbIBaHUS Mo BCew NMOBEPXHOCTN AncKa
NP1 NCMONb30BaHNN MHOFOOTBEPCTHBIX U
ceTyaTbIX AVCKOB.

pe3bba apTukyn MaKC.CKOpPOCTb Py
[} Thread Order No. max.Speed N:O
Filetage No. de cde. max.Vitesse
mm min-!
120 5/16" 909 831 00 10 000 1
150 5/16" 909 832 00 10 000 1

Protective backing

Used between backing plate and abrasive disc.

Protects the plate‘against damage and prema-

ture wear. Promotes an even distribution of
suction across the entire surface of the disc
when using multihole and mesh discs.

Support de protection

Utilisé entre le plateau de support et le disque
abrasif. Protége le plateau contre les dom-
mages et I'usure prématurée. Favorise une
distribution uniforme de la puissance d’aspi-
ration sur toute la surface du disque lors de
I'utilisation de disques a trous multiples ou

en tissu mesh.

Msirkas nognoxka c WecTbio
OTBEPCTUAMU

Mcnonb3yetca mexay aepxxaTtenem u
wnudosanbHbIM anckom. MgeansHo
Onsi 06paboTKN KOHTYPOB 1 HEPOBHbIX
NOBEPXHOCTEN.

apTukyn

MaKC.CKOpPOCTb

<1

[} Order No. max.Speed v
No. de cde. max.Vitesse

mm min

120 909 550 00 10 000 1

150 909 551 00 10 000 1

Six-hole soft backing

Used between backing plate and abrasive disc.
Ideal for processing contours and uneven
surfaces.

Revétement souple 6 trous

Utilisé entre le plateau de support et le disque
abrasif. Idéal pour traiter les contours et les
surfaces inégales.

apTukyn MaKC.CKOpPOCTb P
[} Order No. max.Speed ~:o
No. de cde. max.Vitesse
mm min
120 909 548 00 10 000 1
150 909 549 00 10 000 1




LLinnchoBanbHble AUCKN ans o6paboTKu
TPYAHOAOCTYNHbIX MECT

Abrasive discs for fillet weld grinders
Disques pour meuleuses de soudures d’angle

Anckn ns npeccoBaHHOro
HeTKaHoro abpasuBHoOro
BOJIOKHa

Unitized non-woven
abrasives

Kpyru apmupoBaHHbie

nnacTukom

Plastic reinforced discs
Disques abrasif moulé

[Insi CHATVS 3ayCEHLEB, O4NCTKM, BbIPaBHUBAHUS
MOBEPXHOCTM 1 YUCTOBOM 06pabOTKN nepen,
npenBapuTenbHON NONMPOBKOIA. CHKeHVe
PacxofoB 1 BPEMEHI: BCEro MLLb OfMH Luar OT
LWnMchOBaHUS CBApHOTO LWBA A0 WaearnbHON 1
6necTsLLei NoBepXHOCTU. [Jonrnii CPpoK Cry>K6bl
npu pa6oTe ¢ NtobbIM MaTepuanom, B 0COBEHHOCTU
C Hep>KaBetoLLelt CTasbio, TUTAHOM, aNtoMUHEM 1
YKpern/ieHHbIMU BOMIOKHaMW MiacTuKa.

®urHNWHas 06paboTka NoBEpPXHOCTM
Level of surface finish

Finition de surface

For all deburring, cleaning, blending and
finishing needs up to pre-polishing. Time and
cost saving: one work step only from grinding
weld seams to perfect, shiny surfaces. Effi-
cient and long service life on every material,
especially stainless steel, titanium, aluminum
and fibre-reinforced plastics.

SUHNER
AncKkn n3 npeccoBaHHOro HETKaAHOro abpa3nBHOro BOJIOKHa
Unitized non-woven abrasives

Disque abrasif non tissé comprimé

Pour toutes les travaux d’ébavurage, netto-
yage, égalisation jusqu’au la prépolissage.
Economisent I'argent et le temps, dureé de
vie elevée sur tous les matériaux, surtout
I'inox et 'aluminium, le titane et les matériaux
composites.

|-|pOVI3B0,E|,VITeJ1bHOCTb CcbeMa
Abrasive Performance
Puissance abrasive

Disque abrasif non tissé synthétiques
comprimé
Tun / Type / Type SUN-Press® Tun / Type / Type BDS/BDR
MpumeHeHue / Applications / Applications @ a C' ﬁ MpumeHeHue / Applications / Applications @— a 0 C' ﬁ
3epHucTocTs / Grain size / Grains SF = ToHkasa SC / SC Fine 3epHucTocTs / Grain size / Grains CE
(nnoTHocTb / Density / Densité 2 — 6) A 36 -400

AM = cpegH. AO / AO Med
(nnotHocTb / Density / Densité 6 — 10)

Anckn apmmnpoBaHHble

Anckn us HeTKaHoro

2SF 4SF 6SF 8AM 10AM

MSArKum cpepHeit MArkocTu cpepHeli TBEpAOCTN TBepAblii ype3BblHaiHO TBEPAbIA
soft medium soft medium hard hard extra hard

tendre moyen tendre moyen dur dur extra-dur

Jlerkas o4nCTKa, yaaneHvie
P>KaB4MHbI, BbiPaBHMBaHVE,
nonMpoBKa.

Light cleaning, corrosion
removal, blending, polishing.
Nettoyage léger, élimination
de larouille et des rayures,

O‘-WICTKa, BblpaBHVBaHne
MOBEPXHOCTU, YAameHne
LapanviH, npeasapyTenbHast
ronvMpoBKka

Cleaning, blending; scratch
removal, pre-polishing.
Nettoyage, égalisation de‘sur-

faces, réparation de rayures,
prépolissage.

YaaneHve 3ayceHLes,
yAaneHve cnefos WangoBkm,
rpybast oumncTka.

Deburring, removal of grinding
patterns, heavy cleaning.
Ebavurage, élimination de
traces de poncgage, arrondi-
ssement d’arétes.

VIHTEHCUBHOE CHATME
3ayceHLeB, rpybasi o4ncTKka,
yAaneHve Masnbix CBapHbIX
LLIBOB.

Heavy deburring, very heavy
cleaning, removal of small
weld seams.

Ebavurage, nettoyage trés
grossier, nettoyage des cor-

Jerkas Wwnndoska 1 yaaneHue
3ayCeHLIEB Ha O4eHb TBEPAbIX
marepuanax.

Light grinding and deburring
on very hard material.
Nettoyage des cordons de
soudure et ébavurage sur
matériaux trés durs.

XJIONKOM
Cotton reinforced discs
Disques en coton renforcé

abpa3vBHOIo BOMOKHA
Non-woven discs
Disques de fibres

synthétiques
Tun / Type / Type BVSB Tun / Type / Type FVBG-S
Mpumenenue / Applications / Applications g 6’» 0 C’ ﬁ Mp / Applications / Applicati @— a ﬂ C' 0
3epHucTocTb / Grain size / Grains AO - SC Mix 3epHucTocTs / Grain size / Grains AO = 4100 - 280
436-120 SC =4500
- BENNEEENN. ° _ - LD L] ] —

MpumeHeHne

O6paboTka yrnoBbIX CBAPHbIX LUBOB,
yAaneHve cBapHbIX LIBOB 1 LiBETOB
no6exanocTi, O4UCTKA, BbIPaBHBAHNE U
UHULLHBIE PaboThbl.

Applications

Fillet weld working, Weld seam removal,
Removal of discoloration, Cleaning, Blending
& Finishing.

Applications

Usinage de soudures d’angle, élimination
des joints de soudure, retrait des couleurs de
revenu, nettoyage, nivellement.

égalisation et polissage.

SUN-Press® 50 + 75 g

SUN-Press® 150 %

dons de soudure.

pasmep, nocapovHoe MJIOTHOCTb

apTukyn MaKC.CKOpPOCTb

! oTBepcTUe ) <o
Size Bore Density Order No. max. Speed L
Dimensions Alésage Densité No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-!
50 x 3 6 6SF 909 615 00 18 000 5
8AM 909 611 00 18 000 5
50 x 6 6 2SF 909 604,00 18 000 5
4SF 909,605 00 18 000 5 "
6SF 909 609 00 18000 5 E
8AM 909 613 00 18000 5 =
75 %3 6 6SF 909 607 00 12 000 5
8AM 909 610 00 12000 5
75 %6 6 2SF 909 614 00 12000 5
4SF 909 606 00 12000 5
6SF 909 608 00 12000 5
8AM 909 612 00 12000 5

[ns nenonb3osanus ¢ / For use with / Pour UBC 10-R, ABC 7, LBC 10 + KA 25/ 9 KNS

pa3mep nocafio4Hoe  MJIOTHOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb
oTBepcTUe <9
Size Bore Density Order No. max. Speed L
Dimensions Alésage Densité No. de cde. max. Vitesse
mm mm min”’
150 x 3 25 6SF 909 475 00 6000 10
8AM 909 476 00 6000 10 "
10AM 909 623 00 6000 10 5
<
150 x 6 25 2SF 909 471 00 6000 10
4SF 909 472 00 6000 10
6SF 909 473 00 6000 10
8AM 909 474 00 6000 10
10AM 909 622 00 6 000 10

[ns nenonb3osanus ¢ / For use with / Pour UKC 3-R, AKC 3

©




Kpyru apmupoBaHHble MN1acTUKOM

Plastic reinforced discs

Disques abrasif moulé synthétiques

MogxopaT Ans yaaneHusi Kopposuu, naka n
LIBETOB NMo6exasnocTu. [ O4UCTKN CBapPHbIX
LUBOB 1 rEOMETPUYECKMX 3ar0TOBOK, a TakXe
NS yaaneHus 3ayCeHUEB 1 CrilaXnBaHus
NpaKTU4ecKy BCEX MaTepranos B
TPYAHOAOCTYIMHbLIX MEcTax.

Mpu ncnonb3oBaHun o6palaTb BHUMaHNE
Ha HanpaBneHue BpalieHus!

BDS: OguHapHble gucku; BDR: cocTtosilwme 13
BOCbMMW CErMEHTOB C NJIACTUKOBbLIM (hiaHLEeM.
BHyTpeHHMA guameTp naHua MoXeT BbiTb
YBENNYEH: B KOMMIEKTE 4 MPOCTaBOYHbIX
KonbLA.

BDS 50 + 75

Suitable for removing corrosion, lacquer and
discolouration, for cleaning weld seams and
geometric workpieces and for deburring and
smoothing work on virtually all materials in
hard-to-reach areas. Pay attention to the
rotation direction!

BDS: Single discs; BDR: comprised of eight
segments. The internal diameter (flange) can
be expanded individually.

Utilisé pour I'élimination de la corrosion, de la
laque et des couleurs de revenu, le nettoyage
des soudures et des pieces géométriques, les
travaux d’ébarbage et les retouches sur pres-
que tous les matériaux et endroits difficiles
d’acces. Tenir compte du sens de rotation!

BDS: Disques unique; BDR: Se compose de
8 segments. Les quatre anneaux réducteurs
permettent un réglage du diametre intérieur

(bride) compris.

O]

max.

80 m/s

pasmep g1q§gggrlz|:e 3epHMCTOCTb apTukyn MaKc. CKOPOCTb .

Size Bore Grain size Order No. max.Speed v

Dimensions Alésage Grains No. de cde. max.Vitesse

mm mm min”

50 x 1,6 10 80 913124 00 30000 20
120 913125 00 30 000 20
220 913 126 00 30000 20
400 913 127 00 30000 20

75 x 1,6 10 80 913 128 00 20000 20
120 913 129 00 20000 20
220 913 130 00 20 000 20
400 913 131 00 20 000 20

[ns ncnonb3oBanus ¢/ For use with / Pour ¢ UBC 10-R, ABC 7, LBC 10 + KA 25 /9 KNS

BDS 150 g

Akceccyapsbl / Accessories / Accessoires

SUHNER

™n npumeHeHne KpernJjieHne NHCTPYMeHTa apTuKyn Py
Type Applications Tool fixture Order No. Q‘é
Type Applications Fixation d’outil No. de cde.
3axx1MHON hnaHel,
Flange SF BDS BDR 150 » UKC3-R M14 064 831 01 1
AKC 3
Flasque de montage
3axx1MHON hnaHeLy
' Flange SF.BDR BDR 150 » UKC3-R M4 913 147 00 1
AKC 3
2 Flasque de montage
[ucTanHumoHHas warnba BDS 50 » KA25/9 KNS
Distance disc DS BDS 10mm 450 354 01 1

Disque de distance

BDS 75 » KA25/9 KNS

O6nactu npumeHeHus / Areas of application / Champs d’application

" pa3mep g:::gg:::e 3€epPHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOPOCTb 2 MpymeHenne 3epHuUCTOCTb
/ Size Bore Grain size Order No. max. Speed ?0' AppI!cat!ons Gra!n size
S AL tLy {f Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse Applications Grains
mm mm min™! 36 50 80 120 220 400
150 x 12 51 36 913 138 00 6 000 10 Kopwuu. / mon. 3eneHbii XKEenTbin 6enblin KpacHbI CUHMIA
) brown/pink green yellow white red blue
50 913 139 00 6 000 10 E marron/violet vert jaune blanc rouge bleu
80 913 140 00 6 000 10 - BepexHoe ypaneHue 3ayceHues/rpara
Deburring low [ ] [ ]
120 913 141 00 6 000 10 Ebavurage légére
220 913 142 00 6 000 10 OuuncTKa cBapHOro wBa
Clean weld seam [ ) ()
400 913 143 00 6 000 10 Nettoyage soudure

MoparoroBka cBapHoOro wBa
Preparing weld seam [ ) [ ) o
Préparation soudure

YpaneHue pXaBuuHbl, Kpacku, naka
. y i
BDR 150 moax Remove rust, paint, varnish [ ) () [ )

[Ons ncnonb3oBaHus ¢ / For use with / Pour UKC 3-R, AKC 3

pa3mep nocago4Hoe 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb Elimination rouille, couleur, laque
oTBepcTUe :’:
Size Bore Grain size Order No. max. Speed @ O6wwue 3a4nCTHbIe paboTbl
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse Cleaning operations [ ) [ ) [ ) [ )
mm mm min“ Nettoyage général
YpaneHue uBeToB no6exanocTtu
150 x 12 16,19,22,25 36 913 132 00 6000 1 Annealing colors ®
50 913 133 00 6000 1 o Elimination des couleurs de revenu
£
O6pa6oTka nepexonos
-]
80 913 134 00 6 000 1 & Fade out Y Y
80C* 91322100 6000 1 Retouches
®duHuHas o6paboTka/lpeasapuTenbHasi NONMPOBKa
120 91313500 6000 1 Finishing/Pre-polishing [ ) [ )
220 913 136 00 6000 1 Finition/Prépolissage
O6pa6oTka Ra Ha HepxaBetoLei cranu i
400 013137 00 6000 1 P P 1y Mertpuyeckuin  1.00 0.85 0.70 0.50 0.20 0.10

Ra Finish on inox

[ns vcnonsaosaHus ¢ / For use with / Pour UKC 3-R, AKC 3 Ra finition sur 'acier inoxydable Mukpoptoiim  Ra 41 Ra 34 Ra 28 Ra 20 Ra9 Ra5
* ¢ Markumm, rmbkumm LeTtkamm / with soft, exible brushes / avec des brosses mou et exible 06pa6otka Ra Ha aniomMuHAN 6061 Mertpuueckuii  3.00 250 210 1.40 0.50 0.20
Ra Finish on aluminum 6061
Ra Finition sur IP'aluminium 6061 Mukpopgtoiim Ra 122 Ra 99 Ra 85 Ra 54 Ra 20 Ra8




SUHNER
ANCKn n3 HeTKaHoro abpa3nBHOIo BOJIOKHA
Non-woven discs
Disques de fibres synthétiques

LLinucdoBanbHble AUCKU apMUPOBaHHbIE XJIONKOM
Cotton reinforced discs
Disques en coton renforcé

LLnudoeka n uHnwHas obpaboTka
CBapHbIX LUBOB 3a 0fHYy onepauuto. Ans
cpepHero n rpyboro cbema matepuana. He
3acanusaetcs npu 06paboTke antoMUHNS 1
LBETHBIX MeTannos. [onruii Cpok cnyxobl.

Grinding and finishing of weld seams in one
operation. For rough to medium applications.
Non-Loading on aluminium or softer metals.
Long service life.

Pour nettoyer les soudures. Convient pour
les travaux d’enlévement grossiers a moyens.
Meulage et finition en une seule opération.
Pas d’obstruation sur 'aluminium et les
métaux non ferreux. Longue durée de vie.

Msirkoe ncnonHeHne ¢ HebonbLINM
KONMYECTBOM 3EpeH Ansi 6epexxHomn
06paboTKu HepykasetoLen ctanu. Jucku
NOAXOASAT Anst paboTbl C NPOMUILHBIMA
NOBEPXHOCTAMU. [N MOSTyHeHNst MaTOBbIX
NOBEPXHOCTE, B 3aBUCUMOCTY OT 3epHa:
wTpuxoBoe matmposaHue (P 100 — P 180),

Very conformable with little abrasive content
for finishing and polishing, especially for
stainless steel. These discs also adapt to
shaped workpieces. For producing matt sur-
faces, depending on fineness: line finishing
(P 100 — P 180), satin finishing (P 280) silk
finishing (P 500).

Exécution douce avec faible quantité de grains
pour un polissage plus doux et un fini de plus @
grande qualité pour les aciers inoxydables.

Les brosses sont douces, ce qui leur permet

également de s’adapter aux formes des pieces

a usiner. Pour I'obtention de surfaces mattes,

en fonction du degré de finition: matage au

trait (P 100 — P 180), fini satiné (P280), fini

BVSB 75 O] caTtuHnposaHue (P 280) hUHMLLIHBIN Bieck
] (P 500).

pasmep nocafoyHoe  3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpOCTb soyeux (P500).
oTBepcTue :0:
Size Bore Grain size Order No. max. Speed [ 4
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse o FVBG-S 50 + 75 @
mm mm min” = m_—
£ pasmep nocago4yHoe  3epPHUCTOCTb apTuKyn Makc.cKopocTe
© oTBepcTne <>
75x3 6 A 36 KGX 91302500 12000 5 < Size Bore Grain size Order No. max. Speed ?o'
A 80 KGX 913 026 00 12 000 5 Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-!
A 120 KGX 913 027 00 12000 5
50x% 8 6 100 908 097 00 11 000 50
[ns ncnonbaosanus ¢ / For use with / Pour UBC 10-R, ABC 7, LBC 10 + KA 25/ 9 KNS
180 908 098 00 11 000 50 ”
280 908 099 00 11 000 50 E
O N
BVSB 150 moax 500 909 330 00 11 000 50
pasmep nocago4yHoe  3epPHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTUe :0: 75 %8 6 100 908 100 00 8000 50
Size Bore Grain size Order No. max. Speed 4
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse 180 908 101 00 8000 50
P n
mm mm min s 280 908 102 00 8000 50
-]
150 x 3 25 A 36 KGX 909 794 00 6 000 1 & 500 909 331 00 8000 50
A 80KGX 909 799 00 6000 1 [Ons nenomb3oBaHua ¢ / For use with / Pour UBC 10-R, ABC 7, LBC 10 + KA 25/ 9 KNS
A 120 KGX 909 800 00 6 000 1

[nswmenens3oBaHus ¢/ For use with / Pour UKC 3-R, AKC 3

FVBG-S 150 g

pasmep nocafloyHoe  3ePHUCTOCTb apTukyn MaKc.CKOpOCTb

oTBepcTue :‘}
Size Bore Grain size Order No. max. Speed R 4
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min”
2
150 x 8 14 100 908 384 00 4000 20 E
N
180 908 885 00 4000 20
280 908 386 00 4000 20
500 909 332 00 4000 20

[Ons ncnonssoBaHus ¢ / For use with / Pour UKC 3-R, AKC 3




BbicTpocmeHHasa cuctema guckoB SUN-fix
Quick change system SUN-fix
Systéme de changement rapide SUN-fix

Cucrema kKpenneHusi / System / Systéme

Turn-On Roll-On
CvcTeMa NoBOPOTHOO KpenieHns /  CYCTeMa BUHTOBOTO KpensieHnst /

Turn-on / Fixation rapide

Roll-on / Fermeture rapide

=> b

BbicTpocmeHHble wnucoBanbHble
OUCKM N3 OKCuAaa anioMuHUSA

Sanding discs aluminium
oxide

BbicTpocmeHHble wnudoBasnbHble
OUCKWN N3 OKCUAA LUPKOHUSA
1 antoMUHUSA

Sanding discs zirconia

Disques abrasifs oxyde aluminia
d’aluminium Disques abrasifs oxyde de
zirconium
Tun / Type / Type SBVA/ST Tun / Type / Type SB VA
Mpumenenue / Applications / Applications & ﬁ MpumeHenue / Applications/ Applications & ﬁ G'
Cucrema / System / Systéme Turn-On/Roll-On CucTema /. System / Systeme Turn-On/Roll-On
3epHucTocTb / Grain size / Grains AO BepHuctoctsb / Grain size / Grains ZK
A36 - 120 A36-120
e (| [ [][]]] A el | [ []][] —
BbicTpOCMEHHbIe BbicTpoCcMeHHble wnudoBanbHblie
Kepamuyeckune BUCKU anst o6paboTku
Ll.lﬂl/l(bOBa.ﬂbele AUCKN anroMVuHUA
High performance ceramic Sanding discs for
sanding discs aluminium
Disques abrasifs céramiques Disques abrasifs pour
hautes performances Paluminium
Tun / Type / Type SBCEIl Tun / Type / Type SB AL
Mpumenenne / Applications / Applications @’ ﬁ @ @ Mpumenenne / Applications / Applications @ & ﬁ
Cucrema / System / Systéme Roll-On Cucrema / System / Systéme Turn-On/Roll-On
3epHucTocTb / Grain size / Grains CEIll 3epHucTocTb / Grain size / Grains Cmeck CE - ZK /CE - ZK Mix /
A36-120 C NOKpbITUEM U3 aNFOMUHNSA /
CE - ZK Mix / Coated / Revétu
A36-120
o | [ [][]]] — e | [ [ [][] —

LLnndoBanbHbie gUCKKN
N3 Kapoupga KpemHus

Sanding discs silicon

SUHNER

LUnucdoBanbHblie oUCKN
M3 HeTKaHoro abpa3mBHOIro
BOJIOKHA

Reinforced non-woven discs

carbide Disques fibres non tissés

Disques abrasifs carbure renforcés

de silicium

Tun / Type / Type SB SC Tun / Type / Type FVVS
MpumeHenue / Applications / Applications @' C' 0 a My / Applicati / Applications @’ ﬁ @ 0 C'

Cucrema / System / Systeme Turn-On/Rall-On

Cucrema / System / Systéme Turn-On/Roll-On

3epHucTocTb / Grain size / Grains SC
A 36 -240

LLinucdoBanbHblie gUCKN

C OTKPbITOW CTPYKTYpOn

N3 HETKaHOro abpasmBHOro
BOJIOKHA

3epHuncTocts / Grain size / Grains AO
AC, M, VF

LLinucoBanbHble ANCKN
npeccoBaHHbIE N3 HETKAHOro
abpa3nBHOIro BOJIOKHA

Unitized non-woven

Open web non-woven discs abrasives

Disques fibres non tissés Disque abrasif non tissé

ouverts comprimé
Tun / Type / Type FVBS Tun / Type / Type SUN-Press®
MpumeHenue / Applications / Applications 6’— a 0 G’ a MMy / Applicati / Applications @' a G’ ﬁ
Cucrema / System / Systéme Turn-On/Roll-On Cucrema / System / Systéme Roll-On

3epHucrtocTb / Grain size / Grains AO
AC, M, F VF
- ilisninannEn —_

SF = ToHkasa SC / SC Fine
(MnotHocTe/Density/Densité 2 — 4)
AM = CpepHas AO / AO Med
(MnotHocTe/Density/Densité 6 — 8)

3epHucrtocTb / Grain size / Grains




SUHNER

BbiCTPOCMEHHbDbIE
wnndoBanbHble UCKU MuHn nenectkoBble ANCKU A6pasuBorpamma / Abrasivogram
n3 npeccosaHHOro Mini flap discs Mpusogp! AGpasuBHbie maTepuasbl Ctp. MpumeHeHne OnTuManbHasi CKopocTb 06pa6oTku
XJionka T . Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed
Laminated cotton Mlnl-dlsques alamelles Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales
grinding discs @’ B ﬁ @ C' 0 g
Disques en coton renforcé m/s
Tun / Type / Type BvSB Tun / Type / Type LFSR, LFS-FR YHUBEpCansHoe LnmdosaHie
Ha HebOoMbLLUMX y4acTKax
Mpumenenue / Applications / Applications @ 6’» 0 G’ ﬁ Mp / Applications / Applicati @» ﬂ @ 90 (Sarigﬁr:rle%r;ndmg on 40 30 50 50 12 12
Meulage général sur
Cuctema / System / Systéme Roll-On CucTema / System / Systéme Roll-On VA/ST, VA, CEIll, AL, SC de pefites surfaces

YaaneHve 3ayCeHLes, TOHKas

3epHucrocTb / Grain size / Grains AO - SC Mix 3epHucrocTs / Grain size / Grains ZK WmdoBKa, O4NCTKa, A0BOAKA

436-120 440-80 gp  Deburring, fine grinding, oo 5
cleaning, refining
Ebavurage, meulage fin,
FVVS nettoyage, affinage

50 50 12 12

BepexHast ouncTka,
NOBTOPHasA JOLMMGOBKA

~ Sanft Reinigen, Veredeln
BbicTpOCMEHHbIe BoinouHble 92 Gentie cleaning, refining 20 - - 12 12
3a4uUCTHble ANCKU noJsiInpoBOYHbIEe ANCKU Nettoyage délicat,
. B - A - . FVBS affinage
Cleaning discs Felt polishing discs
H H h o DUHWLIHOE yaaneHue 3ayCeHLeB 1
Disques de nettoyage Disques a polir LMGORRE, HOBTOpHE AOWMMhORKa
98 Fine deburring and 30 20 _ _ 12 12
grinding, refining
Ebavurage fin et
SUN-Press® meulage, affinage
Tun / Type / Type FVOS Tun / Type / Type FSB
YycTosog LnndosaHve
Mpumenenue / Applications / Applications ﬁ @— @ 0 MpumeHetue / Applications / Applications @— a 0 98 Fine grinding 40 30 - - 12 12
Meulage fin
Cuctema / System / Systéme Turn-On/Roll-On Cucrema / System / Systéme Roll-On BVSB
3epHucTocTb / Grain size / Grains YeuneHHoe HeTkaHoe SC-BOMIOKHO 3epHucTocTb / Grain size / Grains Boiinow/Fett/Feutre Eﬂﬁggggﬂ;goe
jeinforced non-woven bre 99 General grinding 409 80, 50 50 12 12
Tissu de bres renforcée Meulage général
LFS, LFS-F
asna N — ana ([ ][] [
LLITprxosas 1
3epKarnbHas nonmMposka
100  Lineandhigh-gloss 30 30 30 30712 12
BbiCTpOCMEHHbIe Kpyru polishing =~
Polissage régulier
apMupoBaHHble MJ1IaCTUKOM FSB et brillant
Plastic reinforced discs
Disques abrasifs moulé
synthétique
npumeHeH“e Applications Applications
Tun / Type / Type BD LLinncoBaHne, o6paboTka KPOMOK, Grinding, Edge chamfering, Weld removal Travaux d’enlévement, usinage des cordons
yaaneHne cBapHbIX LLBOB, O4MUCTKA, and finishing, Edge beveling, Cleaning, de soudure, chanfreinage des bords, ébavu-
Mpumenenme / Applications / Applications n yaaneHve uapanvH, GuHuLHoe Scratch removal, Fine sanding, Blending, rage, abrasion des éraflures, nettoyage, meu-
M wnuncgosaHue, BblipaBHMUBaHME. Polishing. lage fin, nivellement, polissage.
Cucrema / System / Systeme Roll-On
3epHucTocTb / Grain size / Grains CE
A36-120

EI




SUHNER

BbicTpOCMeHHbIe wnugoBanbHble ANCKU N3 OKCUAa antoMNHNS BbicTpoCcMeHHble wnudoBaibHble ANCKU A1 00paboTKN antoMUHUA
Sanding discs aluminium oxide Sanding discs for aluminium
Di brasif de d’alumini Di brasif Palumini
ISques abrasiTs oxyde aaijuminium ISques abrasits pour railuminium
YHuBepcarbHble BbiCOKonpouasoanTenbHble  Universally usable, high-performance abra- Disques universels et puissants. Particu- BbICOKONPOU3BOANTENbHbIE The high-performance discs, AL type, have a  Les disques hautes performances de type AL
wnudoBanbHble gucku. OcobeHHo sive discs. Particularly suitable for steel and lierement adaptés pour I'acier et I'acier wnucosanbHble aucky Tin AL umeroT coating developed especially for aluminium. ont un revétement congu exclusivement pour @
noaxoasT Ans 06paboTKN 06bIYHON 1 stainless steel. inoxydable. cneumansHo paspaboTaHHOE NOKPbITHE Extremely efficient work with high removal aluminium. Cela permet un enlévement de
Hep>XaBetoLLen cTa. Ans 06paboTkm anoMuHNSA. BeicTpbIn rate and long service life. The disc does not matiere efficace, ainsi qu’une bonne durée de
CbeM mMaTepwuana v fONrnin CpokK become clogged and no additional lubricant vie. Le disque ne se colmate pas, ce qui rend
SB VA/ST &> Turn-On © Ccnyx0bl. [IMCK He 3acanuBaeTcs 1 He is required also with soft aluminium. I'utilisation d’un lubrifiant inutile.
uig TpebyeT cMmasku ANns paboTbl MO MArKOMY
3epHUCTOCTb apTuKkyn TUN gepXxatens MaKC. CKOpPOCTb o ANOMUHIO.
[} Grain size Order No. Backing pad max.Speed @
Grains No. de cde. Support max.Vitesse
SB AL <> Turn-On ©
mm min”’ —
3€PHUCTOCTb apTukyn TVN gepxxarens MaKC.CKOPOCTb o
19 60 908 642 00 SBH 19 20 000 100 o Grain size Order No. Backing pad max.Speed N:q
Grains No. de cde. Support max.Vitesse
80 908 643 00 SBH 19 20000 100
mm min-!
120 908 644 00 SBH 19 20000 100
50 36 913 183 00 SBH 50 20000 100
25 36 900 920 00 SBH 25 20000 100
60 913 184 00 SBH 50 20000 100
60 900921 00 SBH 25 20000 100 2
80 913 185 00 SBH 50 20000 100 £
80 900 922 00 SBH 25 20000 100 2 =
E 120 913 186 00 SBH 50 20000 100
120 908 645 00 SBH 25 20 000 100 =
75 36 913 187 00 SBH 75 12000 50
50 36 900 923 00 SBH 50 20 000 100
60 913 188 00 SBH 75 12 000 50
60 900 924 00 SBH 50 20 000 100
80 913 189 00 SBH 75 12000 50
80 900 925 00 SBH &0 20 000 100
120 913 190 00 SBH 75 12000 50
120 908 646 00 SBH 50 20 000 100
75 36 900 926 00 SBH 75 12000 50
= i o L o > BbicTpocMeHHble WwnudoBasibHBIe AUCKN U3 Kap6buaa KpeMHUs
80 900 928 00 SBH 75 12000 50 p H p n p
120 908 647 00 SBH 75 12000 50 Sandlng discs silicon carbide
Disques abrasifs carbure de silicium
BblCTpOCMGH Hble LWn Md)OBan bHbIE& HMCKM n3 OKCMP‘a un pKOH nA OTnn4aeTcs BbICOKON CTENEHbIO 3aTOHKN Offers high grain sharpness and cutting/capa- / Caractérisé par une grande netteté de grain
. . . N . . 3EpeH 1 BblAaoLLencs pexyLuen city. Works with low contact pressure. Suitable et une capacité de coupe. Travailler avec une
Sandlng dISCS Zirconia alumlnla CrMoco6HOCTLI0. DddeKTUBHOE NPUMEHeHe  for processing stone, glass, stainless steel, faible pression de contact. Convient pour
Aaxe npy HeGONbLLIOM AaBNeHUN B 30He titanium and plastics. 'usinage de la pierre, du verre, du titane et
H H H H KoHTakTa. MogxoanT Anst 06paboTKMN KaMHs, des matériaux synthétiques.
Disques abrasifs oxyde de zirconium peslpoboNeviovoiadibmalaion
NnacTUKOB.
M3roToBneHbl 13 BbICOKOKadecTseHHoro okenga Made of high-quality zirconia aluminia with a Fait de corindon de zirconium de haute qualité SB SC &> Turn-On @
. . . . ~ . max.
LMPKOHUSA € 3 (EKTOM camo3aTadmBaHus n self-sharpening effect and active grinding avec effet auto-affiitant et couche active o 4 -
aKTUBHbIM LNoBaUIBHBIM CrioeM. HeBEPOSITHO  layer. Impressively aggressive, cool grinding ~ d’abrasion. Séduit par une coupe agressive et S€PHUCTOCTL  apTUKyN MR AepXarens AKGICKOPOCTE oo
. . - L X N s . [} Grain size Order No. Backing pad max.Speed 8
arpeccusHoe UJﬂVICDOBaHIfley wnugosaHme ¢ and high abrasion. Suitable for stainless steel  froide et un enlévement élevé. Convient pour Grains No. de cde. Support max.Vitesse L 4
oxnaxpeHnem 1 GonbLLol Cbem MaTepuana. and alloyed steel. I'acier inoxydable et les alliages.
MopxoauT anst 06bIYHON U Hepy)KaBetoLLelt mm min-’
cTanu.
50 36 900 990 00 SBH 50 20000 100
SBVA &> Turn-On © ®
. 60 900991 00 SBH 50 20 000 100 J3
3€PHUCTOCTb apTUuKyn TN gepxXxartens MaKcC. CKOpPOCTb o 8
] Grain size Order No. Backing pad max.Speed s:g 80 900 992 00 SBH 50 20 000 100
Grains No. de cde. Support max.Vitesse
120 900 993 00 SBH 50 20000 100
mm min”
180 900 994 00 SBH 50 20000 100
50 36 900 930 00 SBH 50 20 000 100
2 240 900 995 00 SBH 50 20000 100
60 900931 00 SBH 50 20 000 100 cE>
n
80 900 932 00 SBH 50 20 000 100
75 36 900 933 00 SBH 75 12000 50
60 900 934 00 SBH 75 12000 50
80 900 935 00 SBH 75 12000 50




BbicTpOCMEHHbIe WwnnoBanbHble [UCKN U3 HETKAHOro abpa3uBHOro BOJIOKHA
Reinforced non-woven discs
Disques fibres non tissés renforcés

YMeHbLUEHVE My6UHbI LLIEePOXOBaTOCTH,
yOaneHve LUBETOB No6exanocTu,
BblpaBHMBaHNE I'IOBerHOCTeVI, Jierkas
o4NCTKa U paboTbl NO yaaneHuo
3ayceHues/rpata. [Ins ynaneHusi cnenos
npeaBapuTensHOro LWAMMOoBaHNS Ha
nobom meTanne.

FVVS &> Turn-On g

3€pPHUCTOCTb apTukyn AN AepXxartensi MaKC.CKOpPOCTb

Reducing roughness depths, removing heat Réduction de la rugosité, suppression des

tinting, smoothing surfaces, light cleaning and  couleurs de revenu, lissage des surfaces,

deburring work. For removing pre-grinding légers travaux de nettoyage et ébavurage.

marks on any metal. Pour enlever les marques de pré-meulage sur
tous les métaux.

] Gra!n size Order No. Backing pad max.S_peed :z:
Grains No. de cde. Support max.Vitesse
mm min”
19 C 900 940 00 SBH 19 20000 50
VF 900 941 00 SBH 19 20000 50
25 (&7 900 942 00 SBH 25 20000 50
900 943 00 SBH 25 20000 50 g
VF 900 944 00 SBH 25 20000 50 2
50 Cc 900 945 00 SBH 50 20000 50
900 946 00 SBH 50 20 000 50
VF 900 947.00 SBH 50 20 000 50
75 C 900 948 00 SBH 75 12000 25
900 949 00 SBH 75 12000 25
VF 900 950.00 SBH 75 12000 25

C = rpyboe / coarse / grossiere, M = cpefiHee / medium / moyenne, VF = o4eHb ToHKOe / very fine / tres fin

BbicTpOCMEeHHbIe WwnugoBanbHble ANCKU
C OTKPbITOW CTPYKTYPOIN M3 HETKAHOIro abpa3nBHOIro BOJIOKHA

Open web non-woven discs
Disques fibres-non tissés ouverts

[nsa GeicTporo 1 adeKTUBHOro yaaneHus For the fast, effective removal of light oxidation, Pour une élimination rapide et efficace d’une
JIErKoro OKUCAEHNA, ANS NOLAFOTOBKU fur preparing parts for painting and high-gloss |égére oxydation, pour la préparation de
NMOBEePXHOCTEN AN MOKPACKK 1 3epkanbHON  polishing. piéces pour la peinture et le polissage avec
NONPOBKMN. effet brillant.

FVBS (=D Turn-On ©

3€pPHUCTOCTb apTukyn TAN gepXxarens MaKC.CKOpPOCTb

] Gra!n size Order No. Backing pad max.S_peed :z:
Grains No. de cde. Support max.Vitesse
mm min”
25 C 913 034 00 SBH 25 20000 50
913 035 00 SBH 25 20000 50
F 913 036 00 SBH 25 20000 50
VF 913 037 00 SBH 25 20000 50 ”
50 C 913 038 00 SBH 50 20000 50 E
913 039 00 SBH 50 20 000 50 °
F 913 040 00 SBH 50 20 000 50
VF 913 041 00 SBH 50 20 000 50
75 Cc 913 042 00 SBH 75 12000 25
913 043 00 SBH 75 12000 25
F 913 044 00 SBH 75 12000 25
VF 913 045 00 SBH 75 12000 25

C = rpyboe / coarse / grossiere, M = cpefHee / medium / moyenne, VF = o4eHb TOHKOe / very fine / tres fin

BbICTpOCMeHHbIe 3a4YUCTHbIe ANCKHA

Cleaning discs
Disques de nettoyage

3roTtoBneHbl N3 CUHTETMYECKOrO BOJIOKHA,
abpasnBHOro 3epHa 1 crieLmanbHoN CBA3KM.
B 0COGEHHOCTY NOXOQSAT OIS )KECTKUX paboT
MO OYMCTKE CBapPHbIX LUBOB, yAaneHuo
KpacKu, LIBETOB NoGexxanocTyl U PXXaByyHbI.

FVOS &> Turn-On

Consist of synthetic fibre, mineral and resin.
Especially suitable for tough mechanical
cleaning jobs, weld cleaning and surface
preparations.

SUHNER

Se composent de fibres synthétiques, d’abra-
sifs et du liant. Convient tout particulierement
pour I'enlévement de la corrosion, de la pein-
ture, de couches d’apprét, pour le nettoyage
des cordons de soudure et d’autres surfaces
métalliques.

apTukyn TN gepxarens MaKC.CKOPOCTb P

o Order No. Backing pad max.Speed ~:o
No. de cde. Support max.Vitesse

mm min-~’

50 908 017 00 SBH 50 12000 25

Akceccyapbl gns cuctembl KpenneHust Turn-On
Accessories Turn-On System
Accessoires systeme Turn-On

AepxaTtenu

[ep>xaTteny BO3MOXHbI B UCTIONHEHNN Kak

C XBOCTOBUKOM @ 6 MM, Tak 1 C BHyTPEHHel
pesbboii 1/4". [JOCTYNHbI B pa3HbiX CTEMEHAX
>KECTKOCTH.

CpepgHee ncnonHeHue (M): [ins Bcex
CTaHOAPTHbIX WA OBanbHbIX Onepauuii.
Teepaoe ucnonHenue (H): ns
arpeccrBHON 06paboTKN C yaaneHnem
60/bLIOro NpuMnycKa.

@ XBOCTOBMKA &, apTUKyn

UcnonHeHne HP: [lep>xaTenb N3rotosneH
13 TBepporo nnactuka. Vimeer pebpuctyto
dopmy. OCo6eHHO NOAXOAUT OISt CHATUS
dacku.

Backing pads

Backing pads with removable 6 mm threaded
shaft for'direct mounting to R/A sanders with
1/4" — 20 working spindle. Available in diffe-
rent degrees of hardness.

Execution medium (M): Forall standard
sanding/grinding operations

Execution hard (H): For aggressive cutting
with high stock removal.

UcnoJsiHeHne

Supports de meulage

Supports de meulage avec tige démontable
de 6mm et filetage intérieur de 1/4" en diver-
ses duretés.

Execution moyenne (M): Pour toutes les
opérations usuelles de meulage.
Execution dure (H): Pour les opérations
particulierement aggressives, avec grand
débit de matiére.

MaKC.CKOpPOCTb

o Execution S_haft dia. Order No. max. S_peed :::
Execution Tige o No. de cde. max.Vitesse

mm mm min-!

19 M 6 900 970 00 20000 1

25 M 6 900971 00 20000 1

50 M 6 900 972 00 20000 1

75 M 6 900 974 00 12000 1

50 H 6 900 973 00 20000 1

75 H 6 900 975 00 12000 1

Execution HP: plate made of ribbed hard
plastic. Particularly suitable for chamfering.
Plate does not give.

Execution HP: Plaque de plastique dur
nervurée. Particulierement adaptée pour le
chanfreinage. La plaque ne céde pas.

ncrnonHeHne @ XBOCTOBUKA  apTUKyn MaKC.CKOpoCTb
[} Execution Shaft dia. Order No. max.Speed ~:o
Execution Tige o No. de cde. max.Vitesse
mm mm min
50 HP 6 913 309 00 20000 1

©

max.

50 m/s

©




SUHNER .
UcnonHeHue c pesbboit M14: Execution M14 Thread: For working directly ~ Execution M 14 Filetage: Pour travailler
Insa pa6ote Ha YLLIM. on the angle grinder. directement sur la meuleuse d’angle. BblCTpOCMeHHble UJJWId)OBan bHbIE HMCKM n3 OKCMHa Lll/l pKOHMﬂ

Sanding discs zirconia aluminia

T — Disques abrasifs oxyde de zirconium

ncnosiHeHne @ XBOCTOBUKA apTukyn MaKC.CKOPOCTb 2a
] Execution Thread Order No. max.Speed uzo
Execution Filetage No. de cde. max.Vitesse M3roToBnieHbl N3 BbICOKOKA4eCTBEHHOMO Made of high-quality zirconia aluminia with Oxyde de zirconium de haute qualité avec ef-
mm min LMPKOHMSI C 3(p(HEKTOM Camo3aTadnsaqus a self-sharpening effect and active grinding fet auto-affltant et couche active d’abrasion. @
1 aKTUBHBIM LLNNEOBaNLHBIM CrioeM. O4eHb  ayer. Impressively aggressive, cool grinding Séduit par une coupe agressive et froide et
50 M M14 908 599 00 20000 1 argeccmsHvoe wnucosaHue ¢ %X”amﬂeH"'eM and high abrasion. Suitable for stainless steel  un enlévement élevé. Convient pour I'acier
V1 ObICTPbIN Cbem MaTepuana. 11oaxopaT and alloyed steel. inoxydable et I'acier allié.
75 M M14 90860000 12000 1 [InS HEPXABEIOLLIE CTAN U NerupOBaHHON Y Y
cTanm.
SBRVA C2>Roll-On ©
anTe 1 pep)XxaTtensi H u Orts de meula e ada tateur 3€pPHUCTOCTb apTukyn TUN gepxarensi MaKC.CKOpPOCTb o
An P AnA Aep Backing pads adapter Supp 9 p o Grain size Order No. Backing pad max.Speed Nzé
ApanTep NoAXoAT K CTaHAAPTHOMY Adapter that fits standard SUN-fix grinding Adaptateur approprié & la norme SUN-fix Grains No. de cde. Support max.Vitesse
avckosomy KpennerHmo Tna SUN-fix . W . .
" plate with 1/4" inner thread. For use with angle Support de meulage avec filetage femelle mm min
C BHYTPEHHUM anameTpom B 1/4". . Mt }
[ins ncronb3osanms ¢ YLLIM. grinders 1/4". A utiliser avec des meuleuses d’angle.
50 36 908 451 00 SBHR 50 20000 100
" 60 908 452 00 SBHR 50 20000 100
AD M14-1/ 2
80 908 453 00 SBHR 50 20000 100 E
pasmvep pe3bba apTuKkyn MaKC.CKOpPOCTb Py S
Size Thread Order No. max.Speed 2:4 120 908 766 00 SBH R 50 20000 100
Dimensions Filetage No. de cde. max.Vitesse
i 75 36 908 460 00 SBHR 75 12000 50
mm min-!
60 908 461 00 SBHR 75 12 000 50
18,5 x 20 M14 —1/4" 913 307 00 20000 1
80 908 462 00 SBHR 75 12000 50
120 908 767 00 SBHR 75 12000 50
BbicTpOCMEHHbIe WwnugoBasibHble ANCKN N3 OKCMAa antoMUHUA
Sanding discs aluminium oxide BbICTPOCMEHHbIE KepamiyecKmne WwnndoBanbHbie QUCKM
H H H H" % - . - -
Disques abrasifs oxyde d’aluminium High performance ceramic sanding discs
YHuBepcasnbHble BbICOKO- Universally usable, high-performance abra- Disques abrasifs universels et puissants. DlsqueS abraSIfS Ceramlques hautes performances
npovn3sBoanTesNbHbIE WNdoBanbHbIe sive discs. Particularly'suitable for steel and Particulierement adaptés pour I'acier et I'acier
Ancka. OCO6eHH,O MOAXOAAT AN 0GeI4HOM siRglesgteel. inoxydable. lapaHTVpYIOT BLICOKYIO Npon3BoaMTENbHOCTL,  Guarantee top performance, a uniform surface  Garantissent les meilleures performances,
N HEPXXaBetoLLel cTanu. - o v :
paBHOMEpPHYO 06paboTKy NOBEPXHOCTH, finish and lower grinding temperatures at a une finition de surface uniforme et des
SBRVA/ST Roll-O O obecneynBaloT HA3KYO TeMnepartypy npu low contact pressure. Significantly higher ab- £ températures d’abrasion inférieures avec une
@ olli=Un max. HebonbLUOM AaBneHNN. 3Ha4NTENbHO rasion rates and service life than high-quality,  pression de contact faible. Taux d’enlévement
3ePHUCTOCTb apTukyn TN gepXxarens MaKC.CKOpoCTb 6onbLUNiA CPOK cy>X6Bbl, 4eM y CTaHdapTHbIX  conventional abrasive discs. Low dust and et durée de vie significativement plus élevés
[} Grain size Order No. Backing pad max.Speed p:o ONCKOB. H13Koe BblaeneHne Tenna v nbiau. heat production. Suitable for stainless steel, que les meules conventionnelles de haute
Grains No. de cde. Support max.Vitesse MopxopsT Ans 06paboTKN HepPXKaBEIOLLE steel and hard aluminium alloys. qualité.Faible développement de poussiére et
mm min- cTanu, o6blKHOBEHHOI CTann 1 TBePAbIX de chaleur.Convient pour I'acier inoxydable,
aNtOMUHNEBbIX CMJIABOB. I’acier et les alliages d’aluminium durs.
50 36 908 454 00 SBHR 50 20000 100
60 908 455 00 SBHR 50 20000 100
o SBRCEIl C8>Roll-On ©
80 908 456 00 SBH R 50 20000 100 £ 1
u°7 3epHUCTOCTb apTukyn TUN aepXxaTtens MaKC.CKOpPOCTb P
120 908 764 00 SBHR 50 20 000 100 [} Grain size Order No. Backing pad max.Speed N:O
Grains No. de cde. Support max.Vitesse
75 36 908 463 00 SBHR 75 12000 50 K
mm min-’
60 908 464 00 SBHR 75 12000 50
50 36 912 608 00 SBHR 50 20000 100
80 908 465 00 SBHR 75 12000 50
60 912 609 00 SBHR 50 20000 100 °
120 908 765 00 SBHR 75 12000 50 =
80 912 610 00 SBHR 50 20000 100 E
n
120 912 611 00 SBHR 50 20000 100
75 36 912 612 00 SBHR 75 12000 50
60 912 613 00 SBHR 75 12000 50
80 912 614 00 SBHR 75 12000 50
120 912 615 00 SBHR75 12000 50




BbiCTpOCMEHHbIe WwnngoBanbHble AUCKU oI 00paboTKN antoMUHUA
Sanding discs for aluminium
Disques abrasifs pour I'aluminium

BbicokonpoussoguTenbHble ANCKn The high-performance discs, AL type, have Les disques hautes performances de type AL
TvN AL NMetoT NOKpbITUE CheunanbHo a coating developed especially for aluminium.  ont un revétement congu exclusivement pour
pa3paboTaHHoe Ans apdeKTNBHON Extremely efficient work with high removal I'aluminium. Cela permet un enlévement de
06paboTKy antoMuHUs. BeICTPbIV CbeM rate and long service life. The disc does not matiere efficace, ainsi qu’une bonne durée de
mMartepuana u JONruii Cpok cny>xbbl. Anck become clogged and no additional lubricant vie. Le disque ne se colmate pas, ce qui rend
He 3acanuBaeTcs N He TpebyeT cMasky NS is required also with soft aluminium. I'utilisation d’un lubrifiant inutile.

paboTbl MO MArKOMY antoMUHNIO.

SBRAL &> Roll-On m@J

3€pPHUCTOCTb apTukyn T™IN aepxxartensi MaKC. CKOpPOCTb

[} Grain size Order No. Backing pad max.Speed :‘*:
Grains No. de cde. Support max.Vitesse
mm min-!
50 36 913 191 00 SBHR 50 20000 100
60 913 192 00 SBHR 50 20000 100 A
80 913 193 00 SBHR 50 20000 100 g
120 913 194 00 SBHR 50 20000 100 °
75 36 913 195 00 SBHR 75 12000 50
60 913 196 00 SBHR 75 12000 50
80 913 197/00 SBHR75 12000 50
120 913 19800 SBHR 75 12000 50
BbicTpOCMEHHbIe WwnndoBanbHbie ANCKU U3 Kapouaa KpemMHusi
Sanding discs silicon carbide
Disques abrasifs carbure de silicium
OTnn4aoTCs BbICOKOW CTEMEHbI0.3aTOYKN Offers high grain sharpness and cutting capa-  Caractérisés par une grande netteté de grain
3epeH U NPEBOCXOAHBIMU PEXYLLINMMN city. Works with low contact pressure. Suitable et une capacité de coupe. Travailler avec une
cnocobHocTsaMU. PaboTaiaT npu,HU3KOM for processing stone, glass, stainless steel, faible pression de contact. Convient pour
0aBneHun B 30He KoHTaKTa. MoaxoadTt ans titanium and plastics. I'usinage de la pierre, du verre, de I'acier inoxy-
06paboTKN KaMHsi, CTEKNA, HepPXKaBetoLLe dable, du titane et des matériaux synthétiques.

cTanu, TutaHa n nnacTtuka.

SBRSC Z>Roll-On m@

3epHUCTOCTb apTuKyn TWN fepXaTtens  Makc. CKopocTb
[} Gra!n size Order No. Backing pad max.SPeed @
Grains No. de cde. Support max.Vitesse
mm min”’
50 36 908 457 00 SBHR 50 20000 100 A
60 908 458 00 SBHR 50 20000 100 E
80 908 459 00 SBHR 50 20000 100 2
120 908 466 00 SBHR 50 20000 100
180 908 467 00 SBHR 50 20000 100
240 908 468 00 SBHR 50 20 000 100

SUHNER
BbicTpocMeHHble wnndoBanbHble AUCKN U3 HETKAHOro abpa3uBHOIo BOJIOKHA

Reinforced non-woven discs
Disques fibres non tissés renforcés

YMeHbLUeHne rny6buHbl LepoxoBaTocTy, Reducing roughness depths, removing heat Réduction de la rugosité, suppression des
yhaneHve LBeToB no6e>xanoqm, tinting, smoothing surfaces, light cleaning and couleurs de revenu, lissage des surfaces, @
BbIPaBHNBaHNE NOBEPXHOCTEN, nerkas deburring work. légers travaux de nettoyage et ébavurage.
o4MCTKa 1 paboTa no yaaneHunio
3ayceHues/rpara. For removing pre-grinding marks on any Pour enlever les marques de pré-meulage
metal. sur tous les métaux.

[ns yoaneHvs cnenos NpeaBapuTesibHOro
wnudgoBaHna Ha meTannax.

FVVSR &> Roll-On ©

3epHUCTOCTb apTuKyn TWN flepXaTtenst  Makc.CcKopocTe
o Gra!n size Order No. Backing pad max.S_peed N:q
Grains No. de cde. Support max.Vitesse
mm min-!
50 C 908 477 00 SBH R 50 20000 50 "
908 476 00 SBH R 50 20000 50 E
VF 908 475 00 SBH R 50 20000 50 °
75 C 908 480 00 SBHR 75 12000 25
908 479 00 SBHR 75 12000 25
VF 908 478 00 SBHR 75 12000 25

C =.rpyboe / coarse / grossiere, M = cpefiHee / medium / moyenne, VF = o4eHb ToHKoe / very fine / tres fin

BbicTpoCMeHHble WwnugoBasibHble ANCKN
C OTKPbITOW CTPYKTYPOMN N3 HETKAHOIO0 abpa3nBHOIro BOJSIOKHA

Open web non-woven discs
Disques fibres non tissés ouverts

[Onsi 6bicTPOro 1 3adhHeKTUBHOIO yaaneHus For the fast, effective removal of light.oxidation, Pour une élimination rapide et efficace d’'une
JIerkoro OKucneHns, Ans NoArotoBKu fur preparing parts for painting and high-gloss / Iégére oxydation, pour la préparation de
K MOKpackKe 1 3epKanbHOW MOAMPOBKeE. polishing. piéces pourla peinture et le polissage avec

effet brillant.

3€PHUCTOCTb apTukyn TUN gepxxartens MaKC.CKOpPOCTb

[} Gra!n size Order No. Backing pad max.SPeed :::
Grains No. de cde. Support max.Vitesse
mm min!
50 C 913 046 00 SBHR 50 20000 50
913 047 00 SBHR 50 20000 50 "
F 913 048 00 SBH R 50 20000 50 E
VF 913 049 00 SBHR 50 20000 50 °
75 C 913 050 00 SBHR 75 12000 25
913 051 00 SBHR 75 12000 25
F 913 052 00 SBHR 75 12000 25
VF 913 053 00 SBHR 75 12000 25

C = rpyboe / coarse / grossiere, M = cpefiHee / medium / moyenne, VF = o4eHb ToHKOe / very fine / tres fin




BbicTpOCMeHHbIe WAngoBanbHbie AUCKU U3 NPECCOBAaHHOI0 HETKAHOro BOMIOKHA

Unitized non-woven abrasives
Disque abrasif non tissé comprimé

Bcero ogHa pabo4asi onepauusi

oT 06paboTKM CBapHOro LBa 1 A0
naeanbHOM 1 CBepKatoLLen NOBEPXHOCTU.
OyeHb 9KOHOMUYHbBIE 1 UMEOT AONrniA
CPOK cny>6bl Npu paboTte co Bcemu
Marepuanamu, BKIoHas Hep>kaseroLLyto
cTasNb, TUTaH, aNlOMUHWIA U NNACTUKU.

®uHULWHas 06paboTka NoBepPXHOCTN
Level of surface finish

Finition de surface

For all deburring, cleaning, blending and finis-
hing needs up to pre-polishing. Time and cost
saving: one work step only from grinding weld
seams to perfect, shiny surfaces. Efficient and
long service life on every material, especially
stainless steel, titanium and aluminum.

Pour tous les travaux d’ébavurage, nettoyage,
égalisation jus’qu’a la prépolissage. Economi-
sent I'argent et le temps, dureé de vie elevée
sur tous les matériaux, surtout I'inox et
I'aluminium, le titane.

[Mpon3BoauTeNnsHOCTL ChemMa
Abrasive Performance
Puissance abrasive

2SF 4SF 6AF 8AM
MSArKui cpepHeil MSIrkocTu cpepHeit TBEpAoOCTU TBEpAbI
soft medium soft medium hard hard
tendre moyen tendre moyen dur dur

Jlerkas o4ncTka, yaaneHve koppoaun,  O4YnCTKa, BbipaBHVBaHVe, yaaneHme
LapanviH v npeasapuTessHas

BblpaBHMBaHMe, nompoBKa.

Light cleaning, corrosion removal, nonMpoBKa.

blending, polishing.

Cleaning, blending, scratch removal,
Nettoyage léger, élimination de la rouille  pre-polishing.
et des rayures, égalisation et polissage. Nettoyage, égalisation de surfaces,

Deburring, removal of grinding
patterns, heavy cleaning.

Ebavurage, élimination de traces de Ebavurage, nettoyage trés grossier,
pongage, arrondissement d’arétes. nettoyage des cordons de soudure.

réparation de rayures, prépolissage.

SUN-Press® R 8> Roll-On ©

max.

3epPHUCTOCTb apTukyn

Ynanexve 3ayceHuUes, yaaneHve
CNeAoB LWMQOBKY, rpybast O4MCTKa.  OUNCTKA, YAaeHWe MasibiX CBAPHbIX LUBOB.

VIHTEHCMBHOE CHATVIE 3ayCeHLeB, prﬁaﬂ

Heavy deburring, very heavy cleaning,
removal of small weld seams.

TMM fepXaTenss  Makc.CKOpPOCTb

LN
[} Grain size Order No. Backing pad max.Speed Nzé
Grains No. de cde. Support max.Vitesse
mm min-!
2
75 2SF 908 801 00 SBHR 75 12000 5 =E,
n
4SF 909 624 00 SBHR 75 12000 5
6AF 909 625 00 SBHR 75 12000 5
8AM 908 800 00 SBHR 75 12000 5

BbicTpOCMEHHbIE WandoBanbHble ANCKU U3 NPECCOBAHHOIO XJ10MnKa
Laminated cotton grinding discs
Disques en coton renforcé

YpesBblyaliHas Npon3BoOAUTENbHbI 1
MMeIOT JONrniA CPOK cny>X6bl Npu pabote
¢ antomuHnem. Mopxopat ans o6paboTkm
HepykaBeloLLeli cTanu, antoMUHIS, TTaHa
1 nnacTnkos. Cpok cny>x6bl NPUMEPHO B
5 pas ponblie Yem Y 06bI4YHbIX AVCKOB 13
HeTKaHOro abpasvBHOMO BOMOKHA.

BVSBR 2> Roll-On

Extraordinary grinding performance and life-
time when working on aluminum. Suitable for
stainless steel, aluminum,titanium and plastics.
5 times the life cycle of nonwoven discs.

3epPHUCTOCTb apTukyn

Pouvoir abrasif et durée de vie extraordinaire
sur aluminum. Idéal pour travailler I'acier
inoxydable, I'aluminium et le titane. Durée de
vie 5 fois plus élevé par rapport aux disques
en tissus de fibre.

TVN aepxXxarensi MaKC.CKOpPOCTb

[} Gra!n size Order No. Backing pad max.SPeed :::
Grains No. de cde. Support max.Vitesse

mm min-!

50 A36 908 779 00 SBH R 50 20000 5 "
A80 908 780 00 SBH R 50 20000 5 E
A120 908 781 00 SBH R 50 20000 5 °

75 A36 908 782 00 SBHR 75 12000 5
A80 908 783 00 SBHR 75 12000 5
A120 908 784 00 SBHR 75 12000 5

©

max.

SUHNER

BbICTPOCMEHHbIE MUHU J1IENECTKOBbIE AUCKU
Mini flap discs
Mini-disques a lamelles

Cool, smooth and non-tiring grinding with an Pongage sans effort, doux et refroidi procurant
extremely long service life and consistent une longévité extrémement élevée avec un
cTabunbHas NPON3BOANTENBHOCTb. grinding performance. For use in Inox, cast pouvoir abrasif régulier. Utilisable dans I'inox,
[ns ncnonb3oBaHNs Ha Hep>XaBetoLLei iron, steel, chromium and nickel alloys. la fonte, I'acier, les alliages de chrome et
cTanu, YyryHe, o6bIkHOBEHHOW CTanun, Xxpome de nickel.

1 HVKeNEeBbIX CrJiaBax.

LFSR &> Roll-On ©

3epHUCTOCTb apTuKyn TVN AepXaTensi  MaKc.CKOPOCTb

JNerkoe n komcopTHOE LWngoBaHme ¢
oxnaxgeHuem. [lonruii cpok cnyx6bl 1

[} Gra!n size Order No. Backing pad max.S_peed :::
Grains No. de cde. Support max.Vitesse

mm min”’

50 40 908 785 00 SBH R 50 20000 10 "
60 908 786 00 SBH R 50 20000 10 E

n

80 908 787 00 SBHR 50 20000 10

75 40 908 788 00 SBHR 75 12000 10
60 908 789 00 SBHR 75 12000 10
80 908 790 00 SBHR 75 12000 10

M6kune muHn nenecTkoBble AUCKU | Flexible mini flap discs Mini-disques a lamelles flexible

OnTumaribHoe oxnaXaeHe Ha Auckax u Optimum cooling at discs and workpiece, Refroidissement optimal des disques et de
3aroToBke, naeankHbl ANA NCMONL30BAHUA & Kerfact for'use in curves and radii. For use I'outil, utilisation parfaite dans les convexités
Ha uarubax v paguycax. [ins MCNonb3oBaHNs  jnnox, cast iron, steel, chromium and nickel et les arrondis. Utilisable dans 'inox, la fonte,

Ha HEPXXaBeIoLLiel CTam, HyryHe, alloys,non-ferrous metals and aluminum. I'acier, les alliages de chrome et de nickel, les
06LIKHOBEHHO CTaNM, XPOME 1 HUKENEBbIX métaux non-ferreux et I'aluminium.

cnnasax, UBETHbIX MeTanniax n antoMmH1Un.

LFS-FR &> Roll-On ©

3epPHUCTOCTb apTukyn TMN gépXaTtenss  MaKC.CKOpPOCTb

[} Grain size Order No. Backing pad max.Speed :::
Grains No. de'cde. Support max.Vitesse
mm min-!
50 40 908 791 00 SBH R &0 20000 10 °
60 908 792 00 SBH.R'50 20 000 10 g
80 908 793 00 SBH R 50 20.000 10 e
75 40 908 794 00 SBHR75 12 000 10
60 908 795 00 SBHR 75 12000 10
80 908 796 00 SBHR 75 12 000 10
BbICTpOCMeHHbIe 3a4YNCTHbIe ANCKM
Cleaning discs
Disques de nettoyage
M3rotoBneHbl N3 CUHTETUHECKOrO BONOKHA, Consist of synthetic fibre, mineral and resin. Se composent de fibres synthétiques, d’abra-

sifs et du liant. Convient tout particulierement
pour I'enlevement de la corrosion, de la
peinture, de couches d’apprét, pour le netto-
yage des cordons de soudure et d’autres
surfaces métalliques.

FVOSR C&>Roll-On ©

abpasnBHOro 3epHa 1 creunanbHoii
cBA3Kn. Oco6eHHO NOOXOAAT OISt XKECTKNX
MeXaHNYeCcKUX PaboT Mo OYUCTKE, OUUCTKE
CBapHbIX LUBOB W MOArOTOBKUN NOBEPXHOCTY.

Especially suitable for tough mechanical
cleaning jobs, weld cleaning and surface
preparations.

apTukyn TN fepxarens MaKC.CKOpPOCTb o
o Order No. Backing pad max.Speed ~;0 "

No. de cde. Support max.Vitesse E
mm min”' =
50 908 798 00 SBHR 50 12000 25

©




SUHNER
Akceccyapbl gns cuctembl KpersieHnst Roll-On

Accessories Roll-On System
Accessoires systéme Roll-On

BbiCTpOCMEHHbIe NoNUpoBalnbHble AUCKU U3 BOWTOKA
Felt polishing discs
Disques a polir

OnTumanbHbl Ans nonnposaHus Hebonblumx  Optimum buffing of smaller surfaces. Canbe  Polissage parfait de petites surfaces.
y4acTkoB. PekomeHgoBaHbl Ans 06paboTkm used on stainless steel, steel, titanium, non- Utilisable sur I'inox, I'acier, le titane, les métaux
Hep>KaBetoLLen 1 0ObIKHOBEHHOW CTanw, ferrous metals and aluminum. non-ferreux, I'aluminium.

AepxaTtenn Backing pads Supports de meulage @

Hep>xatenu MoryT NoCTaBnAaTbLCS Kak Backing pads with removable 6mm threaded  Supports de meulage avec tige démontable

TUTaHa, UBETHbIX METANJIOB U aJItOMUHNSA.

MonupoBsanbHble NacTbl CM. Ha cTp. 214.

FSBR <8>Roll-On ©

max.

Polishing compounts on page 214.

Pates a polir a la page 214.

C XBOCTOBWKOM & 6 MM, Tak 1 BHYTPEHHel
pesbboii 1/4". LOCTYyNHbI B pasHbIX
CTENEeHsX >KECTKOCTN.

CpepHee ucnonHexnue (M):
[Onsi yHMBepcanbHON WAngOBKN.

shaft for direct mounting to R/A sanders with
1/4" - 20 working spindle. Available in diffe-
rent degrees of hardness.

Execution medium (M): For all standard
sanding/grinding operations.

de 6mm et filetage intérieur de 1/4" en diver-
ses duretés.

Execution moyenne (M): Pour toutes les
opérations usuelles de meulage.
Execution dure (H): Pour les opérations

apTukKyn TVUN agepXxartensi MaKC.CKOpPOCTb H . H q H - H
o OI:deryNo Bac?inp o s e:d = Teepaoe ucnonHexme (H): E).(ecqtlon hard (H): For aggressive cutting pgrtllcuherem.?nt aggressives, avec grand
- 9gp -Sp! % with high stock removal. débit de matiére.
No. de cde. Support max.Vitesse A [ns arpeccusHoro WnmgosaHus
- = ¢ 60/bLIMM CbEMOM MaTepuana.
mm min” E
= o085 00 e 20000 . fsBbR
WcnonHeHne @ xBOCTOBMKA apTukyn MaKc.CKopocTb
75 908 762 00 SBHR 75 12000 25 o Execution Shaft dia. Order No. max.Speed ~:o
Execution Tige o No. de cde. max.Vitesse
mm mm
25 M 6 908 797 00 20000 1
BbICTPOCMEHHbIE KPYr apMUPOBaHHbIe NIAaCTUKOM
. . . 50 M 6 908 525 00 20000 1
Plastic reinforced discs 75 M 6 908 526 00 12000 1
Disques abrasifs moulé synthétique 50 H 6 90910400 20000 1
75 H 6 913 308 00 12000 1

WpeanbHbl 4ns yaaneHns pXxasyHbl,
OCTaTKOB KJlesi, Kpacku, LBeToB
no6exxanocTu, fiaka; aHTUKOPPO3UIHOro

Ideal for removing rust, glue residue, paint,
heat tinting, varnish; undersealyalso suitable for
blending in light scratches and for finishing.

Idéal pour enlever la rouille, les résidus de colle,
la'peinture, les couleurs de revenu, le vernis,
pour la protection des soubassements ; ainsi

NOKPbITUS; TAKXKE NOAXOOAT ANs CO3haHNs
nepexofoB Ha HEGOMbLUKX LapanuHax u
UVHULWHOrO WnnhoBaHUs.

Cwm. Tabnuuy npumMeHeHns Ha cTp. 37.

BDR &> Roll-On

See page 37 for application table.

3epPHUCTOCTb apTukyn

que les retouches de rayures légéres et la
finition.

Tableau d’application a la page 37.

T™IN Aepxartensi MaKC.CKOpPOCTb

o Gra!n size Order No. Backing pad max.SPeed :::
Grains No. de cde. Support max.Vitesse
mm min”
50 36 913103 00 SBHR 50 15000 10
50 913104 00 SBHR 50 15 000 10 ”
80 913105 00 SBHR 50 15000 10 E
120 913106 00 SBHR 50 15 000 10 N
75 36 913107 00 SBHR 75 10 000 10
50 913108 00 SBHR 75 10 000 10
80 913109 00 SBHR 75 10 000 10
120 913 110 00 SBHR 75 10 000 10

O]

max.

UcnonHeHune HP: [ep>xatens n3rotoBneH
13 TBEPAOro nnaacTuka ¢ pedbpucrtomn
noBepxHOCTbo. OCOB6eHHO NOAXoANT ANst
CHATUA hacKu.

Execution HP: plate made of ribbed hard
plastic: Particularly/suitable for chamfering.
Plate does not give.

Execution HP: Plaque de plastique dur
nervurée. Particuli€rement adaptée pour le
chanfreinage. La plaque ne céde pas.

SBH R HP

UcnonHeHue ¢ peab6oit M14: [1ns paboTbl
c YLUM.

nucnonHeHve @ XBOCTOBMKa apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb . o
[} Execution Shaft dia. Order No. max.Speed ~:¢
Execution Tige o No. de cde. max.Vitesse
mm mm
50 HP 6 9133810 00 20000 1

Execution M 14 thread: For working directly
on angle grinders.

Execution M 14 Filetage: Pour des travaux
directement sur la meuleuse d’angle.

SBHR M14

ApanTtep gns gepxarensi

ApanTep nopxoguT K CTaHAAPTHOMY
nepxxatento Tna SUN-fix ¢ BHyTpeHHen
pes3bboin 1/4". MpumeHsieTcs ¢ YLLM.

AD M14-1/4"

UCNOJNIHEHne pesb6a apTukyn MaKC.CKOpOCTb
[} Execution Thread Order No. max.Speed ~:o
Execution Filetage No. de cde. max.Vitesse
mm
50 M M14 908 601 00 20000 1
75 M M14 908 602 00 12000 1

Backing pads adapter

Adapter that fits standard SUN-fix grinding
plate with 1/4" inner thread. For use with angle
grinders.

Supports de meulage adaptateur

Adaptateur approprié a la norme SUN-fix
Support de meulage avec filetage femelle
1/4". A utiliser avec des meuleuses d’angle.

pa3mvep 3€PHUCTOCTb apTukyn

MaKC.CKOPOCTb

T
Size Thread Order No. max.Speed ~:¢
Dimensions Filetage No. de cde. max.Vitesse
mm
18,5 x 20 M14 —1/4" 913 307 00 20000 1




LUHMCbOBaHbeIe JIeHTbl ANA NeHTO4YHbIX MaluuH

Abrasive belts for belt sanders
Bandes abrasives pour ponceuses a bande

LnudoBanbHbie NEHTbI
M3 oKcupa antoMUHUA

Abrasive belts
aluminium oxide

Bandes oxyde d’aluminium

LUnucdoBanbHble neHTbl
N3 LMPKOHUS

Abrasive belts zirconia
aluminia

Bandes oxyde de zirconium

LLinudoBanbHbie NEHTbI
TpU3aKT

Structured abrasive belts
Bandes structurées

LUnucdoBanbHbie NEeHTbI
M3 HeTKaHoro abpa3nBHOro
BOJIOKHA

Non-woven belts
Bandes fibres non tissées

SUHNER

Tun / Type / Type BSGB AO Tun / Type / Type BSGB zZK
Mpumenenue / Applications / Applications & ﬂ MNpumeHenue / Applications / Appli 6" ﬂ @
3epHuctocTts / Grain size / Grains AO 3epHucTocTb / Grain size / Grains ZK
A 40-400 440-120
- iflinnnnannamt —_ W | [ []] ] —_
LLnndoBanbHble NeHTbI Kepamunieckune
C KOMNaKTHbIMW 3epHaMu I.IJJ'IVICbOBaﬂbeIe JIeHTbI
Abrasive belts compact Abrasive belts ceramic
grain Bandes céramique
Bandes grain Compact
Tun / Type / Type BSGB CG Tun / Type / Type BSGB CE-11
MpumeHeHue / Applications / Applications @' ﬁ MpumeHeHue / Applications / Applications @’ ﬁ a G'
3epHucTocTb / Grain size / Grains AO 3epHucTocTb / Grain size / Grains CE
4120-180 440-120
aane (L] —_ W | [ []] —_
Kepamuueckue Bbicokonpoun3ssoauTesnbHble
wnudoBasnbHbIE NEHTbI + KepaMmuyeckmne
Abrasive belts ceramic + WANOBasNbHbIE IEHTDI
Bandes céramique + High performance ceramic
abrasive belts
Bandes céramiques hautes
performances
Tun / Type / Type BSGB CE-21 Tun / Type / Type BSGB CE Il
Mpumenenne / Applications / Applications @ ﬁ @ MpumeHenue / Applications / Applications @’ ﬁ @ @
3epHucroctb / Grain size / Grains CE - AO Mix 3ephucrocTs / Grain size / Grains CEIll
440-120 A436-80
e [ [ [][]] — e || [][]] —

Tun / Type / Type BSGB TZ Tun / Type / Type BSGB FVV
Mp / Applications / Applications &aﬂ@ MMy / Applicati / Applications @aﬂ@e
3epHucTocTsb / Grain size / Grains AO 3epHucTocTb / Grain size / Grains AO =C, M, VF
A A160 (P120) - SC=SF
A6 (P2500) Talk/Talc = UF
- innanannanEnR - iflinannanEnnmnn _
MpumeHeHne L L
Applications Applications
Cbem maTepuana, yHmBepcasnbHoe
wnudosaHne, CHATE 3ayCeHLeB, yaaneHue Material removal, Surface sanding, Debur- Travaux d’enlévement, meulage de surface,
LapanuH, Menko3epHUCToe LN oBaHme, ring, Scratch removal, Fine sanding, Mat ébavurage, abrasion des éraflures, meulage
MaTupoBaHue, BblpaBHUBaHWE 1 MOMPOBKa. finishing, Blending & polishing. fin, matage, nivellement et finition.




SUHNER
LUnudcdoBanbHbIe NIEHTbl N3 OKCUaa antoMUHNUSA
Abrasive belts aluminium oxide
Bandes oxyde d’aluminium

YHuBepcanbHble WnndoBasbHbIE NIEHTbI Universal abrasive belt for coarse to medium  Manchons abrasifs universels pour les travaux
ONsi rpy6oii U yHUBEPCabHOM LLNGOBKN. grinding work. Offers long service life and d’abrasion grossiers a moyens. Caractérisés @
[onruii cpok cnyx6sl. LLinngosaHne cool grinding. Suitable for stainless steeland  par une longue durée de vie et une coupe
c oxnaxpeHviem. NogxodsaT ans unalloyed steel. froide. Conviennent pour I'acier inoxydable et
Hep>KaBseloLLen CTanu n HenermposaHHon I’acier non allié.
cranu.
pasmvep 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb Py pasmvep 3epHUCTOCTb apTukyn MakKc. CKOpoCTb P
Si_ze ) Gra!n size Order No. max.s_peed ~z¢ Si_ze . Gra!n size Order No. max.SPeed ~:o
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min”’ mm min”
6 x 305 100 908 345 00 20000 20 35 x 450 60 901 235 00 7000 20
180 908 347 00 20000 20 80 901 236 00 7000 20
240 908 348 00 20000 20 120 901 238 00 7000 20
320 908 349 00 20000 20 180 901 240 00 7000 20
12 x 305 100 908 353 00 20000 20 220 901 241 00 7000 20
180 908 355 00 20000 20 240 901 242 00 7000 20
240 9083856 00 20 000 20 400 901 244 00 7000 20
320 908 357.00 20 000 20 50 x 450 40 904 100 00 7000 20
6 x 520 120 900 839 00 16 000 20 60 901 245 00 7000 20
180 907 918 00 16 000 20 80 901 246 00 7 000 20 .
240 907 919 00 16 000 20 100 901 247 00 7 000 20 E
320 907 920 00 16 000 20 120 901 248 00 7000 20 =
12 x 520 120 900 849 00 16 000 20 150 901 249 00 7 000 20
180 907 921 00 16 000 20 180 901 250 00 7000 20
240 907 922 00 16 000 20 220 901,251 00 7 000 20
320 907 923 00 16 000 20 é 240 901 252.00 7 000 20
16 x 520 180 907 924 00 16 000 20 < 320 901 2538 00 7 000 20
240 907 925 00 16 000 20 400 901 254 00 7 000 20
19 x 520 180 907 927 00 16 000 20 40 x 505 60 901 227 00 5000 20
240 907 928 00 16 000 20 80 901 228 00 5000 20
320 907 929 00 16 000 20 120 901 230 00 5000 20
30 x 533 40 908 955 00 9000 20 63 x 950 60 901 255 00 5000 20
60 908 585 00 9000 20 80 901 256 00 5000 20
80 908 586 00 9000 20 120 901 258 00 5000 20
100 908 587 00 9000 20
120 908 588 00 9000 20
150 908 589 00 9000 20
180 908 590 00 9000 20
30 x 610 40 909 694 00 9000 20
60 909 695 00 9000 20
80 909 696 00 9000 20
100 909 697 00 9000 20
120 909 698 00 9000 20
150 909 699 00 9000 20
180 909 700 00 9000 20
104 A




SUHNER .
LLinncdoBanbHbie IeHTbl C KOMMAKTHbIMU 3epHaMun
Abrasive belts compact grain
Bandes grain compact

LLUnudcdoBanbHbie NEHTbI N3 OKCUAA LUPKOHUS
Abrasive belts zirconia aluminia
Bandes oxyde de zirconium

M3roToBneHbl N3 BbICOKOKa4e€CTBEHHOMO
LIMPKOHMS 1 amtoMUHNSA C 3D HEKTOM
camosaTtadnsaHmns. [1na 06paboTKn BA3KNX
noBepxHocTel. ArpeccuBHoe WwnngoBaHne
1 0YeHb BbICOKME abpasnBHbIE CBONCTBA.
MopxopaT Ans Hep>xaBsetoLLen 1
HenernpoBaHHON CTanw, a TakXe LBETHbIX

Very sparsely spread abrasive belts featuring
continuous self-sharpening. High abrasion
while maintaining uniform and constant sur-
face roughness. Very long service life.

LLnndoBaneHble NeHTbl ¢ ahdeKToM
MOCTOSIHHOro camo3aTavmBaHus. bonbLuoi
CbeM Mpu PaBHOMEPHOW 1 NOCTOSIHHOW
LLIEPOXOBATOCTUN NOBEPXHOCTY.

OdeHb gonruii CPoK Cny>k6ebl.

BSGB CG g

Oxyde de zirconium de haute qualité avec ef-
fet auto-affltant. Pour I'usinage de surfaces
de piéces difficiles. Séduit par une coupe
agressive et un enlevement trés élevé. Convi-
ent pour I'acier inoxydable, I'acier non allié et
les métaux non ferreux.

Made of high-quality zirconia aluminia with
a self-sharpening effect. For processing
tough workpiece surfaces. Impressively
aggressive grinding and very high abrasion.
Suitable for stainless steel, unalloyed steel
and non-ferrous metals.

Manchons abrasifs structure ouverte avec
auto-affitage continu. Enlevement élevé avec @
rugosité de surface uniforme et constante.

Trés longue durée de vie.

MeTannos.
pa3mep 3€epPHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb
O T
BSGB ZK g Size Grain size Order No. max.Speed ~:o
pasmep 3epHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOPOCTb Py Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
Size Grain size Order No. max.Speed p:_o mm min-
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min 30 x 533 120 913 378 00 9000 20 "
£
3 x 305 60 908 338 00 20 000 20 180 91837900 9000 20 s
80 908 339 00 20000 20 30 x 610 120 913 376 00 9000 20
120 908 341 00 20000 20 180 91837700 9000 20
6 x 305 60 908 343 00 20000 20 50 x 450 120 913 380 00 7000 20
80 908 344 00 20000 20 180 913 381 00 7000 20
120 908,346 00 20000 20
12 x 305 40 908 350 00 20000 20
60 WIS W 20000 20 Kepamnyeckune wnugoBanbHble NEHTbI
80 908'352/00 20000 20 Abrasive belts ceramic
120 908 354 00 20000 20 B e -
andes céramique
6 x 520 40* 900 835 00 16 000 20 q
50} 900 836 00 16 000 20 O heKTuBHBI NpK 06paboTKe O4eHb Performs impressively when processing very  Séduit lors de l'usinage de surfaces trés dures
80* 900 837 00 16 000 20 TBEPAbIX MOBEPXHOCTEN. ArpveccvuaHoe hard surfaces on account of aggressive.grin-  grace a un meulage agressif et une trés longue
& winndosaHue 1 04eHb AONTU CPOK ding and a very long service life in diverse durée de vie dans une variété d’applications.
100 900838 00 16 000 20 E flfnyv)l‘((i?gnla-a% S{i‘;‘g’l‘;"(‘;‘:&":;‘r"g S;;”:g:;"'mam applications. With additional active grinding-=. Avec couche abrasive supplémentaire: réduit
S , . p V- 4 X \ ) )
120 900 839 00 16 000 20 TEMNepaTypy B 30HE WAMGOBAHNS. NOAXOAST layer: red.uces the temperature in the grinding Ig temperatyurg d:.:ms lazone d abraS|on..Con
L1151 06PaBOTKY HepxaseloLLelt cTanm, zone. Suitable for stainless steel;superalloys, /vientjpour 'acier inoxydable, les superalliages,
12'%.520 40* 900 845 00 16 000 20 Pa3NNYHBIX CMIABOB, LIBETHBIX METASIOB 1 non-ferrous metals and aluminium. lesimétaux.non ferreux et 'aluminium.
60* 900 846 00 16 000 20 QMOMUHNS.
80* 900 847 00 16 000 20 BSGB CE-11 %
100 900 848 00 16 000 20 pa3mep 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb P
Size Grain size Order No. max.Speed ~:¢
120 900 849 00 16 000 20 Dimensions Grains No. de cde. max:Vitesse
16 x 520 40* 900 855 00 16 000 20 mm min!
60* 900 856 00 16 000 20 3 x 520 60 907 981 00 16 000 20
80* 900 857 00 16 000 20 80 907 982 00 16 000 20
100 900 858 00 16 000 20 100 907 983 00 16 000 20
120 900 859 00 16 000 20 120 907 984 00 16 000 20
19 x 520 40* 900 874 00 16 000 20 30 x 533 40 913 359 00 9000 20
60* 900 875 00 16 000 20 60 913 360 00 9000 20 @
80* 900 876 00 16 000 20 80 913 361 00 9000 20 g
<
100 900 877 00 16 000 20 120 913 362 00 9000 20
120 900 878 00 16 000 20 30 x 610 40 913 363 00 9000 20
* Ocob0 NPoYHbIE LIMPKOHMEBBIE LWNMDNEHTLI B KOpUYHEBOM LiBeTe / Especially tough zircon corundum 60 913 364 00 9000 20
belts, brown. / Rubans oxyde de zirconium particuliérement robustes en version marron.
80 913 365 00 9000 20
120 913 366 00 9000 20
50 x 450 40 913 355 00 7000 20
60 913 356 00 7000 20
80 913 357 00 7000 20
120 913 358 00 7000 20
106 107




SUHNER .
Kepamu4veckune wnucoBarsbHble NEHTbI +

Abrasive belts ceramic +
Bandes céramique +

Ab6pasuBHble 3epHa C JONTUM CPOKOM Abrasive grain with long service life and high Longue durée de vie et capacité de coupe du

CIy>X6bl 11 BLICOKO MPON3BOAUTENLHOCTLIO. cutting performance. Suitable for tough jobs.  grain abrasif. Convient pour une sollicitation @
MopxopaT Ans »ecTkux pabor. C With additional active grinding layer: reduces  élevée. Avec couche abrasive supplémentaire:

ROMONHUTENLHbIM BKTUBHLIM LUNBOBANEHLIM the temperature in the grinding zone. Suitable  réduit la température dans la zone d’abrasion

Cnoem, KOTOpIM YMEHbLLIAGT TeMNeparypy for stainless steel, non-ferrous metals and Convient pour 'acier inoxydable, les métaux

B 30He wnmndosaHust. Mogxoaat ans ’ ’ : ’ L

HepPXXaBEIOLLEN CTanu, UBETHLIX METANIIOB 1 high-alloyed steels. non ferreux et les aciers fortement alliés.

BblCOKOﬂeFMpOBaHHOﬁ cTanu.

pasmep 3ePHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb pasmep 3epPHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpOCTb

Size Grain size Order No. max.Speed ;:: Size Grain size Order No. max.Speed :::
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min- mm min™
30 x 533 40 913 347 00 9000 20 35 x 450 36 913 280 00 7 000 20 "
60 913 348 00 9000 20 60 913 281 00 7 000 20 g
80 913 349 00 9000 20 80 913 282 00 7000 20 ~
120 913 350 00 9000 20 ” 50 x 450 36 913283 00 7000 20
2
30 x 610 40 913 351 00 9000 20 E 60 913284 00 7000 20
60 913.352 00 9000 20 ~ 80 91328500 7000 20
80 913 358 00 9000 20
120 913 354 00 9000 20
50 x 450 40 91384300 7000 20 LLinndoBanbHble NeHTbl TPU3aKT
60 913 344 00 7000 20 =
Structured abrasive belts
80 913 345 00 7000 20 .
120 913346 00 7000 2 Bandes structurées
[ns Bcex wnmosanbHbIX PaboT BNAOTL For all grinding work all the way.to pre- Pour tous les travaux de meulage jusqu’au
[0 npeasapuTenbHOV NONNPOBKU. polishing. A pyramid structure allows you to pré-polissage. La structure pyramidale
MupamnganbHas CTPyKTypa 3epeH nossonsieT  skip stages of the work and therefore greatly permet d’ignorer des étapes de travail et donc
BbICOKon p°“3B°ﬂ"Te" bHbl€ KepaM nyeckuve wn Mq)OBa'anble JNIeHTbI nponyckaTb HEKOTOPbIE aTanbl paboT 1, Tem reduce working times. Long service life. une réduction drastique du temps de travail.
= = H caMbIM, 3Ha4YMTesIbHO COKPaTUTb BPEMS Ha Suitable for all metals, especially titanium, Longue durée de vie. Convient pour tous les
ngh performance ceramlc abraS“’e belts winndposky. Jdonruii cpok cny>x6bl. Mogxoaat  nickel, cobalt, chrome and other stainless métaux, en particulier le titane, le nickel, le
, - 0151 BCEX MeTasfIoB, 0COBEHHO Ans TUTaHa, steel alloys. cobalt, le chrome et d’autres alliages d’acier
Bandes céramiques hautes performances HUKeN, KOBANSTA, XPOMa U APYTUX CTNAB0S inctydaflle.

Hep>KaBetoLLen cTanu.

BbICTpbIi cbeM Matepuana u Gonee fonriia Significantly higher abrasion rates and Taux d’enlévement et durée de vie significative- @
CPOK CNy>X6bl, YEM.- Y. OObIYHBIX LWANDNEHT. service life than high-quality, conventional ment plus élevés que les manchons abrasifs BSGB TZ e

Hwuskoe BbigeneHve Tensa u nbuin. abrasive belts. Low dust and heat produc- conventionnels de haute qualité. Faible pa3mep 3epPHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb P
TpebyroT MeHbLUEe JaBeHUS. tion. Requires less pressure. Suitable for développement de poussiére et de chaleur. Si_ze ) Gra!n size Order No. max.SPeed ~:o
MopxoasaT Ans Hep XKaBetoLLein cTanu. stainless steel. Nécessite moins de pression. Convient pour Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
I'acier inoxydable. mm min-
6 x 520 A160 (P120) 908 827 00 16 000 20
fssggces . [g At00P220 90882600 16000 2
wpwenre g wwespeen oo aosPzo s teom 2
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse A45 (P400) 908 831 00 16 000 20
mm min’t A30 (P600) 908 832 00 16 000 20 "
6x520 36 91327200 16 000 20 A16 (P1200) 908 833 00 16 000 20 E
60 913273 00 16 000 20 12 x 520 A160 (P120) 908 834 00 16 000 0
80 91827400 16 000 20 A100 (P220) 908 835 00 16 000 20
12 x 520 36 913 275 00 16 000 o P AGS (P260) 008 837 00 16000 20
60 913276 00 16 000 20 <°Er A45 (P400) 908 838 00 16 000 20
80 91327700 16 000 20 A30 (P600) 908 839 00 16 000 20
30 %538 36 91330100 9000 20 A16 (P1200) 908 840 00 16 000 20
60 913278 00 9000 20 19 x 520 A160 (P120) 909 844 00 16 000 20
80 91327900 9000 20 A100 (P220) 909 845 00 16 000 20
30 x 610 36 913298 00 9000 20
60 913 299 00 9000 20
80 913 300 00 9000 20




SUHNER

pasmep 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb - pasmep 3epHUCTOCTb apTukyn MaKc.CKOPOCTb -
Size Grain size Order No. max.Speed p:o Size Grain size Order No. max.Speed szq
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min mm min~’
30 x 533 A160 (P120) 908 841 00 9000 20 6 x 520 (o] 900 860 00 16 000 20
A100 (P220) 908 842 00 9000 20 M 900 861 00 16 000 20
A65 (P280) 908 844 00 9000 20 VF 900 862 00 16 000 20
A45 (P400) 908 845 00 9000 20 UF 908 715 00 16 000 20
A30 (P600) 908 846 00 9000 20 12 x 520 C 900 863 00 16 000 20
A16 (P1200) 908 847 00 9000 20 M 900 864 00 16 000 20
A6 (P2500) 909 086 00 9000 20 VF 900 865 00 16 000 20
30 x 610 A160 (P120) 909 705 00 9000 20 SF 908 701 00 16 000 20
A100 (P220) 909 706 00 9000 20 g UF 908 716 00 16 000 20
A65 (P280) 909 708 00 9000 20 3 16 x 520 C 900 866 00 16 000 20
A45 (P400) 909 709 00 9000 20 M 900 867 00 16 000 20
A30 (P600) 909 710 00 9000 20 VF 900 868 00 16 000 20
A16 (P1200) 909711 00 9000 20 19 x 520 (o] 900 879 00 16 000 20
A6 (P2500) 909 712 00 9000 20 M 900 880 00 16 000 20
50 x 450 A160 (P120) 908820 00 7 000 20 VF 900 881 00 16 000 20
A100 (P220) 908 821 00 7 000 20 SF 908 702 00 16 000 20 E
A65 (P280) 908 823 00 7 000 20 UF 908 813 00 16 000 20 8
A45 (P400) 908 824 00 7 000 20 30 x 538 C 908 591 00 9000 5
A30 (P600) 908 825 00 7 000 20 M 908 592 00 9000 5
A16 (P1200) 908 826 00 7 000 20 VF 908 593 00 9000 5
A6 (P2500) 909 085 00 7 000 20 SF 908 703 00 9000 5
UF 908 699 00 9000 5
30 x 610 (o] 909 701 00 9000 5
LLnucoBanbHble NEHTbl N3 HETKAHOro abpa3nBHOIO BOJIOKHA M 908 792 00 9000 5
VF 909 703.00 9000 5
Non-woven belts
. . . SF 909 704 00 9 000 5
Bandes fibres non tissées oF 500766 00 ool 5
5 5 50 x 450 c 907 108 00 5700 5
HeTkaHoe HelNoHOBOE NOKpPbITUE Ha OTKPbITOA  Non-woven nylon fabric on an open textile Fibre nylon non tissé a structure ouverte. Pour
TEKCTU/IbHON NOAJIOKKE C MHTErPUPOBaHHBIMU  backing with in-built grinding agent. For a une surface métallique pure. Pour I'ébavurage, M 907 038 00 5700 5
a6pasiBHbIMM KOMMOHeHTaMI. s metallically pure finish. For deburring, matting  le matage et la finition de tous les composants VE 903 444 00 5700 5
"I_I"?)La)g’;";e;;: ;::;gnm';ossyg:::g: and finishing any stainless steel and steel en acier inoxydable et en acier. Fournit une
MaTUPOBAHNS 1 (DUHNLLHOM LUAMOBKIA clo.mponents.. Produces a uniform decorative finition a!J motif uniforme sur I'acier inoxydable SF 907 628 00 5700 5
HepkaBetoLLeil cTany 1 ctann. BocnponasogaT  [iNish on stainless steel and non-ferrous et les métaux non ferreux. UE 907 027 00 5700 5
OQHOPOAHYIO AeKOPaTUBHYIO CTPYKTYPY Ha metals.
Hep>KaBeroLwen CTann u UBETHbIX MeTannax. 63 x 950 C 907 954 00 3200 5
BSGB FVV 9)(. M 907 104 00 3200 5
pasmep 3epPHNCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpOCTb - VF 903 44500 3200 5
Size Grain size Order No. max.Speed ”z’ C = rpy6oe / coarse / grossiére, M = cpepnee / medium / moyenne, VF = odeHb ToHkoe / very fine /
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse oueHb ToHKMi, SF = cynepToHkoe / super fine / super fine, UF = ynstpaToHKoe / ultra fine / ultra fine
mm min”
6 x 305 (o] 908 922 00 20 000 20
908 358 00 20 000 20 g LiBeToBoi kop / Colour code / Code couleur
VF 908 359 00 20000 20 8
SF 908 360 00 20000 20
9 x 305 M 908 361 00 20000 20
VF 908 362 00 20 000 20
SF 908 363 00 20 000 20 c M VF SF UF
C = rpy6oe / coarse / grossiére, M = cpegHee / medium / moyenne, VF = o4eHb ToHkoe / very fine / ovdeHb rpyGoe cpeaxee 0O4€Hb ToHKoe cyneproHkoe yneTparohkoe
ToHkui, SF = cynepToHkoe / super fine / super fine, UF = ynistpaToHkoe / ultra fine / ultra fine coarse medium very fine super fine ultra fine
grossiére moyenne trés fin super fine ultra fine




A6pa3|/IBHble KOJibua And caTuHNpoBaJibHbIX MalUvH

Grinding tools for satin finishing machines
Outils abrasifs pour satineuses

LLUnucdoBanbHbie KonbLa
N3 oKcuaa anroMnHuA

Abrasive belts
aluminium oxide

Manchons abrasif oxyde
d’aluminium

Kepamunyeckue
wnndoBanbHble KonbLa
Ceramic abrasive belts

Manchons abrasif
céramiques

Tun / Type / Type ESWB AO Tun / Type / Type ESWB CE-11
MpumeHenue / Applications / Applications & ﬂ MpumeHeHue / Applications / Applications @‘ ﬂ a G’
3epHuctoctb / Grain size / Grains AO 3epHuctoctb / Grain size / Grains CE
A40-180 440-120
e [ | (][] []]] — e | [ ][] [][] —
BbicokonpoussoguTtesibHble LLUinucdoBanbHbie Konbua
Képamuyeckue C KOMNAKTHbIMM 3epHaMM
wnudoBanbHble KOnbLa Abrasive sleeves
High performance compact grain
ceramic abrasive belts Manchons abrasif
Bandes céramiques hautes grain compact
performances
Tun / Type / Type ESWB CE Il Tun / Type / Type ESWB CG
Mpumenenue / Applications / Applications 6’— ﬁ @ @ MpumeHenue / Applications / Applications @ ﬁ
3epHucTocTb / Grain size / Grains CEIll 3epHucrocTs / Grain size / Grains AO
436-80 4120-180
-~ JHONEERRANND — ana (J1]]]] —
LUnucdoBanbHbie Konbua LUnucdoBanbHble NEeHTbI
TpU3aKT N3 HeTKaHoro abpasmBHOro
Structured abrasive belts BONOKHa
Manchons abrasif structuré Non-woven belts
Manchons fibre non tissée
Tun / Type / Type ESWB TZ Tun / Type / Type ESWB FVW
MpumeHeHue / Applications / Applications @ @ ﬁ C' Mpumenenue / Applications / Applications @— a ﬂ G' 0
3epHucTocTb / Grain size / Grains AO 3epHucTtocTb / Grain size / Grains AO
A A300 (P80) - AC,M, VF
A6 (P2500)
aana (L LD L] L] - an L] —

3a4yuncTHble
LUINHApUYecKue LWeTKn

Cleaning wheels
Tambour de nettoyage

SUHNER

JlenecTkoBble
UUINHOPUYECKMNE LLETKN

Flapwheels
Roues a lamelles

Tun / Type / Type FVOW Tun / Type / Type FSW, FSSW
MpumeHeHue / Applications / Applications ﬁ @ @ o MNp / Appli / Applications @’ ﬁ a @
3epHuctocTs / Grain size / Grains ApPMVPOBaHHOE HETKAHOE BOJIOKHO / 3epHucTocTs / Grain size / Grains AO
Reinforced nonwoven bre / 440-120
Tissu de bres renforcée
asna (][] ]] — asna QL] —
KomGuHupoBaHHble LunuHpapuyeckne weTtkn
UMAMHAPUYECKME LWeTKN N3 HeTKaHoro abpa3mBHOro
c bi fl heel BOJIOKHa
ombpi Tlap wheeils .
R .l P " Non-woven fibre wheels
oues a lamelles . . L
combinées Tambours fibre non tissée
Tun / Type / Type FVSW Tun / Type / Type FVWW, FVWGW
Mp / Applications / Applications @—aﬁe n / Applications / Applications @—aﬂo
3epHucrocTs / Grain size / Grains AO 3epHucrocTs / Grain size / Grains AO =4100-280
4 40M-120F SC = 4500
asna sisinnnnines — asna (LD LLLT L] T -
LlVIﬂI/IHApI/I'-IeCKVIe LLEeTKN U3 dnacTuyHble
nMPOoNMUTaHHOIroO HeTKkaHoro unnunHgpun4yeckue LWeTkKu
abpasuBHOro BOJIOKHA Flexible abrasive wheels
;‘;I;Erigv’;“at?d non-woven Tambours abrasifs
€ wheeis élastiques
Tambours fibre non tissée
imprégnée
Tun / Type / Type FVVW CRS Tun / Type / Type KEFR
Mpumenenue / Applications / Applications 60' a ﬁ 0 Mg / Applicati / Applications @’ a ﬁ
3epHucrocts / Grain size / Grains SC 3epHucrocts / Grain size / Grains SC
A24W
asna (L] — asna sisinnnennl —




A6pasusorpamma / Abrasivogram

Mpusoab!

Moteurs

AGpa3uBHble maTepuanbl
Motors Abrasives
Outils abrasifs

CTp.
Page
Page

MpumeHeHne
Applications
Applications

OnTumanbHas CKOPOCTb 06Pa6boTKu
Optimal cutting speed
Vitesses de coupe optimales

©

max.

S

5hROE

ESWB AO, ZK, CE

1156

YHVBepcanbHoe

wnndosaHne

General grinding 25 15 30
Meulage général

30

ESWB TZ, CG

116

ToHKoe wnundosaHne
Fine grinding 20 15 -
Meulage fin

ESWB/PSWB FVV

17

[NoBTOpHast noawnMpoBKa, caTMHUPOBaHNe,
MOSMPOBKa, O4NCTKA
Refining, satin finishing,
polishing, cleaning
Affinage, satinage
polissage, nettoyage

15 15 -

FVSW

120

QOuncTKa, YMCTOBOE LWNNdoBaHNe, yaaneHme
OKanvHbl, NOBTOPHAasA AoLLIMGoBKa
Cleanlpg, flnel gnndlng, 20 15 _
descaling, refining
Nettoyage, meulage fin,
dérouillage, affinage

FSW, FSSW

119

YHMBepcansHoe

LnndosaHne

General grinding 30 20 40
Meulage général

40

FVVW, FVVGW

120

[NoBTopHas nognndoBka,
catHMpoBaHKe, NoMPOBKa, OYNCTKa
Refining, satin finishing,

I ) 10 10 -
polishing, cleaning
Affinage, satinage
polissage, nettoyage

KEFR

121

[oBoaka, caTvHvpoBaHie,
nomMpoBKa

Refining, satin finishing,
polishing

Affinage, satinage,
polissage

10 10 -

FVVK CRS

121

[osogaka, catnHpoBaHme,
nonmMpoBKa

Refining, satin finishing,
polishing

Affinage, satinage
polissage

10 - -

MpumeHeHune

LLinndgoBaHme nnockmx NoBepxXHOCTEN,
04NCTKA, yaaneHve LapanvH,
MENKO3EePHUCTOE LW oBaHne,
[0BOfKa C CaTUHNPOBaHWeM, co3faHne
HanpasieHHbIX PUCOK Ha MaTOBON
NoOBEPXHOCTU, (UHULLHOE LW oBaHKe.

Applications

Surface sanding, Cleaning, Scratch removal,
Fine sanding, Satin finishing, Hairline finis-
hing, Blending & Finishing.

Applications

Rectification de surface, nettoyage, abrasion
des éraflures, meulage fin, satinage, dépolis-
sage, nivellement et finition.

SUHNER B
LLinudoBanbHble KonbLa U3 oKcuaa antoMnuHus

Abrasive belts aluminium oxide
Manchons abrasif oxyde d’aluminium

Universal abrasive belt for coarse to medium
grinding work. Offers long service life and
cool grinding. Suitable for stainless steel and
unalloyed steel.

YHuBepcanbHble WandosanbHble NEHTbI
Ans paboT pasHoii CTeneHu: OT cpepHen
0o rpy6oi. Jonruii cpok cny>6bl 1
LwnmdosaHve ¢ oxnaxxaeHvem. MNogxogat
0ns 06paboTKN HepXKaBetoLLen 1
HenernpoBaHHOM cTanu.

ESWB AO g

d’abrasion grossiers a moyens. Caractérisés
par une longue durée de vie et une coupe
froide. Convient pour I'acier inoxydable et
I’acier non allié.

Manchons abrasifs universels pour les travaux @

pasmep 3epPHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpOCTb P
Si_ze ) Gra!n size Order No. max.S_peed Nzé
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min”
90 x 100 40 908 960 00 6900 10
60 908 961 00 6900 10
80 908 962 00 6900 10 "
120 908 964 00 6900 10 E
180 908 966 00 6900 10 e
100 x 100 40 908 737 00 6900 10
60 908 738 00 6900 10
80 908 739 00 6900 10
120 908 740 00 6900 10
180 908 741 00 6900 10

Kepamunyeckue wnucgosBanbHbie KosbLa
Ceramic abrasive belts
Manchons abrasif céramiques

Performs impressively when processingvery  Pour I'usinage de surfaces trés dures grace
nosepxHocTel. [1na arpeccnsBHOro hard surfaces on account of aggressive a un meulage agressif et une trés longue durée
wnmdgosaHmns. IMetoT o4eHb [oNrnin CPOoK grinding and a very long service life in diverse  de vie dans une variété d’applications.
CIy>6bl NPy Cambix pasHOOGpasHbIX YCNOBUSX applications. With additional active grinding Avecieouche abrasive supplémentaire: réduit
npUMeHeHNs. G AONONHUTENbHBIM BKTUBHBIM — |ayer: reduces the temperature in the grinding  la température dans la zone d’abrasion.
WAMEPOBANLHLIM CIIOEM, KOTOPbIA YMEHbILAET zone. Suitable for stainless steel, superalloys,  Convient pour I'acier inoxydable, les superal-

TemnepaTypy B 30He wnndosanus. MoaxopaT s : X ) o
[NIA HEPKABEIOLLEI CTANN, CTINABOB, LBETHBIX non-ferrous metals and aluminium. liages, les métaux non ferreux et 'aluminium.

MeTannos N aNltoMUHNA.

ESWB CE-11 ©

pa3mvep 3€pPHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb

O hekTrBHBI MpU 06paboTke TBEPObIX

LN
Size Grain size Order No. max.Speed Nzé
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min-!
2
100 x 100 40 913 386 00 6900 10 E
(3]
60 913371 00 6900 10
80 913 372 00 6900 10
120 913 373 00 6900 10
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SUHNER

BbicokonpoussoauTenbHble Kepamuyeckue wnmdoBanbHblie KosbLa LLinndoBanbHble KoNbLa CTPYKTYypuUpoBaHHble TZ

High performance ceramic abrasive belts Structured abrasive belts

Bandes céramiques hautes performances Manchons abrasif structuré

Bonee BbICOKasi CKOPOCTb Chema 1 Significantly higher abrasion rates and service Taux d’enlevement et durée de vie significa- [nsa Bcex mnm¢oaa11be|x paboT BroTh For all grinding work all the way to pre- Pour tous les travaux de meulage jusqu’au

6oriee AAMTENbHbI CPOK CAY>K6bI, YeM Y life than high-quality, conventional abrasive tivement plus élevés que les manchons ab- A0 NpeasapuTeneHON NoNNpoBKK. polishing. A pyramid structure allows you to pré-polissage. La structure pyramidale permet @
CTaHAAPTHBIX LWNMGOoBanbHbIX Konel, Huskoe  belts. Low dust and heat production. Requires  rasifs conventionnels de haute qualité. Faible MNupamnpanbHas CTpyKTypa 3epeH6n0330n;|eT skip stages of the work and therefore greatly ~ d’ignorer des étapes de travail et donc une ré-

BblAENeHVe Tenna v nbinn. TpebyloT MeHbLLe less pressure. Suitable for stainless steel, steel, développement de poussiére et de chaleur. ggsl':?ﬁK:J;qmiﬁ%;i%bgfzqﬂf:Boglu;lTeM reduce working times. Long service life. duction drastique du temps de travail. Longue

nasneHust npu paborte. MoaxopsaT ans non-ferrous metals and aluminium. Nécessite moins de pression. Convient pour 3anaq;ABaeM0e Ha pa6o1'§ ,El,onrymﬁpchK Suitable for all metals, especially titanium, durée de vie. Convient pour tous les métaux,

Hep>KaBeloLLiel cTanu, 06bLIKHOBEHHOI cTanu, I'acier inoxydable, I'acier, les métaux non Cny>6bl. MOpXoasT Ans Bcéx MeTannos, nickel, cobalt, chrome and other stainless en particulier le titane, le nickel, le cobalt, le

LIBETHbIX META/IOB U aNtoMUHUS. ferreux et I'aluminium. 0COBEHHO AN TUTaHa, HUKens, kobansTa, steel alloys. chrome et d’autres alliages d’acier inoxydable.

Xpoma 1 Apyrux CrniaBoB HEPXKaBetoLLen cTanu.

ESWB CE Il g ESWB TZ ©

pasmep 3ePHUCTOCTb apTukyn MaKc. CKOpOCTb pasmep 3epPHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpOCTb

Size Grain size Order No. max.Speed :z: Size Grain size Order No. max.Speed ::‘:
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min- g mm min-
100 x 100 36 913 302 00 6900 10 o 90 x 100 A160 (P120) 908 971 00 6900 10
60 913 303 00 6 900 10 A100 (P220) 908 972 00 6900 10
80 913 304 00 6 900 10 A65 (P280) 908 973 00 6900 10
A45 (P400) 908 974 00 6900 10
A30 (P600) 909 373 00 6900 10
LUnndoBanbHblie KONbLa C KOMMAKTHbIMU 3€pHaMMN A16 (P1200) 909 374 00 6900 0 [
Abrasive sleeves compact grain Ac (P2500) 9570 0900 L
. R 100 x 100 A300 (P80)* 909 488 00 6900 10
Manchons abrasif grain compact A160 (P120) 908 745 00 6900 "
A100 (P220) 908 746 00 6900 10
VIMetoT hyHKLMIO camo3aTaumBaHust. Very sparsely spread abrasive sleeves featu- Manchons abrasifs grains dispersés avec
BbICTPbIli Chem MaTepuana npu ring continuous self-sharpening:High abra- auto-affitage continu. Enlévement élevé avec A65 (P280) 908 747 00 6900 10
PaBHOMEPHOI 1 MOCTOSIHHO sion while maintaining uniform and_ cor_lstant rugosne de surfa{ce unlf_orme et constante. A45 (P400) 908 748 00 6900 10
LLIEPOXOBATOCT MOBEPXHOCTM. surface roughness. Very long service life. Trés longue durée de vie.
OueHb [ONTUit CPOK CIyKGbl. A30 (P600) 909 377 00 6900 10
A16 (P1200) 909 378 00 6900 10
O
ESWB CG %
pasmep 3epHMCTOCTb apTuKyn MaKc.CKOpOoCTb 2 A6 (P2500) y il i 6900 0
Si_ze . Gra!n size Order No. max.SPeed <4 * Tun CF ¢ ky6oBUaHOM CTPYKTYpOM 3epeHa/ Type CFdin cuboid structure. / Type CF structure cubique.
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse o
~
mm min-' £
®
100 x 100 120 913 374 00 6 900 10
o0 513575 00 5900 = LinudoBanbHble KonbLa N3 HETKaHOro abpasnBHOro BONIOKHA

Non-woven belts
Manchons fibre non tissée

HeTkaHoe HeliNnoHOBOE MOKPbITME Ha Non-woven nylon fabric on an open textile Fibre nylon non tissée a structure ouverte.
OTKPbITON TEKCTUSLHON NOANOXKE C backing with in-built grinding agent. For a Pour une surface métallique pure. Pour I’éba-
MHTErpypoBaHHbIMK abpasveamu. Ons metallically pure finish. For deburring, matting  vurage, le matage et la finition de tous les
4yncToBon 06paboTKK, yaaneHns 3ayceHues,  and finishing any stainless steel and steel composants en acier inoxydable et en acier.
MaTUPOBaHNS 1 OTAENKU HEPXKaBEOLLEN components. Produces a uniform decorative Fournit une finition de motif uniforme sur
cTanun 1 ctanbHbIX KOMNOHEHTOB. MponssoaaT finish on stainless steel and non-ferrous I’acier inoxydable et les métaux non ferreux.

OOHOPOAHYIO AeKopaTUBHYO 06paboTKy Ha metals.
Hep>KaBeHoLLEN CTann 1 LIBETHbIX MeTanax.

ESWB FVV ©

pasmep 3epPHUCTOCTb apTUKyn MaKC. CKOPOCTb s
Si_ze . Gra!n size Order No. max.S_peed ~:o
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min-!
90 x 100 C 908 968 00 5500 5 @
908 969 00 5500 5 E
VF 908 970 00 5500 5 e
100 x 100 C 908 742 00 5500 5
908 743 00 5500 5
VF 908 744 00 5500 5

C = rpyboe / coarse / grossiere, M = cpefiHee / medium / moyenne, VF = o4eHb ToHKOe / very fine / tres fin




SUHNER
JlenecTKoBble LUNNHAPUYECKUNE LLEeTKU
Flapwheels
Roues a lamelles

Akceccyapbl gns wnudgoBanbHbIX Konew,
Accessories abrasive belts
Accessoires Manchons abrasif

MocTosiHHO OCTpoe abpasmBHOE 3epHO Permanently sharp abrasive grain, because
6narofapsi paBHOMEPHOMY U3Hocy namenein.  ribs wear down uniformly. High flexibility
Bbicokas rubkocTb B KOMGMHaLWK € BbicoKol  combined with a good abrasion rate. For fine
CKOPOCTbIO 06paboTky mMaTeprana. Ons grinding on large radii, removing major

Rouleau élastique

Elastic drum Grain abrasif toujours tranchant grace a un @

traitement uniforme des lamelles. Grande
flexibilité avec un bon taux d’enlévement.
Pour la rectification fine sur de grands rayons,

AnacTnyHbii wnndoBanbHbIA
Aepxxatenb U3 nonnypetaHa

TOHKOrO WM oBaHWs Ha 6onbLIKMX paguycax,

unevennesses and achieving fine surfaces in

I’élimination des irrégularités grossieres et la

a3me| nocago4yHoe npumMeHeHune apTUuKyn MaKC.CKOpPOCTb ~ . . . ;e . . . .
P P o-raegc-.-,,,e P PRy P <3 YCTP@HEHUs! KpYNHBIX HEPOBHOCTEN 1 container, kitchen and apparatus construction.  réalisation de surfaces fines dans la fabrication
Size Bore Applications Order No. max. Speed & AOCTUXEHNA TOHKUX NOBEPXHOCTEN Npun de conteneurs, de cuisines et d’appareils.
Dimensions Alésage Applications No. de cde. max. Vitesse N3roTOBNEHUN KOHTENHEPOB, KyXOHb 1 ObITOBbLIX
mm mm npubopoB. ViaeansHo Ans Hep>kaBetoLLen cTanu.
O
90 x 100 19 » ESWB 90/100 908 959 00 6900 1 &
pasmep nocago4yHoe 3epHUCTOCTb apTUKyn MaKC.CKOpPOCTb
100 x 100 19 » ESWB 100/100 908 736 00 6900 1 oTBepcTne :0:
Size Bore Grain size Order No. max. Speed @
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-!
2
HapysHoi fepxaTenb Pneumatic drum for variable Rouleau de pon¢age pneumatique 100 x 100 19 40 907 884 00 6700 1 IE
NS pasfiMuHbIX CTeneHell hardness level réglable pour tous les niveaux 60 907 885 00 6700 ] ®
XECTKOCTH de durete
80 907 886 00 6 700 1
120 907 887 00 6 700 1

pasmep nocagovyHoe rnpumeHeHue apTukyn MaKC.CKOpPOCTb

oTBepcTUue IS
Size Bore Applications Order No. max. Speed v
Dimensions Alésage Applications No. de cde. max. Vitesse LLinncpoBanbHbie pebpa pasfeneHbl Ha Thegrinding ribs are divided up into small Les lamelles de meulage sont coupées en pe-
mm mm HebonblUMe CermeHTbl. 3TO NO3BONSET segments. This enables very soft work to tits segments. Par conséquent, un travail trés

BbINOMHATbL O4eHb MArKyto paboTy, B TOM Yucie e done, including on contours. Suitable for doux sur les contours est possible. Convient

90 x 100 19 » ESWB 90/100 909 351 00 6900 1 1 Ha KoHTypax. MpeaHasHadeH Ans wnmdosku/ grinding and deburring work on demanding pour le meulage et I'ébavurage sur des piéces
100 x 100 19 » ESWB 100/100 913 054 00 6900 1 1 CHSATWSA 3ayCeHLIEB Ha CNIOXKHbIX B 06paboTke  workpieces, and also.on surfaces. exigeantes, mais aussi sur des surfaces.

[eTansx, a Takxke Ha NOBEePXHOCTAX.

3 pasmep nocago4yHoe 3epPHUCTOCTb apTukyn Makc.cKopocTb
oTBepcTune <D
a‘-IMCTH ble u“n“an“quKMe meTKM Size Bore Grain size Order No. max. Speed v
- Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse 0
Cleaning wheels mm - min 2
]
Tambour de nettoyage 120 x 50 19 60 907 892 00 5000 2
80 907 893 00 5000 2

Constitués de fibres synthétiques, de grains
abrasifs et de résine. Pour enlever la corrosi-
on forte, la cro(te de laminage sur les aciers
laminés a chaud, les couches de peinture
tenaces sur des métaux et les couleurs de

M3roToBneHbl U3 CUHTETUHECKOrO. BOSIOKHA, Made of synthetic fibres, abrasive grain and
abpasvBHOro 3epHaw cmonbl. [Ansiynanennss  resin. For removing heavy corrosion, mill scale
CWNBHOW KOPPO3uK, LIBETOB MO6eXanocTu, on hot-rolled steels, stubborn paint layers on
BTOPWYHON OKasHbl HA FopsiHeKaTaHom metals and heat tinting.

FG M14-19/50

cTanu, HenoaJalLMXCs COSAX KPacKu Ha ) .
MeTane. Ideal for stainless steels. For metallically clean 0. pa3smep pe3bba npuMeHeHue apTukyn s
surfaces. Size Thread Applications Order No. <4
VpeanbHO ons HepXXaBseroLLien cTanu. Idéal pour les aciers inoxydables. Pour des Dimensions Filetage Applications No. de cde.
[na MeTanIn4eckmn YNCTbIX MOBEPXHOCTEN. surfaces métalliques propres. mm mm
19 x50 M14 » FSSW 120/50 907 985 00 1

FVOW m©ax

pa3mep nocapo4Hoe apTukyn MaKC.CKOpOCTb
oTBepcTue :’:

Size Bore Order No. max. Speed L 4 n

Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse E

mm mm min* =

100 x 100 19 907 895 00 5700 1




KOM6I/|HI/IpOBaHHbIe unnuHapnyeckue LWeTkn n3 HeTkaHoro aﬁpa3VIBHOFO BOJIOKHa

Combi flap wheels

Roues a lamelles combinées

KombunHaums abpasvBHON LLKYPKM,
namenen N3 HeTKaHoro abpasmBHOrO
BOJIOKHA 1 CBSI3KE U3 NCKYCCTBEHHOM
cmonbl. Bnarogapsi BctaBkam n3
abpasnBHO LUKYPKN JOCTUraeTcs
BblCOKasi CKOPOCTb 06paboTKu.
MpeanbHo anst yoaneHns HebonbLumx
LapanuH, CaTMHUPOBaHNSA U (PUHULLHOMO
wnmpoBaHms.

Combination of grinding fabric and non-woven
ribs with synthetic resin bonding. A grinding
fabric inlay achieves a rougher grinding pattern
and greater material removal. Ideal for remo-
ving fine scratches, satin finishing and fine
grinding.

Combinaison de lamelles en fibre synthétique
et en tissu abrasif avec un liant de résine
synthétique. Linsert en tissu abrasif permet
d’obtenir une qualité plus grossiéere et une
meilleure élimination des copeaux. Idéal pour
éliminer les rayures fines, pour le pongage
satiné et fin.

FVSW ©

pa3mep nocago4yHoe 3epPHUCTOCTb apTUKyn MaKC.CKOpOCTb
oTBepcTue :0:
Size Bore Grain size Order No. max. Speed @
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min” 2
£
105 x 100 19 40M 907 876 00 5700 1 =
60M 907 877 00 5700 1
120F 907 878 00 5700 1

M = cpegHsst / medium / moyenne, F = Tonkas / fine / fin

UunnuHpgpuyeckne WeTKn 3 HETKaHOro abpasmBHOIoO BOJIOKHA
Non-woven fibre wheels
Tambours fibre non tissée

Msirkoe ncnonHeHne ¢ He6oMbLLIMM KONMHECTBOM  Soft version with low grain count for softer

3EpeH ANt 6eperkHoro LWnngoBaHus 1

60nee TOHKO 06paboTKN HepKaBetoLLEN

cTanu. Banuku apantypytoTcst K 3arotToBkam
CNOXXHOIN hopMbl. [N Npon3BoACTBa MaTOBbIX
NOBEPXHOCTEN, B 3aBNCUMOCTU OT 3EPHUCTOCTM:
pucka Ha matosoii nosepxHocTy (P 100 — P.180);
noBopfka ¢ catuHuposaHueM (P 280) msiHueBas
posogka (P 500).

grinding and a finer finish on stainless steels.
The rollers adapt themselves, even to shaped
workpieces. For producing matt surfaces, de-
pending on grain: line finishing (P 100 — P 180),
satin finishing P 280) silk finishing (P500).

Version souple avec faible teneur en grain
pour un meulage plus doux et une finition plus
fine sur les aciers inoxydables. Les rouleaux
s’adaptent également aux pieces moulées.
Pour obtenir des surfaces mates, en fonction
du grain: finition mate brossée (P 100 — P 180),
finition satinée (P280) semi-lustrée (P500).

FVVW m©ax

LnnuHapuyeckue rocppmpoBaHHble
LEeTKN U3 HETKAHOro abpasuBHOIro
BOJIOKHa

loprpoBaHHas opma LLETOK NO3BONSET
ocyLLecTBNSATb 06paboTKy 6e3 Nepexonos,
OCOBEHHO Ha N3[eNusxX N3 HepXkaBetoLLeit

cranu.

pa3mep nocafgo4yHoe 3epHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTue :0;
Size Bore Grain size Order No. max. Speed L 4
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-!
110 x 100 19 80 908 769 00 5700 1 E
100 907 881 00 5700 1 =
120 907 882 00 5700 1
280 907 883 00 5700 1
500 909 326 00 5700 1

Folded non-woven fibre wheels

Folded grinding fabric enables line finishing
with virtually no start-marks, especially on
stainless steel surfaces.

Brosses fibres non tissées pliées

La fibre abrasive pliée permet un matage de
stries presque sans discontinuité, en particu-
lier sur les surfaces en acier inoxydable.

FVVGW m©ax

pasmep nocafgo4yHoe 3epHUCTOCTb apTUKyn MaKC.CKOPOCTb
oTBepcTUe Ko
Size Bore Grain size Order No. max. Speed v
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-!
)
100 x 100 19 80 908 750 00 5700 1 E
(3]
100 908 751 00 5700 1
120 908 752 00 5700 1
500 909 337 00 5700 1

SUHNER

LiunnHapuydeckue WeTKNU U3 HETKaHOro BOJSIOKHA C BKpanjieHnsammn
Impregnated non-woven fibre wheels
Tambours fibre non tissée imprégnée

MpeanbHbl Ans TOHKOro LWngoBaHms,
BbIPaBHVBAHWIO MEPEXOAOB Nocne
06paboTky HepxxasetoLleld ctanu. MoryT
TaKXXe 1Cnosb30BaTbCA A1si NErKoro
CHATUS 3ayCeHLEB, yaaneHusi LapanuH u
4yncToBol 06paboTku. MpPon3BoAAT TOHKUIA

Ideal for finishing, blending and polishing Convient parfaitement pour le pongage fin
applications on stainless steel. Can also be et I'égalisation de transitions aprés le meulage
used for light deburring, scratch removaland  d’aciers inoxydables. S’utilise aussi pour
constant cleaning. Produces a neat grinding un léger ébavurage, pour supprimer les traces
pattern. Ideal for mitre joint sanding on square d’égratignures et pour obtenir une finition

LANEPOBASBHBIN PUCYHOK. MeansHo pipe profiles. métallique propre. Belle surface réguliere.

noaxomsaT ansi 06paboTKy LWBOB B MECTaX

COEQVHEHNI Ha YC Ha NPSIMOYrOMbHbIX

npocunsx.

FVVW CRS g
pasmep nocagoyHoe 3€epHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTue :0:

Size Bore Grain size Order No. max. Speed @ 7
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse E
mm mm min-' =
110 x 100 19 (o] 909 840 00 3400 1

C = rpyboe / coarse / grossiere

dnacTu4HbIe LUNNHAPUYECKUNE LWETKN
Flexible abrasive wheels
Tambours abrasifs élastiques

N3roToBneHe! Ha ocHoBe Pe3uHbI. Ons Rubber bonded, for stainless steels, non- Pour I'usinage des aciers inoxydables, des
06paboTkL Hep>KaBeIoLLeiA CTasN, UBETHBIX ferrous'metals, plastics, etc. Preferably for métaux non ferreux, des matiéres plastiques
METasIoB, NacTKoB. 1 T.4. MNPeAnoYTUTensHO  khyshed lined matt finish, discsadapt to slight et autres. Indiquées pour polissage mat.

AR MatMpoBaHiia, CO3AAHNA NErKIX irregularities:Pattern is clean and straight, Eliminent les petites inégalités et donnent un
HepoBHocTel. OGecneynBaloT 41CToe, MPAMOE  gyrface appears coarse butds smo6th: meulage propre et droit avec surface grossiére,
NOKPbITUE C BU3YyanbHO rpybon, HO rnagKoii mais néanmoins lisse.

NOBEPXHOCTLIO.

HQ

pa3mep nocago4yHoe 3epPHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTue :0:

Size Bore Grain size Order No. max. Speed M »

Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse E

mm mm min;! D)

100 x 100 19 24W 908 382 00, 3,000 1

AKceccyapbl gns LUAMHAPUYECKUX LLETOK

Accessories roll
Accessoires tambours

FG M14-19/100

pasmep nocapo4Hoe oTBepcTUe apTukyn

< >4
Size Bore Order No. <4
Dimensions Alésage No. de cde.
mm mm
19 x 100 M14 907 875 00 1

AD 12-19/100

pasmep @ XxBOCTOBUKA apTukyn o
Size Shaft dia. Order No. <
Dimensions Tige o No. de cde.

mm mm

19 x 100 12 057 993 01 1

[ns ncnonb3oBaHus ¢ NPSiMbIMK LLNMOBANBHBEIMU MaLLMHAMK UK MPSIMbIMA Hacaakamu. /
For use with straight grinders or straight headpieces. /
A utiliser avec une meuleuse droite ou des pieces a main droites.

©




TBeppocnnaBHblie 6opcdhpesbl

Tungsten carbide burrs

Fraises en carbure de tungstéene

®dopwma / Shape / Forme

B
LinnvuHapuyeckas ¢ TopLEBbIM 3y6oM /.
Cylindre / Cylinder

e =

LinnuHapuyeckas / Cylindre / Cylinder

E F
Monykpyrnas / Ball nosed tree /
KanenbHas / Oval / Goutte Ogive & bout arrondi
l¥
J L
KoHwyeckas / Countersink / CKpyrneHHbIf KoHyc / Ball nosed cone /
Cone a bout pointu Cone a bout arrondi
RIM

[Avckosas / Rim / Disque

N - ctaHaapTHasa Hace4ykKa
N - Standard cut
N - Denture standard

Tun / Type / Type HM N

OganbHasi / Ball nosed cylinder /

(o]

D
Cylindre & bout arrondi Cchepuyeckas / Ball / Sphérique

“ %

G

OcTpokoHeyHast /
Tree /Ogive a bout pointu

Mnameswaras / Flame / Flamme

Yrnosas / Inverted cone / Cone inversé

| 5

NKD - rpy6as gBoiiHas
3yb6uyaTast Haceuka

NK - Double cut
NK - Denture croisée

Tun / Type / Type

NK-S - Haceuka
Ons o6paboTkm ctanu

NK-S - Steel cut
NK-S - Denture acier

N-IX - Haceuka

Oons o6paboTku
Hep)xaBeLei ctanm
N-IX - Inox cut

N-IX - Denture inox

SUHNER

MpumeHeHue / Applications / Applications ﬂ Q @» Cv

MpumeHenue / Applications / Applications @» ﬂ @ G'

NKC - aBoiiHasa 3y6uaTtas
Hace4ka Cco CTPY>XKOJIOMOM

NKC - Chip break cut

NKD - rpy6as pBoviHas
3ybuaTas Haceuka

NKD - Special coarse cut
NKD - Denture croisée

NKC - Denture transversale spéciale
Tun / Type / Type HM NKC Tun / Type / Type HM NKD
Mpumenenue / Applications / Applications ﬁ & @ Mpumenenue / Applications / Applications @ ﬁ @—

Tun / Type / Type HM NK-S Tun / Type / Type HM N-IX
MpumeHenue / Applicati / Applicati ﬁ @ n / Applicati / Applications @’

GA - Haceu4kKa
Ansa o6paboTkn antoMUHUSA

GA - Aluminium cut
GA - Denture aluminium

Tun / Type / Type by A
Mpumexenue / Applicati / Applicati a 0

oy | | ]|
MpumeHeHne Applications Applications

CHSITUE KPOMOK, YAaneHne 3ayCeHuUeB,
(bpesepoBaHue, yaaneHe CBapHbIX LUBOB,
3a41ICTKA, YBENYEHNE OTBEPCTUN U

60pO3a0K.

Beveling, Deburring, Milling, Weld removal,
Fettling, Enlarge bore holes and slots.

Chanfreinage, ébavurage, fraisage, enléve-
ment des soudures, enduction, élargissement
des alésages et trous oblongs.

-




Tabnuua 3 cheKTUBHbIX pabounx ckopocTen

Efficient working speed

Vitesse de rotation adéquate

SUHNER

N - ctaHpapTHasa Hace4ka
N - Standard cut
N - Denture standard

PekoMeHayeTCst ANs CHATUS CBapHbIX LUBOB
1 06LLero yaaneHus 3ayceHues. YvucTosas

Recommended for general deburring and
weld removal where a scratch free surface is

Recommandée pour I'’ébavurage général et
les cordons de soudure lorsqu’une surface

Matepman Tun Haceukn o obpaboTka. paramount. sans rayure est primordiale.
Material Cut Style mm
Matériau Type de denture
——F _
L o x&ﬁg‘” @ xBOCTOBMKA o6was AnuHa apTukyn MaKCc.CKOPOCTb s
i e 6 - dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed %
Crans ¢ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
ﬁ Steel N, NK, NKC, NKD, NK-S . 10 Id mm mm mm min-'
Acier | | | )
-- 3x13 3 38 912 003 00 90 000 1
i 12
6x13 3 45 912 006 00 50 000 1 o
m 16 6 x 19 6 50 912 012 00 50 000 1 f‘
N
| I 8x 19 6 65 912 01500 40 000 1 1
ﬂ BakaneHHas ctans / Hard steels / Acier trempé N, NK, NK-S ---- 3 =
P 10 % 19 6 65 912018 00 40000 1
Hepxxagetolasi ctanb / Stainless steels / --- 6
@, s N, NK. NKG, NKD, N-IX 3 12x 19 6 65 912022 00 35000 1
12x25 6 70 912 025 00 35000 1
C' Tutan / Titanium / Titane N, NK, NKD 16 x 25 6 70 912 033 00 25000 1
16 x 25 8 70 912 036 00 25 000 1
a Hukenb / Nickel / Nickel N, NK, NKD
e _
@ Cast iron N, NK, NKD 2 xﬂ%ﬁ::'a’ O xBOCTOBUKA o6was annua apTukyn MaKC.CKOPOCTb 2
Fonte 4—>| dx1 Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed v
v Tige @ (D) No. de cde. max. Vitesse
s Id mm mm mm min*
D
Menb / MepHble crinasbl 3x13 3 38 912 042 00 90 000 1
B Copper/Copper alloys N, NK,;'NKC, NKD
Cuivre/Métaux non ferreux 3x13 3 63 912419 00 90 000 1
6x13 6 45 912 045 00 50000 1 o
6x19 6 50 912 061 00 50 000 1 E
ATIOMUHNIA &
a Aluminium GA 6x19 6 75 912 425 00 50 000 1 1
Aluminium =
8x 19 8 65 912 054 00 40000 1
10x 19 6 65 912 057 00 40 000 1
[Mnactvkmn 12 %19 6 65 912 061 00 35000 1
0 Plastics GA i
Plastique i i 12 x 25 6 70 912 064 00 35000 1
: i i i 16 x 25 6 70 912 072 00 25000 1
I E - o o o o o o o o o
8 =] =] S S =} =] =] ] 16 x 25 8 70 912 075 00 25000 1
S < 3 o o o o Q o o o
o E — N &) < w0 © N~ [ce)
o n
8
Js_ HM C N max
o xnzauﬁﬂgqaﬁ @ XBOCTOBUKA o6was gnuHa apTukyn MaKC.CKOpOCTb 2
% dx1 Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed v
v Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
R Id mm mm mm min-
D
3x13 3 38 912 099 00 90 000 1
6x13 3 45 912 102 00 50000 1 m
6x19 6 50 912 105 00 50000 1 E
N
8x 19 6 65 912 108 00 40 000 1 1
<
10 x 19 6 65 912 112 00 40 000 1 =
12x19 6 65 912 116 00 35000 1
12x25 6 70 912 120 00 35000 1
16 x 25 6 70 912 128 00 25 000 1
16 x 25 8 70 912 132 00 25 000 1

©




SUHNER

HC

ax. _ max.

3

o x;ﬂay?ﬂoa"laﬁ @ XBOCTOBMKA Oﬁu-laﬂ ANnnHa apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb "s @ Xﬂzayﬁ(:laﬂ @ XBOCTOBMKA °6|.|.laﬁ AnNVHa apTukyn MaKC.CKOpPOCTb "\
‘;, dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed % % dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <4 @
$ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse ¢ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
N Id mm mm mm min R Id mm mm mm min-’
D D
3x27 3 38 912 201 00 90 000 1 3x13 3 38 912 172 00 90 000 1
4 x 3,6 3 45 912 207 00 80000 1 6x13 3 45 912 175 00 50 000 1 é
6 x5,4 3 38 912 204 00 50000 1 g 6x 16 6 50 912 178 00 50 000 1 &
)
6x5,4 6 50 912 210 00 50000 1 & 10 x 19 6 65 912 181 00 40 000 1 o
)
8x72 6 52 912 213 00 40 000 1 g 12x19 6 65 912 184 00 35000 1
10x9 6 53 912 216 00 40 000 1 12x 25 6 70 912 187 00 35 000 1
12 x 10,8 6 55 912 220 00 35000 1 16 x 25 6 70 912 195 00 25000 1
16 x 14,4 6 60 912 228 00 25000 1 16 x 25 8 70 912 198 00 25000 1
19 x 17,1 6 63 912 234 00 20 000 1
19 x 17,1 8 63 912 236 00 20 000 1 @
max.
« L , 4 x‘&iﬁ,“’;a’ @ xBOCTOBMKA o6was anuHa apTukyn MaKc.CKOPOCTb e
- dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed %
max, v Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
@ x ;nansu(;qaﬂ @ XBOCTOBMKA o6Las anMHa apTukyn MaKC.CKOPOCTb o 'f Id mm mm mm min~ é
« I > Shaft dia. (D) Order No. max. Speed < D
¢ dxl Tige o (D) L No. de cde. max. Vitesse 3x8 3 38 912294 00 90000 1 ﬁl
T Id mm mm mm min-’ 6 x 14 6 50 912 297 00 50 000 1 b8
D
3x6 3 38 912 267 00 90 000 1 " 8 x 19 6 65 912 300 00 40 000 1
2
6 x 10 3 42 912 270 00 50000 1 E 12 x 82 6 7 912 303 00 35000 1
N
8x 13 6 58 912 273 00 40 000 1 1
<
1041 1227 4 1 =
0x 16 6 60 9 6 00 0000 HMJ-N 9}(.
12'%22 7 12 2 1
N 6 6 91228000 35000 < L , o x;ﬂfﬂ‘;“a" @ xBOCTOBUKA :?1‘:‘:: yron apTukyn MaKC.CKOPOCTb  2gs
16 x 25 6 70 912 288 00 25000 1 PRI a1 Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed DS
v Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse K
16%.25 8 70 912 291 00 25000 1 Id mm mm mm min- E
to b
12x 11 6 60 60° 912 311 00 35000 1 1
<
HMF-N 10x5 6 55 90° 912 314 00 50 000 1 =
maX
2 x‘z]ﬁg‘a" @ xBOCTOBUKA oblwas AnMHa  apTUKYN MaKC.CKOpPOCTb > 16x8 6 60 90° 912 315 00 25000 1
4% dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <4
¢ I Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
d mm mm mm min-'
fo 3x13 3 38 912 238 00 90000 1 e '"ax
x o 2 x&ii‘;"a" O xBOCTOBUKA ;?:I:I":‘: yron apTukyn MaKC.CKOPOCTb oo
6x 13 3 45 912 241 00 50 000 1 £ % axl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed %
& ¢ Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse
6x 16 6 50 912 244 00 50000 1 <Ir Id mm mm mm min
10 x 19 6 65 912 247 00 40 000 1 to 5es 5 . e 91213800 90000 ’
12x25 6 70 91225100 35000 ! 6x 13 3 45 14° 912 139 00 50000 1 2
16x25 6 0 91225900 25000 ! 6x 16 6 50 140 912 142 00 50 000 1 8
)
16x25 8 0 91226300 25000 ! 10x19 6 65 140 912 145 00 40000 1 s
10 x 27 6 75 14° 912 150 00 40 000 1
12 x 30 6 75 14° 912 475 00 35000 1
16 x 33 6 78 14° 912 483 00 25 000 1
16 x 33 8 78 14° 912 163 00 25 000 1
126 127




« L | . o XA‘;IaMGH"a"a" @ xBOCTOBMKA :51[#:: yron apTukyn MaKC.CKOPOCTb 4
«—> dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed R 4
{ Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse
Id mm mm mm min”'
fo 3x 11 3 38 14° 912 078 00 90 000 1 E
6x13 3 45 22° 912 081 00 50 000 1 P
1
6 x 19 6 50 14° 912 496 00 50 000 1 o
10 x 16 6 65 28° 912 087 00 40 000 1
12 x 19 6 65 35° 912 090 00 35000 1
12 x22 6 70 28° 912 093 00 35 000 1

« L . 2 X;:ﬁﬂﬁﬂoa‘laﬂ @ xBOCTOBUKA Zi':l"ﬁ: yron apTukyn M3KC.CKOPOCTE g
s dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed ?v'
¢ Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse o
Id mm mm mm min” E
to 5
3x7 3 38 10° 912 316 00 90 000 1 1
<
6x7 6 50 10° 912 31900 50 000 1
12x 13 6 58 20° 912 322 00 35000 1

« L . o xﬂ%ﬁ:;"a" @ XBOCTOBMKA o6uWas gnuHa apTukyn MaKc.CKOpOCTb e
| - L4
«> dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed 5
{ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
Id mm mm mm min” g
to o
10x1,6 3 34 912 166 00 40 000 1 M
1
12x26 6 48 912 168 00 35000 1 3
25 x'5,2 8 50 912 169 00 17 000 1
25 x 6,3 8 51 912 170 00 17 000 1

Bopdpesbl yanmHeHHoe
WUCMonHeHne

HM DXL - N ©

d
D

HM GXL - N g

L »

|
«—>

d
D

<

HM FXL - N ©

L >

‘ I
d
to

HM LXL - N ©

L »

|
-«

d
D

<

Extra long burrs

SUHNER

Fraises extra longues

@ x paGouast @ xBOCTOBMKA o6uwasn anuHa apTukyn MaKCc.CKOPOCTb s
AnvHa i N’O
dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed @
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse .
mm mm mm min-’ E
o
10x 19 6 169 912 429 00 15000 1
12x 25 6 175 912 431 00 15000 1

o x&ﬁg‘a" O XBOCTOBMKA o6was anuHa apTukyn MaKC.CKOPOCTb 2
dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <4
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse o
mm mm mm min-! E
[}
10 %19 6 169 912 433 00 15000 1
12/x 25 6 175 912 435 00 15000 1

@ x pabovas

@ xBOCTOBMKA

o6was gnvHa

ansd apTUKyn MaKC.CKOpOCTb :’:
dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed M
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse -
mm mm mm min-! E
(=]
10x9 6 159 912445 00 15000 1
12x10,8 6 160,8 912 447°00 15000 1

o xﬁ:ﬁ‘:‘a“ @ xBOCTOBMKA o6was gnuHa apTukyn MaKc.CKOpOCTb 2
dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <4
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse o
mm mm mm min’! E
[}
10x 19 6 169 912 441 00 15000 1
12 x 25 6 175 912 443 00 15000 1

@ x paGouas @ xBOCTOBUKA o6was annHa apTukyn MaKC.CKOPOCTb 2o
AnvuHa . &
dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed @
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse o
mm mm mm min-! E
[=2]
10 x 19 6 169 912 449 00 15000 1
12 x 25 6 175 912 451 00 15000 1

@ x paGouas @ xBOCTOBMKA o6was anuHa apTukyn MaKc.CKOPOCTb s
AnvHa ) 1SS
dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed L
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse o
mm mm mm min-’ E
o
10 x 27 6 177 912 437 00 15000 1
12 x 30 6 180 912 439 00 15000 1




SUHNER
NK - pBoitHas 3yb64yaTasa Hace4ka

NK - Double cut
NK - Denture croisée

YHuBepcarbHas anmasHasi Haceuka, A universal cutting style offering smooth Denture croisée universelle qui offre un
obecredmBaioLLas BbICOKYO operation with a high cutting action, producing  fonctionnement sans vibration avec une @
NPOU3BOANTENBHOCTD 1 NPEBOCXOAHYIO short chips and no clogging. performance de coupe élevée, produisant
nnaBHOCTb X0pa. MPON3BOAMT KOPOTKYIO des copeaux courts sans bourrage.
CTPY>KKY. [1nst rppy6bix paboT no BCceM Braam
cTanm.
o x&zi‘;"a" @ xsocTOBMKA oblwas AnMHa  apTUKYn MaKC.CKOPOCTb o o x‘:ml(:";“a’ @ xBOCTOBUKA obwas gnnHa  apTUKyn MaKc.CKOpPOCTb o
4%, dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed % ,L, dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed %
¢ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse ¢ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
% Id mm mm mm min s Id mm mm mm min-’
D D
3x13 3 38 912 005 00 90 000 1 3x27 3 38 912 203 00 90 000 1
6x13 3 45 912 008 00 50000 1 " 4x3,6 3 45 912 209 00 80000 1 E
2
6x19 6 50 912 014 00 50000 1 f‘ 6x54 3 38 912 206 00 50000 1 9
Q 1
8x 19 6 65 912 017 00 40000 1 1 6x54 6 50 912 212 00 50 000 1 g
<
10 x 19 6 65 912 02100 40000 1 = 8x72 6 52 912 215 00 40 000 1
12 x19 6 65 912 024 00 35000 1 10x9 6 53 912 218 00 40 000 1
12x25 6 70 912 027 00 35000 1 12x10,8 6 55 912 222 00 35000 1
16 x 25 6 70 912 035 00 25000 1 16 x 14,4 6 60 912 230 00 25000 1
16 x 25 8 70 912 038 00 25000 1

O @ x paGoyas O XxBOCTOBUKA obwas anvHa apTukyn MaKC.CKOpPOCTb 2o
max. | annua <
L 4

2 xnp;;ﬁuguaa @ XBOCTOBMKA oblas AnuHa apTukyn MaKC.CKOPOCTb o ’ «— dxl -?Pgaeﬂﬂd('s) (©) L gtr)(.lz':i%e. m:;. eiﬂggge
% dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed < d .
} I Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse . I mm nm mm min
d mm mm mm min! 3x6 3 38 912 269 00 90 000 1 "
fo 3x13 3 38 912 044 00 90 000 1 6x 10 3 42 912 272 00 50 000 1 E
3x 13 3 63 912 421 00 90 000 1 8x 13 6 58 912275 00 40 000 1 z
6 x13 6 45 912 047 00 50 000 1 " 10x 16 6 60 912 278,00 40 000 1 =
6x19 6 50 912 053 00 50000 1 E 12 x 22 6 67 912 282 00 35000 1
8x 19 8 65 912 056 00 40 000 1 16 x 25 6 70 912 290 00 25000 1
10 x 19 6 65 912 059 00 40000 1 = 16 x 25 8 70 912293 00 25000 1
10 x 25 6 70 912 579 00 40000 1
B0 = o n ow 1 _
max.
1225 6 I 912 066 00 35000 ! 2 XATMGH(;”“ @ xBOCTOBMKA o6wasn anuHa apTukyn MaKC.CKOpPOCTb P
16 x 25 6 70 912 074 00 25000 1 4% A Shat dia. (D) L Order No. max. Speed 4
¢ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
16 x 25 8 70 912 077 00 25000 1 Id mm mm mm min
to 3x13 3 38 912 240 00 90 000 1 o
: o xﬂ%":ﬁ:;"a" @ xsocTOBUKA oblwas anuHa  apTUKYn MaKc.CKOpOCTb 4 6x 16 6 50 912 246 00 50 000 1 z
' —— dxl T o, L Qrder No. | max. Speed hd 10x 19 6 65 912 249 00 40000 1 =
Id mm mm mm min! 12 x 25 6 70 912 253 00 35000 1
fo 3x13 3 38 912 101 00 90 000 1 16 x 25 6 70 912 261 00 25000 1
6x13 3 45 912 104 00 50 000 1 " 16 x 25 8 70 912 265 00 25000 1
6x19 6 50 912 107 00 50000 1 E
8x19 6 65 912 110 00 40 000 1
10 x 19 6 65 912 114 00 40 000 1 =
12 x 19 6 65 912 118 00 35000 1
12x25 6 70 912 122 00 35000 1
16 x 25 6 70 912 130 00 25000 1
16 x 25 8 70 912 134 00 25000 1




_ max.

s

@ x pabovas

AnnHa @ xBOCTOBMKaA o6Ljas gnMHa apTukyn MaKC.CKOpOCTb e
8¢
dxl1 Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed v
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
mm mm mm min
3x 13 3 38 912 174 00 90 000 1
6x13 3 45 912177 00 50000 1
6x 16 6 50 912 180 00 50000 1
8x19 6 65 912 578 00 40 000 1
10 x 19 6 65 912 183 00 40000 1
12 x19 6 65 912 186 00 35000 1
12x25 6 70 912 189 00 35000 1
16 x 25 6 70 912 197 00 25000 1
16 x 25 8 70 912 200 00 25000 1

14-22m/s

_ max.

L

—>

<

{
to

HM J — NK
4 xA;;Iamﬁquan @ xBocTOBUKA ;?1'#:: yron apTukyn MaKc.CKOpOCTb  <os
dxi Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed v
Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse
mm mm mm min-!
12x1 6 60 60° 912 313 00 35000 1

HM L — NK

ls

},

2 le‘ﬁg'a" @ xBOCTOBUKA oblas AnvHa _ apTUKYN MaKc.cKopocTb e
dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed “*’
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
mm mm mm min
3x8 3 38 912296 00 90 000 1
6 x 14 6 50 912 299 00 50000 1
8x 19 6 65 912 302 00 40 000 1
12 x 32 6 7 912 305 00 35000 1

3 x pa6oyas

obwas

Anvna @ XxBOCTOBUKA AnMHa yron apTukyn MaKC.CKOpOCTb :’:
dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed R 4
Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse

mm mm mm min”

3x8 3 38 14° 912 472 00 90 000 1
6x 13 3 45 14° 912 141 00 50000 1
6x 16 6 50 14° 912 144 00 50000 1
10x 19 6 65 14° 912 147 00 40 000 1
10x 27 6 75 14° 912 473 00 40 000 1
12 x 30 6 75 14° 912 477 00 35000 1
16 x 33 6 78 14° 912 162 00 25000 1
16 x 33 8 78 14° 912 165 00 25000 1

14-22m/s

©

max.

14-22m/s

©

max.

14-22m/s

SUHNER

P L . 4 x&zﬁﬂ‘:a" @ XBOCTOBMKA ‘;g:f: yron apTukyn MaKC.CKOpPOCTb =
% dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed ¥ @
v Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse
Id mm mm mm min”
to 3x 11 3 38 14° 912 352 00 90 000 1 é
6x13 3 45 22° 912 083 00 50000 1 S
1
6x19 6 50 14° 912 086 00 50000 1 b
10 x 16 6 65 28° 912 497 00 40 000 1
12 x 19 6 65 35° 912 498 00 35000 1
12 x 22 6 70 28° 912 095 00 35000 1

@ x paboyas obuwasn
« L , Anura @ XBOCTOBUKA AnMHa yron apTukyn MaKC.CKOpPOCTb :‘:
-l dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed &5
¢ Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse »
Id mm mm mm min” =
to &
3x7 3 38 10° 912 318 00 90 000 1 1
<
6x7 6 50 10° 912 321 00 50 000 1
12 %13 6 58 20° 912 324 00 35000 1

Ha6op 6opdpes c Haceukon / Burr-Kit NK / Kit de fraises en carbure NK

Aptukyn / Order.No. / No. de cde.

HMF-Kit 10 NK

912 580 00

CopepxaHue / Content / Contenu

HM A 10/19 NK, HM B 06/19 NK, HM B 10/25 NK; HM C 06/19 NK,

HM C 10/19 NK, HM C 12/25 NK, HM G 08/19 NK, HM G12/25 NK,
HM H 12/32 NK, HM L 12/30 NK.




SUHNER
_ NKC - gBoniHasa 3y64aTasi Hace4dka CO CTPY>KKOJIOMOM
Bopdpesbl ygnuHeHHoe Extra long burrs Fraises extra longues

ucnonHexme NKC - Chlp break cut
NKC - Denture transversale

O6pasyeT KOPOTKY CTPYXKKY. Short chip formation for use on high tensile Formation de copeaux courts pour une utili-
[nsi BbICOKOMPOYHbIX CTanen. steels. sation sur des aciers a haute résistance. @

HM AXL - NK © HM A - NKC ©

@ x pabouas @ x pa6ouas

@ xBOCTOBMKA o6was pnvHa apTukyn MaKC.CKOpPOCTb P « L > e @ xBOCTOBMKA obwas pnvHa apTukyn MaKC.CKOpOCTb P
| AnnHa < 9 | AnvHa ) %
- dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed & «— dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed & o
¢ 1 Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse @ $ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse =
w| Id mm mm mm min” E s Id mm mm mm min-! &
D y o D !
10 x 19 6 169 912 430 00 15000 1 6x19 6 50 912 013 00 50 000 1 b
12 x 25 6 175 912 432 00 15000 1 10x 19 6 65 912 019 00 40 000 1
HM CXL - NK © HM C - NKC ©
max. max.
« L R ] *Ae‘iﬁﬂg‘iaﬂ O XBOCTOBMKA 06was anuHa apTukyn MaKC.CKOPOCTb :’: « L » e x;navni‘;qaﬁ @ xBOCTOBMKA ob6was anvHa apTukyn MaKC.CKOpPOCTb :‘:
- dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed L4 !, dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed &
{ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse ” ¥ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
Id mm mm mm min” £ s Id mm mm mm min”’ °
*o o D =
10x 19 6 169 912 434 00 15000 1 3x13 3 38 912 100 00 90 000 1 E‘
o
12x25 6 175 912 436 00 15000 1 6 x 19 6 50 912 106 00 50 000 1 <Ir
10%.19 6 65 912 113 00 40 000 1 =
HM DXL — NK 12419 6 65 912 117 00 35000 1
max
12 x 25 6 70 912 121 00 35000 1
2 xnzeﬂc;uaa @ xBOCGTOBUKA obwas AgnMHa:  apTUKyn MaKC.CKOPOCTb 2 *
4% dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed v
$ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse o
N Id mm mm mm min” F= HM D - NKC g
° 10 9 6 159 912 446 00 15 000 1 ° L @ xpabouan  gypocropukal oblas
« . Anana WasiagnuHa  apTuKyn MaKc.CKOpPOCTb =
| .
12%108 6 160,8 912 448 00 15 000 1 ' I dxl ?E,Z"J’('Si ¢ y Now g ede. max. Viteose e
d P
mm mm mm min
to
HM GXL — NK 3x27 3 38 912 202:.00 90 000 1 g
max
oN
o x‘;ﬁg‘a" O XBOCTOBMKA o6was anuHa apTukyn MaKC.CKOPOCTb e 6x54 S s8 912 2 00 50000 ! o
«F9 § aft dia. rder No. max. Spee @ x 7, s
J dxl Shaft dia, (D) L Order N Speed 9 8x72 6 52 91221400 40000 1 2
¢ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse A
d .4 = 10x9 6 53 912217 00 40 000 1
1 mm mm mm min €
D 2]
10 % 19 6 169 912 442 Q0 15000 1 12 x 10,8 6 55 912 221 00 35000 1
12 x 95 5 175 012 444 00 15000 1 19 x 17,1 8 63 912 237 00 20000 1
— O
HM FXL — NK max o @ x pab Q
L x pabouas 6 X
2 x p?g‘;“a“ @ xBOCTOBUKA obwas gnnHa  apTUKyn MaKC.CKOpPOCTb P < | > AnuHa xBocToBuka obwas pnuHa - apTukyn MaKc.cKOpoCTb =
| an Shatt dia. (D) Order No. max. Speed @ - dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <
> - - . Ti D) No. de cde. . Vit
{ dxl Tige o (D) L No. de cde. max. Vitesse o v ige 0 (D) 0. de cce max. Yitesse @
Id mm mm mm min-! F= d mm mm mm min" E
to o to 3
10 x 19 6 169 912 450 00 15000 1 10x16 6 60 91227700 40000 1 <I,-
12x 25 6 175 912 452 00 15000 1 12x22 6 67 912 28100 35000 )
16 x 25 8 70 912 292 00 25000 1
HM LXL — NK max O
— O
o XA':;?:;%" @ xBOCTOBMKA o6was anuHa apTukyn MaKC.CKOpOCTb e HM G - NKC max.
4%, dxl S!waft dia. (D) L Order No. max. S_peed v < L > e xpmlﬁu?aﬂ @ XBOCTOBMKa o6ujas anuHa apTuKyn MaKc.CKOpOCTb e
{ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse o | axl S_haft dia. (D) L Order No. max. Speed Q*'
d mm mm mm min- £ 1 Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
fo 10 x 27 6 177 912 438 00 15000 1 ° Id mm mm mm min™ E
to
N
12x30 6 180 912 440 00 15000 1 6x16 6 %0 912179 00 50000 ! ke
10 x 19 6 65 912 182 00 40 000 1 b
12x 25 6 70 912 188 00 35000 1
16 x 25 8 70 912 199 00 25 000 1




HM H - NKC ©

@ x pabouas

wHa @ XBOCTOBMKa o6uas gnuHa apTukyn MaKC.CKOpPOCTb o
| an 5
«— dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed ¢ K
v Id Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse £
mm mm mm min- &
to '
8x 19 6 65 912 301 00 40000 1 =
12 x 32 6 77 912 304 00 35000 1
HM L — NKC
max
@ x pabodas obwas
‘ AnvHa @ XBOCTOBUKA AnvHa yron apTUKy”n MaKC.CKOpPOCTb :‘:
«— dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed ¥ )
¢ Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse E
Id mm mm mm min”' S
D 1
t 10x 19 6 65 14° 912 146 00 40 000 1 S
12 x 30 6 75 14° 912 476 00 35000 1

HM M - NKC g

< L R 4 xg%a;ﬂ)aqaﬂ @ XBOCTOBMKA ‘;i':'ﬁ: yron apTukyn MaKc.CKOPOCTb -
4% dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed ¢ n
{ Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse E
Id mm mm mm min”' &
I
to 12 x 19 6 65 35° 912 091 00 35000 1 3
12x22 6 70 28° 912 094 00 35000 1
NKD - rpy6asi pBoiiHasa 3yb64aTtas Hace4ka
NKD - Special coarse cut
NKD - Denture croisée spéciale
Bonee TouHOe pacnonoxeHre 3ybLeB Features a stronger tooth formation (angle 90°)  Présente une formation de denture plus forte
no ocu (yron 90°) ansi.60nee BbiCOKON compared to conventional burrs with up to (angle de 90°) par rapport aux fraises tradition-
npomnssoanTensHOCTU. VipeanbHo nogxoout an extra 50 % life and an extra 40 % stock nelles avec une durée de vie supplémentaire
05151 rpy60oin 06paboTKy U.3a4NCTKU. removal. Therefore, it offers improved produc- jusqu’a 50 % et un enlevement de matiére
tivity. supplémentaire jusqu’a 40 %. Par conséquent,

elle offre un meilleur rendement.

©
max.

L @ x paboyas

< . nHa @ XBOCTOBMKA o6uwas anMHa apTuKyn MaKC.CKOpOCTb Za>
« — an i <
«— 5 dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed 4 »
¢ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse E
Id mm mm mm min™ 8
to '
10 x 19 6 65 912 495 00 40 000 1 =
12x25 6 70 912 028 00 35000 1
« L > o xﬂﬁﬂaﬂ?a” @ XBOCTOBMKA o6uwas anuHa apTuKyn MaKC.CKOPOCTb =
PR N dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed ¥ BB
{ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse E
Id mm mm mm min” &
to '
10 x 19 6 65 912 060 00 40 000 1 S
12x25 6 70 912 067 00 35000 1

SUHNER

HM C - NKD ©
2 x&ﬁ:’;” @ xBOCTOBMUKA o6uwas anuHa apTukyn MaKc.CKOpPOCTb PN
,% dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed v
¢ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
. Id mm mm mm min*!
8x19 6 65 912 111 00 40000 1 é
10x 19 6 65 912 115 00 40 000 1 S
1
12 x 19 6 65 912 119 00 35000 1 b
12 x 25 6 70 912 123 00 35000 1
16 x 25 6 70 912 131 00 25000 1
16 x 25 8 70 912 135 00 25000 1
2 xﬂ%‘;‘ﬂ;‘*a“ @ xBOCTOBUKA o6was annua apTukyn MaKC.CKOpPOCTb >
é dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed v »
v Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse E
s Id mm mm mm min- &
D 1
10x9 6 53 912 219 00 40 000 1 oy
12 x 10,8 6 55 912 223 00 35000 1
2 x‘&?ﬂﬁ"‘:"” O xBOCTOBMKA o6wwas annHa apTukyn MaKC.CKOPOCTb 2
4% a4l Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed v )
¢ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse E
. Id mm mm mm min- &
1
10 x 16 6 60 912 279 00 40 000 1 o
12 x 22 6 67 912 283 00 35000 1
. L . @ x&iﬂ‘;‘*a“ @ xBOCTOBUKA o6was annHa apTukyn MaKC.CKOpPOCTb o
PR dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <4
i Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
Id mm mm mm min‘ 2
to £
10x 19 6 65 912 250 00 40 000 1 PN
1
12 x 25 6 70 912 254 00 35000 1 =
16 x 25 6 70 912 262 00 25000 1
16 x 25 8 70 912 266 00 25000 1

@ x paboyas

3@
(@

@ XxBOCTOBMKaA o6Lias gnMHa apTukyn MaKC.CKOpOCTb P>

I AnvHa ~0: »

«— dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed & t

v Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse ~

N

Id mm mm mm min-! I

to e
12 x25 6 70 912 190 00 35000 1

o XAI;IGMGH(:'IBH @ XBOCTOBUKA Oﬁl-l-laﬂ ANvuHa apTukyn MaKC.CKOpPOCTb :‘: »

4% dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed v B

v Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse &

o

Id mm mm mm min-’ 1

) =
12 x 32 6 77 912 306 00 35000 1

137




HM L - NKD @

Id

@ x paboyas obuwas

Anana @ XBOCTOBUKa i yron apTukyn MaKc.CKOpOCTb :’:
dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed v )
Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse t
mm mm mm min- &
1
10 x 27 6 75 14° 912 474 00 40 000 1 oy
12 x 30 6 75 14° 912 478 00 35 000 1

NK-S - Haceuka gnsa o6paboTKu ctanu

NK-S - Steel cut
NK-S - Denture acier

CneumansHo pa3paboTaHHas reomeTpus
pesaHusi 4ns MakCUMasnbHOro Cbema
mMaTepuana Ha 3aroToBkax 13 ctanu u
YyryHHOro nntbs. O6pasyeT ASINHHYIO
CTPY>XKY 1 CHWXXAET TensoBblaeneHne
npu paboTe.

Specially designed geometry to suit steel and
cast steel applications. Aggressive cutting
form — producing large chips with increased
stock removal. Generating lower heat at cutting
edge. Increasing machining output on steel
components compared to standard cuts.

Nouvelle géométrie de coupe pour un meilleur
enlévement de matiere sur toutes les pieces
en acier et les moulages en acier. Produit
des copeaux longs et réduit le dégagement
de chaleur.

_ max.

d
D

« L X

‘ |
d

to

HM C - NK-S
%

‘ |
d

to

@ x paboyas

@ XBOCTOBMKA o6Lwas anuHa apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb Za>
AnvMHa Q’O
dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed ¢
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
mm mm mm min E
6x 19 6 50 912 842 00 50 000 1 P
1
8 x 19 6 65 912 843 00 40 000 1 =
10 x 19 6 65 912 844 00 40 000 1
12 x25 6 70 912 845 00 35000 1
©
max.
2 XA%TH‘;“” @ XBOCTOBUKA oblWas AnMHa  apTUKYN MaKc.cKopocTb e
dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <4
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
mm mm mm min-! g
6x 19 6 50 912 846 00 50 000 1 PN
1
8x 19 8 65 912 847 00 40 000 1 S
10 x 19 6 65 912 848 00 40 000 1
12x25 6 70 912 849 00 35000 1
max.
2 xnza"su?a" @ xBOCTOBMKA o6was anvHa apTuKyn MaKcC.CKOpOCTb e
dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed v
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
mm mm mm min-! ‘\E"
6x 19 6 50 912 850 00 50 000 1 S
1
8x 19 6 65 912 851 00 40 000 1 o
10 x 19 6 65 912 852 00 40000 1
12x25 6 70 912 853 00 35000 1

SUHNER

_ max.

9 x paGouasi @ XBOCTOBMKA o6was anvHa apTukyn MaKC.CKOpPOCTb P
| ANvHa Q‘O
«— dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed L
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
Id mm mm mm min*! E
6x54 6 50 912 854 00 50 000 1 S
1
8x 72 6 52 912 855 00 40000 1 i
10x9 6 53 912 856 00 40000 1
12x 10,8 6 55 912 857 00 35000 1

. L . 2 x&ﬁg‘” O xBOCTOBUKA o6was AnuHa apTukyn MaKc.CKOpPOCTb = LK
1, dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed ¥ B
¢ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse ~
N
Id mm mm mm min- )
to s
12 x 22 6 67 912 858 00 35000 1
2 x&ﬁg‘” XBOCTOBUKA oblwas AnMHa  apTUKyn MaKc.CKOPOCTb o
4% axi Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed %
v Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
Id mm mm mm min- 2
to E
6 x 16 6 50 912 859 00 50 000 1 &
)
8 x19 6 65 912 860 00 40 000 1 o
10 x 19 6 65 912 861 00 40 000 1
12 x 25 6 70 912 862 00 35000 1

©
max.
. L . 2 "A';"av's":'a“ @ xBOCTOBUKA obwas e APTUKYN MaKC.CKOPOCTh >
- dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <4
v Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
Id mm mm mm min” &
to E
6x 16 6 50 912 863 Q0 50 000 1 &
)
8x 19 6 65 912 864 00 40 000 1 b o
10 x 19 6 65 912 865 00 40000 1
12x 25 6 70 912 866 00 35000 1

I

. L . 2 xnzawﬁrgiaﬁ @ XBOCTOBUKA o6was gnuHa apTukyn MaKC.CKOpOCTb >
- dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <4 @
¢ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse E
N Id mm mm mm min- &
D 1
8x 19 6 65 912 867 00 40 000 1 b
12 x 32 6 77 912 868 00 35000 1

@ x pabouas

< AnvHa @ XBOCTOBUKA annHa yron apTukyn MaKC.CKOPOCTb :‘:
4% dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed ¥
J Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse o
Id mm mm mm min” E
to &
10 x 19 6 65 14° 912 869 00 40 000 1 1
<
10 x 27 6 75 14° 912 870 00 40 000 1 =
12 x 30 6 75 14° 912 871 00 35000 1

obwas

HM L — NK-S
L »

@

3

ax.




SUHNER

Ha6op TBepaocnnaBHbix 6opcpe3 NK-S / Burr-Kit NK-S / Kit de fraises en carbure NK-S HM C — N-IX max

@ x pa6ouasn

HMF-Kit 5 NK-S Aptukyn / Order No. / No. de cde. 912 873 00 AnvHa @ XBOCTOBMKA o6was anvHa apTukyn MaKC.CKOpOCTb e
é, dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed % @
J Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
N Id mm mm mm min*
D
3x27 3 38 912 816 00 90 000 1 &
Copepxanue / Content / Contenu 5
6x54 3 38 912 817 00 50 000 1 N
HM B 12/25 NK-S, HM C 12/25 NK-S, 1
HM F 12/25 NK-S, HM G 12/25 NK-S, 6x54 6 50 912 818 00 50 000 1 o
HML 12/30 NK-S. 8x72 6 52 912 819 00 40 000 1
10x9 6 53 912 820 00 40 000 1
12 x 10,8 6 55 912 821 00 35 000 1
fwe-nN-x [
A max.
N-IX - Haceuka anst 06paboTKN HepXXaBeroLwen ctanm ; 1 R R — waxc.oxopocrs o
! Shaft dia. (D) Order No. max. Speed <4
+“—>
N - IX — Inox Cut v dxl Tige o (D) L No. de cde. max. Vitesse »
- Id mm mm mm min-! E
N-IX - Denture inox to g
8x 13 6 58 912 822 00 40 000 1 1
<
CneupnansHo paspaboTaHHas Specifically designed geometry to suit stain- Nouvelle géométrie de coupe, développée 10x 16 6 60 912 823 00 40000 1
reomeTpnyeckas Ana MakcMManbHoro cbema  |ess steel applications — generating high'stock . spécialement pour un grand enlévement de 12'%22 6 67 912 824 00 35000 1
MaTengna Ha 3aroToBKax 13 HePXaBeloWen  removal on Inox components. Reducing heat matiére sur I'acier inox. Réduit le dégagement
g;%nolflr.e Kgﬂﬁie;;;;ﬂﬁ/&bge;:::?azpM build up at the cutting edge and workpiece. de.chaleur sur la piece. Meilleure performance
CoGpess, a1 13 CANOH SaOTone. o savings and redosacomnte. . b _
BbICOKas NPOM3BOAMTENHOCTL rapaHTupyer  duction savings and reduced downtime. max.
He6orbLLOE BpeMsi Ha 06paboTKy MaTepumana. 2 "&?ﬂi‘;‘*a“ @ xBocTOBUKA O6was gnuHa  apTMKYn MaKc.CKOpOCTb s
_ ' e R L Nodecd o Veesse
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
max.
2 xﬂza"ic;uaa @ xBOCTOBUKA o6was annHa apTukyn MaKC.CKOPOCTb e s Id mm mm mm min-
| L <4 D
- » Shaftdia. (D) Order No. max. Speed ¢ o
¢ a3 Tige o (D) L No. de cde. max. Vitesse 3x13 3 38 91282500 90000 ! £
Id mm mm mm min” 6x13 3 45 912826 00 50 000 1 &
I
fo 3x13 3 38 912 804 00 90 000 1 E 6x 16 6 50 912 82700 50 000 1 b
6x13 3 45 912 805 00 50 000 1 & 8x 19 6 65 912 828 00 40 000 1
[}
6x 19 6 50 912 806 00 50 000 1 g 10x 19 6 65 912 829 00 40.000 1
8x 19 6 65 912 807 00 40 000 1 12 x 25 6 70 912 830 00 35 000 1
10 x 19 6 65 912 808 00 40 000 1
max.
« L . 4 xﬂg;i‘:"a” @ XBOCTOBMKA o6was anuHa apTukyn MaKC.CKOpPOCTb o
HM C — N-IX . -y dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <4
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
max
o XA‘J’,I*‘VS“;"“ @ xs0CTOBMKA oblwas anMHa  apTUKYn MaKC.CKOPOCTb o R Id mm mm mm min" é
! Shaft dia. (D) Order No. max. Speed % b
—> o
il dxl Tige o (D) L No. de cde. max. Vitesse 6x16 6 50 912831 00 50000 ! “I‘
Id mm mm mm min-’ 8x 19 6 65 912 832 00 40 000 1 o
fo 3x13 3 38 912 810 00 90 000 1 E 10 x 19 6 65 912 833 00 40 000 1
6x13 3 45 912 811 00 50 000 1 P 12x 25 6 70 912 834 00 35 000 1
I
6x 19 6 50 912 812 00 50 000 1 o
max.
10x 19 6 65 91281400 40000 1 . L , o xﬂ‘:‘ausﬂ‘;"a" @ XBOCTOBUKA o6was AnuHa apTukyn MaKC.CKOPOCTb e
12x 25 6 70 912815 00 35000 1 - dxi Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed v
v Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse o
Id mm mm mm min- =
to &
8x 19 6 65 912 836 00 40 000 1 1
<
10x 19 6 65 912 837 00 40 000 1 =
12 x 32 6 77 912 838 00 35000 1




SUHNER

HM L - N-IX © HM C - GA ©

o XATM?;HM @ XBOCTOBUKA Z?‘ILVII*:: yron apTUKyn MaKC.CKOpPOCTb "s < L > o xnl;lauﬁl::laﬁ @ xBOCTOBMKA oﬁmaﬂ AnvuHa apTuKkyn MaKC.CKOpPOCTb :‘:
‘% dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed <4 -y dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed % @
{ Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse » v Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse »
~ ~
Id mm mm mm min”' = Id mm mm mm min-' £
to 8 to EN
8 x 22 6 69 14° 912 839 00 40 000 1 1 10 x 19 6 65 912 453 00 40 000 1 1
< <
10 x 19 6 65 14° 912 840 00 40 000 1 = 12 x 25 6 70 912 454 00 35 000 1
12 x 30 6 75 14° 912 841 00 35 000 1 16 x 25 8 70 912 455 00 25000 1
HaGop ans paGoTsi o aycenuamu N-1X / Burr-Kit N-1X / Kit de fraises en carbure N-IX _
HMF-Kit 5 N-IX Aptukyn / Order No. / No. de cde. 912 872 00 o x&?ﬁg‘” @ xBOCTOBUKA obwas anuHa apTukyn MaKC.CKOpOCTb PN
.L. dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed %
v Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse o
Id mm mm mm min =
to 8
10x9 6 53 912 457 00 40 000 1 1
Copepxanue / Content / Contenu o
12 x 10,8 6 55 912 458 00 35000 1
HM A 12/25 N-IX, HM C 12/25 N-IX,
HM F 12/25 N-IX, HM G 12/25 N-IX, 16 x 14,4 6 60 912 334 00 25000 1
HM L 12/30 N-IX.
©
max.
P L R 2 XA%?AGH‘:'” @ xBOCTOBUKA o6was AnnHa apTukyn MaKc.CKOpOCTb 2
- y ¢ Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <4
¢ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse »
&
Id mm mm mm min- E
GA - Hace4dka gnhsa o6paboTKn antoOMNHUSA to 04l 6 & 912 463 00 40000 T
<
GA — Aluminium cut 12x 25 6 70 912 464 00 35000 1
- = 16 x 25 8 70 912 465 00 25000 1
GA - Denture aluminium
MpoeansHo nooxoauT OJist altOMUHUEBbIX Ideal for aluminium alloys, soft non-ferrous Idéale pour les alliages d’aluminium, les HM L - GA g
CJIaBoB, MAMKMX LBETHbIX METa/IOB 1 metalsand thermoplastics, producing easy métaux tendres non ferreux et les thermo- L @ x pabouast obwas 1
TEpPMONNAcTMKOB, 06ecneunBasi nerkui chipflow and smooth operation. plastiques, produisant une évacuation des « | > anvna g :"f‘:‘:_”'(';? annua 2’°"| ZP:""q:‘ ""a"cz"”’:c“’ <1
. . «— > aft dia. ngle rder No. max. Spee @
OTBOA CTPYXKKM 1 NNaBHyo padoty. s%p:aegg;( simple et un fonctionnement sans J dxl Tige o (D) L Angle No. de cde. max. Vitesse ©
) Id mm mm mm min”' E
) &
fwiA-gp . [g —— R By S —&
@ x pa6 — 12 x 30 6 75 14° 912 461 00 35 000 1 =
< L > A&iug"a’ @ xBOCTOBMKA o6was anvHa apTuKyn MaKc.CKOpoCTb = -
VA SN dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <4 16 x 33 8 78 14 912 462 00 25,000 1
¢ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse )
Id mm mm mm min-t f‘
to 12 x 19 6 65 912 469 00 35000 1 0 Ha6op TBeppocnnaBHbix 6opdpe3 GA / Burr-Kit GA / Kit de fraises en carbure GA
<
12 x 25 6 70 912 470 00 35000 1 - HMF-Kit 5 GA Aptukyn / Order No. / No. de cde. 912 983 00
16 x 25 8 70 912 471 00 25000 1
@ x pabouas
L [} 6 X
« : AnvHa th:f‘::‘:“:;‘; obuwas Anmna 2::2?:10 m:':f ;:Z::cﬂ’ ;:; HM B 12/25 GA, HM C 12/25 GA, HM D 12/25 GA,
¢ dxl Tige o (D) L No. de cde. max. Vitesse » HM F 12/25 GA, HM L 12/30 GA.
)
Id mm mm mm min* =
to P
10 x 19 6 65 912 466 00 40 000 1 1
<
12 x 25 6 70 912 467 00 35000 1
16 x 25 8 70 912 468 00 25000 1




LLinncdoBanbHble ronoBKU

Mounted points
Meules de forme

®dopwma / Shape / Forme

A B
LinnuHppuyeckas / Cylinders / Cylindre LivnuHppuyeckas / Cylinders / Cylindre

- 1]

F G

Cdhepuyeckas / Spherical / KoHuyeckas 3aocTpeHHast /
Meules sphériques Pointed cone / Céne pointu

-O >

o v

OganbHas / Oval / Ovale LLlecTnyronsHas / Hexagon / Hexagone

e 4

LLinucdoBanbHblie ronoBKU

= D
CKkpyrneHHbIn LynuHap / Round-end / KoHuyeckas / Cone / Cone
Demi-rondes

-4

MynesnaHas / Round-point / D'ogive

-4 >

KoHuueckas 3akpyrneHHast /

Ball nosed cone / Céne & bout arrondi

> 45

LLinndoBanbHble ronoBKu

KepaMmunyeckune C NoNMMEpPHON CBSISKOWN
Mounted points, Mounted points resin bond
vitrified bond Meules de forme a liant
Meules de forme a liant synthétique
céramique
Tun / Type / Type AR-O (V) Tun / Type / Type B)
MpumeHenue / Applications / Applications @ ﬁ MpumeHenue / Applications / Applications @. ﬁ
3epHucTocTb / Grain size / Grains YWCThIN PO30BI KOPYHE, 3epHuctoctsb / Grain size / Grains AO
Pure corundum pink A 46
Corindon pur rose
Wl | [ ] 1] — - 10NN —
LLinucoBanbHblie ronoBKu LnucdoBanbHblie ronoBkKu
n3 MmegHoro Kynopoca apMupoBaHHbIe XJIONMKOM
Blue Stone mounted points Cotto?-lc'leinfpr;ced
mounte oints
Meules de forme Blue Stone P
Meules de forme
coton renforcé
Tun / Type / Type BS Tun / Type / Type BV GFX
MpumeHeHue / Applications / Applications @ C’ @— MpumeHeHue / Applications / Applications @ a 0 G'
3epHucTocTb / Grain size / Grains AO (tBeppaast / hard / dur) 3epHucTocTb / Grain size / Grains AO - SC Mix
4120 A4 36-80
W | [ ][] — W | [ ][ []][]] —

LUnucdoBanbHblie roNnoBKU
npeccoBaHHble

Unitized mounted points

Meules de forme fibre non
tissée comprimée

MonupoBanbHbie roNoBKU
C MSIrKOW pe3nHoBOMN
CBSI3KOM

Polishing bobs soft
robber bond

Outils de polissage a
liant caoutchouc

SUHNER

Tun / Type / Type SUN-Press® Tun / Type / Type FPA
MpumeHeHue / Applications / Applications @- a G' 0 MNp e / Appli / Applications @. a G' ﬁ
3epHucTocTs / Grain size / Grains SC ToHKOe / fine / fin 3epHucTocTsb / Grain size / Grains AO

(MnotHocTb / Density / Densité 6 + 8) 4120

LLinndoBanbHbie roNoBKu
OJ1s1 NONMpPOBaHNS

Felt polishing bobs

Outils de polissage
en feutre

Tun / Type / Type

FPK

MpumeHeHue / Applications / Applications

Ba0

3epHucTtocTb / Grain size / Grains

MpumeHeHne

MoproToBka cBapHOro LWBa, rpybas
3a41CTKa, yaaneHve 3ayceHueB, CHATNE
acku, 04NCTKa, NONNPOBKA.

Boiinok / Felt / Feutre

Applications Applications

Weld seam preparation, Stock removal, Usinage des cordons de soudure, usinage
Deburring, Beveling, Cleaning, Smoothing, grossier, ébavurage, chanfreinage, maroufler,
Polishing. lissage, polissage.




SUHNER
LUHVICI)OBaJ'IbeIe ros1oBKMN Kepamumn4yeckue

Mounted points, vitrified bond
Meules de forme a liant céramique

peanbHo noaxopsAT ons 06paboTkn KPOMOK Ideal for processing the edges and deburring Idéal pour le traitement des bords et I'’ébavu- AR-O (V) ) o
N CHATUSA 3ayCeHLeB ¢ YyryHa. Moaxopat cast steel and for welded seam processing. rage de I'acier moulé et pour I'usinage des — @

Lnsi 06paGoTKM CBapHbIX LLBOB. CoyeTaHne Hard bonding and pure corundum grain cordons de soudure. Le liant dur et le grain de 2 "A%ﬁ‘f"‘;“a" @ xBOCTOBUKA ﬁﬂ:: 3epHUCTOCTb  apTUKYN MaKC.CKOPOCTE s
NPOYHON CBSI3KU 1 PO30BOIo KOPYHAa guarantee a very long service life and good corindon assurent une trés longue durée de PR N dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed <4
ob6ecre4nBaeT AMTebHbIA CPOK Cry>Obl 1 abrasion rates. vie et un bon taux d’enlévement. Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse
BbICOKYIO CKOPOCTb CbeMa maTtepuana. mm mm mm min-
¢ d 183x 3 6 46 C 900 222 00 73400 10
AR-O (V) A © )
2 XA';;?:;"” O xBOCTOBUKA %?1'#:: 3epHMCTOCTb  apTUKYN MaKC.CKOPOCTE o o F 900 148 00 73400 10 E
4%, dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed v 20 x 6 6 48 (] 900 226 00 47 700 10 =
! Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse
d mm mm mm min F 900 151 00 47 700 10
to 3x6 3 a8 F 90027400 206100 10 40106 % c 90807300 23800 5
4x8 3 50 F 90027500 175100 10 F 90015900 23800 5
5x 10 3 45 c 90029000 130700 10 40x20 6 60 c 90023400 23800 5
F 900 276 00 130 700 10 C = rpyboe / coarse / grossiere, F = ToHkoe / fine / fin
6x13 3 52 (] 900 291 00 93 600 10
F 900 277 00 93 600 10 AR-O (V) L 6
max.
8 x 10 3 48 F 900 278 00 87 600 10 4 XATMGH";E" @ xBOCTOBUKA Z?I‘v'l":: 3EPHNCTOCTb  apPTUKYN MaKC.CKOPOCTE  sos,
<—.' Shaft dia. (D) Angle Order No max. Speed <4
. . . @
8x 16 3 54 F 90027900 61000 10 ¢ 2Ry Tige o (D) L Angle No. de cde. max. Vitesse E
3x6 6 47 F 900 120 00 206 100 10 d mm mm mm min =
4x8 6 47 F 900 121 00 177 400 10 7 D 20 x 20 6 65 (o] 900 253 00 47 700 10
5x10 6 50 C 900 195 00 157 800 10 C = rpy6og’/ coarse / grossiére
F 900 122 00 157 800 10
6x 13 6 54 c 900 196 00 131500 10
b AR-O (V) C ©
F 900 123 00 131500 10
K 2 xﬂ%a“?::'a" @ XBOCTOBMKa :?‘w:: 3€pPHUCTOCTb  apPTUKYN MaKC.CKOpPOCTb PN
8x10 6 51 F 90012400 119300 [ £ % dxl Shaftdia. (D) | | Angle Order No. max. Speed ¥
\ 5 . P 900 20000 119 300 o 9 Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse
& v g mm mm mm min
10 x 13 6 55 C 900 201 00 95 400 10
* ‘D 3x6 3 47 F 900 281 00 206 100 10
10 x 20 6 61 C 900 203 00 95 400 10
X 5x 10 3 48 F 900 282 00 130 700 10 "
F 900 127 00 95 400 10 =
5x 10 6 50 C 903 315 00 157,800 10 E
1 1 <
0x32 6 71 [ 900 204 00 83200 0 E cod12 of 147 500 10
13 x 25 6 65 [ 900 208 00 73 400 10 8% 16 5 57 c 903 316 00 "9 300 10
F 900 133 00 73400 10 F 900 163 00 119 300 10
16 x 20 6 62 C 900 209 00 59 600 10
* 13 x20 6 62 F 906 997 00 73 400 10
16 x 32 6 71 C 900 210 00 51200 10 20 x 25 5 64 c 900 238 00 47 700 10
F 900 135 00 51 200 10 - —
C =rpy6oe / coarse / grossiére, F = ToHkoe / fine / fin
16 x 40 6 80 C 908 072 00 40 500 10
F 903 311 00 40 500 10 o
20x 25 6 65 (o] 900 214 00 47 700 10 AR-O (V) F max.
F 900 138 00 47700 o 2 x’&?ﬁg'a“ @ xBOCTOBUKA 2161#:: 3epHNCTOCTb  apTUKYN MaKC.CKOPOCTE s,
% dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed v
20 x 40 5 79 c 900 216 00 32400 10 ¢ Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse
mm mm mm min-!
F 900 140 00 32400 10 d
? D 3x3 3 44 F 900 286 00 300 200 10
25 x 32 6 71 C 900 218 00 32900 10 &
5x5 3 46 F 900 287 00 190 900 10 =
C = rpy6oe / coarse / grossiere, F = ToHkoe / fine / fin 0
8x8 6 47 F 900 179 00 119 300 10
13 x 13 6 51 F 900 180 00 73400 10
20 x 20 6 58 (] 900 261 00 47 700 10
25 x 25 6 62 C 900 262 00 38100 10
C =rpy6oe / coarse / grossiére, F = ToHkoe / fine / fin
146 147




SUHNER

Id

LLinucdoBanbHble roNOBKU C NOIMMEPHON CBSA3KOMN
Mounted points resin bond
Meules de forme a liant synthétique

[ns rpy6bix 3a4MCTHBIX PaboT Mo 06bIYHOM
1 Hep>xaBetoLLel ctann. Takxke ans
06paboTKN CBapHbIX LLBOB.

(B)A

4 XA[;IaMGHOa‘-Iaﬂ @ xBOCTOBMKA Z?,Illl::: 3€PHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb v 2 XAeIaMGHOa"Iaﬁ @ XBOCTOBUKA Z?_II'::: 3€PHUCTOCTb apTuKy”n MaKC.CKOpPOCTb O’\
dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed % ,;, dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed % @
Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse
mm mm mm min mm mm mm min-’
3x6 3 48 F 900 283 00 252 000 10 ' d 25 x 15 6 47 M 900 646 00 34 000 10
5x 10 3 48 Cc 900 296 00 149 500 10 " to 25 x 20 6 50 M 900 647 00 34 000 10
2
F 900 284 00 149 500 10 E 30x3 6 37 M 900 648 00 28 500 5
<
8x 16 3 53 Cc 900 297 00 72800 10 30 x 10 6 44 M 900 650 00 28 500 5
F 900 285 00 723800 10 30 x 15 6 48 M 900 651 00 28 500 5
5x10 6 50 F 900 166 00 190 900 10 30x 25 6 60 M 900 653 00 28 500 5
8x 16 6 56 F 900 167 00 119 300 10 35x%x5 6 43 M 900 655 00 24 500 5 g
183 x 20 6 62 Cc 900 246 00 73400 10 35 x 10 6 48 M 900 656 00 24 500 5 =
C = rpy6oe / coarse / grossiere, F = ToHkoe / fine / fin 35 x 30 6 66 M 900 659 00 24 500 5
40x5 6 40 M 900 661 00 21500 5
40 x 10 6 47 M 900 662 00 21500 5
40 x 20 6 61 M 900 664 00 21500 5
40 x 30 6 65 M 900 665 00 21500 5
40:x. 40 8 81 M 900 637 00 21500 5
50x5 6 39 M 900 667 00 17 000 5
o - ) ) ) 50 x 10 6 47 M 90066800 17000 5
For rough grinding steel and stainless steel Pour le meulage grossier de I'acier, de I'acier
and for welded seam processing. inoxydable et I'usinage des cordons de 50 x20 6 61 M 900 670 00 17 000 5
soudure. 50 x 30 8 71 M 90067100 17000 5
50 x50 8 91 M 900 639 00 17 000 5
max M = cpepnHsasa / medium / moyenné
9 XAF’).IaMGHOa'-Iaﬂ @ xBOCTOBMKA :ﬁﬁ: 3€PHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb :’:
dx1 Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed &
Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse @
- (B) C
mm mm mm min [} Gouas obwas B
L * pa @ XBOCTOBMKA 3EpHNCTOCTb  APTUKYN MaKC.CKOPOCTb .o
<« > ANvHa ANVHa - <>
10x 15 6 40 M 900 601 00 85000 10 4%, dxl S_haft dia. (D) L Angle Order No. max. S_peed v
10 x 20 6 50 M 900 602 00 85000 10 Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse o
+ mm mm mm min‘ =
10 x 30 6 62 M 900 604 00 85000 10 d =
3 25 x 25 6 58 M 900 679.00 34 000 10
10 x 40 6 71 M 900 606 00 85000 10 D
25 x 40 6 77 M 900 682 00 34 000 10
15 x 15 6 40 M 900 609 00 55000 10
M = cpepHsia / medium / moyenne
156 % 20 6 50 M 900 610 00 55000 10
16 x 25 6 58 M 900 611 00 55000 10
2
15x30 6 65 M 90061200 55000 A = (B) G ,,.O.a,
15 x 35 6 68 M 900 613 00 55000 10 S « L . 8 xﬂ'ﬁﬁg"aﬂ @ xBocToBMKA ;?1";'"':: 3epHUCTOCTL  apTUKy” MaKC.CKOpOCTE  goo
4%, dx1 Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed “w' »
15 x 40 6 76 M 900 614 00 55 000 10 Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse E
20 x 25 6 57 M 900 618 00 43000 10 v mm mm mm min-! :
d
20 x 30 6 67 M 900 619 00 43000 10 4o 25 x 30 6 60 M 900 674 00 34000 10
20 x 40 6 77 M 90062100 43000 10 M = cpeprian / medium / moyenne
25 x 25 6 57 M 900 624 00 34 000 10
25 x 30 6 66 M 900 625 00 34 000 10
30 x 30 6 67 M 900 630 00 28 500 5
30 x 40 6 76 M 900 632 00 28 500 5
35 x 40 6 74 M 900 635 00 24 500 5
M = cpegHss / medium / moyenne




SUHNER

T Sy & LnudboBanbHble rofloBKM apMUMPOBaHHbIE X/ 0MKOM

L 9 x paGouas @ XBOCTOBMKA obwas 3epHUCTOCTb  apTUKYyN MaKC.CKOpPOCTb H H
< > AnvHa AnvHa g p< >4 -
| s Shaida ® " e OnorNo.  maxSpeed & Cotton-reinforced mounted points
} Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse -
’ - m - min- P Meules de forme coton renforcé
£
fo 15 x 25 6 56 M 900 685 00 55 000 10 10 ) ] o
OnTrManbHbl A5 TOHKUX paboT Ha Ideal for fine work on hardened tool steels, Idéal pour les travaux de précision sur les
15 x 35 6 70 M 900 687 00 55000 10 3aKaNeHHON UHCTPYMEHTASIBHON 1 high-alloy and ultra-high alloy steels. aciers a outils trempés, les aciers fortement @
18 x 40 6 75 M 900 694 00 47 000 10 BbiCOKONernposaHHoi ctanu. OyeHb xopowo  Very good for rough work on aluminium, alliés et fortement allle-’s. Tre's'blen pour !es
NoAXoAsAT Ans rpybbix paboT No antoMUHKIO, non-ferrous metals and plastics. Very long travaux grossiers sur I'aluminium, les métaux
M = cpegHsis / medium / moyenne LBETHbIX MeTannax u nnactukax. OyeHb service life. non ferreux et les plastiques. Tres bonne
JONrniA CPOK CNyXObl. durée de vie.
(B)L © BV GFX A ©
max. max.
< L | > ° xnzilsu?aﬂ @ XBOCTOBUKA Zﬁfﬁ: 3epHMCTOCTb  apTUKyn MaKC.CKOpPOCTb 1 I 2 x&iﬁﬂo;aﬂ @ XBOCTOBUKA ;?1#:: 3epPHMCTOCTL  apTUKyn MaKC.CKOpPOCTb =
«— > dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed @ «—» dxl S_haft dia. (D) L Angle Order No. max. S_peed &
Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse o il Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse o
+ mm mm mm min- £ d mm mm mm min-' £
d ? to Q
40 25 x 30 6 63 M 900 700 00 34000 10 10x 20 6 61 A36 908 263 00 66 000 10
25 x 40 6 74 M 900 701 00 34000 10 183x 25 6 67 A36 908 264 00 40000 10
M = cpegHsa / medium / moyenne
BV GFX B
max
o Xﬂ[;a"ﬁﬂc;‘-laﬂ @ xBOCTOBMKA Z?II#:: 3€PHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb "s
LLinncoBanbHblie rosIoBKM U3 MeAHOro Kynopoca R - Shaftdia.®) | Angle OrderNo.  max.Speed %%
Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse »
Blue Stone mounted points ' mm mm mm min- E
d <
38 x 13 6 54 A36 908 265 00 25000 5
Meules de forme Blue Stone to
19%x 6 6 51 A54 908 266 00 38000 10
BenmkonenHo noaxopsaT ans o6pabotkn Extremely good on hardened tool steels, Blue Stone meules de forme aciers trempés,
3aKaneHHom '/IHCprMveHTaJ'IbH0'7I n high-alloy and highest-alloy steels. Very long aciers fortement et trés fortement alliés.
BblCOKOﬂeFMDOBaHZ?M cranm. [ins pemoHTa  service life. Maifily Used inithe mould and Trés bonne durée de vie. BV GFXF max
LUTaMMoB 1 npecc-hopMm. iei
P P die industry. O x paGodasi @ xBOCTOBMKA o6uwas 3epHUCTOCTb  apTUKYN MaKC.CKOPOCTb <.~
| AnvHa AnuHa &
«— > dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed ¢
Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse ")
E_ . . fom min’ £
@ x pabouas <
| BnuHa @ XBOCTOBMKaA o6Ljasi gnMHa apTuKyn MaKC.CKOPOCTb :’: d 05 x 95 6 68 A36 909 466 00 35000 10
i < Shatt dia. (D) L Order No. max. Speed % to
44 Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse A80 909461 00 35000 10
) mm mm mm min”
2x5 3 45 910 038 00 206 100 10 ”
3x6 3 46 910 039 00 206 100 10 E BV GFX C p p o '“a"
< * pabouas @ xBocToBMKa ~ CoMuan 3epHMCTOCTb  apTUKYN MaKC.CKOPOCTb s
ANMHa ANvHa <>
4x8 3 48 91004000 175 100 0 % dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed v
5% 10 3 50 910 041 00 130 700 10 Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse o
il mm mm mm min”' E
6x 10 3 50 910 042 00 93 600 10 d o
25 x 25 6 63 A36 909 467 00 35000 10
8x 10 3 50 910 043 00 72800 10 to
A80 909 462 00 35000 10

_ O ©

ax pﬁg‘a“ @ XBOCTOBUMKA  06last AnvHa apTukyn MaKC.CKOPOCTb .«
' ~ Shaft dia. (D Order N Speed 5 L @ x pabouas 2 obast
«—> dxl " a 1a. ( ) L rder No. max. Pee * «— = AnVHa XBOCTOBUKaA AnnHa 3€PHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb :‘:
{ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse PRI dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed %
d mm mm mm min-' K4 Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse )
to E mm mm mm min- E
3x3 3 43 910044 00 149 200 10 @ v ©
d 40 x 10 6 54 A36 909 468 00 23000 10
5x5 3 45 910 045 00 120 800 10 ?D
A80 909 463 00 23000 10
6x6 3 46 910 046 00 116 200 10
©
max.
« L R @ xﬂz‘:ﬁ:’;” @ xBocTOBMKa  06Was AnvHa apTukyn M3KC.CKOPOCTb
- dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <4
$ Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse »
2
Id mm mm mm min- £
to <
3x6 3 46 910 048 00 149 200 10
5x10 3 50 910 047 00 130 700 10




SUHNER

BV GFX K © SUN-Press® B ©

@ x pabovas obwas @ x paboyas

anvHa @ XBOCTOBMKA anuHa 3€PHUCTOCTb  apTUKYN MaKC.CKOPOCTb I’\ AnvHa @ XBOCTOBMKa AnvHa 3€epPHUCTOCTb  apPTUKyn MaKC.CKOpPOCTb "s
% dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed v 4% dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed v @
v Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse “ Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse
s Id mm mm mm min E 1 mm mm mm min "
D = &£
11 %19 6 61 A36 909 469 00 60000 10 s d 19x 10 6 53 6SF 913 158 00 32500 5 E
D <
A80 909 464 00 60000 10 8SF 913 159 00 32500 5
25 x 06 6 51 6SF 913 160 00 32500 5
8SF 913 161 00 32500 5
BV GFX O g
‘ o xn"’n":a‘;"a" @ XBOCTOBMKA zi‘;ﬁ: 3epHUCTOCTb  apTUKYN MaKc.CKOpPOCTb =
< > Shaft dia. (D) Angle Order No. max. Speed &
v dxl Tige o (D) L Angle No. de cde. max. Vitesse o SUN-Press®D max
. Id mm mm mm min- E . 4 x&iﬁr&qau @ xBOCTOBUKA ;?1':""::: 3epHUCTOCTb  apTUKYA MaKC.CKOPOCTb =
N < I > Shaft dia. (D) Angle Order No. max. Speed &
10 %12 6 54 A36 909 470 00 60000 10 ! dx| Tige o (D) L Angle No. de cde. max. Vitesse »
A80 909 465 00 60 000 10 N d mm mm mm min-! .,E,
D <
19 x 64 6 103 6SF 913 162 00 16 000 5
8SF 913 163 00 16 000 5

LLUnudoBanbHbie rosioBKN NpecCcoBaHHbIe
Unitized mounted points SUN-Press® L

@ pa6guas @ XxBOCTOBMKA oGuian 3e
. . e - e N PHUCTOCTL  ApPTUKYN MaKC.CKOPOCTb <
4 a a
Meules de forme fibre non tissée comprimée . i > -y Shaftdia. @ " Angle OrdorNo.  max.Specd &
' Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse
Lnsa nerkoro chsTAA 3ayceHues, 06paGoTku For light deburring, fading-out.and:finishing Pour ébavurage léger et pour travaux de d mm mm mm min”! 7
MepexofoB 1 PUHNLLHON LLNGOBKM B work at areas that.are difficult to access. finition. Permet d’obtenir une surface brillante to 194 29 6 68 6SF 913 164 00 31200 5 E
TPYAHOROCTYMHbIX MECTax. lMossonsioT Achieves a shiny surface without leaving sans laisser de traces. Idéal pour I'inox, '3
AOGUTLCA GNeCTsILLEN NOBEPXHOCTY He atrace! Ideal for stainless steel, aluminium, P'aluminium et le titane. Pour les travaux d’ab- 8SF 913165 00 31200 5
ocTasnss cnepos! VineansHo nopxopaT Ans exotic/metals and titanium. For fine surface rasion précis sur 'aluminium, les métaux
7 . i . ! 25 x 70 6 107 6SF 913 166 00 11900 5
06paboTKi HepXxaBetoLLeli CTanu, atloMUHNS, treatment on aluminium, non-ferrous metals non ferreux et les plastiques. x
9K30TUHECKNX METaIoB 1 TUTaHa. [ns and plastics. 8SF 913 167 00 11900 5
TOHKOWA LUAMPOBKMN aNtOMUHMS, LIBETHBIX
METaSIoB 1 NIacTKOB.
®uHMILIHAA 06paboTKa MOBEPXHOCTY SUN-Press® K max
Level of surface finish
Finition de surface Hpom;zoanen;Ho?Tb G 2 x&ﬁg‘a" @ xBOCTOBUKA ;?1:“':: 3epHUCTOCTD  aPTUKYN MaKC.CKOPOCTb =
RIS (MmN 4% dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed %
Puissance abrasive ' Tige o (D) Angle No. de cde. max: Vitesse
d mm mm mm min-!
6SF 8SF 40 2
= = 17 x 32 6 70 6SF 913 168 00 30 700 5 E
cpepHeli TBEpAOCTN TBepAbIi 3
medium hard hard 8SF 913 169 00 30700 5
moyen dur dur
3a4ncTKa, BblpaBHWBaHVE MOBEPXHOCTW, YAANEHVE LapanyH, 22 x50 6 89 6SF 913 170 00 15100 5
npeasapuTenbHas MOAMPOBKA. YnaneHvie 3ayceHLeB, yaaneHve Cnefos WmdoBkm, rpybas 3a4mncTka. P 913 17100 15100 s
Cleaning, blending, scratch removal, pre-polishing. Deburring, removal of grinding patterns, heavy cleaning.
Nettoyage, égalisation de surfaces, réparation de rayures, prépolissage. Ebavurage, élimination de traces de pongage, arrondissement d'arétes.

3 SUN-Press® G %
®
SUN-Press® A max. @ x paGouas @ xsocTosuka  ©0Was 3EPHMCTOCTb  APTUKYN MaKc.CKOpOCTb

< > ANVHA AnvHa

=

e xueﬁ,ﬁuo;aﬂ @ xBocTOBMKA Zi:ﬁ: 3EepPHUCTOCTb  apTUKY” MaKC.CKOPOCTL oo 4% dxl S_haft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed “*’
,% dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed % i Tige 0 (D) Angle No. de cde. max. Vitesse o
il Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse q mm mm mm min-' £
n
d in? <
‘o I mm mm mm min o 17x22 6 63 6SF 91317200 35500 5
6x6 6 47 6SF 913 150 00 50 000 5 8SF 91317300 35500 5
8SF 913 151 00 50 000 5 ”
6x13 6 53 6SF 913 152 00 38 000 5 E
<
8SF 913 153 00 38 000 5
10 x 19 6 62 6SF 913 154 00 34 000 5
8SF 913 155 00 34 000 5
13 x 25 6 67 6SF 913 156 00 27 500 5
8SF 913 157 00 27 500 5




SUHNER
T LLinmMchoBANLHBIE FONOBKY ANSt NOAMPOBAHNS

@ x paGouasn @ xsocrosuka  00Wan 3epHUCTOCTb  apTUKYN MaKC.CKOPOCTb H H
AnvHa AnvHa < >4
4% dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed v Felt pOIIShIng bObs
Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse » 0 t-l d I- f t
I d — - - i § utils de polissage en feutre
<
o 19x 25 6 65 6SF 913 174 00 30300 5 ) - L ) e
v [na ToHKoro WwnudosaHus 1 NOMMPoBankHsIX  For fine grinding and polishing work. Pour travaux fins de rectification et de po-
8SF 913 17500 30 300 5 paboT Mo 3aroToBKam 13 Hep>KaBetoLLen Recommended operating speed 5 - 10 m/sec.  lissage. Vitesse périphérique recommandée @
cTanu, apmartypbl Y INTbSA NOA, AABNEHNEM. 5-10 m/sec.

PekoMeHayemas pabouasi ckopocTb 5-10 m/c.  Polishing compounts on page 214.

SUN-Press® F O MonMpoBarbHbIe NacTbl CM. Ha cTp. 214.

Pates a polir a la page 214.

2 xﬂe‘i?‘:‘"a" @ XxBOCTOBMKA ﬁwﬁz 3epHUCTOCTb  apTUKyN MaKc.CKOpoCTb o
,% dxl Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed v
Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse max
il mm mm mm min”' " o xﬂ&ﬁ":‘a” @ xsocToBuka  o6was AnuHa apTukyn MaKC.CKOPOCTE s,
- | 8¢
d «-— Shaft dia. (D) Order No. max. Speed ]
. 16 x 16 6 54 6SF 913 176 00 40 400 5 E dxl Tige o (D) L No. de cde. max. Vitesse
<
8SF 913 177 00 40 400 5 v q mm mm mm min é
25 x 25 6 61 6SF 913 178 00 27 300 5 ‘D 10 x 14 6 52 901 506 00 18 000 5 S
8SF 913 179 00 27 300 5 20 x 25 6 71 901 509 00 9500 5
30 x 30 6 70 901 521 00 6 000 5
A A A
ronuposantHLIe FonoBKM G MATKoR pesiioaol cadskol e ———————"
ma:
POI'Shlng bObs SOft rObber bond 2 x&iﬁﬂoa“aﬂ @ xBoCcTOBUMKA  06Las AnuHa apTukyn MaKC.CKOPOCTE oo,
. . I ,;, dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed <4 o
Al Ti D) No. de cde. . Vit =
Outils de polissage a liant caoutchouc ) lge 0 (D) o.decde. max.Vitesse £
N mm mm mm min-! =]
D
[1nst TOHKOro WMOBaHNS 1 MaTOBOA For fine grinding and satin polishing effecton  Pour le finissage et le polissage mat de I'acier, 1014 6 56 901 507 00 18000 5
NOSIMPOBKM CTanu, afiloOMUHUS N LBETHbBIX steel, aluminum and nonferrous metals e. g. de I'aluminium et des métaux non ferreux
METaI0B NPV NPON3BOACTBE LUTAMMOB tools and dies instrument manufacture etc. dans la construction de moules, d’outils,
n npecc-copm 1 T.4. icnonb3osatb Ha Work with light pressure'and use only on pre-  d’appareils, etc. Ne travailler, si possible que
y>Xe npeasapuTesisHO NOArOTOBNEHHbIX ground or finely turned surfaces. sur des piéces dégrossies en opérant a faible maX-
3aroToBKax C HeGOMbLUVM AaBfeHneM pression. o "Aﬁ?‘g"“ O xsocToBUKa  06Lias AnvHa apTukyn MaKC.CKOPOCTE oo,
% dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed % o
i Tige (D) No. de cde. max. Vitesse E
D
4 XA%IGH‘;“” @ xBOCTOBUKA :?1'#:: 3EpPHUCTOCTL  apTUKYN MaKC.CKOPOCTb = 10 x 18 6 58 901 508 00 18 000 5
4% dx1 Shaft dia. (D) L Angle Order No. max. Speed &
¢ Tige o (D) Angle No. de cde. max. Vitesse
mm mm mm min”
S FPK L m_
to 4x8 3 38 120 90337600 40000 10 @ x paGouas
@ xBocTOBMKa  o6LWas anvHa apTukyn MaKC.CKOPOCTb <.
AnvHa 0’
6x 10 3 40 120 90337700 40000 10 4'—. dxi Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed ¥
Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
8x8 3 38 120 900 729 00 37 000 10 v 4 »
q mm mm mm min E
8x12 3 42 120 900 730 00 37 000 10 40 7x8 3 49 901 503 00 25000 5 °
10 x 1 4 12 731 1 =
0x10 3 0 0 900 73100 85000 0 E 25 x 30 6 73 901 522 00 7500 5
1 1 4, 12 7 1 ©
0x15 S 5 0 90073300 35000 0 30 x 35 6 75 901 510 00 6 000 5
10 x 15 6 56 120 900 734 00 30 000 10
10 x 25 6 65 120 900 735 00 30 000 10 o
@ x paGouast O xBOCTOBUMKa  06las AnMHa apTukyn MaKC.CKOPOCTb  w.s
15 x 25 6 65 120 900 741 00 20000 10 | AnvHa &
«— dxl Spaft dia. (D) L Order No. max. S_peed ¢
20 x 20 6 61 120 90074300 15000 10 v I Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse o
d mm mm mm min-' =
20 x 30 6 71 120 900 744 00 15000 10 ‘b =)
6x5 3 48 901 505 00 30000 5
30 x 30 6 71 120 900 746 00 10 000 5 *
9x8 3 47 901 504 00 20 000 5




AOGpa3uBHbIE LLEeTKU C XBOCTOBUKaMM
Grinding tools with shafts

Outils abrasifs sur tige

LLleTkn nenecTkoBble
Flapwheels
Roues a lamelles

LLleTKn KOMOMHMPOBaHHbIE
M3 HeTKaHoro abpa3mBHOro
BOJIOKHa

Non-woven interleave

fibre brushes

Brosses a lamelles

combinées
Tun / Type / Type FSW Tun / Type / Type FVSK
MpumeHenue / Applications / Applications @- a ﬁ @ C' 0 MpumeHeHue / Applications / Applications @’ a @ C' 0
3epHucTocTs / Grain size / Grains AO 3epHucTocTs / Grain size / Grains AO
4 40-400 A 60-240

LLleTKn n3 HeTKaHOro
abépa3nBHOro BOJIOKHa

Non-woven fibre brushes

Brosses en fibres
synthétiques non tissées

LLleTK1 U3 ynnoTHeHHOro
HEeTKaHoro abpasuBHOro
BOJIOKHA

Non-woven fibre brushes
cut and polish

Brosses en nappe de fibres
non tissées

Tun / Type / Type F\'/:\\//}é; \Q(/Cgé Tun / Type / Type FVVK CP
MpumeHeHue / Applications / Applications. @— a @ C' 0 MpumeHenue / Applications / Applications & @ ﬁ @ C' 0
3epHucTocTb / Grain size / Grains AO = a4 100 - 280 3epHucTocTb / Grain size / Grains AO

SC = 4500 AC, M, VF

LLleTkn n3 HeTKaHoro
abpa3nBHOIro BOJIOKHA
C BKpanjeHnsammn
Impregnated non-woven
fibre wheels

Brosse non tissée

LLleTKn 3a4nMcTHbIE
Cleaning brushes
Brosses de nettoyage

imprégnée
Tun / Type / Type FVVK CRS Tun / Type / Type FVOK
Ny / Applications / Appli ﬁ@@—@

Mpumenenue / Applications / Applications

BARGE0

3epHucTocTb / Grain size / Grains

YeuneHHoe HeTkaHoe SC-BONOKHO /
Reinforced non-woven bre /
Tissu de bres renforcée

3epHucTtocTb / Grain size / Grains

I.U,eTKI/I CUHTeTn4eckune

Plastic reinforced brushes

Brosses synthétiques
moulées

Tun / Type / Type

SUHNER

LLleTkn npoBOIOYHbIE

Wire brushes

Brosses métalliques

BDK Tun / Type / Type

RDBS, RDBZ-S,
PDB, PDBZ

MpumeHenue / Applications / Applications

/ Applications

BARBOD  rowmomess

BROE

3epHucrtocTb / Grain size / Grains

CE 3epHuctoctb / Grain size / Grains ST + VA

480-220

MpumeHeHne

YpaneHve 3ayceHueB, YHUBepcasbHasi
3a4KCTKa, YOaNleHe PXXaB4YMHbl, TOHKOE
LndoBaHne, caTuHYPOBaHe, Co3aaHne
PVCKN Ha MaTOBOW MOBEPXHOCTH,

BblpaBHMBaHNE N CbI/IHI/ILLIHOG LLIJ1I/ICbOBaHI/Ie.

Applications

Deburring, Cleaning, Rust removal, Fine
sanding, Satin finishing, Hairline finishing,
Blending & Finishing.

0,15-0,5mm

Applications

Ebavurage, nettoyage, meulage fin, satinage,
dépolissage, nivellement et finition.
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SUHNER
LLleTkun nenecTKoBble

Flapwheels
Roues a lamelles

MocTosHHO 3a0CTpeHHOe abpa3unBHoe Permanently sharp abrasive grain, because Grain abrasif toujours tranchant grace a un

3epHo Gnarofjapsi paBHOMEPHO BbIPaGOTKe  ribs wear down uniformly. High flexibility traitement uniforme des lamelles. Grande @
namenei. Belcokas cTeneHb rmékocTy npu combined with a good abrasion rate. For fine  flexibilité avec un bon taux d’enlévement.

BbICOKOI CKOPOCTY Cbema mMaTtepuarna. grinding radii, removing significant undula- Pour la rectification fine sur de grands rayons,

[ins TOHKOTO WnoBaHns Ha 60sIbLInX tions and achieving fine surfaces in container,  I’élimination des irrégularités grossiéres et la

pafnycax, ycTpaHeHwst KpyrHbix HEpOBHOCTEN  kitchen and apparatus construction. réalisation de surfaces fines dans la fabricati-

1 NOMYy4eHNs TOHKIX NOBEPXHOCTEN B on de conteneurs, de cuisines et d’appareils.

KOHCTPYKUUAX KOHTeIZHepOB, KYXOHb 1

annaparos.
N ¢ L
max. max.
pasmep @ XBOCTOBMKA  3€PHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpOCTb pasmep @ XBOCTOBMKA  3€PHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpOCTb
Si_ze ) S_haft dia. Gra!n size Order No. max.s_peed ~z¢ Si_ze . S_haft dia. Grain size Order No. max.S_peed ~:o
Dimensions Tige o Grains No. de cde. max.Vitesse Dimensions Tige o Grains No. de cde. max.Vitesse
mm mm min”’ mm mm min”
10x 10 3 60 910 228 00 33000 10 50 x 20 6 60 907 987 00 14 000 10
80 910 229 00 33000 10 80 907 988 00 14 000 10
120 910 230 00 33000 10 120 907 989 00 14 000 10
150 910 231 00 33000 10 150 907 990 00 14 000 10
180 910 232 00 33000 10 180 907 991 00 14 000 10
240 910 233 00 33000 10 240 907 992 00 14 000 10
320 910 234 00 33 000 10 320 907 993 00 14 000 10
400 910 235 00 33 000 10 60.x 20 6 60 901 947 00 11 000 10
20 x 20 6 60 909 362 00 33 000 10 80 901 948 00 11 000 10
80 909 363 00 33 000 10 120 901 950 00 11 000 10
120 909 364 00 33 000 10 150 901 951 00 11 000 10
150 909 365 00 33000 10 180 901 952 00 11 000 10
180 909 366 00 33000 10 240 901 953 00 11 000 10
240 909 367 00 33000 10 320 901 954 00 11 000 10
320 909 368 00 33000 10 60 x 30 6 40 907 902 00 11 000 10
25 x 10 6 60 909 353 00 26 000 10 60 901 956 00 11 000 10
80 909 354 00 26 000 10 P 80 908 339 00 11 000 10 E
120 909 355 00 26 000 10 E 120 901958 00 11 000 10 =
150 909 356 00 26 000 10 ° 150 901 959 00 11000 10
180 909 357 00 26 000 10 180 901 960 00 11 000 10
240 909 358 00 26 000 10 240 901 961 00 11000 10
320 909 359 00 26 000 10 320 901 962 00 11 000 10
30 x 10 6 40 907 898 00 23000 10 400 907 913 00 11 000 10
60 907 390 00 23000 10 80 x 30 6 60 901 975 00 8000 10
80 907 391 00 23000 10 80 901 976 00 8000 10
120 906 419 00 23000 10 120 901 978 00 8000 10
150 907 392 00 23000 10 150 901 979 00 8000 10
180 906 420 00 23 000 10 180 901 980 00 8000 10
240 907 393 00 23 000 10 240 901 982 00 8000 10
320 906 418 00 23 000 10 320 901 983 00 8000 10
400 907 909 00 23 000 10 80 x 50 6 60 901 985 00 8000 10
40 x 15 6 60 901 920 00 17 000 10 80 901 986 00 8000 10
80 901 921 00 17 000 10 120 901 987 00 8000 10
120 901 923 00 17 000 10 150 903 340 00 8000 10
150 901 924 00 17 000 10 180 901 988 00 8000 10
180 903 338 00 17 000 10 240 901 989 00 8000 10
240 901 925 00 17 000 10 320 901 990 00 8000 10
320 901 926 00 17 000 10
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SUHNER
LLleTKn KoMGUHUPOBaHHbIE N3 HETKAHOro abpa3suBHOIro BOJIOKHA

Non-woven interleave fibre brushes
Brosses a lamelles combinées

LLleTkn n3 HeTKkaHOro abpasnBHOro

Kom6rHaums abpasuBHOiA LLKYPKK, Combination of grinding fabric and non-woven ~ Combinaison de lamelles en fibre synthétique BOJIOKHA, rohpupoBaHHbie Folded non-woven fibre brushes Brosses en fibre non tissée pliée
HeTKaHoro abpasmBHOro BONOKHA Ha ribs with synthetic resin bonding. A grinding et en tissu abrasif avec un liant de résine @
OCHOBE CUHTETUYECKOI CMOTbI. BCTasky fabric inlay achieves a rougher grinding synthétique. L'insert en tissu abrasif permet r%¢p”p°BaHHa” cpopma L”-eTK"'ﬁ 5 Folded grinding fabric enables finishing with  La fibre abrasive pliée permet une finition
13 abpasnBHON LLKYPKK obecnevnsatoT pattern and greater material removal. Ideal for ~ d’obtenir une qualité plus grossiére et une o ecneqmiaeT6paBHomepHyto o cp% OTKY virtually no start-marks, especially on stainless  presque sans trace d’amorce particuliere-
6onee rpy6blii LWAMdoBanbHbIN PUCYHOK removing fine scratches, satin finishing and meilleure élimination des copeaux. Idéal pour :g?'l%ps)(;o)m?c;i Esazxo';g:ég Oe;HHO steel surfaces. Line finishing (P 100 — P 180), ment sur des surfaces d’acier inoxydable.
1 6onbluoi cbeM MaTepuana. igpeansHo fine grinding. éliminer les rayures fines, pour le pongage cTanm NFI)aTMpOBaHme (P‘;OO _ P1u£-;0) satin finishing (P280) silk finishing (P 500). Finition mate brossée (P 100 - P 180), finition
NOAXOASAT ANSt yAANEHNs HEGONbLUNX LapaniiH, satiné et fin. CaTI/IH;/IDOBaHI/Ie (P 280) UJeHKOBI/IC1"bII7I satinée (P280) finition semi-brillante (P500).
CaTVHUPOBAaHVIS N TOHKOTO LU OBaHUS. 6neck (P 500). ’
FVSK © FVVGK O]
max. max.
pa3mep @ XBOCTOBUKA 3€PHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb PN pasmep @ XBOCTOBUKA 3€PHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb P
Size Shaft dia. Grain size Order No. max.Speed Nzé Size Shaft dia. Grain size Order No. max.Speed N:O
Dimensions Tige o Grains No. de cde. max.Vitesse Dimensions Tige o Grains No. de cde. max.Vitesse
mm mm min”’ mm mm min” "
~
40 x 30 6 60 907 999 00 13 000 10 100 x 50 6 100 908 753 00 6 000 5 uEa
N
100 908 000 00 13 000 10 180 908 754 00 6000 5
150 908 001 00 13 000 10 280 908 755 00 6 000 5
240 908 002 00 13 000 10 ” 500 909 336 00 6 000 5
80 x 50 6 60 906 878 00 8000 10 E
(]
100 906 879 00 8000 10
LLleTkmn rocpupoBaHHble Folded non-woven fibre wheels Roues en fibre non tissée pliée
'@ 06 88000 8000 10 13 HeTKaHoro abpa3smBHOro : ) ] »
240 906 881 00 8000 10 BOJNIOKHa B (hopme ANCKOB FVBK: eight-layer non-woven discs perma- FVBK: 8 couche§ de disques syn_thethues
. nently mounted on mandrel fermement montées sur le mandrin.
100 x 45 6 60 906 882 00 5500 6 FVBK: BocbMyCiOliHbIE AUCKY,
3aKpenfieHHble Ha XBOCTOBUKE FVBG: non-woven discs in bell shape on FVBG: Disques en fibre synthétique en forme
100 906 883 00 5500 6 interchangeable mandrel. de cloche sur mandrin interchangeable.
FVBG: gucku B hopme Kosnokona Ha
150 906 884 00 5500 6 CMEHHOM XBOCTOBUKE.
240 906 885 00 5500 6 15V/:1¢ @©
max.
pa3mep @ XBOCTOBMKA  3€PHUCTOCTb apTukyn MaKc.CKopocTb
Size Shaft dia. Grain size Order No. max.Speed Nzé
Dimensions Tige o Grains No. de cde. max.Vitesse
LLleTKn n3 HeTKaHOro abpasnBHOro BOJIOKHA mm mm min .
~
H 75 x 50 6 100 908 088 00 8000 10 E
Non-woven fibre brushes =
. P . . 180 908 089 00 8000 10
Brosses en fibres synthétiques non tissées 250 N P 5
500 909 327 00 8000 10
Msrkoe ucnolieHue ¢ HeﬁOﬂbLUV'MV Soft version with low grain count for softer Version souple avec faible teneur en grain
KOInHecTsoM 38PeH Afis GepexHoit grinding and a finer finish on stainless steels.  pour un meulage plus doux et une finition plus
o6paboTku Hepxaseloluei canm. LLletku The rollers adapt themselves, even to shaped  fine sur les aciers inoxydables. Les rouleaux
MOAXORAT ANA PaGOTBI C NPoubHbEIMN workpieces. For producing matt surfaces, de-  s’adaptent également aux piéces moulées. FVBG g
gggzgizggg“ﬁmé g'ggm'gom’:nygfrmwgyfggs:x pending on grain: line finishing (P100 — P180),  Pour obtenir des surfaces mates, en fonction paamep O XBOCTORMKE  36pHMCTOCTD | apTmiym MaKG.CKOPOCTS 1
) : 4 _ . >
LITOYXOBOE MaTbosanne (P 100 - P 180 satin finishing (P 280) silk finishing (P500). C?u_graln. f!nljuon mate bros:see (Ff100 P180), Size Shaft dia. Grain size Order No. max.Speed KA
p p ( )s f %
catuHmnposaHme (P 280) hyHULLHBINA Beck inition satinée (P280) semi-lustrée (P500). Dimensions Tige o Grains No. de cde. max.Vitesse
(P 500). mm mm min
FVVK 9 50 x 50 6 100 908 091 00 11 000 2
pa3mep @ XBOCTOBMKA  3€PHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpOCTb 180 908 092 00 11000 5
Size Shaft dia. Grain size Order No. max.Speed :z: @2
Dimensions Tige o Grains No. de cde. max.Vitesse 280 908 093 00 11 000 2 E
wn
. o
mm mm min" 500 909 328 00 11 000 2
40 x 30 6 100 907 996 00 13 000 10 75 x 50 6 100 908 094 00 8000 2
180 907 997 00 13 000 10 ” 180 908 095 00 8000 2
280 907 998 00 13 000 10 E 280 908 096 00 8000 2
N
500 909 323 00 13 000 10 500 909 329 00 8000 2
80 x 50 6 100 903 429 00 6 000 10
180 903 430 00 6 000 10
280 903 431 00 6 000 10
500 909 324 00 6 000 10




SUHNER

HeTkaHble BOJIOKOHHbIE LWEeTKN AJ1IS OTPEe3aHns N NOINPOBKU LLleTKn n3 HeTKaHOro abpa3nBHOro BOJIOKHA C BKpanJeHusammn
Non-woven fibre brushes cut and polish Cleaning brushes
Brosses en nappe de fibres non tissées Brosses de nettoyage
CxxaTble XecTKue namenu gna 6onee Compressed, hard lamellas for higher aggres-  Réalisation trés comprimée et dure pour une CneuuansHo pa3paboTaHbl At TOHKON Made of synthetic fibres, abrasive grain and Constitués de fibres synthétiques, de grains
BbICOKOI arpecCrBHOCTM 06paboTKu, sion, removal of scratches, constant cleaning, plus grande agressivité, pour supprimer les LWANOBKY 1 BbIPABHNBaHUS NEPEXofoB resin. For removing heavy corrosion, mill scale  abrasifs et de résine. Pour enlever la corrosion @
yaaneHus uapanuH, NOCTOSHHOW OYUCTKMU, light deburring and for finishing and polishing  traces d’égratignures et pour obtenir une rnocne LWAMOBKIN HepXKaBetoLLen cTann. on hot-rolled steels, stubborn paint layers forte, la croGte de laminage sur les aciers
NErkoro CHATUA 3ayCeHLEB U AN OTAENKN applications on stainless steel. finition métallique propre, mais aussi pour MoryT Takxe Ucrnonb3oBaTbCs ANs yAaneHnst  on metals and heat tinting. Ideal for stainless laminés a chaud, les couches de peinture
1 NONMPOBKM MO HEP>KaBEIoLLEen cTanu. un léger ébavurage, un rédage et I'égalisation HeGorbLIOro rpaTa 1 uapanvH. ObecrneumnsatoT  steels. For metallically clean surfaces. tenaces sur des métaux et les couleurs de
de transitions aprés le meulage d’acier aKKypaTHbIii PUCYHOK Ha 3aroToBke. VaeasnbHbl revenu. Idéal pour les aciers inoxydables.
inoxydables. Anst 06paboTKN COEAUHEHNI Ha YC MK OBLLMX Pour des surfaces métalliques propres.

paboT Ha y3kMx Npornsx.

FVVK CP ] FVOK ©

pasmep @ XBOCTOBMKA 3€PHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb o pasmep @ XBOCTOBMKA apTukyn MaKC.CKOpPOCTb o
Size Shaft dia. Grain size Order No. max.Speed Qzé Size Shaft dia. Order No. max.Speed N:q
Dimensions Tige o Grains No. de cde. max.Vitesse Dimensions Tige o No. de cde. max.Vitesse
mm mm min-! mm mm min-!
75 x 45 6 C 907 064 00 8000 10 ” 75 %13 6 907 055 00 8000 5 °
906 865 00 8000 10 E 75 x 26 6 907 056 00 8000 5 f‘
(3] (3]
VF 906 866 00 8000 10 100 x 13 6 907 057 00 6 000 5
100 x 45 6 (o] 907 065 00 6 000 6 100 x 26 6 907 058 00 6 000 5
906 867 00 6 000 6 150 x 13 8 907 059 00 4000 5
VF 906 868 00 6 000 6 150 x 26 8 907 060 00 4000 5
C = rpy6oe / coarse / grossiere, F = ToHkoe / fine / fin
LLleTKn 3a4ncTHbIE
LLleTKn U3 ynJIOTHEHHOIr0 HETKAHOr0 adpPa3nBHOIrO BOJIOKHA - -
y P Plastic reinforced brushes
Impregnated non-woven fibre wheels Ati 3
preg Brosses synthétiques moulées
Brosse non tissée iImpregnee
M3roToBieHbl U3 CUHTETMHECKOTO BOJIOKHA, Ideal for cleaning, stripping, deburring/and Conviennent idéalement pour le nettoyage,
MnoTHO cnpeccoBaHHbIE B TBEPAOM Ideal for finishing, blending and polishin Développées pour le poncage fin et I'égalisa- 3BPAMIBHOTO 3EPHA M MO, 'qnﬂ smoothing work on virtually all materials. le dévernissage, I'ébarbage et les retouches
mcnonHeHm?A s ar| eccmaHoﬁpc')qﬁ a00TKN applications on E;a'nless sgteel Cpan alsogbe tion derz;ns't%ns a fés |§ rge lage d’a?c'ers Y e T OPY s o, The brushes are comprised of Sxsegments sur presque tous les materiaux. Les brosses
apanuH MefaJ'IHVNF;CKI/I 4NCTOro SJVIHI/ILLIa a uggdl forlli ht debu;rin scrat(;h removal i:10x dables Ié’utilisz é aleme:t gour unllé er eiiioehuliinebdbnid it which are permanently fixed to a 6mm shaft. segompaagnt de 6 segments fixés sur une
;tal’zxe I"Iﬂ NEerkoro yaaneHusrpara; TOHKc;l7I and constgant cleanin g’F’rovides a neat and éba\zlura e ét retirer Ies%a ures Lgelle surfage HoBaxanoomy H|/E|i oo A7 Hoo ; mmediate use is then possible without the tige de Bmm. Une utilisation immeédiate est
A yA S ANing. PN 9 Y : noGexanoctu. VineankHel ans HepxkaseiolLeit need for additional accessories. ainsi possible sans aucun autre accessoire.
wnMoBKkM 1 06paboTKN.NEPEXOAOB NoCne reproduceable grinding pattern. réguliére. ctanu. [na Metanan4yeckn YNcTbIxX
WIMOBKY HEP>KaBEtOLLEeN CTann. noBepxHOCTEN. See page 37 for application table. Table des applications'en page 37.

Cm. Tabnuuy npumeHeHus Ha cTp. 37.

L &
. max.
FVVK CRS % pasmep @ XBOCTOBMKA  3€PHUCTOCTb apTukyn MaKE.CKOpOCTb

LN
pasmep @ XBOCTOBMKA apTukyn MaKC.CKOpOCTb Py Size Shaft dia. Grain size Order No. max.Speed ~:o
Size Shaft dia. Order No. max.Speed §z¢ Dimensions Tige o Grains No. de cde. max.Vitesse
Dimensions Tige o No. de cde. max.Vitesse 2 4
€ mm mm min
mm mm min”' =
50 x 6 6 80 913 111 00 10 000 6 @
80 x 50 6 913223 00 8000 4 =
120 913 112 00 10 000 6 g
[}
220 913 113 00 10 000 6
75 x 6 6 80 913 114 00 10 000 6
120 913 115 00 10 000 6
220 913 116 00 10 000 6




SUHNER
LLleTKu NnpoBOsIOYHbIE

Wire brushes
Brosses métalliques

LLleTkn npoBosiOYHbIEe FPUGKOBbLIE Circular wire brushes Brosses circulaires LLleTkn NnpoBoOnoYHbIe FPUGKOBbIE Wire cup brushes Brosses a boisseau @
[ns ynaneHus pxxaB4nHbl, O4UCTKY, U T. A. For rust removal, cleaning, etc. Recommended  Pour dérouiller, nettoyer, etc. Vitesse BBICOKONPOU3BOAUTENEHbIE For economic working at high speeds. Cette brosse permet un travail rationnel a

PekomeHayemas pabo4asi CKopocTb operating speed 5 - 10 m/s. Available wire périphérique recommandée 5 - 10 m/s. [nsi aKoHOMUYHO Pa6oThl Ha 6ONbLUNX Available wire qualities: Twist knot Steel (ST)  une vitesse de rotation élevée.

5 -10 m/c. Tunbl NpoBONOK: rOPPUPOBAHHAA  qualities: Crimped steel (ST) or stainless Qualités de fil livrables: fil d’acier ondulé CKOPOCTSIX. or stainless steel (VA). Qualités de fil a disposition: fil d’acier tres-

cTank (ST) unm Hepxxasetollas cTanb (VA). steel (VA). (ST) ou fil de l'acier inoxydable. Tunbl npoBonok: cTanb (ST) unn sé (ST) ou fil d’acier inox tressé (VA).

Hep>kasetoLas ctanb (VA).

RDBS g RDBZ-S ©

pasmep @ xBOCTOBMKA npoBoJiIOKa apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb P pasmvep @ XBOCTOBMKA nposBoJsioka apTukyn MaKC.CKOpPOCTb P
Size Shaftdia.  Wire o Order No. max.Speed ~:o Size Shaftdia.  Wire % Order No. max.Speed ~:o
Dimensions Tige o Fil No. de cde. max.Vitesse Dimensions Tige o Fil No. de cde. max.Vitesse o
mm mm mm min” mm mm mm min g
©
20%x 6 6 ST 0,15 902 203 00 24 000 10 75x9 6 ST 0,50 907 089 00 20000 1
VA 0,15 902 214 00 24 000 10 VA 0,50 908 083 00 20000 1
30 x6 6 ST 0,15 902 204 00 16 000 10
VA 0,15 902 215 00 16 000 10
40 x 12 6 ST 0,15 902 205 00 12000 10 A )
2 LLleTKn NpoBosOYHbIE Decocking brushes Brosses pinceaux
VA 0,15 902 216 00 12000 10 £
¥ [Ons yganeHusi p>xaByuHbl, 3a4UCTKN, U T.4,. For rust removal, cleaning, etc. Recommended  Pour dérouiller, nettoyer, etc. Vitesse
50 x 17 6 ST 0,20 902 206 00 10 000 10 PekomeHayemasi paboyasi CKopocTb operating speed 5 — 10m/s. Available wire périphérique recommandée 5 — 10 m/s.
VA 0120 902 217 00 10000 10 5-10 m/c. Tunbl npoBonoku: roppmposaHHas  qualities: crimped steel (ST) or stainless Qualités_: de fil Ii_vra_bles: fil d’acier ondulé
cTanb (ST) nunu HepxxasetoLas ctanb (VA). steel (VA): (ST) ou fil de I'acier inoxydable.
60 x 20 6 ST 0,20 902 207 00 8000 10
VA 0,20 902 218 00 8000 10
PDB A ©
70x15 6 ST 0.20 902 208 00 7000 10 pasmep @ XBOCTOBMKa /MPOBOJIOKA apTukyn MaKc.cKopocTb
VA 0,20 902 219 00 7000 10 Size Shaft dia. Wire ] Order No. max.Speed Q‘O
Dimensions Tige o Fil No. de cde. max.Vitesse
80x 15 6 VA 0,20 903 494 00 6000 10 |
mm mm mm min
90'x. 10 6 VA 0,20 903 495 00 5000 10
10 x 22/86 6 ST 0,30 906 891 00 10 000 6 °
VA 0,30 907 040 00 10 000 6 E
N
. . 17 x 25/70 6 ST 0,30 902225 00 18 000 6
LLleTKn npoBoOIO4YHbIE High-performance Brosses-pinceaux hautes
BbICOKOMpPOM3BOAUTENbHbIE decoking brushes performances VA 0,30 902 220 00 18 000 6
[ns ynanexusi pxaB4uHbl, QYUCTKN: For descaling, cleaning, etc. Pour enlever la rouille, les résidus de soudage 30 x 25/70 6 ST 0,30 902 226 00 15000 6
Tunel nposonok: cranb (ST) uau Availgble wire qualities: Twist knot steel (ST)  etc. e_t pour Ie_nt‘ettqyage en gén.éral. . VA 0,30 902,221 00 15000 6
Hepxasetowasa ctanb (VA). or stainless steel (VA). Qualités de fil a disposition: fil d’acier tres-

sé (ST) ou fil d’acier inox tressé (VA).

O
PDBZ g pasmep @ XBOCTOBMKa NPOBONOKa apTukyn MaKC.CKOPOCTL

pasmep @ XBOCTOBMKA NPOBONOKa apTukyn MaKC.CKOPOCTb Size Shaftdia.  Wire o Order No. max.Speed %
i i i 1K Di i Ti Fil No. de cd Vit
Sl_ze . S_haft dia. V\{lre ] Order No. max.Speed v imensions ige o I 0. de cde. max.Vitesse o
Dimensions Tige o Fil No. de cde. max.Vitesse mm mm mm min-t E
P Y
mm mm mm min 10 x 22/89 6 sT 0,50 90689200 10000 6
20 x 29 6 ST 0,15 902 286 00 22000 12 VA 030 907 041 00 10 000 6
VA 0,15 902 297 00 22000 12
VA 0,26 902 298 00 22000 12
v PDB P ©
23 x 29 6 VA 0,15 902 299 00 20000 12 - max.
£ pasmep @ XBOCTOBMKA MPOBONOKA apTukyn MaKC.CKOpoCTb
VA 0,26 902 300 00 20000 12 Q Size Shaftdia.  Wire o Order No. max.Speed ~;o
ST 035 902 291 00 20000 12 Dimensions Tige o Fil No. de cde. max.Vitesse o
mm mm mm min-' E
VA 0,35 903 404 00 20 000 12 o
10 x 25/186 6 ST 0,30 906 893 00 10 000 6
30 x 29 6 ST 0,15 902 293 00 16 000 12
VA 0,30 907 042 00 10 000 6
VA 0,15 902 301 00 16 000 12
VA 0,26 902 302 00 16 000 12
VA 0,35 902 303 00 16 000 12




AbGpa3uBHble MaTepurabl 41 UICNONb30BaHNS C AepXaTensmu

Grinding tools with holders
Outils abrasifs avec support

LUnucdoBanbHble KonbLa U3 okcuaa

LLinndoBanbHble KosbLa U3 okcuga

aNnloMNHUA U KOpyHAaa
LUVUPKOHNSA

Abrasive sleeves zirconia
aluminia

Manchons abrasif oxyde
de zirconium

ESB ZK,

anioMUHUSA U KOpyHAaa
LIMPKOHUSA

Abrasive sleeves
aluminium oxide

Manchons abrasif oxyde
d’aluminium

LLinucdoBanbHble KonbLa
N3 HeTKaHoro abpa3mBHOro
BOJIOKHa

Non-woven sleeves

Manchons fibre non tissée

ESBFVYV,

LUnucoBanbHbie
KONnayku

Abrasive sleeves and caps

Manchons et capuchons
abrasifs

SUHNER

Tun / Type / Type PSWB ZK, ESWB ZK Tun / Type / Type ESWB AO
MpumeHeHue / Applications / Applications @ a a MpumeHeHue / Applications / Applications & ﬁ
3epHucTocTb / Grain size / Grains ZK 3epHucTtocTb / Grain size / Grains AO

A40-320 440-180
W | [ [ [T ]] —_ - (L] —_

LLinucdoBanbHble KonbLa
Kepamuyeckue

Ceramic abrasive sleeves

Manchons abrasif céra-
mique

Tun / Type / Type

ESB CE-11, ESWB CE-11

LLUnucdoBanbHble Konbua
KepamMmn4yeckue BbICOKO-
npou3BoguTesibHble

High performance ceramic
abrasive sleeves

Manchons abrasif céra-
mique hautes performances

Tun / Type / Type

ESB CE Il, ESWB CE I

MpumeHeHue / Applications / Applications

8 G

MpumeHenue / Applications / Applications

BRAGA

3epHucTocTs / Grain size / Grains CE 3epHucrocts / Grain size / Grains CEIl
A40-120 A 36-120
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LLinncdoBanbHble KonbLa LLinncdoBanbHble KonbLa

C KOMNaKTHbIMW 3epHaMu CTPYKTYypuUpoBaHHbIE

Abrasive sleeves Structured abrasive sleeve

compact grain Bandes structurées

Manchons abrasif

grain Compact

Tun / Type / Type ESWB CG Tun / Type / Type ESWB TZ, PSWB TZ

Mpumenenne / Applications / Applications & ﬁ MpumeHenue / Applications / Applications @’ @ G'

3epHuctocTsb / Grain size / Grains AO 3epHucTocTb / Grain size / Grains AO
4120 -180 4 A300 (P80) -

A6 (P2500
asas ({1 []] — aaae LT LD L] | -

Tun / Type / Type PSWB FVV. ESWB FW Tun / Type / Type PCH, PCK
MpumeHeHue / Applications / Applications @' a G' n / Appli / Applications @- ﬁ a
3epHucTtocTb / Grain size / Grains AO 3epHucrtocTb / Grain size / Grains AO
AC,MVF 460-280
- iflinnnnanns —_ - ilianinnanns —_
LLinudoBanbHbie BTYNKN
Cartridge rolls
Doigts abrasifs
Tun / Type / Type SF, SFK
MpumeHeHue / Applications / Applications @’ ﬂ a @ G’
3epHucTocTb / Grain size / Grains AO
480-150
- inisninaamt —
MpumeHeHne
Cbem matepuana, wnndosaHne Applications Applications

NIOCKOCTEl, CHATVE 3ayCeHLeB,

yAaneHve uapanvH, ToHKoe LwanhosaHue,
MaTVMpOBaHVe, BbIpaBHNBaHKE U (PUHULIHASA
wnngoskKa.

Material removal, Surface sanding, Deburring,
Scratch removal, Fine sanding, Mat finishing,
Blending & polishing.

Travaux d’enlévement, meulage de surface,
ébavurage, abrasion des éraflures, meulage
fin, matage, nivellement et finition.




SUHNER
LLinncdoBanbHblie Konbua N3 LUPKOHUA

Abrasive sleeves zirconia aluminia
Manchons abrasif oxyde de zirconium

[na ncnonb3oBaHusa ¢ dnacTUYHbIMU For use with elastic abrasive belt holders. A utiliser avec les manchons abrasifs élas-

nepxxarensmu. Bnevatnsiowe Impressively aggressive grinding and high tiques. Séduit par un meulage agressif et @
arpeccrBHoe LWMOBaHNE N OYEHb abrasion. Suitable for stainless steel, unallo- un enlévement élevé. Convient pour I'acier

BblCOKMe abpasunBHble cBolicTBa. MNMoaxopsaT yed steel, non-ferrous metals and wood. inoxydable, I'acier non allié, les métaux non

015 Hep>KaBetoLLel cTann, 06bIKHOBEHHOM ferreux et le bois.

cTanum, LBETHbIX MeTaNIoB N gpeBeCuHbl.

Jesezé ¢
max. max.

pasmep 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb Py pa3mep 3epHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpOCTb P
Si_ze ) Gra!n size Order No. max.S_peed Qzé Si_ze ) Gra!n size Order No. max.S_peed N:O
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min”’ mm min”
10 x 20 40 908 142 00 27 000 50 30 x 18 40 901 306 00 12500 50
60 908 143 00 27 000 50 60 901 308 00 12500 50
80 908 144 00 27 000 50 80 901 309 00 12500 50
120 908 145 00 27 000 50 100 901 310 00 12500 50
180 908 146 00 27 000 50 120 901 311 00 12500 50
220 908 704 00 27 000 50 150 901 312 00 12500 50
240 908 705 00 27 000 50 180 901 313 00 12500 50
320 908 706.00 27 000 50 30 x 30 40 906 921 00 20000 50
15 x 30 40 908 147 00 26 000 50 60 906 922 00 20 000 50
60 908 148 00 26 000 50 80 906 923 00 20000 50
80 908 149 00 26 000 50 100 906 924 00 20000 50
120 908 150 00 26 000 50 120 906 925 00 20000 50
180 908 151 00 26 000 50 150 906 926 00 20000 50
22 x 14 40 901 273 00 16 000 50 180 906 927 00 20000 50
60 901 275 00 16 000 50 " 45 x 30 40 907 943 00, 12000 50
80 901 276 00 16 000 50 E 60 907 944.00 12000 50
100 901 277 00 16 000 50 ° 80 907 945 00 12000 50 "
120 901 278 00 16 000 50 100 907 946 00 12000 50 E
(]
150 901 279 00 16 000 50 120 907 947 00 12000 50
180 901 280 00 16 000 50 150 907 948 00 12000 50
22 x 20 40 908 026 00 25000 50 180 907 949 00 12 000 50
60 908 027 00 25000 50 220 908 707 00 12000 50
80 908 028 00 25000 50 240 908 708 00 12000 50
100 908 029 00 25000 50 320 908 709 00 12000 50
120 908 030 00 25000 50 60 x 30 40 908 153 00 8000 50
150 908 031 00 25000 50 60 908 154 00 8000 50
180 908 032 00 25000 50 80 908 155 00 8000 50
25 x 30 40 901 295 00 15000 50 100 908 156 00 8000 50
60 901 297 00 15000 50 120 908 157 00 8000 50
80 901 298 00 15000 50 150 908 1568 00 8000 50
100 901 299 00 15000 50 180 908 159 00 8000 50
120 901 300 00 15000 50 75 x 30 40 907 967 00 5000 50
150 901 301 00 15000 50 60 907 968 00 5000 50
180 901 302 00 15000 50 80 907 969 00 5000 50
100 907 970 00 5000 50
120 907 971 00 5000 50
150 907 972 00 5000 50
180 907 973 00 5000 50
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SUHMER M
jespzc_________________________________________[J UinnposanbHbie konbLa kepamuieckue

pa3mep 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb Py = =
Size Grain size Order No. max.Speed ?:o Cel‘amlc abraS“Ie S|eeveS
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse N . .
- min- Manchons abrasif céramique
22/36 x 60 40 908 040 00 6 000 50 . . . . R
SpcpexTrBHBI NPY 06paBOTKE TBEPABIX Performs impressively when processing very ~ Performant pour I'usinage de surfaces trés
60 908 041 00 6000 50 g NOBEPXHOCTEN. ArpeccuBHast LWMpOoBKa hard surfaces on account of aggressive dures grace a un meulage agressif et une @
80 908 042 00 6000 50 S ¥ [ONTUiA CPOK Ci1y>KObl. C aKTUBHLIM grinding and a very long service life in diverse  trés longue durée de vie dans une variété
@ LWINhOBaASbHBIM CIOEM: CHUXAET applications. With additional active grinding d’applications. Avec couche abrasive
100 908 043 00 6000 50 Temneparypy B 30He o6paboTku. MopxopsaT layer: reduces the temperature in the grinding  supplémentaire: réduit la température dans
AN15 HepXKaBeloLLeli cTanu, Cynepcniasos, zone. Suitable for stainless steel, superalloys, la zone d’abrasion. Convient pour I'acier in-
120 908 044 00 6000 50 LIBETHbIX METanIoB 1 antoM1UHUA. non-ferrous metals and aluminium. oxydable, les superalliages, les métaux non
150 908 045 00 6 000 50 ferreux et I'aluminium.
180 908 046 00 6 000 50
ESB CE-11 ©
max.
pa3mep 3epPHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpOCTb o
max. - - - - *
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
pa3mep 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb P
Size Grain size Order No. max.Speed p:o mm min
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
45 x 30 40 913 367 00 12000 50
mm min
60 913 368 00 12000 50
75 x 75 40 907 866 00 6 000 10 @
80 913 382 00 12000 50 =
60 907 867 00 6 000 10 =
120 913 383 00 12000 50
80 907 868 00 6 000 10
60 x 30 40 913 369 00 8000 50
120 907 870 00 6 000 10 "
= 60 913 370 00 8000 50
180 907 87200 6 000 10 £
3 80 913384 00 8000 50
220 907 873.00 6 000 10
120 913 385 00 8000 50
120 x 80 40 907 858 00 4000 10
60 907 859 00 4000 10
80 907 860 00 4000 10 ESWB CE-11 Q
pa3mep 3€pPHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpOCTb
120 907 86200 4000 0 Size Grain size Order No. max.Speed :::
180 907 864 00 4000 10 Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
220 907 865 00 4000 10 mm min* -
£
100 x 100 40 913 386 00 6900 10 E
(3]
60 913 371 00 6900 10
LLinucoBansbHble KOJibLa N3 OKCMAa antoMUHNUS U KOPYHAA LUPKOHUS 80 9 300 8990 10
- - = - 120 913 378.00 6900 10
Abrasive sleeves aluminium oxide
- y . .
Manchons abrasif oxyde d’aluminium
YHuBepcarbHble I{JJ'WICPOBaﬂbe'e KO“b'-Ea Universal abrasive belt for coarse to medium Manchons abrasifs universels pour les travaux
ans pa603' PasHOW CTENEHN: OT CpeaHen grinding work. Offers long service life and d’abrasion grossiers a moyens. Caractérisés
Ao rpyGoit. [lonruii CPoK Cry>XGbi. cool grinding. Suitable for stainless steeland  par une longue durée de vie et une coupe
LLnucboska ¢ oxnaxpeHnem. Mopxopst unalloyed steel. froide. Convient pour I'acier inoxydable et

Ans 06paboTKM Hep>KaBetoLLen cTanm u I’acier non allié.
HenernposaHHON cTanu.

ESWB AO g

pasmep 3EepHMCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb

Si'ze . Gra!n size Order No. max.S_peed :::
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min”’
90 x 100 40 908 960 00 6900 10
60 908 961 00 6900 10
80 908 962 00 6 900 10 ”
120 908 964 00 6 900 10 E
180 908 966 00 6900 10 M
100 x 100 40 908 737 00 6900 10
60 908 738 00 6900 10
80 908 739 00 6900 10
120 908 740 00 6900 10
180 908 741 00 6900 10
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LLinncoBanbHble KoJibLla KepamMuyeckue BbiICOKONpPoOn3BoauTesbHble
High performance ceramic abrasive sleeves
Manchons abrasif céramique hautes performances

3HauuTenbHO Gonee BbiCOKasi CTemneHb Significantly higher abrasion rates and service Taux d’enlévement et durée de vie significati-
cbema o6pabatbiBaemMoro marepuana, life than high-quality, conventional abrasive vement plus élevés que les manchons abra-
4eM y CTaHAaPTHbIX LUANOBabHbIX belts. Low dust and heat production. Requires  sifs conventionnels de haute qualité. Faible
Koneu,. Hi3koe BbigeneHvie Tenna u nbinv less pressure. Suitable for stainless steel, steel, développement de poussiére et de chaleur.
TpebytoT MeHbLUe AasneHns. MoaxoasT non-ferrous metals and aluminium. Nécessite moins de pression. Convient pour
[N HepXXaBetoLLen cTany, 06bIKHOBEHHO I'acier inoxydable, I'acier, les métaux non
cTanu, UBETHbIX METANNIOB U aNtOMUHNS. ferreux et I'aluminium.
ESB CE Il g
pasmvep 3epHUCTOCTb apTuKkyn MaKC.CKOpPOCTb P
Size Grain size Order No. max.Speed Qzé
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min-!
)
45 x 30 36 912 956 00 12000 20 g
(5]
60 912 957 00 12000 20
80 912 958 00 12000 20
120 912 959 00 12000 20
ESWB CE Il ©
pasmep 3epHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb Py
Size Grain size Order No. max.Speed ~:¢
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min” &
£
100 x 100 36 913 302 00 6 900 10 =
60 913 303 00 6 900 10
80 913 304 00 6 900 10

LLinndoBanbHble KoNbla C.KOMMAKTHbIMU 3€epHaMM
Abrasive sleeves compact grain
Manchons abrasif grain compact

LLInmcdosansHbleKombLa ¢ hyHKLMEN Very sparsely spread abrasive sleeves featuring Manchons abrasifs trés ouvertement disper-
MOCTOsIHHOrO camo3araymsaHusi. Beicokas continuous self-sharpening. High abrasion sés avec auto-affatage continu. Enlevement
CTeneHb cbema o6pa6aTb|BaeiM0ro . while maintaining uniform and constant surface  élevé avec rugosité de surface uniforme et
marepnana npy paBHOMEPHOW N MOCTOAHHOWN  roughness. Very long service life. constante. Trés longue durée de vie.

LLIEPOXOBATOCTH NOBEPXHOCTU. O4eHb Jonrui
CPOK Cny>06bl.

ESWB CG ©

pasmep 3€pHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb P
Size Grain size Order No. max.Speed N;O
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse o
2
mm min- £
3
100 x 100 120 913 374 00 6 900 10
180 913 375 00 6 900 10
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LLinndoBanbHble KoNbLa CTPYKTYpuUpoBaHHble TZ

Structured abrasive sleeve
Bandes structurées

Ans Boex WnnosasbHLIX PAGOT BMOTL For all grinding work all the way to pre- Pour tous les travaux de meulage jusqu’au
A0 NPeABapnTE/ILHON NOIMPOBKA. polishing. A pyramid structure allows you to pré-polissage. La structure pyramidale permet @
Egg:%'{'rﬂi’;b::;;;gz:gﬁggnl?zz%’;ie; Tem skip stages c_>f thg work and there_fore_ greatly d’ign_orer des_étapes de travail et dor_mc une ré-
CaMbIM 3HAUMTENBHO COKPATHTS, BpeM;!, red_uce working times. Long service I|fe. ducpon drgsthue d_u temps de travail. L9ngue
3aTpaumMBaemMoe Ha pa6oTy. LlONruil CpoK S}Jltable for all metals, especially t|t§n|um, durée dg vie. Copwent pour tous les métaux,
CRy6bl. TOOXORAT ANA BCEX METaos, nickel, cobalt, chrome and other stainless en particulier le tltang, le nlckel,_ Ie_cobalt, le

steel alloys. chrome et d’autres alliages d’acier inoxydable.

0cobeHHo ans Hep)KaBeIOLLLGVI cTanu, TuTaHa,
HUKensi, kobanbta, Xpoma 1 opyrnx cnniasos.

pasmep 3epHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb P

Si_ze ) Gra!n size Order No. max.S_peed Nzé

Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse

mm min~

45 x 30 A160 (P120) 909 322 00 12700 20
A100 (P220) 909 321 00 12700 20
A65 (P280) 909 320 00 12700 20
A45 (P400) 909 319 00 12700 20
A30 (P600) 909 318 00 12700 20
A16 (P1200) 909 317 00 12700 20
A6 (P2500) 909 877 00 12700 20

60, 30 A160 (P120) 909 316 00 9500 20
A100 (P220) 909 315 00 9500 20
A65 (P280) 909 314 00 9500 20
A45 (P400) 909 313 00 9500 20
A30 (P600) 909 312 00 9500 20
A16 (P1200) 909 311 00 9500 20
A6 (P2500) 909878 00 9500 20

100 x 40 A160 (P120) 909 403 00 2700 20
A100 (P220) 909 402 00 2700 20 "
A65 (P280) 909 401 00 2700 20 E
A45 (P400) 909 400,00 2700 20 e
A30 (P600) 909 399 00 2700 20
A16 (P1200) 909 398 00 2700 20
A6 (P2500) 909 397 00 2700 20

90 x 100 A160 (P120) 908 971 00 6900 10
A100 (P220) 908 972 00 6900 10
A65 (P280) 908 973 00 6900 10
A45 (P400) 908 974 00 6900 10
A30 (P600) 909 373 00 6900 10
A16 (P1200) 909 374 00 6900 10
A6 (P2500) 909 375 00 6900 10

100 x 100 A300 (P80)* 909 488 00 6900 10
A160 (P120) 908 745 00 6900 10
A100 (P220) 908 746 00 6900 10
A65 (P280) 908 747 00 6900 10
A45 (P400) 908 748 00 6900 10
A30 (P600) 909 377 00 6900 10
A16 (P1200) 909 378 00 6900 10
A6 (P2500) 909 379 00 6900 10

* Tun CF ¢ kyb6oBmnaHo cTpykTypol 3epeH. / Type CF in cuboid structure. / Type CF structure cubique.
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PSWB TZ @ ESWB FVV ©

pasmep 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb pasmep 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpOCTb

LN LN
Size Grain size Order No. max.Speed p:o Size Grain size Order No. max.Speed ~:o
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
mm min” mm min
75 %x 75 A160 (P120) 909 507 00 4000 10 90 x 100 (o] 908 968 00 5500 5 °
&
A100 (P220) 909 506 00 4000 10 E M 908 969 00 5500 5 g
(3]
A65 (P280) 909 504 00 4000 10 = VF 908 970 00 5500 5
A45 (P400) 909 503 00 4000 10 100 x 100 Cc 908 742 00 5500 5
A30 (P600) 909 502 00 4000 10 M 908 743 00 5500 5
A16 (P1200) 909 501 00 4000 10 VF 908 744 00 5500 5
A6 (P2500) 909 500 00 4000 10 C = rpyboe / coarse / grossiere, M = cpegHee / medium / moyenne, VF = o4eHb ToHKoe / very fine / trés fin
LLnucoBanbHble KonbLa N3 HETKAHOro abpa3mBHOIro BOJMIOKHa Akceccyapbl gns wnncgoBasibHbIX KOnew,
Non-woven sleeves Accessories abrasive sleeves
. . - . .
Manchons fibre non tissée Accessoires manchons abrasif
HeTkaHoe HeilnoHoBOE NOKpbITHE Ha Non-woven nylon fabric on an open textile Fibre nylon non tissée a structure ouverte. [AepxxaTtenb U3 LefibHON Pe3uHbI Self-tightening, slitted rubber roller Rouleaux en caoutchouc a fentes
OTKPbITON TEKCTUIILHOW NOAJSIOKKE C backing with in-built grinding agent. For a Pour/une surface métallique pure. Pour I'éba- C namensimu, pacKpbiBaroLMMNCS auto-serrantes
VHTErpypoBaHHbIMM abpasnBHbIMU 3epHaMU.  metallically pure finish. For déburring, matting  vurage, le matage et la finition de tous les 6
[ns ynctoBo 06paboTKn s i ; iar i ; npu padote
p . and finishing any stainless 'steel and steel composants en acier inoxydable et en acier.
Ans ynanewws 38yCEHLIEB, MaTPOBAHNS components. Produces a uniform decorati- Fournit une finition de motif uniforme sur
¥ OTRENKU NIOBOI HEpXaBeIoW|eV CTanu ve finish on stainless steel.and non-ferrous I'acier inoxydable et les métaux non ferreux
1 CTaNbHbIX KOMMOHEHTOB. [pon3BoAAT metals. ' pa3mep @ xBocTOBMKa NpMMeHeHue apTukyn MaKc.CKOpocTb
OAHOPOAHYIO neK9 PaTNBHYIO MOBEPXHOCTL Size Shaftdia. . Applications Order No. max.Speed ~:o
Ha HEPXKaBeIoLLe CTanm 1 LIBETHLIX MeTannax. Dimensions Tige o Applications No. de cde. max.Vitesse
ESB FVV g mm mm min
pa3mep 3epPHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOPOCTb P 10 x 20 6 » ESB 10/20 907 93000 27000 1
Size Grain size Order No. max.Speed ~:¢
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse 16 x 30 6 > ESB 15/30 90793100 26 000 1
mm min-'! g 22 x 14 6 » ESB 22/14 049 395 01 16 000 1
75 x 30 (o] 907 974 00 5000 20 = 22 x 20 6 » ESB 22/20 907 93200 25000 1
907 975 00 5000 20 25 x 30 6 » ESB 25/30 049 396 01 15000 1
VF 907 976 00 5000 20 30 x 18 6 » ESB 30/18 049 397 01 12500 1
C = rpyboe / coarse / grossiere, M = cpefHee / medium / moyenne, VF = o4eHb TOHKOe / very fine / tres fin 30 x 30 6 » ESB 30/30 052 778 01 20000 1
45 x 30 6 » ESB 45/30 907 93400 12000 1
60 x 30 6 » ESB 60/30 908 15200 8000 1
PSWB FVV g -
75 %x 30 8 » ESB 75/30 90793500 5000 1
pasmep 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOPOCTb P
Size Grain size Order No. max.Speed p:o
Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse
75 x 75 c 907 855 00 4500 5 pasmep @ XBOCTOBMKA NpUMEHeHne apTukyn MaKC.CKOpoCTb
G Size Shaftdia. Applications Order No. max.Speed ~;o
907 856 00 4 500 5 E Dimensions Tige o Applications No. de cde. max.Vitesse
VF 907 857 00 4500 5 ° mm mm min-!
120 x 80 (o3 907 852 00 3200 5 22/36 x 60 6 » ESB 22/36/60 908 04800 6000 1
907 853 00 3200 5
VF 907 854 00 3200 5
C = rpyboe / coarse / grossiere, M = cpefHee / medium / moyenne, VF = o4eHb ToHKOe / very fine / tres fin
174 175




MonnypeTtaHoBble aep)xxaTtenu

C XBOCTOBUKOM with shafts

Msirkoe ncnonHeHuve. Soft version.

Flexible abrasive belt holders

Support de manchon abrasif
élastique sur tige

Version souple.

pasmep @ XBOCTOBMKA MPUMEHeHue apTukyn MaKC.CKopocTb
Size Shaftdia. Applications Order No. max.Speed ~:o
Dimensions Tige o Applications No. de cde. max.Vitesse

mm mm min”

45 x 30 6 » ESWB TZ 45/30 90880200 14000 1
60 x 30 6 » ESWB TZ 60/30 90892700 10000 1
100 x 40 6 » ESWB TZ 100/40 90903100 5000 1

HapyBsHble pepxxatenu

[ns pasnnyHbIX ypoBHEN TBEPAOCTH.

Pneumatic abrasive wheel

For variable hardness levels.

Rouleaux de poncage pneumatiques

Pour des niveaux de dureté variables.

pasmep @ XBOCTOBUKA NPUMEHEHMEe apTukyn MaKC.CKOpoCTb
Size Shaftdia. Applications Order No. max.Speed ~‘o
Dimensions Tige o Applications No. de cde. max.Vitesse

mm mm min”

75 x 75 6 » PSWB 75/75 907 851 00 6000 1
120 x 80 12 » PSWB 120/80 907 85000 4000 1

pa3mep
Size
Dimensions

@ XBOCTOBMKA NPUMEHEHNe apTukyn MaKc.CKopocTb
Bore Applications Order No. max.Speed Nzé

Alésage Applications No. de cde. max.Vitesse

mm mm
90 x 100 19 » ESWB 90/100 90935100 6900 1
100 x 100 19 » ESWB 100/100 91305400 6900 1

MonuypeTtaHoBble gepXxatenu Elastic drum

C nocapo4HbIM OTBepcTuem

Rouleau élastique

pasmep nocapo4yHoe  npuMeHeHue apTukyn MaKC.CKOpOCTb
oTBepcTUe <o

Size Bore Applications Order No. max. Speed v

Dimensions Alésage Applications No. de cde. max. Vitesse

mm mm

90 x 100 19 » ESWB 90/100 90895900 6900 1

100 x 100 19 » ESWB 100/100 908 73600 6900 1

176
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Overhung spindles

SUHNER

Porte-outils

pa3mep @ XBOCTOBMKA npUMeHeHne apTukyn o
Size Shaft dia. Applications Order No. ~:o
Dimensions Tige o Applications No. de cde.

mm mm

19 % 100 12 » PSW 90/100+100/100 057 993 01 1

» ESW 90/100+100/100

@ XBOCTOBMKA pe3b6a npumMeHeHne apTukyn Py
Shaft dia. Thread Applications Order No. ~:o
Tige o Filetage Applications No. de cde.

mm mm

8 M14 » PSW 75/75 + 120/80 908 251 00 1

@ xBOCTOBMKA pe3bba npUMeHeHne apTukyn -
Shaft dia. Thread Applications Order No. ~:¢
Tige o Filetage Applications No. de cde.

mm mm

12 M14 » PSW 75/75 + 120/80 907 897 00 1

LLinncdoBanbHbie Konnayku

Abrasive sleeves and caps
Manchons et capuchons abrasifs

LLinudoBanbHble Konnayku Abrasive sleeves

[N TOHKOW WANMMOBKY B TPYAHOAOCTYMHbIX
MecTax Npu NPon3BOACTBE Npecc-hopMm.
LLInncoBaneHble Konnavky MeHSAIOTCS

6e3 0cobbIx BPEMEHHbIX 3aTpaT.

For fine working at difficult places in mould
making. Abrasive sleeves are quickly changed.

Manchons de pongage

etc. Interchangeabilité aisée garantie des
manchons.

Pour le pongage des‘endroits difficilement
accessibles dans la construction des moules,

pasmep 3epHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpOCTb P

Si_ze . Gra!n size Order No. max.S_peed ~:o

Dimensions Grains No. de cde. max.Vitesse

mm min-!

8x 85 60 902 088 00 12000 10
150 903 394 00 12000 10

13 x 85 60 902 093 00 12000 10
150 903 395 00 12000 10

18 x 85 60 902 098 00 12000 10
150 903 396 00 12000 10

23 x 85 60 902 102 00 10 000 10
150 903 397 00 10 000 10
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SUHNER S
Akceccyapbl gns wnndoBasibHbIX KOJINA4YKOB
Accessories abrasive sleeves
Accessoires manchons abrasifs

Pe3uHoBble gepxaTtenu Rubber supports Supports en caoutchouc @
PCT PCKL
max
pasmep @ XBOCTOBUKA NpUMEHEeHne apTukyn MaKC.CKOpPOCTb P @ x pabouas AnuHa 3€epPHUCTOCTb apTukyn MaKc.CKopocCTb o
Size Shaftdia. Applications Order No. max.Speed Qzé dxl Grain size Order No. max. Speed yzo
Dimensions Tige o Applications No. de cde. max.Vitesse Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min” d mm min”
8 x 85 6 » PCH 8/85 902 033 00 12000 5 5x15 80 902 085 00 40 000 50
13 x 85 6 » PCH 13/85 902 035 00 12 000 5 150 902 086 00 40000 50
18 x 85 6 » PCH 18/85 902 037 00 12 000 5 280 902 087 00 40000 50
23 x 85 6 » PCH 23/85 902 039 00 10 000 5 11 x25 80 902 090 00 20 000 50 °
~
150 902 091 00 20 000 50 5
280 902 092 00 20000 so
AGpa3suBHbIe Konnayku Abrasive caps Capuchons abrasifs 16 x 32 80 902 095 00 12000 50
Dns ToHKol paGoThl B GNOXHbIX MecTax For fine working at difficult places in mould Pour le pongage des endroits difficilement 150 902 096 00 12 000 50
npy N3roTOBAEHUN Neka. AGpayBHble making. Abrasive caps are quickly changed.  accessibles dans la construction des moules,
KPbILLKMN SBNAOTCS ObICTPOCMEHHbBIMU. etc. Interchangeabilité aisée garantie des 280 902 097 00 12000 50
Cqpuchons. 22 x 40 80 902 100 00 11 000 50
150 903 398 00 11 000 50
PCK A max 280 902 101 00 11 000 50
@ x pabouas gnuHa 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb P
dxl Grain size Order No. max. Speed ?:o
Grains No. de cde. max. Vitesse
— PCK G ©
d mm min- max.
@ x paboyas gnnHa 3epHUCTOCTb apTukyn MaKcC.CKOpOCTb o
5x 10 150 902 041 00 40 000 50 dxl Grain size Order No. max. Speed @
No. . Vit
280 902 042 00 40 000 S Graigf 0. de cde max. Yitesse
E d mm min”
10 x 15 80 902 058 00 20000 50 &
10x 15 80 902 064 00 20 000 50 2
150 902 059 00 20000 50 £
150 902 065 00 20000 50 &
280 902 060 00 20000 50
16 x 26 80 902 082 00 12000 50
16 x 26 80 902 076 00 12000 50
150 902 083 00 12000 50
150 902 077 00 12000 50
280 902 084 00 12 000, 50
PCK C ©
max.
@ x pa6oyas anvHa 3€epPHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb o
dxl Grain size Order No. max. Speed s‘o
Grains No. de cde. max. Vitesse
d mm min-'!
5x 11 80 902 043 00 40 000 50
150 902 044 00 40 000 50
280 902 045 00 40 000 50
10x 15 80 902 061 00 20000 50 g
150 902 062 00 20000 50 &
280 902 063 00 20000 50
183 x 17 80 902 070 00 16 000 50
150 902 071 00 16 000 50
16 x 26 80 902 079 00 12000 50
150 902 080 00 12000 50
280 902 081 00 12000 50
178 179




SUHNER .
LLinncoBanbHble BTYSIKU

Cartridge rolls
Doigts abrasifs

Akceccyapbl gns wnndoBasibHbIX KOJINAa4YKoB
Accessories abrasive caps
Accessories capuchons abrasifs

CocToaT U3 abpasmBHbIX MaTepuasnos,
3aBepHyTbIX B cnpans. Ans

W1 oBaHNa TPYAHOAOCTYMHbIX MECT Npun
PCTA NPON3BOACTBE LUTAMIMOB 1 NPecc-hopM 1

Consists of abrasives wound up in a spiral.
For grinding inaccessible parts when making
moulds and tools, etc., deburring cast com-
ponents and processing fillet-welded seams.

Pe3uHoBble agepXxaTtenu Rubber supports Supports en caoutchouc
meulage dans les endroits difficiles a atteindre
dans la fabrication de moules, d’outils, etc.,

les travaux d’ébavurage sur des piéces

Composé d’abrasif enroulé en spirale. Pour le @

T.A., CHATVE 3ayCeHLEB C NNTbIX AeTanemn High cutting rate. moulées et 'usinage des soudures d’angle.
pasmep @ xBoCTOBMKA NPUMeHeHMe apTikyn Makc.ckopocte 1 06paboTka CBapHbIX LUBOB. Bbicokast Rendement élevé d’enlévement de matiére.
Size Shaftdia. Applications Order No. max.Speed Q*é NPON3BOAUTENBHOCTS
Dimensions Tige o Applications No. de cde. max.Vitesse :
max.
5% 10 3 » PCK 5/10 A 902 017 00 40 000 5 pasmep nocafoyHoe  3epHUCTOCTb apTukyn Makc.ckopocTe
. oTBepcTue . “
10x 15 3 » PCK 10/15 A 902 023 00 20 000 5 Size Bore Grain size Order No. max. Speed L 4
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
16 x 26 6 » PCK 16/26 A 902 029 00 12000 5 mm mm min?
8 x 40 1/8" 80 901 811 00 25000 100
»n
PCTC 150 901 812 00 25000 100 E
pa3mep @ XBOCTOBMKa MPUMEHeHne apTukyn MaKC.CKOPOCTb s 13 x 40 1/8" 80 901813 00 17 000 100 ﬁl
Size Shaftdia. Applications Order No. max.Speed 8 o
Dimensions Tige o Applications No. de cde. max.Vitesse > 150 901814 00 17 000 100 =
mm mm min 16 x 40 1/8" 80 901 815 00 14000 50
5x 11 3 » PCK 5/11C 902 018 00 40000 5 150 901816 00 14 000 50
10 15 3 » PCK 10/15:C 902 024 00 20000 5 19 x 40 14 80 901 817 00 12000 50
13 % 17 6 » PCK13/17C 902027 00 16 000 5 150 901 818 00 12000 50
16 x 26 6 » PCK 16/26 C 902 030 00 12000 5
LUnudoBanbHble BTYNIKU KOHUYECKUE  Conical cartridge rolls Doigt abrasif conique
PCT L CocTosAT 13 abpasmBHbIX MaTepuasos, Consists,of abrasivesiwound up in a spiral. Composé d’abrasif enroulé en spirale. Pour le
pasmep @ XBOCTOBAKA NPUMEHEHNE apTukyn MaK.CKOpOCTE 3aBEPHYTbIX B CupaJib. Ans LndosaHys For grinding inaccessibleparts when making  meulage dans les endroits difficiles & atteindre
size Shaftdia. Applications Order No. max.Speed 3 TPYAHOAOCTYMHBIX MECT MPU NPON3BOACTBE moulds and tools, etc., deburring€ast com-  dans la fabrication de moules, d’outils, etc.,
Dimensions " Tige & Applications No. de cde. max.Vitesse LUTaMOB 1 NpecCc-popM U T4, ponents and processing fillet-wélded seams. les travaux d’ébavurage sur des piéces
mm mm min CHATVE 3ayCEHLIEB C INTbIX AAETanei 1 High cutting rate. moulées et 'usinage des soudures d’angle.
06paboTka CBapHbIX WBos. Beicokas Rendement élevé d’enlévement de matiére.
5x 15 6 » PCK5/15L 902 032 00 40 000 5 npon3BoanNTENIbHOCTb.
— - e . B &
max.
16 x 32 6 » PCK16/32L 902 036 00 16 000 5 pa3mep nocago4yHoe 3€PHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTue :0:
22 x 40 6 » PCK 22/40 L 902 038 00 11000 5 Size Bore Grain size Order No. max.Speed > o
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse E
mm mm min”' N
}
PCTG 19 x 40 1/8" 80 901 819 00 12000 50 2
pa3mep @ XBOCTOBMKA npuMmeHeHune apTUuKyn MaKC.CKOpPOCTb PN 150 901 820 00 12000 50
Size Shaftdia. Applications Order No. max.Speed ~‘o
Dimensions Tige o Applications No. de cde. max.Vitesse
mm mm min” X X
Axkceccyapbl / Accessories / Accessoires
10 % 15 3 » PCK 10/15G 902 025 00 20000 5 n pE—— @ xBOCTOBMKE apTaryn .
16 x 26 6 » PCK 16/26 G 902 031 00 12000 5 Type Applications Shaft dia. Order No. ~:o
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
. » SF 0840, SF 1340,
Winisaens FG 6-1/ SF 1640, SFK 1940 6 907 950 00 1
Spindle
Porte-outils FG 6-1/4" » SF 1940 6 907 951 00 1




Abpa3uBHblie maTepuasbl C 3aXXUMHbIMW ONpPaBKaMu

Grinding tools with clamping mandrels
Outils abrasifs avec porte-outils

Ancku wnucoBanbHble
apMuUpoOBaHHbIe XJIONMKOM

Cotton reinforced discs
Disques en coton renforcé

AncKn 3a4ncTHble
Cleaning discs
Disques de nettoyage

Tun / Type / Type BVSB Tun / Type / Type FVOS
MpumeHeHue / Applications / Applications @ 6” 0 ﬁ G’ MpumeHeHue / Applications / Applications ﬂ @' @ 0
3epHucTocTs / Grain size / Grains AQO - SC Mix 3epHucTocTb / Grain size / Grains SC-HeTkaHoe abpasnBHOe BOTOKHO

A 36-120 C OTKPbITOW CTPYKTYPOW, yCcuieHHoe /

Ancku wnucoBanbHble
M3 HEeTKaHoro abpasmBHOIro

Reinforced nonwoven bre /
Tissu de bres renforcée

Anckn wnudoBasnbHble

BOJZIOKHA CUHTeTn4eckune =
Unitized non-woven Plastic reinforced discs : =~
abrasives Disques abrasif moulé i
Disque abrasif non tissé synthétiques 7
comprimé :
Tun / Type / Type SUN-Press® Tun / Type / Type BDS
MpumeHenue / Applications / Applications, @— a 0 GQ ﬁ MpumeHenue / Applications / Applications @— a 0 CQ ﬁ
3epHuctocTb / Grain size / Grains SF = SC Tonkoe / SC Fine 3epHuctocTb / Grain size / Grains CE
(MnotHocTe / Density / Densité 2 — 6) 480-220

AM = CpegH. / AO Med
(MnotHocT / Density / Densité 8 — 10)

Auncku wnudoBanbHble
abpa3uBHble

Resin cross pads and
overlap discs

Croix et rondelles abrasives

AncKun n3 HeTKaHoro
abpa3nBHOro BOJIOKHA

Non-woven discs
Disques fibre non tissée

Tun / Type / Type SK, SR Tun / Type / Type FVBG-S
MpumeHenue / Applications / Applications ﬁ & @ Mpumenenue / Applications / Applications @ @ ﬁ C'
3epHuctocTb / Grain size / Grains AO 3epHuctoctsb / Grain size / Grains AO = 4100 -280

480-150 SC =4 500

Kpyru wnucoBanbHble
apMupoBaHHble

Reinforced abrasive wheels
Roues abrasives renforcées

Tun / Type / Type

SUHNER

Kpyrun abpasuBHbie
C NONIMMEPHON CBSASKOW

Abrasive wheels, resin bond
Roues a liant synthétique

GSF Tun / Type / Type

NSV

MpumeHenue / Applications / Applications

ﬁ @ MpumeHenue / Applications / Applications & ﬁ

3epHucrtocTb / Grain size / Grains

LLleTka npoBono4Has
Circular wire brush

Brosses métalliques
circulaires

Tun / Type / Type

AO 3epHucrtocTb / Grain size / Grains AO

a2

436/40

LLleTka HenoHoBas
Circular nylon brushes
Brosses nylon circulaires

RDB, RDBZ Tun'/ Type / Type

RNB

MpumeHeHne / Applications / Applications

3epHucrocTb / Grain size / Grains

MpumeHeHne

O6paboTka CBapHOro LWBa, yaaneHne LBeToB
no6exxanocTu, P>XXaBymHbl U 3ayCEHLEB.
3a4ncTHble PaboThbl BbIPaBHNBaHWE 1
(uUHMLWHOE WnudgosaHme.

ﬁ @’ a Mpumenenue / Applications / Applications @ ﬁ 0
AO

A60-120

ST+ VA 3epHucrocTb / Grain size / Grains
0,3mm
-—— bbb
Applications

Weld preparation, Removal of discoloration,
Rust removal, Deburring, Cleaning, Blending
& Finishing.

Applications

Usinage des cordons de soudure, retrait des
couleurs de revenu, dérouillage, ébavurage,
nettoyage, nivellement et finition.




SUHNER
Ovckun n3 HeTKaHOro abpasmBHOro BOJIOKHA NPecCcoBaHHbIe

Unitized non-woven abrasives
Disque abrasif non tissé comprimé

Anckun wnndgoBasnbHblie apMUPOBaHHbIE XJI0MKOM
Cotton reinfore discs
Disques en coton renforcé

Grinding and finishing of weld seams in one Pour enduire des cordons de soudure. Con-
operation. For rough to medium applications. vient pour les travaux d’enlévement grossiers
Non-Loading on aluminium or softer metals. ~ a moyens. Meulage et finition en une seule
Long service life. opération. Pas d’obstruction sur I'aluminium et
les métaux non ferreux. Longue durée de vie.

Bcero nviwb oavH NPOXog, OT yaaneHus
CBapHOrO LUBA [0 UAeabHOMN CUsitoLLen
NnoBepXHOCTU. OTNNYAIOTCS BbICOKOM
cTeneHbio AP heKTUBHOCTN U JONTUM
CPOKOM Cy>XGbl. 1151 BCEX MaTepuanos,
0OCOBEHHO /15t HEeP>KABEHoLLEN CTanm,
TUTaHa 1 anioMUHUS.

3aumncTka cBapHbIx WBOB. [Onsa rpy6oro u
cpepHero cbema matepuana. Lnndgoska n
burHMWHasS wnndoBKa 3a oayH npoxod. He
3acanusatoTcs Npu 06paboTKe antoMUHIS.
[onruii cpok cnyx06bl.

hing needs up to pre-polishing. Time and cost  égalisation jusqu’au la prépolissage. Econo-
saving: one work step only from grinding weld  misent I'argent et le temps, dureé de vie
seams to perfect, shiny surfaces. Efficient elevée sur tous les matériaux, surtout I'inox et
and long service life on every material, espe- 'aluminium, le titane.

cially stainless steel, titanium and aluminum.

For all deburring, cleaning, blending and finis-  Pour tous les travaux d'ébavurage, nettoyage, @

PuHMLWHas 06paboTka NOBEPXHOCTU
Level of surface finish

pa3mep nocapo4Hoe 3€PHUCTOCTb apTukyn MaKcC.CKOpPOCTb P npOl/ISBO,U.VITeﬂbHOCTb cbema
oTBepcTue <2 Finition de surface i
Size Bore Grain size Order No. max. Speed ?0' Abras_lve Performan_ce
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse Puissance abrasive
mm mm min”' 2
£ 2SF 4SF 6SF 8AM
75x 3 6 A 36 KGX 913 025 00 12000 5 = = =
msirkoe cpeaHeil MArkocTun cpefHei TBepaocT TBeppoe
A 80 KGX 913 026 00 12 000 5 soft medium soft medium hard hard
tendre moyen tendre moyen dur dur
A 120 KGX 913 027 00 12000 5
Jerkas 3a41cTKa, ypaneHue SaHMCTKa, BblpaBHVBaHWe, yaaneHme y,D,aJ'IeHl/le 3ayCeHLeB 1 cnenoB y,u,aneHme 3ayceHueB n rpy6aﬂ 3a41CTKa,
[P>KaB4Hbl 1 LaparnvH, tapannH n npeasaputenbHas LWnndoBKu, rpydast 3a4mcTKa. yaaneHve HebonbLUMX CBaPHbIX LLIBOB.
BblpaBHVBaHue, NonnpoBaHne. nonmpoBka. Deburri I of grindi H deburri h | .
Light cleaning, corrosion removal, Cleaning, blending, scratch removal, eburring, removal of grinding eavy deburring, very heavy cleaning,
Akceccyapsl / Accessories / Accessoires blending, polishing. pre-polishing. patterns, heavy cleaning. removal of small weld seams.
™n npumeHeHne O XBOCTOBMKA apTukyn - Nettoyage léger, élimination de la Nettoyage, égalisation de surfaces, Ebavurage, élimination de traces de  Ebavurage, nettoyage trés grossier,
Type Applications Shaftdia. Order No. ~‘¢ rouille et des rayures, égalisation et réparation derayures, prépolissage.  Poneage, arondissement d'arétes. nettoyage des cordons de soudure.
Type Applications Tige o No. de cde. polissage.
mm
SUN-Press® g
3aXK1MHble ONpPaBKW/LLMMHAENN 1
Overhung spindles FD6-06 » BVSB 75 % 908 117 00 1 fjacmeny oremome . oTHocT™ aprvxyn MAKC-CKOROSTE e
Porte-outils Size Bore Density Order No. max. Speed v
Dimensions Alésage Densité No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-!
50x 3 6 6SF 909 615 00 18 000 5
AVICKVI 3avuUCTHbIE 8AM 909 611 00 18 000 5
- - 50 x 6 6 2SF 909 604 00 18 000 5
Cleaning discs
4SF 909.605 00 18 000 5 ”
Dlsques de nettoyage 6SF 90960900 18000 5 E
<
8AM 909613 00 18 000 5
/13roToBneHbl N3 CUHTETNHECKOrO BOJIOKHE, Made of synthetic fibres, abrasive grain and Constitués de fibres synthétiques, de grains
abpasnBHOro 3epHa 1 creumansHom resin. For removing heavy corrosion, mill scale  abrasifs et de résine. Pour enlever la corrosi- 75x3 6 6SF 909 607 00 12000 5
cBs3Ku. [ing yAaneHus CUibHOM Kopposum, on hot-rolled steels, stubborn paint layers on forte, la croGte de laminage sur les aciers 8AM 909 610 00 12000 5
BTOPU4HOW OKa/InHbI'Ha ropsiveKkaTaHon on metals and heat tinting. Ideal for stainless laminés a chaud, les couches de peinture
cTanu, HenopfaLMXCa Cnosix Kpacku steels. For metallically clean surfaces. tenaces sur des métaux et les couleurs de 75 x 6 6 2SF 909 614 00 12000 5
Ha MeTasnse 1 LBeToB,MO06eXanocTy. revenu. Idéal pour les aciers inoxydables.
o o 4SF 909 606 00 12000 5
MpeanbHbl Ans HepxxasetoLuen ctanu. Ons Pour des surfaces métalliques propres.
METaNNMNHECKN YACTbIX MOBEPXHOCTEN. 6SF 909 608 00 12000 5
909 612 00 12000 5

FVOS m@ax 8AM

paamep nocapo4Hoe apTukyn MaKC.CKOpOCTb
oTBepcTue :0;
Size Bore Order No. max. Speed @ q -
Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse Akceccyapsbl / Accessories / Accessoires
mm mm min-' & ™n npumeHeHne @ xBOCTOBUKA apTukyn P
£ Type Applications Shaft dia. Order No. ~:¢
100 x 13 14 903 462 00 6000 5 S Type Applications Tige o No. de cde.
150 x 13 14 903 463 00 4000 5 mm
200 x 13 14 906 362 00 3000 2 » SUN-Press 50/3 6 908 117 00 ’
SaKMHbIEe ONPaBKW/LUNNHAEN » SUN-Press 75/3
Overhung spindles FD6-06
Porte-outils > gUN'P’ess 5056 6 908 079 00 1
A 0 » SUN-Press 75/6
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n npumeHeHue @ XBOCTOBUKA apTukyn o
Type Applications Shaft dia. Order No. p:o
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
» FVOS 100/13
Onpaska FD 6-14 > FVOS 150/13 6 904 705 00 1
Spindle
Forte-outils FD 8-14 » FVOS 200/13 8 904 706 00 1




SUHNER

AOuckn wnudoBanbHble CUHTETUYECKUNE Anckun wnndoBanbHbie abpa3nBHbIe
Plastic reinforced discs Circular nylon brushes
Disques abrasif moulé synthétiques Croix abrasive
MopxopaT Ans yaaneHns Kopposum, fnaka Suitable for removing corrosion, lacquer and Utilisé pour I'¢limination de la corrosion, de la [na markon paboTbl B TPYAHOAOCTYMHbIX For soft, rattle-free work in places that are hard  Pour un travail en douceur sans a-coups dans
1 UBeToB nobexxanocTu. [Ana 3a4ncTku discolouration, for cleaning weld seams and laque et des couleurs de revenu, le nettoyage MecTax. YaaneHue 3ayceHues ¢ Tpyo, to access. Deburring pipes, equalising radii. les zones difficiles d’acces. Ebavurage de @
CBapPHbIX LUBOB 1 FEOMETPUYHECKNX geometric workpieces and for deburring des soudures et des pieces géométriques, les BblpaBHMBaHNE pPaanycos. tubes, nivellement de rayons.
3aroToBOK, a TakXe A8 yaaneHus and smoothing work on virtually all materials travaux d’ébarbage et les retouches sur pres-
3ayceHueB 1 06paboTKM NEPEXOAOB. in hard-to-reach areas. Pay attention to que tous les matériaux et endroits difficiles
BHUMaHue Ha HanpaBfieHue BpaleHust! j
P patit See page 37 for application table. Table des applications en page 37. gg::gg::;e 3epHucToCTb apThkyn Make.ckopocTb 2
Cwm. Tabnuuy npumereHus Ha cTp. 37. 9o Bore Grain size Order No. max. Speed v
Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min 2
© E
23 76 1/4" - 20 80 901 827 00 10 000 25 S
pasmep nocago4Hoe 3€pPHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb Py
oTBepcTue <>
Size Bore Grain size Order No. max. Speed ?& 100 908 668 00 10000 i
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse 150 901 828 00 10 000 25
mm mm min-!
14 x 1,6 1,6 120 913 117 00 35000 48
220 913 118 00 35000 48 Axceccyapsbl / Accessories / Accessoires
™nN npumeHeHue @ XBOCTOBUKA apTuKkyn P
19x1,6 1.6 80 91311900 35000 48 Type Applications Shaft dia. Order No. ~:o
120 913 120 00 35000 48 Type Applications Tige o No. de cde.
220 913121 00 35000 48 mm
25x 1,6 3 80 913 122 00 35000 24 g LLInvHaens
. u_
120 913 123 00 35000 o4 10 Eglr?g_lguﬁls FG 6 1/4"-20 » SK 76 6 907 953 00 1
50 x 1,6 10 80 913 124 00 30000 20
120 913 125 00 30000 20
220 913 126 00 30000 20
200 91312700 30000 . Anckun wnndoBanbHbie abpasnBHbIe
75% 1,6 10 80 913 128 00 20000 20 Over|ap resin discs
120 913 129 00 20000 20 .
Rondelles abrasives
220 913 130 00 20000 20
400 91813100 20000 20 LOns wnndosanns Tpy6 v obiei wimdosku  For grinding out pipes and generally pro- Pour I'alésage de tuyaux et 'usinage général
BHYTPeHHUX anameTpos. MoaxoaaT ans cessing internal diameters. Suitable for light de diametre intérieur. Convient pour I'ébavu-
JIErKOro CHATVA 3ayCeHLEB, 3a4NCTKN 1 deburring, cleaning and equalising. rage, le nettoyage et'le-nivellement.
B . BblpaBHVBaHWSI.
Akceccyapeb! / Accessories / Accessoires
™R npumMeHeHune @ XBOCTOBMKA apTUKyn KONU4ECTBO AUCKOB @
Type Applications Shaft dia. Order No. Discs qty s:g max.
Type Applications Tige o No. de cde. Qté de disques g:szgg::e 3epHUCTOCTb apTukyn MaKCiCKOpOCTb 2
mm o Bore Grain size Order No. max. Speed V
Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
FD 3-1/16" »BDS14,BDS19 3 913 148 00 1-3 1 mm mm min-
LLInnHoens
gpindle | FD 3/32"-1/16" »BDS 14,BDS 19  3/32" 913 181 00 1-8 1 40 8-32 80 901 836 00 20000 100
orte-outils
FD 3-1/8" » BDS 25 3 913 180 00 1-5 1 150 908 670 00 20000 100
4
- _ 76 1/4" - 20 80 901 838 00 10 000 25 =
LWnuHpens FD 6-10 BDS »BDS50,BDS75 6 913 149 00 1-10 1 / 2
Spindle . 100 901 832 00 10 000 25
Porte-outils FD 1/4"-10BDS »BDS50,BDS75 1/4' 913 182 00 1-10 1
150 908 673 00 10 000 25
100 1/4" - 20 80 908 674 00 8000 25
100 901 834 00 8000 25
150 908 675 00 8000 25
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n npumeHeHue @ XxBOCTOBUKA apTukyn oa
Type Applications Shaft dia. Order No. ~:¢
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
LUnvHpens FG 6 8-32 » SR 40 6 907 952 00 1
Spindle
Porte-outis FG 6 1/4"-20 » SR 76, SR 100 6 907 953 00 1
186 187




SUHNER

ANCKN N3 HeTKaHOro abpa3nBHOIo BOJMIOKHA Kpyru wnudgoBanbHble apMUpPOBaHHbIe
Non-woven discs Reinforced abrasive wheels
Disques fibre non tissée Roues abrasives renforcées
Msrkoe ucnonHeHve ¢ HeGosbLLINM Very conformable with little abrasive content Exécution douce avec faible quantité de grains Ons wnndosaHns cTanm v nTbs. For grinding steel and cast iron. Performance  Pour 'usinage de I'acier et de la fonte. Leur
KONM4YeCTBOM abpasnBHOro 3epHa Ans for finishing and polishing, especially for stain-  pour un polissage plus doux et un fini de plus Mpon3BoaNTENBHOCTL U CPOK CNY>KObl and working life exceed very considerably performance est nettement supérieure a @
GepexxHolt 06paGoTKu HepXaBetoLL et less steel. The discs are suitable for contour grande qualité pour les aciers inoxydables. 3Ha4MTENbHO NPEBbILLAIOT NoKasartenu those of conventional ceramic bonded celle des meules a composition céramique.
cTanu. [Juckn nopxopaT Anst 06paboTku work to obtain a matt surface or satinfinish Les brosses sont douces, ce qui leur permet 06bI4HbIX LW OBaNbHbLIX KPYroB Ha wheels. Speeds up to 80 m/s are permitted Larmature de matiere fibreuse permet des
reoMeTPUHECKIX 3aroToBOK. [Ans focTuxeHus  according to grade. également de s’adapter aux formes des pieces Kepamuieckoii casaske. [ins aTux Tvnos with these reinforced wheel types. vitessespériphériques de 80 m/s.
MaToBomn NOBEPXHOCTU, B 3aBUCUMOCTU a usiner. Pour I'obtention de surfaces mattes, apMnpoBaHHbIX ANCKOB A0MNyCKakTCA
oT 3epHucTocTu: martosas (P100-P180), en fonction du degré de finition: matage au ckopocT Ao 80 m/c.
- max.
LIenKoBUCTbI 6neck (P 500) pasmep nocagouHoe apTukyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTue :0;
FVBG-S @ Size Bore Order No. max. Speed L 4
max. Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse
pasmvep nocapo4yHoe 3€PHUCTOCTb apTUuKyn MaKC.CKOpPOCTb P
oTBepcTUe < >4 mm mm min @
Size Bore Grain size Order No. max. Speed L =
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse 40x6,2 6 901 441 00 40 000 10 E
. ©
mm mm min” 50 x6,2* 6 901 442 00 30000 10
50 x 8 6 100 908 097 00 11000 50 70 x 15* 14 901 493 00 22 000 1
180 908 098 00 11000 50 100 x 20* 14 901 494 00 15000 1
280 908 099 00 11000 50 * Icrnonb30BaTh CTPOrO C 3aLLMTHBIM KOXYXOM! /
500 909 330 00 11 000 50 Wheel guards must be fitted/A n’utiliser qu’avec le capot de protection
75x8 6 100 908 100 00 8000 50 . )
Akceccyapsbl / Accessories / Accessoires
139 908 10100 8000 50 o ™n npuMeHeHne @ xBOCTOBMKA apTuKkyn o
280 908 102 00 8000 50 € Type Applications Shaft dia. Order No. ~:¢
5 Type Applications Tige o No. de cde.
500 909 331 00 8000 50
mm
150 x 8 14 100 908 384 00 4000 20
LLInnHoens
180 908 385 00 4000 20 &
Spindle FDv 6-06 > gg:; ;g_g 6 908 079 00 1
280 908 386 00 4000 20 Porte-outils
500 909 332 00 4000 20
FDv 6-14 »/GSF 70-15 6 020 717 01 1
200% 8 14 100 908 387 00 3000 20 LLnuHpens
Spindle
180 908 388 00 3000 20 Porte-outils FDv 12-14 » GSF 100=20 12 049 020 01 1
280 908 389 00 3000 20
500 909 333 00 3000 20 LUUWH.D.eﬂb
Spindle FDv MK1-14 » GSF 100-20 MK 020 720 01 1
Porte-outils
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™R npumMmeHeHne @ xBOCTOBMKA apTuKyn -
Type Applications Shaft dia. Order No. N:O o o
Type Applications Tige o No. de cde. Kpyrn abpasuBHbie C NOJIMMEPHON CBA3KOMN
mm - -
Abrasive wheels, resin bond
LnuHpens > H <
Spindle FD6-6 » FVBG-S 50 + 75 6 908 124 00 1 Roues a liant synthétique
Porte-outils
[ns 3a41CTKN CBAPHbIX LUBOB, YITIOBbIX For buffing welded seams, for fillet-welded Pour enduire des cordons de soudure, pour
LLnvHzens FD 6-14 » FVBG-S 150 6 904 705 00 1 coeavHEHN 1 ryBOKNX KaHABOK, seams and deep reefs, mainly on stainless les soudures d’angle et les récifs profonds
Spindle NPevMyLLIECTBEHHO MO HEPXKaBetoLLei steel. principalement sur I'acier inoxydable.
Porte-outils FD 8-14 » FVBG-S 150 + 200 8 904 706 00 1 cramm.
sy
max.
pasmep nocago4yHoe apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTUe Ko
Size Bore Order No. max. Speed L 4
Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse o
mm mm min” £
<
100 x 8 14 901 441 00 8600 1
125 x 10 14 901 442 00 6 900 1
* icnonb3oBaTh CTPOro C 3alMTHLIM KOXKYXOM! /
Wheel guards must be fitted/A n’utiliser qu’avec le capot de protection
188 f189




Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n npumeHeHne @ XBOCTOBUMKA apTukyn Py
Type Applications Shaft dia. Order No. p:o
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
WinvHzens FDv 8-14 » NSV 100-8 8 020719 03 1
Spindle
Forte-outils FDv 12-14 » NSV 100-10 12 049 020 01 1
LnnHpens
Spindle FDv MK1-14 » NSV 100-10 MK 020 720 01 1
Porte-outils
LLleTKn npoBosIO4YHbIE
Circular wire brush
- . - -
Brosses métalliques circulaires
[Ons yaaneHns p>xas4nHbl, 3a4NCTKN, For rust removal, cleaning, roughing, etc. Pour dérouiller, nettoyer, rendre rugueux, etc.
orpyénenus n T.o. Available qualities: crimped carbon steel (ST) . Qualités de fil livrables: fil d’acier ondulé
Tunbl NPoBONOKM: yrnepogncTas or stainless steel wire (VA). (ST) oufil d’acier inoxydable (VA).
cTanb (ST) nnn Hepxxasetowwas ctanb (VA).
RDB ©
max.
pasmep nocago4yHoe TuUN ceYyeHune apTukKyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTme MPOBOSIOKN MPOBOSIOKN :0}
Size Bore Wire (%] Order No. max. Speed D\
Dimensions Alésage Fil No. de cde. max. Vitesse
mm mm mm min”
80 x 25 14 VA 0,3 902 181 00 8 500 1 ”
100 x 20 14 VA 0,3 902 182 00 6 500 1 E
(3]
1256 x 25 14 ST 0,3 902 177 00 5000 1
VA 0,3 902 183 00 5000 1
150 x 35 18 VA 0,3 902 184 00 4200 1
178 x 35 18 VA 0,3 902 185 00 3700 1
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™N npUMeHeHne @ xBOCTOBMKA apTuKyn Py
Type Applications Shaft dia. Order No. ~;o
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
FDv 6-14 » RDB 75/25 6 020 717 01 1
LLnnHpens
Spindle FDv 8-14 » RDB 100/25 8 020 71903 1
Porte-outils
FDv 12-14 » RDB 125/25 12 049 020 01 1
FDv MK1-14 » RDB 125/25 MK 020 720 01 1
LLnnHoens
Spindle » RDB 150/35 MK 020 722 01 1
Porte-outils FDv MK1-18
» RDB 178/35 MK 020 723 01 1

LLleTKn NpoBONOYHbIE
BbICOKOMNPOU3BOAUTENbHbIE

For heavy work like removing any kind of var-

SUHNER

High-Performance circular wire brush Brosse métallique circulaires

Pour les travaux lourds tels que I'enlévement

Ons rpy6bix paGoT, HanpruMep yaaneHue nish, scale and corrosion. Especially suitable for ~des peintures, I'’entartrage et la corrosion de
J1TaKOBOTIO MOKPLITUSA, OKaHbI U KOPPO3UK processing inner edges and areas that are diffi-  toute sorte, particulierement adaptées au

no6oro Trna. Oco6eHHO NoaxoaaT
Onst 06paboTKN BHYTPEHHUX KPOMOK 1
TPYAHOZOCTYMHbIX MECT.

Tunbl npoBonoku: ctanb (ST).

Available qualities: Steel (ST).

cult to get to. Wire qualities available: steel (ST).

traitement des bords intérieurs et aux zones
de travail difficiles a atteindre. Qualités de fil
disponibles: Acier (ST).

RDBZ ©

pa3mvep nocapo4yHoe TUN

ceYyeHue apTukyn MakKcC.CKOpOCTb

OTBEPCTUE  NPOBOJIOKU NPOBONOKU =
Size Bore Wire 7] Order No. max. Speed < »
Dimensions Alésage Fil No. de cde. max. Vitesse E
mm mm mm min-' =
75 %13 1/2" (13mm) ST 0,35 902 277 00 20 000 1

Axkceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n npuMeHeHue @ XxBOCTOBMKA apTukyn Py
Type Applications Shaft dia. Order No. N;O
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
LLnnHoens
Spindle FD6-1/2" » RDBZ 75 6 902 315 00 1
Porte-outils

LLleTku HeilnoHoBble

Circular nylon brushes
Brosses nylon circulaires

MoaxoouT ansa 3a4ncTkm, orpybneHns, Suitable for cleaning, roughening, derusting,

yAaneHns p>xaBymHbl 1 Kpacku, a
TaKXe ANs CO3AaHNs TEKCTYPbl Ha
obpabaTbiBaEMON NOBEPXHOCTU.

paint removal and texturing.

©
max.

Convient:pour le nettoyage, le grainage, le
dérouillage, le décapage et la structuration.

pasmep nocapo4yHoe  3epHUCTOCTb apTukyn MaKc.CKOPOCTb
oTBepcTue :‘:
Size Bore Grain size Order No. max. Speed ¢
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max: Vitesse
mm mm min-!
75 x 12 5/8" 120 902 262 00 5000 1 é
100 x 13 5/8" 80 902 265 00 4500 1 S
120 902 266 00 4500 1
150 x 17 5/8" 80 902 269 00 3000 1
120 902 270 00 3000 1

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™N npumMmeHeHune

@ xBOCTOBUKA apTuKyn

LN
Type Applications Shaft dia. Order No. ~:o
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
LnuHpens
Spindle FD 6-5/8" » RNB 75-150 6 902 316 00 1
Porte-outils




Kpyru wnucgoBanbHble ¢ NOCa[04HbIMU OTBEPCTUSIMU

Abrasive wheels
Roues abrasives

LLleTkn HabopHble
AN caTUHUPOBAHUS

Sander Head
Brosse a lamelles

Kpyrun nenecrtkosblie
Flapwheels
Roues a lamelles

Vi
rd

SUHNER

o
Kpyru cuHteTn4yeckue o Kpyram wnngosansHele
. . . i ANnacTn4vHble
Plastic reinforced discs N, ) _
Disques synthétiques oy Flexible abra.swe \,Nhet?ls
moulés e, Roues abrasives élastiques
Tun / Type / Type BDR Tun / Type / Type KEFR
MpumeHenue / Applications / Applications 6" a 0 G’ ﬁ MpumeHenue / Applications / Applications @— a
3epHucrtocTb / Grain size / Grains CE 3epHucrtocTb / Grain size / Grains SC
A 36 -400 A16W +24W

MpumeHeHne

Tun / Type / Type BSK Tun / Type / Type FSW, FSSW
MpumeHeHue / Applications / Applications @- a ﬁ MpumeHenue / Applications / Applications & @ ﬁ @
3epHucTtocTb / Grain size / Grains SC 3epHucrtocTb / Grain size / Grains AO
A60-320 A 40-400
asna jlsnanenann — e || [ []]] —_
Kpyru KOM6I/IHI/IpOBaHHbIe Kpyrun n3 HeTKaHoro
paananbHblie abépa3nBHOro BONIOKHA
Combi flapwheels Non-woven fibre wheels
Roues a lamelles combinées Roues en fibres non tissées
Tun/Type/ Tyme FVSR Tun / Type / Type FVVR, FVWGR
Ainsaizgekictpphnniiestioppidnplisations @’ a a 0 Mpumenenue / Applications / Applicati @’ @ 0
EénmungdGratnizs/E&rainms AO 3epHuctoctsb / Grain size / Grains AO = 4100 - 280
460 -240 SC =4500
assa L[] — asna L L LD L] ]
Kpyrun m3 ynnotHeHHoOro
HeTKaHoro'abpasuBHoro Kpyru wnndgosanbHbie
BOJIOKHa Convolute non-woven
Non-woven fibre wheels wheels
cut and polish Roues fibres non tissées
Roues en nappe de fibres comprimées
non tissées
Tun / Type / Type FVVR CP Tun / Type / Type SUN-Roll®
MpumeHeHue / Applications / Applications & ﬁ a MpumeHeHue / Applications / Applications & m 6
3epHucTocTs / Grain size / Grains AO 3epHucTocTs / Grain size / Grains SC
AC, M, VF A Fein/ Fine / Torkuin
asna L — asna L L LD L] ]

O6paboTka cBApPHOro LWBA, 3a41CTKa,

yaaneHve uapanvH, TOHKoe WnndosaHue,

[I0BO[IKA C CATUHNPOBAHNEM, HaHECEeHNe
HanpaBfeHHON PUCKM Ha NOBEPXHOCTb 1
[oBoaKa.

Applications

Surface sanding, Cleaning, Scratch removal,
Fine sanding, Satin finishing, hairlines, Blen-
ding & Finishing.

Applications

Usinage des cordons de soudure, ébavurage,
jointoiement, nettoyage, meulage fin, satinisa-
tion, déplissage, nivellement et finition.




SUHNER
LLleTkn HaGopHble anss caTUHUPOBaHUA

Sander Head
Brosse a lamelles

[Ons uHnwHoro wnmdosaHus Hepxaseroweii  For finishing work on stainless steel, aluminum  Pour le polissage fin de I'acier inoxydable, de CmeHHas hmbpoBas weTka Replacement brush Garniture de brossage de rechange
cTanm, anomunua 1 T.4. Cyxas Windoska nin etc. dry working with SUBOL grinding fluid Ialuminium, etc. Pour le polissage a sec ou a o . N . @
C MPYIMEHEHVEM LUNM(OBANLHON XXUAKOCTA (see page 223) to achieve brushed/grained I’huile Subol voir page 223. Pour obtenir I'effet FAns CaMOCTOATE/IbHOM YCTAHOBKY. For fitting by user. A changer soi-méme.
SUBOL (cm. cTp. 223) anst co3gaHns P £ Sili bid inb d itb 5. Rub. ) brasif b
HanpaBMEHHbIX PUCOK Ha 0BpaBaTbIBaeMOl surface e .ects. Silicon carbide resin bon- e «Fr.al.t rossé». Rubans abrasifs au carbure
NOBEPXHOCTU. AGPa3NBHbIE NEHTHI BLINOSTHEHbI ded abrasive strips. Recommended speed de silicium, en résine synthétique. Nombres
13 Kapbuaa KpeMHUs Ha crHTeTndeckol ceaske. 850 — 1400 min-'. de tours recommandés 850 — 1400 min-'. BSK-FB
gggi):/nf&,;qo%?maﬂ CKOPOCTb: apTukyn o
00/MUYH. Order No. *:'
max.
pasmep apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb P 902 111 00 12
Size Order No. max.Speed ~:o
. . . 4
Dimensions No. de cde. max.Vitesse E
mm min-! &
150 x 60 902 110 00 2800 1
i Replacement brush holder Support de rechange pour
HabopHas LweTka 13 12 anemeHToB (Bk/1. 12 CMOHTUPOBaHHbIX (HMBPOBBLIX LLIETOK 6e3 XBOCTOBMKA Y1 LLMMEOBASBHBIX JIEHT). CmeHHbIM‘Aep)KaTenb forpone brush ch::pue arniture d% br:ossa e
12-segment flap brush with 12 fitted fibrebrushes (excluding spindle and abrasive strips). ¢hn6poBoii WeTKn queg 9
Brosse a lamelles en 12 parties, y compris 12 brosses en fibres montées (sans tige ni ruban abrasif).
BSK-FBH
apTukyn o
Order No. v
No. de cde.
LLinucdoBanbHbIi Ha6op Abrasive strips Rubans abrasifs 902 112 00 12
[nsi caMoCTOATENBbHOM YCTaHOBKM. For fitting by user. A monter soi-méme.
BSK-SB OnpaBka Spindle Porte-outils
3epHUCTOCTb apTukyn e
Grain size Order No. L4
Grains No. de cde. A FG 12-5/8
@ XxBOCTOBMKA apTuKyn
60 902 120 00 1* >
Shaft dia. Order No. ~:¢
80 902 121 00 1* Tige o No. de cde.
100 906 860 00 1* mm
120 902 123 00 1 12 014 76201 !
150 906 861 00 1*
180 902 125 00 1 FG-MK1-5/8
220 902 126 00 1* ghXI:?ZTOBMKa SPLMKYJI :‘:
. a 1a. raer No.
320 902 128 00 1 Tige o No. de cde. v
*1 Habop ¢ 12 peMHaMn (= 3 x 4 WTykm)/ mm
1 set with 12 belts (= 3 x 4 pieces)/
1 set avec 12 bandes (= 3 x 4 pieces) MK1 014 750 01 1




SUHNER
prru JiernecTtkKoBblie C NoCaaO4YHbIM OTBEepCTUuem

Flapwheels
Roues a lamelles

MocTosiHHO oCTpble abpasvBHbIe 3epHa Permanently sharp abrasive grain, because ribs ~ Grain abrasif toujours tranchant grace a un LLleTkn nenecTkosble Flapwheels Tambours a lamelles

6narofapsi paBHOMEPHOMY U3HOCy namenieir.  wear down uniformly. High flexibility combined  traitement uniforme des lamelles. Grande o . ) , @
Bbicokasi IMGKOCTL B COYETAHUM C BICOKUM  with a good abrasion rate. For fine grinding on  flexibilité avec un bon taux d’enlévement. LinucposansHsie namenn paspeneHbl Ha The grinding ribs are divided up into small Les lamelles de meulage sont coupées en pe-

YPOBHEM Chema. [nsi TOHKO WG OBKY large radii, removing major unevennesses and  Pour la rectification fine sur de grands rayons, :Sg%};:":_'r/': C:;xs:::;éaggo?i?ogigﬂ zegc;nentsf. T|h|(sj_enables viry softSV\/_?rlgltof Ets segmclants. Patlr consetquent,_t:n t?vall_trets

Ha 6ONbLIMX Paanycax, yaaneHus rpybsix achieving fine surfaces in container, kitchen I'élimination des irrégularités grossiéres et la CRe U 10 Eon—n'ypam I'Ige,QHaal-;aqubl s e dqne, '”Zt‘j 'Sg oncon T(urs.d uita g, or OUXISL"' esl con ?{“I,r?bes possi e.d onvien

HEPOBHOCTeN 1 JOCTUXKEHNS (VHULLIHON and apparatus construction. réalisation de surfaces fines dans la fabricati- JHIBEPCANbHOO mnm.cbosaHmn 1 GHATIS grinding and deburring work on demanding pour e meulage et febavurage sur des pieces

MOBEPXHOCTU NPU MPOVN3BOACTBE KYXOHb, on de conteneurs, de cuisines et d’appareils. workpieces, and also on surfaces. exigeantes, mais aussi sur des surfaces.

3ayCeHLeB Ha CNOXXHbIX B 06paboTke

EMKOCTen 1 T.4. [eTansax, a Takke Ha NioCcKmxX NoBepPXHOCTAX.

e S
max. max.
pasmvep nocago4yHoe 3€PHUCTOCTb apTuKkyn MaKC.CKOpPOCTb P pasmep nocago4yHoe 3€PHUCTOCTb apTuKyn MaKC.CKOpPOCTb -
oTBepcTue <> oTBepcTue <>
Size Bore Grain size Order No. max. Speed v Si_ze . que Gra!n size Order No. max. S_peed v
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse o
mm mm min” mm mm min-' S
(]
165 x 25 45/30 40 907 905 00 4000 4 120 x 50 19 60 907 892 00 5000 2
60 903 367 00 4000 4 80 907 893 00 5000
80 901 999 00 4000 4
120 902 000 00 4000 4
150 902 001 00 4000 4 Axkceccyapbl / Accessories / Accessoires
180 902 002 00 4000 4 ™n npumeHeHue @ xBOCTOBMKA apTukyn s
24 > 4 4 K Type Applications Shaft dia. Order No. 8 e
4 90200300 000 £ Type Applications Tige o No. de cde. A
320 907 907 00 4000 4 = mm
165 x 50 45/30 40 907 906 00 4000 2
OnpaBka
60 902004 00 4000 2 Spindle FGM14-19x50 » FSSW 120/50 M14 907 985 00 1
80 902 006 00 4000 2 Porte-outils
120 902 008 00 4000 2
150 902 009 00 4000 2
180 902 010 00 4000 2
Kpyru KoMGMHUpOBaHHbIEe paananbHble
240 902 011 00 4000 2 B
w20 w07 00500 4000 , Combi flapwheels
400 90791700 4000 2 Roues a lamelles combinées
. . Kom6uHauvs a6pasnBHOI LUKYPKM 1 Combination of grinding fabric and non-woven  Combinaison de lamelles'non tissées et
Axkceccyapbl / Accessories / Accessoires nameneil N3 HETKaHOro abpasnBHOrO . ribs with synthetic resin bonding. A grinding en tissu abrasifavec un'liant de résine
mn npUmeHeHme O XBOCTOBMKA apTukyn BOJIOKHA Ha CBASKE 113 ICKYCCTBEHHON _fabric inlay achieves a rougher grinding synthétique. Linsert en tissuabrasif permet
Type Applications Shaft dia. Order No. K cMonbl. Briarofaps BCTaBkaM 13 abpasvBHOM  pattern and greater material removal. Ideal for  d’obtenir une qualité plus gfossiére et une
Type Applications Tige o No. de cde. A LIKYPKU AOCTUraeTCs rpy6biii pUCYHOK removing fine scratches, satin finishing and meilleure élimination des/copeaux. Idéal pour
Ha MOBEPXHOCTY NPK BLICOKOM CbEME fine grinding. éliminer les rayures fines, pour le pongage
mm mMartepvana. VigpeanbHbl ona yoaneHus satiné et fin ’
FSW 165/25 ” 057 652 01 ] HebOoMbLUMX LapanvH, CaTUHUPOBaHUS 1 ’
>
FDv 12-48 (UHULLHOMO WM OBaHKS.
Onpaska » FSW 165/50 12 057 652 02 1 FVSR @
Spindle max.
Porte-outils FDv MK1-48 » FSW 165/25 MK 057 652 04 1 pasmep nocapo4Hoe 3€epPHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb -
v - oTBepcTue <2
» FSW 165/50 MK 1 057 652 05 1 Size Bore Grain size Order No. max. Speed v
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-! "
~
175 x 45 51 60 906 886 00 3000 2 CE,
(3]
100 906 887 00 3000 2
150 906 888 00 3000 2
240 906 889 00 3000 2
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
T™nN npumeHeHve @ XxBOCTOBUKA apTuKyn P
Type Applications Shaft dia. Order No. ~:o
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
Onpaska FDv 12-51 » FVSR 175/45 12 048 593 02 1
Spindle
Porte-outils FDv MK1-51 » FVSR 175/45 MK1 048 593 04 1
196 197




Kpyrun n3 HetkaHoro abpa3snBHOro BOJIOKHa
Non-woven fibre wheels
Roues en fibres non tissées

Msrkoe ncnonHeHve ¢ Heb6onbWUM
KONIMHYECTBOM 3EPEeH AN1s 6ePEXHOro
wnndosaHust n 6onee TOHKON 06paboTKM
Hep>kasetoLen ctanu. Banuku agantupytotcs
K 3arotoBkam crioXHou opmel. Ons
NMPOV3BOACTBA MaTOBbIX MOBEPXHOCTEN,

B 3aBVCMMOCTU OT 3€PHUCTOCTU: prUCKa

Ha maTtosol nosepxHocTu (P 100 - P

180), poBopka ¢ catuHupoBaHueMm (P 280)

rnaHuesas gosogka (P 500).
FVVR

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

apTuKyn

Soft version with low grain count for softer
grinding and a finer finish on stainless steels.
The rollers adapt themselves, even to shaped
workpieces. For producing matt surfaces, de-
pending on grain: line finishing (P 100 — P 180),
satin finishing (P280) silk finishing (P500).

Exécution douce avec faible quantité de grains
pour un polissage plus doux et un fini de plus

grande qualité pour les aciers inoxydables.

Les rouleaux s’adaptent également aux formes

des piéces a usiner. Pour I'obtention de
surfaces mattes, en fonction du degré de

finition: finition mate brossée (P 100 — P 180),

fini soyeux (P280), fini satiné (P500).

pasmep nocagoyHoe  3epPHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpOCTb
oTBepcTue :0:

Size Bore Grain size Order No. max. Speed v

Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse

mm mm min

150 x 50 51 100 902 106 00 3200 1
180 902 107 00 3200 1
280 902 108 00 3200 1
500 909 325 00 3200 1

™R npumMmeHeHune

@ xBOCTOBMKA

LN
Type Applications Shaftdia. Order No. ~zo
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
Onpaska FDv 12-51 » FVVR 150/50 12 048 593 02 1
Spindle
Porte-outils FDv MK 1251 » FVVR 150/50 MK 1 048 593 04 1

Kpyru rocbpupoBaHHbie

13 HETKaAHOro abpa3nBHOIO BOJIOKHA

TochprpoBaHHasn chopma LWeTKn obecreyrBaeT
paBHOMEPHYI0 06paboTKy NoBepxHOCTY 6e3
nepexofoB, 0CO6EHHO Ha NMOBEPXHOCTAX U3
Hep>xaBsetoLuen ctanv. MaTnpoBaHue

(P100 - P180), caturuposarue (P 280),

rnaHueBasi posoaka (P 500).
FVVGR

Folded non-woven fibre wheels

Folded grinding fabric enables finishing with

virtually no edge marks, especially on stainless

steel surfaces. Line finishing (P 100 — P180),
satin finishing (P280) silk finishing (P500).

pasmep nocapouHoe

3€pPHUCTOCTb

Roues en fibres non tissées pliées

La fibre abrasive pliée permet une finition

presque sans trace d’amorce particuli€rement
sur des surfaces d’acier inoxydable. Finition
mate brossée (P 100 - P 180), finition satinée

(P280) finition semi-brillante (P500).

apTuKyn

MaKcC.CKOpOCTb

®

max.

25m/s

max.

30 m/s

oTBepcTue :‘:

Size Bore Grain size Order No. max. Speed > 4

Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse

mm mm min-!

150 x 50 45 100 908 756 00 4000 1
180 908 757 00 4000 1
280 908 758 00 4000 1
500 909 334 00 4000 1

200 x 50 45 100 908 759 00 3000 1
180 908 760 00 3000 1
280 908 761 00 3000 1
500 909 335 00 3000 1

Akceccyapsbl / Accessories / Accessoires

SUHNER

™n npumeHeHune @ XxBOCTOBMKA apTukyn Py
Type Applications Shaft dia. Order No. ~:o
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
(S)ni%ecli?g ° FDv 12-48 > FVVGR 150/50 12 057 652 02 1
P . » FVVGR 200/50
Porte-outils

Kpyrn ns ynnotTHeHHOro HeTKaHoro abpa3smBHOro BOJIOKHa
Non-woven fibre wheels cut and polish

Roues en nappe de fibres non tissées

[noTHO cnpeccoBaHHbIEe B TBEPAOM

MNCMOSIHEHUM NS arpecCuBHON

06paboTKu LapanuH, MeTanim4eckmn
YMCTOro UHNLLIA, a TaKXKe OIS IErkoro
yaaneHus rpata, TOHKOW LM oBKM 1
06paboTKN NepexonoB nocne WinhoBKN

HepXxasetoLen ctanu.

FVVR CP

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

Compressed, hard lamellas for; higher aggres-
sion, removal of scratches, constant cleaning,
light deburring and for finishing and polishing

applications on stainless

steel.

Réalisation trés comprimée et dure pour une
plus grande agressivité, pour supprimer les
traces d’égratignures et pour obtenir une finition

métallique propre, mais aussi pour un léger

ébavurage, un rddage et I'égalisation de transi-

tions aprés le meulage d’acier inoxydables.

pasmep nocapo4Hoe /. 3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTUe <o
Size Bore Grain size Order No. max. Speed L
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse
mm mm min
150 x 50 51 (o 908 433 00 3400 1
F 903 434 00 3400 1
VF 907 066 00 3400 1
200 x 50 76 Cc 908 435 00 2500 1
F 908 436 00 2500 1
VF 901 755 00 2500 1

C = rpy6oe / coarse / grossiére, F = ToHkoe / fine / fin , VF = o4eHb ToHKoe / very fine / trés fin

™n npuMeHeHne @ xBOCTOBMKA apTukyn Py
Type Applications Shaft dia. Order No. N:O
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
Onpaska FDv 12-51 » FVVR 150/50 12 048 593 02 1
Spindle
Porte-outils FDv 12-76 » FVVR 200/50 12 048 593 01 1
Onpaska FDv MK1-51 » FVVR 150/50 MK1 048 593 04 1
Spindle
Porte-outils FDv MK1-76 » FVVR 200/50 MK 1 048 593 03 1

©

max.

25 m/s

©




SUHNER
Kpyru wnudgoBanbHble
Convolute non-woven wheels
Roues fibres non tissées comprimées

[Ons 06paboTkn HeboNbLUMX AeTanen, For small parts’ surfaces that need to be Pour toutes les surfaces de petite taille qui
KOTOpPblE 3PUTESIbHO Y TaKTUSIbHO [OMKHbI visibly and sensibly even. For deburring, doivent étre lisses de maniére visible et percep- Akceccyapsl / Accessories / Accessoires @

6bITb ragkumun. NMoaxoaaT ona yoaneHms blending and polishing applications, leavinga tible. Convient pour la ébavurage, I'égalisation ™n npuMeHeHne @ XBOCTOBMKA apTukyn o
rpara, yaaneHusi nepexofos 1 NompoBKy. very bright, shiny surface without any traces. et la polissage. Produit une surface trés brillant Type Applications Shaft dia. Order No. %
Mpu ncnonb3oBaHUM AOCTUraeTcs Previous grinding scratches will be removed.  sans traces. Eraflures des travaux précédants Type Applications Tige o No. de cde.
cBepKaroLLas NoBePXHOCTb 6e3 cnepnos Quick and dust free. Suitable for all material, sont enlevés. Convient pour tous les matériaux, mm
wnundgosaHns. BeicTpo n 6e3 nbinn. especially stainless steel, titanium. No loading  surtout I'inox et le titane et également aux
MopxopaT ans nobbix MaTepuanos, B on soft material such as aluminum. Observe matériaux tendres grace a une accumulation de o
0COBEHHOCTY ANsi HEPXKABEOLLEN cTanu direction! résidus de pongage reduite. Prendre bonne Sgi%%?ga FDv 12-25 » SUN-Roll 150/25 12 048 594 01 1
TuTara. Mpwn ncnonb3osBaHumn codniopainTe note du sens de rotation! Porte-outils
HanpasneHue BpauieHus!
(PUHALIHER 0BpaboTKa noBepxHoCT gn'p?j‘IBKa FDv 12-50 SUN-Roll 150/50 12 048 594 02 1
_ inale v - > -Ro
Level of surface finish Mpon3BOANTENLHOCTL Chema Pgrte—outils
Finition de surface Abrasive Performance
Puissance abrasive
Onpaska » SUN-Roll 200/25 12 52 000 083 1
A B Cc Spindle FDv 12-76
msirkas cpeaHsst TBepnas Porte-outils » SUN-Roll 200/50 12 048 593 01 1
soft medium hard
tendre moyen dur Onpaska » SUN-Roll 150/25  MK1 048 594 03 1
[NpensapuTenbHas NonMpoBka, PUHULLHOE YpoaneHve 3ayceHUeB 1 Crneaos LWnndoBaHns, YaaneHvie 3ayceHLeB 1 CNnefoB WaMdoBaHus, Spindle FDv MK1-25
wnmosaHve, yoaneHue rpata Ha HebobLLINX 06paboTKa KPOMOK. o6paboTka KPOMOK. Porte-outils » SUN-Roll 150/50 MK 048 594 04 1
3aroToskax. Deburring, blending, removal of machine traces; Deburring, blending, removal of machine traces, shiny
Light deburring, pattern removal, polishing, shiny shiny nish. nish.
nish. Ebavurage, élimination des traces de pongage, Ebavurage, élimination des traces de pongage, nition. OI"PaBKa
Prépolissage, nition, ébavurage léger sur petites nition. Poncage des arétes. Pongage des arétes. Spindle FDv MK1-76 > SUN-Roll 200/50 MK 048593 03 1
pieces. Porte-outils
SUN-Roll® @©
max. [NoacTaBka anst HacaaoK » FH 101NOX
pa3mep nocapoy4Hoe NAOTHOCTb apTukyn MaKC.CKOpOCTb - Hand piece support H-FH 12 DEH 12 INOX _ 520 000 72 1
) oTBepcTUe . < Support pour poignée
Size Bore Density Order No. max. Speed L
Dimensions Alésage Densité No. de cde. max. Vitesse
mm mm min’
160 x 13 25 B 909 629 00 6 000 1
150 % 25 25 A 909 631 00 6 000 1
B 909 632 00 6 000 1
Cc 909 633 00 6 000 1
150 x 50 25 A 909 637 00 6 000 1 g
B 909 638 00 6 000 1 2
C 909 639 00 6000 1
200 x 25 76 A 909 634 00 4500 1
B 909 635 00 4500 1
C 909 636 00 4500 1
200 x 50 76 A 909 640 00 4500 1
B 909 641 00 4500 1
(] 909 642 00 4500 1




SUHNER

Kpyrun cuHteTn4yeckue Kpyru wnudoBarsbHble 3nacTUYHbIe
Plastic reinforced discs Flexible abrasive wheels
Disques synthétiques moulés Roues abrasives élastiques
MoaxoauT Ana yaaneHus kopposuu, naka Suitable for removing corrosion, lacquer and Utilisé pour I'élimination de la corrosion, de la 3roToBneHbl U3 coeanHeHNs Ha OCHOBE Rubber bonded, for stainless steels, non- Pour I'usinage des aciers inoxydables, des
1 LBETOB NMOGEXanocTu, Ass 3a4MCTKN discolouration, for cleaning weld seams laque et des couleurs de revenu, le nettoyage pe3unHbl. [ns 06paboTKn HeprkasetoLLen ferrous metals, plastics, etc. Preferably for métaux non ferreux, des matiéres plastiques @
CBapPHbIX LLBOB 1 CIIOXHbIX FTEOMETPUHECKNX  and geometric workpieces and for deburring des soudures et des piéces géométriques, cTanu, UBETHbIX METANJIOB, NIACTUKOB 1 brushed lined matt finish, discs adapt to et autres. Indiquées pour polissage mat.
3aroToBOK, a TaKXe Ans yaanexns and smoothing work on virtually all materials les travaux d’ébarbage et les retouches sur T.0. MNpeanoyTutensbHbl AN MaTVPOBaHUS. slight irregularities. Pattern is clean and stra-  Eliminent les petites inégalités et donnent
3ayCeHUes 1 paGoTbl B TPYAHOAOCTYMHbIX in hard-to- reach areas. Observe direction! presque tous les matériaux et endroits diffi- O6ecneunBaloT YNCTLIN 1 NPSIMOIA pucyHoK  ight, surface appears coarse but is smooth. un meulage propre et droit avec surface
mecTax. Cobntopaiite HanpaeneHve ) ) ) ciles d’accés. Prendre bonne note du sens Ha OMTUYECKM rPy6OoiA, HO IMAaKKOoil grossiére, mais néanmoins lisse.
BpaleHus! Comprised of eight segments. The internal de rotation! MOBEPXHOCTY.

diameter (flange) can be expanded individually.

CoCTONT N3 BOCbMI CEFMEHTOB.
B KounneKTe nnaGTukoRkIA prarel See page 37 for applcaion able x éductours permetient un réblage du b G
pag PP : aux réducteurs permettent un réglage du max.

BHYTpPEHHMWI anameTp MOXeET ObITb diamétre intérieur (bride) compris. pasmep nocagouyHoe  umcToTa apTuKyn MaKC.CKOPOCTb
YBEMHEH NPW MCMONL30BAHN Size g:';::pcme Finish Order No max. Speed :::
4 nepexoAHbIX Konel. Table des applications en page 37. Dimensions Alésage Finition No. de cd.e. max. Vir:esse
Cwm. Tabnuuy npyMeHeHnst Ha cTp. 37. mm mm min-' K
£
m@m 125 x 80 18 16W 903 498 00 1500 1 3
pa3mep nocafoyHoe  3epHUCTOCTb apTukyn MaKC.CKOpPOCTb
oTBepcTHe :’: 150 x 50 18 16W 903 465 00 1250 1
Size Bore Grain size Order No. max. Speed ¢
Dimensions Alésage Grains No. de cde. max. Vitesse 24w 903 466 00 1250 1
mm mm min-!
16,19,22,25 36 913 132 00 6 000 1 q -
180> 12 ‘Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
0
50 913 13300 6000 1 E ™n npuMeHeHne @ xBOCTOBMKA apTuKyn -
80 913 134 00 6 000 1 g Type Appl!cations S'haft dia. Order No. Q;O
Type Applications Tige o No. de cde.
80C 913 221 00 6 000 1
mm
120 913 135 00 6000 1
220 913 136 00 P, ] Onpaska » KEFR 125/80 12 049 824 04 1
Spindle FDv 12-18
400 913 137 00 6000 1 Porte-outils » KEFR 150/50 12 049 824 02 1
Onpaska » KEFR 125/80 MK 1 049 824 03 1
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires Spindle FDv MK1-18
T™n npumeHeHne @ xBOCTOBMKA apTukyn - Porte-outils » KEFR 150/50 MK1 049 824 01 1
Type Applications Shaft dia. Order No. @
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
Onpaska
Spindle FD 8-14 » BDR 150 8 904 706 00 1
Porte-outils




PacxogHble MaTtTepualnbl Ansd nosnpoBalJibHbiX MmaLUnH

Tools for polishing machines

Outils pour polisseuses

Ancku nonuposarsbHbie
13 BOWJIOKA

Felt polishing discs
Disques en feutre

Kpyru TkaHeBble
nonnpoBanbHble

Buffing mops
Disques de coton

Tun / Type / Type FPS, FPS-LFS, FPK Tun / Type / Type 8§, PG
MpumeHeHue / Applications / Applications @' a G' MpumeHeHue / Applications / Applications @' a 0
3epHucTocTs / Grain size / Grains Bownok / Felt / Feutre 3epHucTocTs / Grain size / Grains Xnonok /

Ancku

ANs npeaBapuTeNnbHON
NONMPOBKM
Pre-polishing rings
Disques a prépolir

Anckn ansa yHmBepcanbHom
MOJINPOBKU

Polishing rings
Disques a polir

Tun / Type / Type VPR Tun / Type / Type PR
MpumeHeHue / Applications / Applications & a MpumeHeHue / Applications / Applications @F a ﬁ
3epHuctocTsb / Grain size //Grains Cusans/Xnomnok 3epHucTocTb / Grain size / Grains XnonokK (cpeaHer TBepaocTy)
Sisal/Cotton Cotton (medium hard)
Sisal/Coton Coton (moyen dur)

Ancku pna sepkanbHom
MOJINPOBKM

Butting rings
Disques a poli-miroir

Tun / Type / Type

HPR

Anckun nonupoBarsnbHble
Ha nuny4ke

Hook & Loop polishing discs

Disques a polir
auto-agrippants

Tun / Type / Type FPS-K, WPS-K, PSM-K

Mpumenenne / Applications / Applications

Ba0

Bh0E

Mpumenenue / Applications / Applications

3epHucTtocTb / Grain size / Grains

XNOMNoK (MArkuii)
Coton (tendre)

3epHucTtocTb / Grain size / Grains FPS = Bownok/Felt/Feutre
LLlepcTs/Wool/
WPS = HaryparbHas wepcTs/Laine vierge

PSM = MeHa/Foam/Eponge

SUHNER

©

AGpasuBorpamma / Abrasivogram

Mpusoabl AGpasuBHble maTepuanbl Ctp. MpumeHeHune
Motors Abrasives Page Applications
Moteurs Outils abrasifs Page Applications

OnTumanbHasi CKOPOCTb 06paboTKu
Optimal cutting speed
Vitesses de coupe optimales

EAROBO &

S

3epkanbHas nonmposka
HebonbLUMX aeTanei
High-gloss polishing
206 small metal parts
Polissage a haute bril-
lance de petites pieces
FPS métalliques

3epkanbHas NonmpoBKa
LiBETHbIX METANNIOB
High-gloss polishing
208  soft non-ferrous metals
Polissage a haute bril-
lance des métaux non
SS ferreux doux

25 25 25 25 12 12

MpengapvTensHasi MOMMPOBKa

1 3a41CTKa BCEX MapokK
Hep>xaBetoLLei cTanm
209  Pre-polishing and
brushing inox steels
Pré-polissage et bros-
VPR sage des aciers Inox

25 25 25 25 12 12

YHuBepcansHas
MONUPOBKA 11 3a41CTKa
General polishing

210 / 25 25 25 25 12 12
and brushing
Polissage général et
PR brossage
YHvBepcanbHas
3epKasibHas NoPOBKa
o1 ~ General high-gloss o5 95 ‘o5 25 12 12
polishing
Polissage général
HPR haute brillance
MpumeHeHne Applications Applications
MatupoBaHve WweTkamu, npeasapuTesnbHas Matt-brushing, Pre-polishing, Polishing, Brossage mate, prépolissage, polissage,
noaMpoBKa, yHuBepcanbHasi NonnpoBKa, Burnishing. polissage brillant.

3epKasibHasi NoMpoBKa.




SUHNER
Anckun nonmpoBarsbHble N3 BOWIOKA

Felt polishing discs
Disques en feutre

[ina ToHKoro wndosaHua 1 nonnposanbHbix — For fine grinding and polishing work. Recom- Pour travaux fins de rectification et de polis-
paboT N3aenuin U3 BbICOKOKa4eCTBEHHON mended operating speed: 5 - 10 m/sec. sage. Vitesse périphérique recommandée: @
cTanu. PekoMeHgoBaHHas paboyast 5-10 m/sec. MonoBKu nonmpoBasnbHble Felt polishing bobs Outils de polissage en feutre
ckopocTb: 5 - 10 m/c. N3 BOWJIOKA
jeprs . [
max. max
pasmep nocaRounoe apTuky MEKGOKOPOSTS o @ » patoues B xsocromm  20a — wac.cKopocTs 2o
Size Bore Order No. max. Speed ¢ 4% dxl Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed @
Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse
mm mm min-! v g mm mm mm min-! é
30x7 6 901 523 00 6 000 1 4D 10x 14 6 52 901 506 00 18 000 5 S
45%x 9 6 901 524 00 4500 1 ” 20 x 25 6 71 901 509 00 9500 5
80 x 10 14 902 143 00 2300 1 g 30 x 30 6 70 901 521 00 6000 5
100 x 20 14 902 144 00 1800 1 =
max
1 2 1 902 146 00 1300 1
50x25 8 2 x’&alg;"a“ @ xBOCTOBUKA “’31'#:: apTukyn MaKC.CKOPOCTb s
175 x 30 18 902 147 00 1100 1 % dxi Shaft dia. (D) L Order No. max. Speed % o
m o ] i Tige o (D) No. de cde. max. Vitesse I
200 x 30 22 902:148 00 00 N d mm mm mm min o
D
10 x 14 6 56 901 507 00 18 000 5
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
T™n npuMeHneHne @ XBOCTOBUKA apTukyn Py
Type Applications Shaft dia. Order No. Nzé max
Type Applications Tige o No. de cde. I ax n%auéuzqaﬂ :hxsf‘::“g? ﬁtx:: Z’:;"Kﬁ MaKe. ;:Kop:cn, :‘:
mm ) , aft dia er No. max. Spee
v dxl Tige o (D) L No. de cde. max. Vitesse > g
d P
Onpageka P30 . I mm mm mm min* 3
Spindle FDv 6-06 6 908 079 00 1
Porte-outils > FPS 45 10 x 18 6 58 901 508 00 18 000 5
FDv 6-14 » FPS 80 6 020 717 01 1
Onpaska FPK L
Spindle FDv 8-14 » FPS 100 8 020 719 01 1 2 5 6 "‘a"-
Porte=outils * pacoyas @ xsocToBUKa ~ OOWas apTukyn MaKC.CKOPOCTb
- AnvHa ANVHa b >
FDv 12-14 » FPS 120 12 049 020 01 1 4% dxl S_haft dia. (D) L order No. max. S_peed v
FDv MK1-14 » FPS 120 MK 1 020720 01 1 Tige o (D) NoJgte cde. mgx. Vitesse
Onpaeka + mm mm mm min L
Spindle » FPS 150 MK 020 722 01 1 d £
Porte-outils FDv MK1-18 > FPS 175 VK1 020 723 01 ] to 7x8 3 49 901 503 00 25000 5 S
25 x 30 6 73 901 522 00 7500 5
Onpasrka 30 x 35 6 75 901 510 00 6000 5
Spindle FDv MK2-22 » FPS 200 MK2 010 759 01 1
Porte-outils
_ &
o xﬂ%’ﬁ‘:‘a” @ xBOCTOBUKA :g‘l:l"s: apTukyn MaKC.CKOPOCTb o,
i ahi . . 5 ! Shaft dia. (D) Order No. max. Speed <4
AncKu nonuposarnbHble Polishing disc Disques a lamelles ' «— dxl Tige o (D) L No. de cde. max. Vitesse é
nenecTKoBbie ) I g — -~ — - 5
o, D
FPS-LFS g 6x5 3 48 901 505 00 30000 5
nocapo4Hoe apTUuKyn MaKC.CKOpPOCTb
° oTBepcTue :0: 9x8 3 47 901 504 00 20 000 5
Bore Order No. max. Speed v n
Alésage No. de cde. max. Vitesse E
mm mm min” =
125 22,2 912 606 00 7700 5
206 207




Kpyru TKkaHeBble nonMpoBasbHble
Buffing mops
Disques de coton

[ns yHMBepcanbHoW NoMpoBKN

v For polishing stainless steel, light metals, etc.
Hep>KaBeIoLLEN CTanu, UBETHbIX METANOB

Pour le polissage des aciers inoxydables,
métaux non ferreux, etc.

nT.A.
MonupoBanbHbie kpyru (SS) / Buffing mops (SS) / Disques de coton (SS) g
paamep nocapouyHoe apTukyn MaKc.CKOpPOCTb
oTBepcTUe <
Size Bore Order No. max. Speed L 4
Dimensions Alésage No. de cde. max. Vitesse
mm mm min
80 x 10 14 902 154 00 6 000 1
100 x 20 14 902 155 00 5000 1 E
120 x 20 14 902 156 00 4000 1 ¥
150 x 30 18 902 157 00 3200 1
175 x 30 18 902 158 00 2700 1
200 x 30 22 902 159 00 2500 1
250 x 30 22 902 160 00 2000 1
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n npuMeHeHne @ xBOCTOBMKA apTukyn Py
Type Applications Shaft dia. Order No. ~:¢
Type Applications Tige o No. de cde.
mm
FDv 6-14 » SS 80/10 6 020 717 01 1
OnpaBka
Spindle FDv 8-14 »'SS 100/20 8 020 719 01 1
Porte-outils
FDv 12-14 » SS120/20 12 049 020 01 1
FDv MK1-14 » SS 120/20 MK 020 720 01 1
Onpaeka
Spindle » SS 150/30 MK 020 722 01 1
Porte-outils FDv MK1=18
» SS 175/30 MK 020 723 01 1
OnpaBka
Spindle FDv MK2-22 : gg zgggg MK2 010 759 01 1
Porte-outils

©
max.

pasmep @ xBOCTOBMKA apTukyn MaKC.CKOpOCTb o
Size Shaft dia. Order No. max.Speed ~:¢

. . . - [
Dimensions Tige o No. de cde. max.Vitesse E
mm mm min”' &
150 x 25 8 052 877 01 3200 1

MonvpoBsarnbHbili 6apabaH Ans 06paboTkK paanycoB U pe3epByapoB. /
Polishing bell for use on radii and recesses./ Cloche a polir pour utilisation sur les rayons et les bassins.

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

SUHNER

™n npUMeHeHne @ xBOCTOBMKA nocapo4Hoe apTukyn
oTBepcTUe :0:
Type Applications Shaft dia. Bore Order No. <
Type Applications Tige o Alésage No. de cde.
mm mm

CMEHHbI AVCK
Loose replacement disc SSL 150 » PG 150 - 18 902 165 00 1
Disque de rechange unique
Onpaska PG 80 » PG 150 8 - 020 730 01 1
Spindle
Porte-outils CmeHHas onpaska gna SSL 150. /

Replacement mandrel that fits SSL 150./ Mandrin de rechange compatible avec SSL 150.

Auckn pna npeasapnTenbHON NOJIMPOBKU

Pre-polishing rings
Disques a prépolir

[Ons npegBapuTenbHOM NOMPOBKN
Hep)KaBeroLLell CTanm 1 LBETHbIX METaNOB.
C BKpanieHusaMu Ans ny4iiero pesynsrara u
LONroro cpoka cnyx6bl.

Mpu yganeHun LapanuH ¢ HepXxasetoLuei

cTanm 06a3aTenbHO MCMNoNb30BaTh BMECTE C
nonuposasbHoi nactoit Ned5. Mpu 06paboTkn
aNOMUHNEBOrO INTLS UCMONL30BaThH

¢ nonuposaneHon nacton Ned1 gna
npeasapuTenbHOro nonvmposaxns. O6Lume
paboTbl NPOBOAUTL C NMOMMPOBAaSbHON NacTou
Ne30. PekomeHpoBaHHasi ckopocTb: 30 - 45 m/c.

For pre-polishing stainless steel and brushing
non-ferrous metals. Impregnated for top results
and long service life.

Use on INOX with Paste 45 for removing scra-
tches. Use on cast aluminium with Paste 41
for pre-polishing. General brushing work with
Paste 30. Recommended peripheral speed:
30-45m/s.

Pour le prépolissage de I'acier inoxydable et
le brossage des métaux non ferreux. Imprég-
né pour de meilleurs résultats et une longue
durée de vie.

Utilisation sur INOX avec de la pate 45 pour éli-
miner les rayures. Utilisation sur la fonte d’alu-

minium avec de la pate 41 pour le prépolissage.

Brossage'général avec de la pate 30. Vitesse
périphérique recommandée: 30 — 45 m/s.

G

max.

22 m/s

nocapo4Hoe apTuKyn MaKC.CKOpOCTb
2 oTBepcTUe :0:
Bore Order No. max. Speed L 4
Alésage No. de cde. max. Vitesse
mm mm min
100 x 12 20 913289 00 4000 5
150 x 16 20 913 290 00 2800 2
200 x 16 20 913 291 00 2000 2

©




Anckn gnsa yHnBepcasibHOW NOMIMPOBKU
Polishing rings
Disques a polir

M3roToBneHbl 3 matepun cpepHeii TBepgoctn  Medium-hardness pre-polishing fabric for Tissu de pré-polissage moyennement dur,
AN NnpeasapuTeNnbHON NoAnpoBkW. ns removal to polishing. For polishing stainless abrasif a trés brillant. Pour le polissage de
MOSIMPOBaHNS HePXXaBetoLLe cTanu, steel, non-ferrous metals and steel. Use on I'acier inoxydable, des métaux non ferreux et
UBETHbIX METAJIIOB U CTanu. Mcnonb3osatb Inox with Paste 41 after VPR or TZ A6 (P2500).  de l'acier. Utilisation sur INOX avec pate 41
Ha Hep>kaBeloLLelt CTanu ¢ NonMpoBabHO Use on aluminium with Paste 43 after VPR selon VPR ou TZ A6 (P2500). Utilisation sur
nactoii Ne41 nocne pnckos Tuna VPR um T2 o1 SUN-Press. de Paluminium avec de la pate 43 selon VPR

A6 (P 2500). Micnonb3osaTs Ha anioMUHUN C ou SUN-Press.
nonuposaneHoi nactoli Ne43 nocne o6paboTkn
nouckamy Tuna VPR nnn guckos SUN-Press.

nocapovHoe apTukyn MaKC.CKOpOCTb

oTBepcTue :0;
o Bore Order No. max. Speed &
Alésage No. de cde. max. Vitesse
mm mm min g
100 x 12 20 913 292 00 4000 8 &
150 x 16 20 913 293 00 2800 2
200 x 16 20 913 294 00 2000 2
Anckn gnsa 3epkKasbHON NOMNMPOBKN
Butting rings
Disques a poli-miroir
[ns 3epkanbHOM NoMPOBKK Hepxkasetowen  For burnishing'and polishing stainless steel, Pour le polissage brillant et le lissage de 'acier
cTann, antoMUHNS, LBETHbIX METANIOB aluminium; non-ferrous metals'and many pla- inoxydable, de I'aluminium, des métaux non
1N MHOTMX BMAOB nnacTtuka. Ons stics. For use after using PR polishing rings. ferreux et de nombreux plastiques. A utiliser

MNCNOJIb30BaHNsA NOocne NPUMeEHeHNs aprés l'usage d’anneaux de polissage PR.

nonupoBanbHbix anckos Tuna PR.

nocapo4Hoe apTukyn MaKC.CKOpPOCTb

° oTBepcTne :0:
Bore Order No. max. Speed R 4
Alésage No. de cde. max. Vitesse
mm mm min” 2
£
100 x 12 20 913 295 00 4000 8 PN
150 x 16 20 913 296 00 2800 2
200 x 16 20 913297 00 2000 2

SUHNER

Akceccyapbl gns noanpoBasbHbIX AUCKOB
Accessories Polishing rings
Accessoires Disques a polir

LnuHgenn Spindles Porte-outils

BHELUHSAA pe3bba BHYTPEHHsIA pe3bba npumeHeHue apTukyn -
External thread Internal thread Applications Order No. Qzé
Filetage extérieur Taraudage Applications No. de cde.

mm mm

M14 M14 » VPR, PR, HPR 908 137 00 1

@ XBOCTOBMKA pe3bba npMMeHeHne apTukyn Py
Shaft dia. Thread Applications Order No. ~:o
Tige o Filetage Applications No. de cde.

mm mm

12 M14 » FG M14-M14 907 897 00 1

Apnantep 12 mm anst FG M14-M14 / Adapter 12 mm for FGM 14 -M 14/
Adaptateur 12 mm avec FGM 14 -M 14

MpocTaBo4Hble KonbLa Reducing flanges Bagues de reduction

@ BHewWHUA @ BHYTPEHHUIN npuUMeHeHue apTukyn

dia. ext_ernal di.a. if\r_ier Appl!cat!ons Order No. :::

o extérieur o intérieur Applications No. de cde.

mm mm

20 14 » VPR, PR, HPR 908 326 00 10

20 18 » VPR, PR, HPR 908 327 00 10
LWeTka Dressing rake Rateau de cardage

[ns npupaHnst LWepoxoBaTocT
NMOSIMPOBAJIbHBIX KPYrOB 1 AUCKOB.
ObecneymBaeT nyyluee BbINOHEHNE
paboTbl BO BPEMSI BCETO NMONIMPOBOYHOIO
npotecca.

AR POL

For buffing mops and polishing discs. Free
the discs from clogging and remove residues
caused by polishing compounds. Ensures
best performance throughout the full polis-
hing process.

pasmep npumeHeHne

Pour carder des disquestoile et disques a
polir encrassés: Garantit un excellent polissa-
ge et des résultats parfaits pendant tout

le travail.

apTukyn

Size Applications Order No. v
Dimensions Applications No. de cde.

mm

380 x 50 » SS, VPR, PR, HPR 912 665 00 1




AI/ICKI/I nosauvpoBalJibHblie Ha Jiuny4dyke

Hook & Loop polishing discs
Disques a polir auto-agrippants

JAnCKKN BOWNOYHbIE

[ns NoNMpoBKKN Hep>kasetoLen ctanu
1 NpeaBapuTeibHOro NOANPOBaHNS
aNOMVHIS U LUBETHBIX METANSIOB.

Anckn nonuposarsbHbie
N3 HaTypasnbHOW LWWepPCTN

Felt polishing pad

For polishing stainless steel and pre-polishing

aluminium and non-ferrous metals.

apTukyn

Desques de polissage en feutre

Pour le polissage de 'acier inoxydable ou du
prépolissage de I'aluminium et des métaux
non ferreux.

MaKC.CKOpPOCTb

<4
[} Order No. max.Speed <
No. de cde. max.Vitesse @
mm min-! £
&
125 908 064 00 4000 2
178 908 065 00 3000 2

Wool polishing discs

Disque de polissage en pure
laine vierge

For pre-polishing painted surfaces and bur-

nishing stainless steel, aluminium, non-fer- Pour le pré-polissage des surfaces peintes

rous metals and fibre-reinforced plastics. ou le polissage brillant de I'acier inoxydable,
de Paluminium, des métaux non ferreux et des
plastiques composites a fibres.

[Ons npegBapuTenbHON NOANPOBKU
JIAaKNPOBaHHbIX NOBEPXHOCTEW 1
3epKasnbHOI NONMPOBKU HepKaBetoLLelt
cTanu, antoMUHNUA, LBETHbIX METAINIOB 1

apMnpoBaHHbIX BOJTOKHOM NNacTUKOB.

Msirkas npoknagka
N3 BCNEeHeHHOro marepvana

[ns 3epKanbHON. NONVPOBKN faKnpOBaHHBIX

NOBEPXHOCTEN:

apTukyn

MaKC.CKOpOCTb

<4
[} Order No. max.Speed <
No. de cde. max.Vitesse @
mm min-! £
&
135 908 066 00 4000 2
180 908 067 00 3000 2

Foam pad soft

For burnishing painted surfaces.

pasmep apTukyn

Eponge de polissage douce

Pour le polissage brillant des surfaces
peintes.

MaKC. CKOpPOCTb

, =
Size Order No. max.Speed v
Dimensions No. de cde. max.Vitesse o
mm min- £

o)
125 x 30 908 060 00 2000 2
178 x 30 908 061 00 1500 2

SUHNER

ApanTep ans PSM Adapter for PSM Adaptateur pour PSM
Wcnoneayetca mexxay nepxatenem u PSM Used between backing plate and PSM. Ideal Utilisé entre le plateau de support et le PSM.
npoknagkoin. gpeansHo ans o6paboTkum for processing contours and uneven surfaces. Idéal pour traiter les contours et les surfaces
KOHTYPOB 1 HEPOBHbIX MOBEPXHOCTEN. inégales.
S
pa3mep apTukyn MaKc. CKOPOCTb o
Size Order No. max.Speed ~;0
Dimensions No. de cde. max.Vitesse ~
mm min-' E
=
125 x 15 908 062 00 2000 2
178 x 15 908 063 00 1500 2
KOMnneKTVIOI.I.WIe And nonimpoBalibHbIX ANCKOB
C KpernJjieHmem Ha nuny4dyke
Accessories hook & loop polishing discs
Accessoires disques a polir auto-agrippants
HepXxaTtenun c kpenneHnem Flexible support plates Plateaux élastiques
Ha nunyyke
npumMeHeHne pe3b6a apTukyn MaKc.CKopocTb
[} Applications Thread Order No. max.Speed Nzé
Applications Filetage No. de cde. max.Vitesse
mm min”
115 » FPS/WPS/PSM 125-K M14 907 500 00 10 000 1
178 » FPS/WPS/PSM 178-K / M 14 907 052 00 6 000 1




MonupoBanbHbie NacTbl
Polishing paste
Pate a polir

LWnucdoBanbHasa n nonupoBanbHas Grinding and polishing paste, Pate a meuler et a brosser,
nacra, pa3smep 3epeH 400 Grain size 400 Grains 400
[na ncnonb3oBaHus Co LeTKamu, For use with fibre brushes, felt bobs and Utilisable avec brosses en fibre, disques en

BOWMOYHLIMU AVCKAMU 11 Kpyramu.
McnonbaoBatb ¢ macnom SUBOL.

mops. Use with SUBOL oil.

feutre, polissoirs en feutre. Application avec
huile @ meuler SUBOL.

uset

npumeHeHue BeC apTukyn

L Ng
Color Applications Weight Order No. @
Couleur Applications Poids No. de cde.
kg
— Bce meTansbl, 0coO6eHHO HepykaBetoLLas
ctans/ All metals, especially stainless steel/

/green/vert Tous les métaux, spéc. acier inox 0,800 90256100 !
Bock pns npepgsapuTenbHomi Pre-polishing wax Pate a pré-polir
nonmpoBsku For use with buffing mops, polishing bells. Utilisable avec disques en toile, cloches

[ns ucnonb3oBaHns ¢ nonuposanbHbIMU

apolir.

Kpyramu n 6apabaHamu.

user npuMeHeHne Bec apTukyn -

S
Color Applications Weight Order No. @o
Couleur Applications Poids No. de cde.
kg

Mnactvku, LBeTHble MeTanbl / Plastics,
non-ferr. metals / Matiéres plastiques, 0,800 902 563 00 1
métaux non ferreux

KOPWYHEBBIA/Brown/
marron

MonupoBanbHbIii BOCK Polishing wax Pate a polir brillant
[ns ncnonb3osaHns ¢ NONMPOBANIbHLIMU For use with buffing mops, polishing bells. Utilisable avec disques en toile, cloches
Kpyramu n 6apabaHamu. a polir.

useT npumMmeHeHune BeC apTukyn s

N
Color Applications Weight Order No. N:O
Couleur Applications Poids No. de cde.
kg
Gexesinbeige/ Mnactuku / Plastics / Matieres 0,800 902 564 00 1
eige
YHuBepcanbHasi nonuposanbHas Universal polishing paste Pate a polir universelle
nacTta . . L - . . N
For use with buffing mops, polishing bells, Utilisable avec disques en toile, cloches a
[ns ncnonb3oBaHus ¢ NOAMPOBabHLIMN felt bobs and mops, pre-polishing wheel, polir, disques en feutre, polissoirs en feutre,
Kpyramu n 6apabaHamu, BONIOYHbIMU polishing wheel, buffing wheel. disques a pré-polir, disques a polir, disques
Avickamu 1 Kpyramu, a Takxxe ¢ guckamu a poli-mirroir.

0119 3epKasibHON MNONMPOBKU.

uBeT npyuMeHeHue BecC apTukyn -

Ng
Color Applications Weight Order No. ~:¢
Couleur Applications Poids No. de cde.
kg

Bce MeTannbl, 0COBEHHO Hep)xasetoLas
cuHniA/blue/bleu cTanb / All metals, especially stainless 0,800 902 566 00 1
steel / Tous les métaux, spéc. acier inox

SUHNER

Nacra ana npepsapuTenbHon Pre-polishing compound Pate a pré-polir
NnoJIMPOBKU

For use with buffing mops, polishing bells, Utilisable avec disques en toile, cloches a
Ans ncnonb3osaHms ¢ NOANPOBANLHLIMM felt bobs and mops, pre-polishing wheel, polir, disques en feutre, polissoirs en feutre,

Kpyramy v 6apabarami, BOANOHHbIMN polishing wheel, buffing wheel. disques a pré-polir, disques a polir, disques
OVMCKaMU 11 KPYraMm, a TaKKE C AUCKaMM 2 poli-mirror

ONs 3epKanbHON NONNPOBKU.

uBet npumeHeHue BeC apTukyn

Ny
Color Applications Weight Order No. ~:o
Couleur Applications Poids No. de cde.
kg

Bce meTannbl, 0cobeHHO Hep)kaBetoLLiast

PO30BbI1/rose/r0se cranb / All metals, especially stainless 0,800 908 330 00 1
steel / Tous les métaux, spéc. acier inox

MonupoBanbHbie NacTbl Polishing paste Pate a polir

[ns ncnonb3oBaHKs ¢ NOAMPOBASbHLIMM For use with buffing mops, polishing bells, Utilisable avec disques en toile, cloches a
Kpyramu 1 6apaGaHamu, BONIOHHbIMM felt bobs and mops, pre-polishing wheel, polir, disques en feutre, polissoirs en feutre,
AvickaMmn 1 Kpyramu, a Takxxe ¢ auckamu polishing wheel, buffing wheel. disques a pré-polir, disques a polir, disques

ONs 3epKanbHON NOANPOBKU. a poli-mirroir.

uBetT npumeHeHue BeC apTukyn

s
Color Applications Weight Order No. Qzé
Couleur Applications Poids No. de cde.
kg

Cranb, uBeTHble MeTabl /

Gensii/white/blanc S\, ngfyterrous gEtals / 0,850 90256500 1
Acier, métaux non ferreux

uBeT npumeHeHne Bec apTukyn .
Color Applications Weight Order No. p:o
Couleur Applications Poids No. de cde.

kg

Bce meTansibl, 0co6eHHO HepxkagetoLLas

Genbli/white/blanc cTanb / All metals, especially stainless 0,500 909 284 00 9
steel / Tous les métaux, spéc. acier inox

uBeT npumeHeHue Bec apTukyn P
Color Applications Weight Order No. ~:¢
Couleur Applications Poids No. de cde.

kg

Bce meTansibl, 0CO6eHHO antioMyHIIA,
He CofepXXnT Kapbua KpemHmns /
PO30BbIN/rose/rose All metals, esp. aluminum; contains no 0,500 909 996 00 1
silicon carbide / Tous les métaux, spéc.
aluminium; sans carbure de silicium




Py4Hble wnndosanbHblie MaTepuarnbl

Hand-held grinding tools

Outils abrasifs a main

LnudoBanbHbie NONOCKU
B pyNlOHax

Abrasive strip in reels
Rubans abrasifs en rouleaux

Py.ﬂOHbl N3 HETKaHOro
36pa3VIBHOFO BOJIOKHa

Non-woven shop rolls
Rouleaux de fibre non tissée

Tun / Type / Type SBR Tun / Type / Type FVV-SR
MpumeHeHue / Applications / Applications @’ a a 0 MpumeHeHue / Applications / Applications @‘ @ ﬁ G'
3epHucTocTs / Grain size / Grains AO 3epHucTocTs / Grain size / Grains AO =480-280

4 60-400

Ynpyrue py4Hbie 610Ku
Flexible handblocks
Bloc a main élastique

SC =4 500-1000

MMOKnn pomo6oBUAHbDIN
MHCTPYMEHT

Flexible Rhombo
Rhombo élastique

Tun / Type / Type FVH-HD Tun / Type / Type Rhombo
MpumeHeHue / Applications / Applications @' ﬂ 0 MpumeHenue / Applications / Applicati @» a 0 C'
3epHucTocTb / Grain size / Grains SC 3epHucTocTb / Grain size / Grains SC

4 60-240

CandeTku.ns-HeTKaHoro
abpa3nBHOIro BOJIOKHa

Non-woven hand pads
Feuilles de fibre non tissée

Tun / Type / Type FVV-B

MpumeHeHue / Applications / Applications

iuhxiel !

AO =4 180 -280
SC =4 500

3epHucTocTb / Grain size / Grains

436-90

LLinndoBanbHblie NOSIOCKN B PYyJSIOHaX

Abrasive strip in reels

Rubans abrasifs en rouleaux

[Ons py4Hon 06paboTKn MeTannos,

LW oBaHNSA N NONMPOBKN HEMPABUIIbHbBIX
OPM 1 N3OTHYTBIX NNHUIA Ha
HeobpaboTaHHbIX 3aroToBkax. MpocTto
OTpeXbTe NPsSIMO Ha paboyemM mMecTe
HEeo6X0ANMYIO AJINHY.

For working metals by hand, trimming and
polishing irregular shapes and curves on
pre-ground workpieces. Simply cut off the
required length.

SUHNER

Pour le pongage manuel des métaux, le net-
toyage et le polissage d’outils prémeulés au
niveau des arétes, des arrondis et des parties
bombées. La longueur du ruban désirée

pour étre découpée au poste de travail selon
besoins.

wnpuHa ANMHa 3epPHUCTOCTb apTuKyn o

Width Length Grain size Order No. ~:o

Largeur Longueur Grains No. de cde.

mm m

25 50 60 907 069 00 1
80 907 070 00 1
100 907 071 00 1
120 907 072 00 1
150 907 073 00 1
240 907 075 00 1
320 907 076 00 1
400 907 077 00 1

40 50 60 907 079 00 1
80 907 080 00 1
100 907 081 00 1
120 907 082 00 1
150 907 083 00 1
240 907 085 00 1
320 907 086 00 1

PynoHbl U3 HeTKaHoro abpa3snBHOIro BOJIOKHA

Non-woven shop rolls

Rouleaux de fibre non tissée

[Onsi 3a4NCTHBIX U (PUHULLIHBIX PaboT.
OTpexsTe NONoCKN HEOBXOAMMOro pasmepa
W ONVHbI ANS PYYHOrO UCMOIb30BaHNs Un
ONS UCMONB30BAHNSA C MUHU-LUMUHAENEM

Ha wnndoBanbHbIX MawnHax. Ons
nocnepyoLleii 06paboTkn NOBEPXHOCTEN

13 BbICOKOKAYECTBEHHbIX CTanel n
antoMUHNS, MaTMPOBaHUS HepXKaBetoLLeit
cTanu, ons yoaneHus nerkux 3arpsisHeHui,
OYUCTKM UHCTPYMEHTOB, @ TaKkxXe ANs
NpUAaHNS LLEPOXOBATOCTY NaKUPOBaHHBLIM
NOBEPXHOCTSAM, HanpyUMep nepen HaHeCeHNeM
HOBOIO CJlos naka.

For cleaning, blending and finishing. Operators
cut strips to required size and length, to use

by hand or with mini-mandrel on grinders

and drills. For general cleaning and deburring

by hand, preparing pipe ends for welding,

to prepare surfaces for coating, for blending

stainless steel and aluminum surfaces, for
cleaning of tools and other applications.

Pour nettoyage et finition peuvent étre débités
par I'opérateur de diverses longeurs selon
utilisation manuellement ou avec mandrin
miniature. Pour les opérations complémen-
taire sur surface brossée en acier inoxydable
et aluminium, obtention d’un état de surface
mat, enlever de faibles crasses, nettoyage
des outillages, réaliser de fine stries mates,
granuler des surfaces laquées, par exemple
pour les réparations, peinture neuve, pongage
avant d’autres couches de peinture, avant
collage.

FVV-SR

wMpuHa AnvuHa

3epPHUCTOCTb apTuKyn

Width Length Grain size Order No. ;::
Largeur Longueur Grains No. de cde.
mm m
100 10 80 906 870 00 1
180 901 756 00 1
280 901 757 00 1
500 901 758 00 1
1000 909 482 00 1
217




Ynpyrue py4Hbie 6n10oKu

Flexible handblocks
Bloc a main élastique

Msirkas ynpyrasi hoopma ¢ BKpanieH1usmm
abpasvBHoro 3epHa. [ns 3a4ncTku,
MaTVpPOBaHVs CTanu, NAACTUKOB, KepaMuKm,
npesecuHbl U T.40. Moaxopat ans o6paboTkm
CKPYIEHHbIX MOBEPXHOCTEN.

Soft/resilient matrix, impregnated with
abrasive grain. For cleaning, mottling of steel,
plastics, ceramics, wood, etc. Suitable for
processing curves.

A base d’agglomérant tendre chargé d’abrasif.

Pour le nettoyage et le pongage de I'acier, des
matiéres plastiques, de la céramique, du bois

et autres matériaux. Adapté pour I'usinage des
courbes.

FVH-HD

pasmep 3epPHUCTOCTb

apTukyn

Size Grain size Order No. v

Dimensions Grains No. de cde.

mm

150 x 80 x 20 60 901 752 00 1
120 903 400 00 1
240 903 401 00 1

MMOKnii poMmGOBNAHDBIN MHCTPYMEHT

Flexible Rhombo
Rhombo élastique

MpepHa3HaveH ons 06paboTKn Hep)KaBeoLLNX
cTanen, UBETHbIX METANNOB, NIACTUKOB 1

T.A. MNpegnoyTuTensHO ANs MaTPOBaHUs C
HapnanBeHHON PUCKOW 06paboTKy HEGONbLUMX
HepoBHOCTeNn. ObecneynBaeT YUCTbIA 1
POBHbIN WANOBaNbHBIA PUCYHOK C BU3YaSlbHO
rpy6oii, HO rnagKkon NoBepxHocTbio. Moaxoant
Ans 06paboTKN 1 POBHBIX MOBEPXHOCTEN.

B ocobeHHOCTU, AN ICMOoSIb30BaHUst Ha
BbICOKOMNEriPOBaHHO CTanu, Hanpumep

npu 06paboTke TYPOUNHHBIX JIONAaTOK.

Plastic bonded, for stainless steels, nonferrous
metals, plastics, etc. Preferablyforbrushed
lined matt finish, discs adapt to slight irregula-
rities. Pattern is clean and straight; surface
appears.coarse but is smooth. Suitable for
processing even surfaces. Specially for use
on'high-alloy steels, e.g: turbine blades.

Pour l'usinage des aciers inoxydables, des
métaux non ferreux, des matiéres plastiques
et autres. Indiqué pour le polissage mat.
Elimine les petites inégalités et donne un meu-
lage propre et droit avec surface optiquement
grossiére, mais néanmoins lisse. Bien adapté
pour travailler sur des surfaces planes. Spécia-
lement pour I'usinage d’aciers fortement alliés,
p. ex. aubes de turbines.

SUHNER

CandeTkn u3 HeTKaHOro abpa3nBHOIo BOJIOKHA

Non-woven hand pads
Feuilles de fibre non tissée

[nsi 3a4NCTHBIX U PUHULLHBIX PaboT.
[ns ncnonb3oBaHWs BPY4HYO UK
Ha WnnoBasbHbIX MalLNHaX.

holder, also suitable for orbital sanders.

For cleaning and finishing with or without pad

Pour les travaux de nettoyage et de finition
manuelle ou avec pongeuse. @

3epHucrtoctb / Grain size / Grains
180 280

500

Hanbonee nonynsipHbIn MCT AN PyYHOW paboTbl.
MoaxoauT Ans yaaneHns pXkaB4mHbl, 3a41CTKI

[na nerkux paboT no yaaneHuto rpara,
yOaneHust pxKaB4MHbI, OKCUAHOIO CNos U cnefos
obecuge4vBanms. / Light deburring, removes rust, MOBEPXHOCTY Nepes, CBapKOM N HaHECEHNS!
corrosion, oxides and discoloring. / Pour de léger Knesilero Betectsa. / The most liked hand pad
travaux d’ébavurage, pour suppression d’oxydation for derusting, cleaning before welding or adhesive
de corrosion et de peinture. application. / Idéale pour le nettoyage, enlever la
rouille, avant les opérations de soudures ou de

[nst BOCTVIKEHWS CBETNOrO (hUHMLLIA Ha
BbICOKOKa4eCTBeHHbIX cTansx. / For blending and
high satin nish on stainless steel. / Pour I'obtention
d’une belle nition brillante sur acier inoxydable.

collage.

pasmep 3epHUCTOCTb apTuKyn o

Si_ze . Grain size Order No. ~;o

Dimensions Grains No. de cde.

mm

228 x 152 180 906 869 00 10
280 907 607 00 10
500 907 608 00 10

KomMmnnekTtyowme ans canderok 3 HeTkaHoro abpasmBHOro BOJIOKHA

Accessories non-woven hand pads
Accessoires feuilles de fibre non tissée

Mini-Mandrel

For the use with small non-woven sheets

MuHu-wnuHaeno

[Onsi uIcnonb30BaHWsi ¢ HEGOMBLLUUMU

Mini-Mandrel

Il permetide fixer de petites feuilles de fibre

cangetkamm (25 x 37 Mm) 4ns 06paboTku (25 x 37mm) to reach and finish hard to reach  non tissée (25 x 37 mm) pour I'accés d’end-

TPYAHOROCTYMHbIX MECT. areas. roits étroits et difficiles.
pa3mep 3epHUCTOCTb copma apTukyn Py
Size Grain size Shape Order No. @
Dimensions Grains Forme No. de cde. T
Mini-Mandrel
mm
ob6was AnvMHa @ xBOCTOBMKA MPUMeHeHue apTuKyn MakC.CKOPOCTb
115 x 60 x 30 36 1 903 472 00 1 Overall length Shaftdia. Applications Order No. max.Speed ~:o
Longueur totale Tige o Applications No. de cde. max.Vitesse
90 [ 7 905 271 00 1 -
mm mm min-’
74 6 » FVV-B 907 246 00 14 000 1
Bpycok ¢ KpenneHnem Ha nuny4ke Hook & Loop hand pad Bloc de poncage avec fixation velcro

[Ons ucnonb3oBaHus ¢ canderkamu FVV-B.

For the use with non-woven pads FVV-B.

Il permet de fixer des feulles de fibre non

Hook & loop. tissée FVV-B.
pa3mepbl paboyei BbiCOTa npuMeHeHne apTuKyn
MOBEPXHOCTUN :0:
Hook & Loop dimension Height Applications Order No. > 4
Dimensions «Velcro» Hauteur Applications No. de cde.
mm mm
120 x 65 42 » FVV-B 907 499 00 1




Yucrawme cpeancrTea
Cleaning agents
Produit de nettoyage

YucTsiwee cpenCcTBO ANl HEPXXaBeloLen ctanu
Stainless steel deep cleaner
Nettoyant en profondeur pour P’acier inoxydable

SUN-CLEAN - cneuuansHoe riny6oko
NPOHYVKatoLLee YNCTSILLee CpeacTBo,
KOTOPOE yOansieT OKaNnHy Unn pxKaByUnHy
C HepxxaBsetoLLen ctanun. 3710 6enas BaA3kas
>KNOKOCTb C nokKasaTtenem KUCIOTHOCTK-3,
COCTOSILLEE U3 OPraHNYECKNX KACOT

1 NOBEPXHOCTHO-aKTVBHbIX BELLECTB,

6a3 abpasnBHbIx YacTul,. MogxognT ans
MNHTEHCVBHOW OYNCTKN 3arpsi3HEHHbIX
NOBEPXHOCTEW, TaKNX Kak p)KaB4nHa v T.H.
«Y4ariHble NATHa».

3T0 onpeaeneHHo He BELLECTBO AJ1s TPaBNEHNs,
MOCKOJSIbKY OHO He arpecCyBHO MO OTHOLLIEHIIIO
Kk metanny. Moatomy SUN-CLEAN He onaceH
LNs METaNNOB, HO arPecCrBEH K OKannHe 1
rps3u.

SUN-CLEAN is a special deep cleaner that
removes oxides or rust from stainless steel.

It is a white viscous liquid with a pH value of 3
consisting of organic acids and surface-active
agents, without abrasive particles. It is suitable
for the intensive cleaning of contaminated
surfaces like flash rust and other rusty areas,
also known as ,tea-stains®.

It is certainly not a pickling agent, for it does
not attack the metal. SUN-CLEAN is therefore
gentle for metals, but very aggressive to oxides
and dirt.

SUN-CLEAN est un produit nettoyant en
profondeur spécial qui désincruste de I'acier
inoxydable les oxydes ou la rouille et les
dépobts. Idéal pour le nettoyage intensif des
surfaces contaminées comme les couches
minces de rouille et autres taches de rouille.

SUN-CLEAN n’est pas un décapant et n’alte-
re pas la couche d’oxyde du métal. Doux
pour le métal mais puissant contre la saleté
et les oxydes!

SUN-CLEAN

npuMeHeHue o6bem apTuKyn Py
Applications Content Order No. ~:¢
Applications Contenu No. de cde.

ml
HepxxagetoLLasi ctanb, antoMUHNIA,
Mefb, CTallb

250 913 216 00 1

Inox, aluminium, copper, steel
Inox, aluminium, cuivre, acier

Yxopn v 3awWmTa HepXKaBeloLlen ctanun

Stainless steel care and protection
Entretien et protection de I’'acier inoxydable

SUN-PROTECT siBnsieTcst HeiTpanbHbIM 1
MSAFKUM YUCTSILLMM BellecTBoM. MNomumo

€ro O4MLLAIOLLErO AENCTBUS NPU yaaneHum
0CnabneHHO OKanHbl U 3arpsi3HEHNS,

3TOT NPOAYKT TaKXKe OCTaBNAET 3aLUNTHbIA
HaHOCNOW, YTOObI MakcumasbHO
NPeaoTBPaTUTL HOBOE MOSIBNIEHNE KOPPO3WUH.
Tak>xe NOAXOANT ANS eKeOHEBHOW OYNCTKM
cnerka 3arpsi3HeHHbIX NOBEPXHOCTEN.
SUN-PROTECT cnegyeT ucnonb3osatb Afist
yAaneHnsi OKCUAoB U rpsiaun, ocnabneHHbIx
npeablgywmM npumeHeHnem SUN-CLEAN.
Bnaropgaps 06UnbHOMY NPUMEHEHMUIO
YUCTALLLEro CPEeACTBa BCE 3arpsi3HEHNs Nerko
CMbIBatOTCSI.

SUN-PROTECT is a neutral and mild cleaner.
As well as its cleaning action in removing the
lossened oxides and contamination, this pro-
duct will also leave a protective nanolayer to
prevent fresh corrosion as much as possible.
It is also suitable for everyday cleaning of
lightly soiled surfaces. SUN-PROTECT should
ideally be used to remove oxides and dirt
released by prior usage of SUN-CLEAN.

By generous use of the cleaner, all the conta-
mination is washed away.

SUHNER

SUN-PROTECT est un nettoyant doux et
neutre. ldéal pour I’entretien quotidien de
surfaces légerement encrassées ainsi que
pour I'élimination d’oxydes et de saletés.
SUN-PROTECT permet d’éviter une nouvelle
corrosion! Le produit forme une couche
protectrice extrémement fine qui protége
I'acier inoxydable de la formation de corros-
ion et de la contamination. Facilite '’échange
nécessaire de I'oxygéne pour la formation
de la couche d’oxyde. Recommandé pour le
traitement de surfaces apres I'action désin-
crustante du produit SUN-CLEAN.

SUN-PROTECT

npuMeHeHne, o6bem apTuKyn P
Applications Content Order No. 5:&
Applications Contenu No. de cde.

ml
Hep>xasetoLLas ctanb, antoMUH1N

250 913 217 00 1

Inox, Aluminium




Ha6op no yxoany 3a HepXxaBetowel ctanbto / Stainless steel care kit / Soins en acier inoxydable

INOX-KIT ApTtukyn / Order No. / No. de cde.

913219 00

ny6oko npoHvkatoLee YncTsLee Bewectso SUN-CLEAN,
KOHAMLUWoHep 1 3awmTtHoe BelectBo SUN-PROTECT, rybka,
3aLLWTHbIE NepyaTKu.

Deep cleaner SUN-CLEAN, conditioner and protecting agent
SUN-PROTECT, sponge, safety gloves.

Nettoyant en profondeur SUN-CLEAN, Nettoyant et protecteur
SUN-PROTECT, éponge, gants.

Monutypa pna o6paboTkn metanna

Metal polishing
Polir et nettoyer le métal

Mpw ncnonbzosaHun SUN-POLISH 6e3 Tpyaa  SUN-POLISH provides very good results and

SUN-POLISH permet d’obtenir des résultats

OOCTUraeTcs MPEBOCXOAQHbIV pe3ynsTaT U
NOTYCKHEBLUMIA METaN HA4YMHAET CBEPKaTb
Kak HOBbI 32 04eHb KopoTKoe Bpemsi. SUN-
POLISH >wupkoe 4ucTaLee n nonvpytoLlee
CPEeACTBO, KOTOPOE yAanseT 3arpsa3HeHns 1

TYCKJIOCTb Ha MeTa/llIn4eCKnX NOBEPXHOCTSX.

OHo cneupansHo paspaboTaHo ans
06paboTKKN TYCKIIbIX MOBEPXHOCTEN 1

MSIFKO AeNCTBYET Ha MeTan 1 Koxy. MogxoaunT to all dull surfaces!

makes dull metal shine like new within no'time." . excellents et de retrouver facilement I'éclat
SUN-POLISH is a liquid cleaner and polishing  d’antan du métal. SUN-POLISH est un
agent that helps remove contamination and produit nettoyant spécial liquide avec action
tarnish on metal surfaces. It’is specially de- intensive. Le polissage pour métaux a été
veloped for the processing of dull.surfaces and  développé spécialement pour le nettoyage
is very soft to metal and'skin. It is suitable for de surfaces contaminées et mates et est
use on stainless steel; nickel, copper; brass, en méme temps doux pour le matériau et
chromium and‘aluminium. Bring back the shine la peau. Convient pour I’acier inoxydable,

le nickel, le cuivre, le bronze, le chrome et

NS UCMOSb30BaHUsA Ha HepXKaBetoLLell CTasu,
HUKene, Megu, NaTyHW, XPOME 1 atoOMUHUAN.
BepHuTe 611eck BCEM TYCKJIbIM MOBEPXHOCTSIM!

I'aluminium. Convient également pour une
utilisation dans le domaine alimentaire.

SUN-POLISH

npuMeHeHne o6bem apTukyn o
Applications Content Order No. ﬁzo
Applications Contenu No. de cde.

ml
Bce metannsbl
All metals 250 913218 00 1

Tous les métaux

Yucrswee cpepcTeso
ANS HepXXKaBeloLwen cranu,
ncnonb3yeTcs nocne wnnudoBaHus

Cnpei INOX-SPRAY sBnsietcs ngeanbHbiM
NPOAYKTOM AN 06paboTKN NOBEPXHOCTEN
nocne wnndoBaHns. YctpaHaeT

nblfb, OTNEeYaTKy NanbLues, Macno,

JIErKWN N3BECTKOBBIA HANET 1 OCTaTKN
obpasoBaHusi p>xaB4nHbl. Hesngrnmoe
3alMTHOE NOKPbITE NPeaoXpaHseT
noBepxHOCTb 6e3 06pa3oBaHNsi Monoc.

He cogep>xuT pactBopuTens 1 CUNNKOHA.

INOX-SPRAY Takxe nogxoguT ans
06paboTKN antoMUHKS, XPOMa, KEpaMKu,
LiBETHbIX METASINOB, CTEKNA 1 NNACTUKOB.

Stainless steel cleaner to be used
after grinding

INOX-SPRAY is the ideal product for the treat-
ment of surfaces after grinding operations.

It removes dust, finger marks, oil, light calcium
and flash rust residues. An invisible dry film
preserves indoor finishes without streaking.

It does not affect the creation of the oxide layer
after sanding. Free of solvent and silicone.

INOX-SPRAY also cleans and protects alumi-
nium, chrome, tiles, nonferrous metals, glass
and plastics.

SUHNER

Nettoyage final de ’acier inoxydable
apreés le poncage

SPRAY-INOX est le produit d’entretien idéal
pour le traitement postérieur de surfaces
aprés le pongage. Il élimine la poussiére, les
traces de doigts, I'huile et les résidus légers
de tartre et de minces couches de rouille et
recouvre la surface d’un film protecteur actif
et sec sans laisser de traces de nettoyage.
La formation de la couche d’oxyde de I'acier
inoxydable n’est pas altérée. Sans solvants
et sans silicone.

Convient également au nettoyage et a I'ent-
retien de I'aluminium, du chrome, de la
céramique, des métaux non ferreux, du verre
et du plastique.

INOX-SPRAY

Cwma3ska gnst wnncoBKu

[Ona npymMeHeHns co wnndosanbHbIMU
neHTaMu. YBenuynBaeT Cpok Cyobl

1 yMeHbLUaeT 3acopeHue. Ounwiaet
wnmoBasbHbI PUCYHOK Ha MOBEPXHOCTU
1 oxnaxpaet npu wnudoske. MNogxognT
ONs BCEX MeTansos.

npumMeHeHne o6bem apTukyn

ot p< >
Applications Content Order No. v
Applications Contenu No. de cde.
ml
Bce MeTannbl, 0cobeHHO HepkasetoLLas
cTanb, XPOM
All'metals, especially stainless steel, chrome 500 902 572 00 1

Tous lessmétaux, spéc. acier inox, chrome

Grinding grease

Graisse a meuler

For use with abrasive belts. Increases service
life and reduces clogging. Refines the grinding
pattern and cools when grinding. Suitable for
all metals.

Pour utilisation avec ruban abrasif. Augmente la
durée de vie de I'outil et réduit I'encrassement.
Affine I'aspect du meulage et refroidit lors du
pongage. Convient a tous les métaux.

Macno pna wnudoBku

[ns ncnonb3oBaHusi co WnoBanbHbIMU
JNIeHTaMn 1 guckamm ¢ 3epHom ot 120

1 Bbiwe. O6ecneynBaeT naeanbHyo
PUHNLLHYIO NOBEPXHOCTbL N3penusa Ans
OXNKAEHNSA N OHUCTKU LWNNGOBaNbHbIX
matepuanos. Ona 6onee achheKTMBHOro
WM oBaHWs IENECTKOBbIMW Kpyramu Tuna
FSW. MopxoouT ans Bcex MeTannoB.

npumMmeHeHune BEeC apTukyn

Applications Weight Order No. v
Applications Poids No. de cde.
kg
Bce metannsl
All metals 0,700 902 568 00 1

Tous les métaux

Grinding oil

For use with abrasive belts and discs from
grain 120 upwards. Produces a better surface
finish. For cooling and cleaning abrasive.

For more flexible grinding with type FSW
flapwheels. Suitable for all metals.

Huile a meuler

Pour une utilisation avec des rubans abrasifs et
des disques a grain 120. Donne une meilleure
finition de surface. Pour le refroidissement et le
nettoyage de I'outil abrasif. Pour un meulage
plus flexible avec roue a lamelles type FSW.
Convient a tous les métaux.

npumeHeHue o6bem apTukyn P
Applications Content Order No. p:o
Applications Contenu No. de cde.

L
Bce metannbl
All metals 2,5 908 335 00 1

Tous les métaux




MpuHapgneXxHocTn ans o6pabdboTKM coeanHEHUN Ha yC
Accessories mitre joint sanding
Accessoires abrasifs pour polissage de coupes d’onglet

MpeunsnoHHas neHTa

M3roTosneHa ns Hep>kaseroLen ctanu.
[nsa ceapHbIX npodunen B MeETanIM4eckux
KOHCTPYKLMSIX Npy 06paboTke coeanHeHnin
Ha yc.

PLB

J[ABoWHaa nunkas neHTa

[1BYXCTOPOHHSSA NONNXNOPBUHNOBAS NUMNKas
NeHTa. [ina KpenneHusi NPeLM3noHHON JIEHTbI
K npocdunam n3 Hep>xasetoLLel ctanu. He
CKOMb3UT Mpu LWNNMOBKE (KaponpoyHasi).
Nerko ypansietcss nocne o6paboTkn He
OCTaBnIsisA CNIeA0B Ha NOBEPXHOCTW MeTanna.

Templet

Made of stainless steel. For covering welded

profiles in metal construction when mitre joint

Bande en acier

Fabriqué en acier inoxydable. Pour recouvrir
des profilés soudés dans la constructi-

sanding. on métallique pour le meulage de coupes
d’onglet.

TonwmHa wmpuHa ANVHa apTukyn o
Thickness Width Length Order No. ~:o
Lépaisseur Largeur Longueur No. de cde.
mm mm m
0,1 100 5 908 527 00 1
0,2 100 5 908 528 00 1

Double adhesive tape

Double-sided PVC adhesive tape. For fixing
templet to stainless steel profiles. Does not
slide when grinding (temperature-resistant).

Double face ruban adhésif

Ruban adhésif PVC double face. Pour la
fixation de ruban de précision sur des profilés
en acier inoxydable. Ne glisse pas pendant le
meulage (résistant a la température).

CamoknesiLasicsi MaCKUpoBO4YHas
JNleHTa
MoBbIWeHHON NpoyHOCTK. NogxoanT ans

py4HOI 06paboTKN CoeAUHEHNAHA YC Ha
antoMUHNEBON 1 HEp>XaBeloLLiel cTanu.

LwMpuHa ANVHa apTukyn o
Width Length Order No. ~;o
Largeur Longueur No. de cde.

mm m

50 50 908 529 00 1

Self-adhesive masking tape

Heavy duty. Suitable for touch-sanding when

mitre joint grinding on aluminium and stain-
less steel.

Ruban de masquage auto-adhésif

Pour des contraintes mécaniques élevées.
Convient pour le surmeulage pour le
meulage d’onglet sur I'aluminium et I'acier
inoxydable.

LWpUHa ANVuHa

apTuKyn

i <4
Width Length Order No. v
Largeur Longueur No. de cde.

mm m
25 16,5 912 602 00 1

CpeacTBa MHAMBUAYaNbHOW 3aLlUTbI

Safety at work
Equipement de protection

3awmTHble 04KMN Protective goggles

CootsetcTtByeT ctaHgapTy DIN EN 166: According to DIN EN 166:2001. With wide
2001. C wupokumMmn 60KOBbIMY NaHENSIMA side panels for all-round protection.

Ana 3alunTbl CO BCEX CTOPOH.

SUHNER

Lunettes de protection @

Conformes a la norme EN 166:2001.
Avec large partie latérale pour une protection
intégrale.

apTuKyn
Order No.
No. de cde.

€

908 187 00

Macka-cdunbtp Dust filter mask

CknapHas ToHKas MbljesalTHas Macka Fold-out fine dust mask with exhaling valve.
C KnanaHom Ans Bbigoxa. Jlerkas, npoyHas Light, strong design, very comfortable to

KOHCTPYKUWS, O4eHb YAO06Has B HOCKe. wear. Protects against fine dust and particles.
3almaeT oT MEeNKUX YacTu, 1 Nbin. Protection level FFP1.

YpoBseHb 3awntbl FFP1.

Masque-filtre de protection

Masque a poussiére fin pliable avec valve
d’expiration. Conception légere et stable
pour un confort optimal. Protége contre la
poussiére et les particules. Niveau de pro-
tection FFP1.

WUCNONHEHne apTukyn o
Execution Order No. ~:¢
Execution No. de cde.

F 907 088 00 1

F = ToHkuin (Bbicokumin chmnbTpyraLLmin acpddexT) / Fine (high Iter effect) / Fin (capacité d’absorption élevée)




SUHNER
3a)KumHble onpaBKu/WINUHAENN

Overhung spindles

Porte-outils
MpaBuna TexHukn GesonacHocTy Safety regulations on the use of Consignes de sécurité a respecter LWnuHaenn ans pyyHbIxX Overhung spindles for portable Porte-outils pour outils pneumatiques
npu ncnonb3osaHun 5 tool spindles: lors de ’emploi des porte-outils: wnucoBanbHbIX MHEBMaTUYECKUX pneumatic tools LLE, LLG, LLH portatifs LLE, LLG, LLH @
WHCTPYMEHTAasbHbIX WNUHAEenen: ) . ) nHcTpymeHToB LLE, LLG, LLH
Shown below are some of the most common-  Ci-apres les portes outils les plus courants
Hwxe npuBeneHs! HekoTopble |/|3UHav|6onee ly used spindles and their possible applica- avec leurs particularités d’utilisation. Avant
4acTo ncnonb3yembIx LnuHaenen tions. Before use, be sure to consult the utilisation se référer systématiquement - S S— - - —
1 NX BO3MOXHbIE NPUMEHEHNS. national safety regulations. aux prescriptions nationales de sécurité. pumenehne mup,fﬂgy eHTa o?:gggm:e apTukyn P
Mepepn ncnonbsosakmnem oGsizarensHo Type Applications Tool size o x width Tool bore size Order No. w
YAOCTOBEpUTLCA B O3HaAKOMJIeHUn Type Applications Outils o x larg. Alésage du outils No. de cde.
¢ Bawwvmu HaunoHaNbHbIMU mm mm
npaBunaMmu 6e30NacHoOCTU.
SPG 26 » LLE, LLG 75x1-16 10 057 833 01 1
LLUnuHaenn ans MHCTPYMEHTOB Overhung spindles for tools Porte-outils avec tige filetée pour
C BHYTpeHHel pe3bboit unm with internal thread or with bore outils avec taraudage ou avec alésage SPG 42 » LLH 125 x 16 - 25 14 052 530 01 1
nocago4HbIM OTBEpPCTUEM
Tun O xBOCTOBUKA  npuUMeHeHMe @ WHCTPYMeHTa x nocanodHoe apTukyn LUnuuagenn ¢ chonaHuamu nnn Overhl:mg spindles with flanges or Porte-outils avec rondelles
WMpnHa oTBepcTUe <4 3a)KUMHbIMU LLAGamn clamping plates de serrage
Type Shaft dia. Applications Tool size o x width Tool bore size Order No. ¥
Type Tige @ Applications Outils ¢ x larg. Alésage du outils No. de cde.
mm mm mm
™n @ XBOCTOBMKA NpUMeHeHue @ NHCTPYMEeHTa X nocapo4Hoe apTuKyn
FG 6-1/8" 6 » SF, SFK 19 x 40 1/8" 907 950 00 1 wupuHa oTBepcTue o
Type Shaft dia. Applications Tool size @ x width Tool bore size Order No. v
Type Tige @ Applications Outils g x larg. Alésage du outils No. de cde.
FG 6-1/4" 6 » SF 19 x 40 1/4" 907 951 00 1
mm mm mm
FG 6 8-32 6 » SP, SK, SR 2 50 8-132 907 952 00 1 FD 3-1/16" 3 » BDS 14, BDS 19 19%x16-48 16 913 148 00 1
FD 3/32"-1/16" 3/32" » BDS 14, BDS 19 19x 1,6-4,8 1/16" 913 181 00 1
FG 6 1/4"-20 6 » SP, SK, SR 0 100 1/4" - 20 907 953 00 1
FD 3-1/8" 3 »'BDS 25 25x1,6-8 3 913 180 00 1
FG8M14 8 » PSW 75 %75 M14 908 251 00 1 FD 6-10 BDS 6 » BDS50,BDS75 /75x4,6-16 10 913 149 00 1
FG 12M14 12 » PSW 120 x 80 M14 907 897 00 1 FD 1/4"-10 BDS  1/4" »BDS50,BDS75 75x 1,6 416 10 913 182 00 1
FD 6-1/2" 6 » RNB, RDBZ 75 75 %13 172" 902 315 00 1
FG M14-M14 M14 » VPR, PR, HPR 100/200 x 50 14 908 137 00 1
FD 6-5/8" 6 » RNB 150 x 13 5/8" 902 316 00 1
6 }3336"5722’ 50 x 0—4 6 90811700 1
FG 12-5/8" 12 » BSK 150 x 50 5/8" 014 762 01 1 FD 6-06
» SUN-Press,
6 GSF 50-6, FPS 50x4-10 6 908079 00 1
FD 6-10 6 ;5:?;3(?50, 70x0-4 10 908 118 00 1
FG MK1-5/8" MK1 » BSK 150 x 50 5/8" 014 750 01 1
FD 6-6 6 » FVBG 75 % 13 6 908 124 00 1
) » FSW, FVSW,
FG M14-19x100 M14 (j) FVVW, FVOW 100 (110) x 100 19 907 875 00 1
FD 6-14 6 » FVOS, FVBG-S 150 x 20 12 904 705 00 1
FD 8-14 6 » YOS, FVBG-S, 50035 12 90470600 1
FG M14-19x50 M14 (i) » FSSW 120 x 50 19 907 985 00 1
» FSW, FVSW,
AD 12-19x100 12 FVVW, FVOW 100 (110) x 100 19 057 993 01 1
226 227




™n @ XBOCTOBMKA NpUMEHeHne @ NHCTPYMeHTa x nocapo4Hoe apTuKyn
wnpuHa oTBepcTue o
Type Shaft dia. Applications Tool size o0 x width Tool bore size Order No. v
Type Tige @ Applications Outils o x larg. Alésage du outils No. de cde.
mm mm mm
FDv 6-14 6 » RDB, GSF, SS, FPS 80 x 15 14 020 717 01 1
» RDB, SS, FPS 100 x 20 14 020 719 01 1
FDv 8-14
» NSV 100 x 5 14 020 719 03 1
» RDB, GSF,
FDv 12-14 12 NSV, SS, FPS 125 x 20 14 049 020 01 1
12 » KEFR 150 x 50 18 049 824 02 1
FDv 12-18
12 » KEFR 125 x 80 18 049 824 04 1
FDv 12-25 12 » SUN Roll 152 x 25 25 048 594 01 1
FDv 12-50 12 » SUN-Roll 152 x 51 25 048 594 02 1
12 » FSW 165/25 165 x 25 45 057 652 01 1
FDv 12-48
12 » FSW 165/50 165 x 51 45 057 652 02 1
FDv 12-51 12 » FVSR, FVVR 175 x 51 51 048 593 02 1
FDv 12-76 12 » FVVR, SUN-Roll 203 x 51 76 048 593 01 1
FDv 12-76 12 »SUN-Roll 203 x 25 76 52 000 083 1
» FPS, RDB,
FDv MK1-14  MK1 GSF, NSV, SS 125 x 20 14 020 720 01 1
MK1 » FPS, RDB, SS 150 x 35 18 020 722 01 1
MK1 » FPS, RDB, SS 175 x 35 18 020 723 01 1
FDv MK1-18
MK » KEFR 150 x 50 18 049 824 01 1
MK1 » KEFR 125 x 80 18 049 824 03 1
MK1 » SUN-Roll 1562 x 25 25 048 594 03 1
FDv MK1-25
MK1 » SUN-Roll 152 x 51 25 048 594 04 1
MK1 » FSW 165/25 165 x 25 45 057 652 04 1
FDv MK1-48
MK1 » FSW 165/50 165 x 50 45 0567 652 05 1
FDv MK1-51 MK1 » FVSR, FVVR 175 x 51 51 048 593 04 1
FDv MK1-76 MK1 » FVVR, SUN-Roll 203 x 51 76 048 593 03 1
FDv MK2-22 MK2 » SS, FPS 203 x 30 22 010 759 01 1

[OepxaTtenb HaKOHEYHMKa Hand piece support

SUHNER

Support pour poignée

LETT—— ©

™N npUMeHeHne apTuKyn o
Type Applications Order No. ~:o
Type Applications No. de cde.

mm mm

» FH 10 INOX
H-FH 12 » FH 12 INOX 520 000 72 1

YanuHuTenb winuHgens Stem extension

[Onsa yonmHeHns XBOCTOBUKOB

onsa wnmdosanbHbIX 1 hpe3epHbIX
VWHCTPYMEHTOB ANt NCMOJIb30BaHNA
B TPYAHOAOCTYMHbIX MecTax.

For extending shafts for grinding and milling  Rallonges pour utilisation dans les endroits
tools for use in hard to reach places.

Extension de la tige

difficiles a atteindre.

™n @ XBOCTOBUKA ANnHa KpenneHne NHCTpyMeHTa apTukyn MaKC.CKOpPOCTb Za
Type Shaft dia. Length Tool fixture Order No. max.Speed ~:o
Type Tige o Longueur Broche de réception No. de cde. max.Vitesse

mm mm mm mm min
VL3 6 150 3 908 698 00 10 000 1
VL6 8 150 6 908 583 00 10 000 1




SUHNER

MaLllnHbl C r’MOKUM
BaJiIOM

Flexible shaft
Arbre flexible




YHuBepcanbHOCTb NPUMEHEHUs

Broad application
Les universelles

quCTBI/ITeﬂbeIe, MOLUHbIe U BapaTUBHbIE.

MaluvHbl ¢ rmbkum Banom ot Suhner — 310 KoHLenuma co MHOXXeCTBOM I'IpeI/IMyLIJ,eCTB.BbII'IOJ'IHeHI/Ie

pasnmyHbix paboT 06bI4HO TPEBYET Lenblii NapK pasnyHbIX MaLnH U MHCTPYMeHTOoB. OfgHako,
3TO HE OTHOCUTCS K MallvHam ¢ rMbkumM Baniom Suhner. Mbl IMeEM: YHUBEPCANBHOCTb, LUNPOKUI
hyHKLMOHaN BO3MOXXHOCTEN 1 yAo6CTBO aKCnyaTauum Npyu HEM3MEHHO BbICOKOW MOLLIHOCTU: OT

CaMbIX TOHKNX pa60T B MOGUSIbHOM pPeXxnme o0 TAXKeNbIX pa60T C 3KCTpeMasibHbIMU Harpy3kamu.

Sensitive, powerful and adaptable.

A concept with many advantages. A variety of jobs usually means a whole set of different
machines and tools. Not so with Suhner flexible shaft machines. Here we have: universality,
adaptibility and convenience together with full power — from the most precise work in mobile
operation to heavy work under extremely difficult conditions.

Sensibles, a fort rendement, variables.

Une conception qui présente de nombreux avantages. Divers travaux signifient généralement
tout un parc de machines et outils diverse. Il en est autrement des machines Suhner a arbre
flexible. Nos mots clés sont icinuniversalité, flexibilité et maniabilité pour I'obtention du plus
haut rendement — des travaux les plus délicats en action mobile jusqu’aux travaux les plus
pénibles dans des conditions.extrémes.

MaLunHbl C rMBKUM BanioM
Flexible shaft machines
Machines a arbre flexible

Suhner
Y3kocneuyanusnpoBaHHble Mal Bonus
Single purpose machines
Machines spéciales _

BapwvaHTbl npyMeHeHns
Alternative applications
Applications diverses

daKTbl:

Paspenexve nprueogHoro yctponcrea

1 Camoro NHCTpymMeHTa obecne4umnsaroT
KOMOPTHYO paboTy onepartopa B Te4YeHun
paboyero gHsA. Kpome Toro, MaLumHbl

C rnbkumM Banom ahheKTUBHO
o6pabaTbiBatoT TPYAHOAOCTYMNHbIE

y4acTKU, [0 KOTOPbIX TSXeNo fobpaTtbcs

C MOMOLLIO APYrUX MHCTPYMEHTOB. Hala
NPOU3BOACTBEHHAsS MPOrpamMma BKIIlO4aEeT B
ceb651 MHOrOCKOPOCTHbIE MaLLWHbBI Y MALLNHBI
CO CTyneH4aTbIMu cKopocTamu. Paboune
CKOPOCTW, OCHOBaHHbIE Ha AINTENbHBIX
NPaKTU4ECKNX OMbITax, obecrneymsBaloT
ONTUMaNbHYIO CKOPOCTb Pe3aHuns
ONUTENbHbIA CPOK CNy>6bl PAaCXOAHbIX!
maTtepuanos.

Facts:

The separation of drive unit and the tool itself
provides for complete freedom of operation,
without fatigue, during long working periods.
Additionally, areas difficult to reach with other
tools can be worked effectively with flexible
shaft machines. Our programme embraces
multi and infinitely variable speed machines.
Operating speeds based on long, practical
experience provide for optimal cutting and
surface speeds, which guarantee maximum
stock removal and also economic tool life
factors.

SUHNER

Les faits:

Du fait de la séparation du moteur d’entraine-
ment et de I'outil, il est possible de travailler
en service prolongé sans fatigue. L'arbre
flexible, Iéger et maniable, permet en outre
d’opérer en des points qui autrement seraient
difficilement accessibles. Notre programme
de fabrication comprend des machines mono-
vitesse, a plusieurs vitesses par engrenages
et a réglage continu des vitesses. L'étagement
des vitesses déterminé par la pratique permet
d’obtenir les vitesses de coupe et les vitesses
d’avance optimales qui assurent des rende-
ments élevés tant par le volume des copeaux
enlevés que par l'utilisation rationnelle des
outils.




MaluunHbl C rMOKM BaJsiom

Flexible shaft

Machines a arbre flexible

ROTOmMax 3.5
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e OKOHOMMSI BpeMeHn bnarogaps
NpPOCTOl 3ameHe Bana.

e [peBoCXxoAHbIN WngoBanbHbI
PUCYHOK Bnarofapsi a1eKTPOHHOIA
perynmposke 060poToB

e MoLlHas

¢ MHorodyHKUMOHanbHas

® [InaBHbliA NYCK 1 aKTUBHbIN TOPMO3

¢ ‘Time saving thanks to easy shaft changing

e Perfect grinding pattern thanks to
electronically controlled speed

e Powerful

e Versatile
e With soft start and active brake

e Gain de temps grace au changement simple
des arbres flexibles

e Surface de pongage parfaite grace a une
vitesse a régulation électronique

® Puissante

¢ Polyvalente

* Avec un démarrage progressif et un frein actif

MpumeHeHne

755

LLinncdoBaHme, oTpesHble 1 3a4NCTHbIE PaboThl,
YAaneHne pXxaBynHbl, MONMPOBKA, O4NCTKA U
T.0. Ans Taxkenbix paboT B NUTERHbIX Lexax,
KOTNOCTPOEHWN, B MPOU3BOACTBAX CTanu,
MeXaHNYECKNX MacTepPCKUX, AN NpeanpusaTuii
no o6paboTKe HepXKaBetoLLen cTanu.

654

Applications

Grinding, cutting, roughing, descaling, poli-
shing, brushing, etc. For heavy duty work in
foundries, in boilermaking and steel fabrica-
tion, in mechanical workshops, in stainless
steel processing companies.

Applications

\/ Pongage, trongonnage, dégrossissage, dé-

A
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rouillage, polissage, brossage, etc. Pour des
o travaux difficiles dans les fonderies, dans la

688

chaudronnerie et la construction métallique,
dans les ateliers mécaniques, dans les entre-

prises de traitement de I’acier inoxydable.

™n coeguHeHue 4yacToTa BpaweHus apTUKyn Hanpsi>xeHue nOTpeﬁnnemaﬂ MOLLUHOCTb BeC
Type Connection Idling speed Order No. Voltage Power Input Weight
Type Raccordement Gamme de vitesses No. de cde. Tension Puissance absorbée Poids
min~! kW kg
DIN 10 500 - 25000
ROTOmax 3.5 110 204 01 400V, 50Hz 4,0 75,000
DIN 15 500 -10 000
3-chasHbiii MOTOP 3awmTa oT neperpysKku 3awuTa
Motor for 3-phase alternating current Overload protection Protection
Moteur triphasé pour courant triphasé alternatif Protection contre les surcharges Protection
D, P45

BoamoxxHble komGuHauum / Possible combinations / Combinaisons possibles

™n apTukyn ™R apTukyn cTp. ™n apTukyn cTp.
Type Order No. Type Order No. Page Type Order No. Page
Type No. de cde. Type No. de cde. Page Type No. de cde. Page
— G22 —
NA 7 x 1500 FH7INOX (6mm) 11023501 250
DIN 10/G 22 030 007 02 265
WI 7 (6mm) 057 64501 252
WI 7-45° (6mm) 057 66201 252
— DIN 10—
WB7 11022101 263
— G28 —
NA 10 x 2000 FH 10 INOX (6mm) 11023201 250
DIN 10/G 28 030 026 03 265
— DIN 15 —
WI 10 (6mm) 057 64503 252
ROTOmax 3.5 WI10-45° (6mm) 057 66203 252
3,5 kW
WB 10 11022201 263
— G28 —
NA 12 x 2000 FH 12 INOX (12mm) 11023301 250
DIN 15/G 28 030 030 02 265
NA 12
BSG 10/50 05263001 260
NA 12
FSM1:1 05789101 258
FTM 11022301 259
SWH 11023701 256
— G35 ——
NA 15 x 2000 FH 15 (12mm) 01033101 250
DIN 15/G 35 030 032 02 265
WH 12 (MK 1) 01033001 255
MepaneHbI nepekntoyaTens
C 3ALLMTHBIM KOXKYXOM / BSG 15/63 010 635 01 260 WH 15 (MK 2) 01034001 255
Foot switch with
protective cover/ -
Commutateur au
pied avec capot
de protection 300012 88 SAM 1:1 010 443 01 258

SUHNER
TexHun4veckue xapakrepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
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SUHNER .
MaLwiHbI ¢ rMOK1M Banom

TexHun4veckue xapakrepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
= ™n coeguHeHue apTuKkyn Hanps>XeHune YacToTa BpauieHuns nOTpeﬁnﬂemaa MOLYHOCTb BeC
FIeX|b|e Shaft y Type Connection Order No. Voltage Idling speed Power Input Weight
. < N Type Raccordement No. de cde. Tension Gamme de vitesses Puissance absorbée Poids
Machines a arbre flexible i ow ”
©
~ F DIN 10 110 252 230/240V, 50/60Hz 500 - 13 000 2,0 27,000
R O O m \ ST™M DIN 10 110 254 230/240V,50/60Hz 500 -13 000 2,0 50,000
| ax 2.
HM DIN 10 110 256 230/240V,50/60Hz 500 -13 000 2,0 27,000
1-cha3Hblit MOTOpP NepeMeHHOro Toka 3awumTa oT neperpysku 3awura
1-phase AC motor Overload protection Protection
Moteur polyphasé pour courant monophasé Protection contre les surcharges Protection d‘
i D, 1P 45
Bo3amoxxHble kom6uHauum / Possible combinations / Combinaisons possibles
2 ™n apTukyn ™n apTukyn cTp. ™n apTukyn cTp.
N Type Order No. Type Order No. Page Type Order No. Page
Type No. de cde. Type No. de cde. Page Type No. de cde. Page
— — G22 —
\ 4 S
NA 7 x 1500 FH 7 INOX (6mm) 11023501 250
P 195 > DIN 10/G 22 030 007 02 265 |
422 & ) WI 7 (Bmm) 05764501 252
ROTOmax 2.0 |
2,00 kW
WI 7-45° (6mm) 057 66201 252
e CTabubHbIA MOLLHbIA 1 WB 7 11022101 263
BbICOKOMPOU3BOAUTENBHBIN ABMraTEND . — G28 ——
B NPOYHOM METaNNNHECKOM KOPyce
* MoxeT ynpaBnaTsCs C PyYHOro ) .
YCTpo,;,g'TBF; npu Hanmqv?my e Stable high-power motor and ¢ Moteur stable haute puissance et NA 10 x 2000 FH 10 INOX{6mm) 411023201 250
ONLMOHANLHOIO PYHHOIO BbIKIIOHYEHIS robust metal housing boitier métalquue robuste DIN 10/G 28 030 026 03 265 N
e [naBHbIi NYEK 1. TOPMOS e Can be controlled from hand-held unit e Commande a partir du porte-outil avec le
¢ Ha Bbl6Op 3 NCMONHEHUS: through optional manual shut-off commutateur manuel en option WI 10 (6mm) 057 64503 252
F: c onopHow BpaLatoLLelics ¢ With soft start and brake ¢ Avec un démarrage progressif et un frein
nnarcgopmoii e Choice of 3 models: e 3 exécutions a disposition: —
HM: nogsecHoe ncnonHeHve F: with base plate F: avec socle
STM: ¢ MOBUnbHOW NepeaBKHON HM: with hanging attachment HM: avec dispositif de suspension WI 10-45° (6mm) 057 66203 252
CTONKON STM: trolley mounted STM: avec support sur chariot a roulettes
MpumeHeHue Applications Applications WE 10 11022201 263
LLinndosaHue, oTpeaHble 1 3a4nCTHbIE Grinding, cutting, roughing, descaling, pongage, trongonnage, dégrossissage, | — G28 ——
paboTbl, yAaneHne pxxas4uHbl, MOMPOBKa, polishing, brushing, etc. For heavy duty work  dérouillage, polissage, brossage, etc. Pour
o4vcTKa n T.A. Ons Tsxenbix padot in foundries, in boilermaking and steel fabri- des travaux difficiles dans les fonderies, NA 12 x 2000 FH 12INOX (12mm) 11023301 250
B INTENHBIX LieXax, KOTJI0CTPOeHM, cation, in mechanical workshops, in stainless  dans la chaudronnerie et la construction DIN 10/G 28 030 029 02 265
B NPON3BOACTBAX CTa/M, MEXaHN48CKNX steel processing companies. métallique, dans les ateliers mécaniques, —
MgCszCKMX’ ANIA NIPEANPUATIAN MO dans les entreprises de traitement de I'acier SWH 11023701 256
06paboTKe HepKaBetoLLeit cTanu. inoxydable.
BSG 10/50 05263001 260
MepanbHbI NepeknoyaTens
C BALLMTHBIM KOKYXOM / FSM1:1 05789101 258
Foot switch with
protective cover/ -
Commutateur au
pied avec capot de
protection 300012 88 FTM 11022301 259
236 237




MalunHbl C rMOKM BaJsiom

Flexible shaft

Machines a arbre flexible
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¢ MalmHa ¢ MEXaHU4eCcKM AP1BOAOM,
5 cTyneH4aTbIX CKOPOCTeNn

* YpesBblyaiiHONPOYHAs KOHCTPYKLMSA
obecne4vnBaeT 6ecrnepeboriHyto paboTy

® MHOroyHKLMOHaIbHOE NCMONb30BaHNe
€ 60MbLUMM BbIBOPOM OPUTMHANBHBIX
Hacagok koMmnaHuy Suhner

* Bbibop 13 3 mogeneii:
F: c onopHoii BpaLlatoLelicsi nnatchopmMoit
HM: nogsecHoe ncnonHeHne
STM: ¢ MOBUIBHOI NepenBMXKHON CTOMKON

MpumeHeHne

LLinndgosaHne, chpesepoBaHne, o4ncTka
LeTKamm, NoIMPOBKa 1 CBEpeHne B
NPOV3BOACTBE 1 PEMOHTE LUTAMMOB 1 Mpecc-
dopM. B MexaHn4eckmnx MacTepckux,
06YBHOI 1 CTEKONBHOI MPOMBILLIEHHOCTN.

e Gear driven machine with 5 speeds
e Extremely rugged design enables
trouble-free working
e Multi-purpose application with a large
selection of Suhner high quality accessories
e Choice of 3 models:
F: with base plate
HM: with hanging attachment
STM: trolley mounted

Applications

Grinding, cutting, brushing, polishing and
drilling, for light to medium heavy work in
pattern and toolmaking, in mechanical work-
shops, the shoe and glass industries.

402
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e Machine d’entrainement a 5 vitesse

e Exécution trés robuste pour un travail sans
probléme

e Polyvalence assurée par de nombreux
accessoires de qualité

e 3 exécutions a disposition:
F: avec socle
HM: avec dispositif de suspension
STM: avec support sur chariot

Applications

Pour travaux de meulage, de fraisage, de
brossage, de polissage et de pergage dans la
construction de moules et d’outils, les ateliers
mécaniques, I'industrie de la chaussure et du
verre.

SUHNER

TexHun4veckue xapakrepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n coeguHeHue apTukyn norpe6nﬂemaﬂ MOLWHOCTb HanpsiXXeHue YyacToTa BpawjeHus BeC
Type Connection Order No. Power Input Voltage Speed Weight
Type Raccordement No. de cde. Puissance absorbée Tension Gamme de vitesses Poids
kW min-! kg
F G 28 110 007 O1 0,50 400V, 50Hz, 3 Phase 750, 1 400, 3 000, 6 300, 11 000 11,500
F DIN 10 11000807 0,50 400V, 50Hz, 3 Phase 750, 1 400, 3 000, 6 300, 11 000 11,500
ST™M G28 110011 01 0,50 400V, 50Hz, 3 Phase 750, 1 400, 3 000, 6 300, 11 000 31,800
ST™M DIN 10 110012 07 0,50 400V, 50Hz, 3 Phase 750, 1 400, 3 000, 6 300, 11 000 31,800
HM DIN 10 110010 28 0,50 400V, 50Hz, 3 Phase 750, 1 400, 3 000, 6 300, 11 000 12,150
3-cha3Hbiit MOTOP NEPEMEHHOIO TOKa 3awura
A.C. 3 phase motor Protection
Moteur triphasé Protection
D, 1P 44

KomnnekTt noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

Kabenb, 3 M Co BETPOEHHbIM BbIK/OHaTENEM C py4Koit Anst nepeHocKu
Cable, 3m With built-on switch With carrying handle
Cable, 3m Avec interrupteur rotatif monté Avec poignée porteuse

Bo3amoxxHbie kom6uHauum / Possible combinations / Combinaisons possibles

™I T™n apTuKyn CTp. T™n apTUuKyn CTp.
Type Type Order No. Page Type Order No. Page
Type Type No. de'cde. Page Type No. de cde. Page
— — G16 —1—
NA 4 x 1250 FH 4INOX (6mm) 11023401 250
G28/G16 030 001 02 265 L
— G28 —]
WI'4 (3mm) 057 66101 252
ROTOfix G 28
— — G22 ——
0,50 kW
NA 7 x 1500 FH 7 INOX (6mm)~ 11023501 250
G 28/G 22 030 009 02 265 L
WI 7 (6mm) 05764501 252

Mynstunankartopsl RG —

Gear attachment RG FH4INOX 6mm) 11023401 250

Multiplicateur a grandes vitesses RG RG1:3G 28 010 510 01 267 -
WI 4 (3mm) 057 66101 252
— — G16
NA 4 x 1250 o
DIN 10/G 16 030 002 02 265 WB 4 11022001 262
— DIN 10 —
ROTOfix DIN 10 | _ 22 FH7INOX (6mm) 11023501 250
0,50 kW |
NA 7 x 1500
DIN 10/G 22 030 007 02 265 WI 7 (6mm) 057 64501 252
WB7 11022101 263
Mynstunavkatopel RG —
Gear attachment RG
Multiplicateur a grandes vitesses RG RG 1:3 DIN 10 01051003 267
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MaluHbI C rMOKUM Banom TexHuueckme xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
= T™n coefuHeHne apTUKyn nOTpeﬁnﬂemaa MOLWHOCTb Hanps>XeHune YacToTa BpalieHus BeC
FIeX|b|e Shaft Y Type Connection Order No.  Power Input Voltage Speed Weight
- < - Type Raccordement No.de cde. Puissance absorbée Tension Gamme de vitesses Poids
Machines a arbre flexible ;
kW min kg
G 28 110 019 01 1,00 400V, 50Hz, 3 Phase 850, 1600, 2100, 3200, 5700, 8000, 12000 16,800
§ § G 28 11001905 1,00 42V, 50Hz, 3 Phase 850, 1600, 2100, 3200, 5700, 8000, 12000 16,800
DIN 10 11002007 1,00 400V, 50Hz, 3 Phase 850, 1600, 2100, 3200, 5700, 8000, 12000 16,800
DIN 10 11002010 1,00 42V, 50Hz, 3 Phase 850, 1600, 2100, 3200, 5700, 8000, 12000 16,800
Yy STM G28 11002301 1,00 400V, 50Hz, 3 Phase 850, 1600, 2100, 3200, 5700, 8000, 12000 37,700
€ } ra STM G28 11002326 1,00 42V, 50Hz, 3 Phase 850, 1600, 2100, 3200, 5700, 8000, 12000 37,700
STM DIN 10 110024 07 1,00 400V, 50Hz, 3 Phase 850, 1600, 2100, 3200, 5700, 8000, 12000 37,700
STM DIN 10 11002409 1,00 42V, 50Hz, 3 Phase 850, 1600, 2100, 3200, 5700, 8000, 12000 37,700
HM DIN 10 11002228 1,00 400V, 50Hz, 3 Phase 850, 1600, 2100, 3200, 5700, 8000, 12000 16,600 |‘
3-hasHblii MOTOP NepemMeHHOro Toka 3awura
A.C. 3 phase motor Protection
Moteur triphasé Protection
D (400 V), IP 44
KomnnekTt noctaBku / Standard equipment / Equipment standard
Kabernb, 3 m C0_BCTPOEHHbIM BbIKMOYaTENEM C py4Ko Ans NepeHoCKu
Cable, 3m With built-on switch With carrying handle
Céble, 3m Avec interrupteur rotatif monté Avec poignée de transport
Bo3amoxxHble kom6uHauum / Possible combinations / Combinaisons possibles
249 ™n ™I apTukyn cTp. ™n apTukyn cTp.
Y = Type Type Order No. Page Type Order No. Page
407 Type Type No. de cde. Page Type No. de cde. Page
e MalumHa ¢ MeXaHN4eCKUM NPUBOLAOM,
7 CTyneH4aTbIX CKOPOCTEN — 3KOHOMUT — —_ —
3HEPrUIo 1 3aTpartbl ) ’ . _ . , N N
e [nnTenbHbIA CPOK CNy>XObl U BbiCOKast * Gear driven machine with 7 speeds - saves ¢ Macl'nne d erl1tra'|neme,r1t ar _V|tess,es pour NA 10 x 1500 FH 10 INOX (6mm) 11023201 250
NPOM3BOMUTENILHOCTLETpEXASHbIN on energy and costs une économie réelle d’énergie et d’argent
[BUraTenemM MOLHOCTbI0 1,00 KBT e |ong life and maximum performance with e Durée de vie et puissance exceptionnelles G28/G28 030015 02 265
o YhuBepcanbHas MHOFOd)yH’KLI,VIOHaﬂbHaH 1,00 kW three phase motor grace a un moteur triphasé de 1,00 kW — G288 ——
MaLLMHa, ¢ AIOAHBIM HABOPOM e Versatile multipurpose machine, support- e Machine polyvalente extrémement souple
OpurMHanbHBIX. akeeccyapos Suhner ed with the full range of Suhner quality gréc.e'aux trés nombreux accessoires de ROTOfera G 28 NA 10 x 2000 WIG 10 30009000 258
e OueHb NPOYHbIA aIIOMUHUEBbIN KOPMYC ANS accessories _ qualité Suhner _ 1,00 KW G28/G28 030 015 03 265
NPOMBILLNEHHORO UCTONL30BaHus 6e3 c6oes ® Solid aluminium housing for troublefree e Boitier trés robuste en alu, compatible avec
¢ Ha Bbl6op 3 mogenn: industrial use une utilisation industrielle —
F: c onopHoii BpalyatoLelics nnatcopmoii  ® Choice of 3 models: e Exécutions a disposition:
HM: nopgsecHoe ncnonHeHne F: with base plate F: avec socle NA 12 x 2000 FSM 1:1* 05789101 258
STM: ¢ MO6WLHOM NepPeaBIKHON CTOMKOM HM: with hanging attachment HM: avec dispositif de suspension G 28/G 28 030 028 02 265
STM: trolley mounted STM: avec support sur chariot
MpumeHeHne o o MyRTnAvKaTOpE! RG N _ G2s — FTM 11022301 259
qoa:)gi:;?;le am 3zqmc;Htéle [.';aSOTabI, mnmcboiang, Applications Applications Gear attachment RG
BaHWe, ynaneHne pXxag4vitbl, HNCTKi ; ; i i ; 4 ; Multiplicateur & grandes vitesses RG RG 1:3G 28 010 510 01 267
Y MOAMPOBKA. L% BLINONHEHIS 33834 C Cuttm.g, roughmg, grmdmg, milling, Ides.callng, Pour le trongor?nage, le dt’agro.SS|ssage, le . 9
BbICOKVMY TDEGOBAHMSMM, B MEXaHNHECKMX brushing and polishing, for demanding jobs meulage, le fraisage, le dérouillage et le polis- FH 12INOX (6mm) 11023301 250
1 CIIeCapHbIX MacTepCKIX, B MPOU3BOACTEE 1 in mechanical workshops, for metalworking, sage dans les ateliers mécaniques, les serr-
PEMOHTE LUTaMMOB 1 npec‘c-qupM, ans nuwessix  Pattern and toolmaking, processing stainless  ureries, la construction de moules et d'outils, B
¥ MEAVLIHCKX MPONI3BOACTB (13roToBneHve sthiL)(food processing and hospital equip- Ieguir::tl:?spi:::s,e:rsgaiiltlzlrj;)l‘inox (Equipements NA 10 x 1500 SWH 11023701 256
n3genuii N3 Hep)kasetoLLen cTanm). . P P . DIN 10/G 28 030 026 02 265
—DIN10 ——
WI 10 (6mm) 057 64503 252
ROTOfera DIN 10 NA 10 x 2000
1,00 kW DIN 10/G 28 030 026 03 265
| WB 10 11022201 263
NA 12 x 2000
DIN 10/G 28 030 029 02 265
BSG 10/50* 05263001 260
Mynstunankatopsl RG —
Gear attachment RG * Tonbko ¢ NA 12 / only with NA 12/
Multiplicateur & grandes vitesses RG RG 1:3DIN 10 010510 03 267 seulement avec NA 12
[ns OTKNIO4eHNS MalLMHbI Yepes HacaaKy CM. CTp. 269 — 273/
For manual shut-off at the hand-held unit, see page 269 — 273/ Déconnexion manuelle sur le porte-outil, voir page 269 — 273
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M adluluHbIC ™ 6 KNM BaAJIOM TexHunuyeckune xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
- ™n coeauHeHue apTukyn no-rpeﬁnnemaﬂ MOLWHOCTb Hanpsi>XXeHue YacToTa BpaleHus BecC
FIeX|b|e Shaft A Type Connection Order No.  Power Input Voltage Speed range IV Weight
- < - y Type Raccordement No.de cde. Puissance absorbée Tension Gamme de vitesses Poids
Machines a arbre flexible
kW min kg
° F DIN 15 11003201 2,40 400V, 50Hz, 3 Phase 1 000, 1700, 2700, 5 100, 7 300, 13500 30,750
g 32
F DIN 15 11003204 2,40 42V, 50Hz, 3 Phase 1000, 1 700, 2 700, 5 100, 7 300, 13500 30,750
RO | AR Yy F DIN 15 11003507 3,20 400V, 50Hz, 3 Phase 1 000, 1 700, 2 700, 5 100, 7 300, 13500 35,500
STM DIN 15 11003101 2,40 400V, 50Hz, 3 Phase 1 000, 1 700, 2 700, 5 100, 7 300, 13500 50,500
STM DIN 15 11003103 2,40 42V, 50Hz, 3 Phase 1000, 1 700, 2 700, 5 100, 7 300, 13500 50,500
L]
STM DIN 15 11003407 3,20 400V, 50Hz, 3 Phase 1 000, 1 700, 2 700, 5 100, 7 300, 13500 55,250
HM DIN15 11003317 2,40 400V, 50Hz, 3 Phase 1 000, 1 700, 2 700, 5 100, 7 300, 13500 29,500
HM DIN15 11003618 3,20 400V, 50Hz, 3 Phase 1 000, 1 700, 2 700, 5 100, 7 300, 13500 34,250
3-cha3Hbiii MOTOP NepeMEeHHOro Toka 3alyuTa
A.C. 3 phase motor Protection
Moteur triphasé Protection
D 400'V), IP 44
KomnnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard
Kabenb, 3 m [MNepekntoyaTtens 38e30a-TPeyroNbHUK
Cable, 3m Star-delta switch
ol Cable, 3m Interrupteur étoile-triangle
_ 5086 (2,4 kW) |
- 536 (3 W) g Bo3amoxxHble kom6uHauum / Possible combinations / Combinaisons possibles
< > T™n T™in apTukyn CTp. TN apTukyn CTp.
Type Type Order No. Page Type Order No. Page
e MalmHa ¢ MeXaHU4ECKNM NPYBOLOM Type Type No. de cde. Page Type No. de cde. Page
€ 6 cTyneH4aTbiMy CKOPOCTSAMMU
¢ lpeansHo NOAXOQUT &Nis 9KCnyarammn ¢ Gear driven machine with 6 speeds ¢ Machine d’entrainement a 6 vitesses
. ET”Ke”g'X S/ 10B1AX. e Perfect for heavy duty applications e |déale pour les travaux lourds — — G28 ——
MginmpH(; gelﬁnvellﬂol\::argg%gKgEOHaanaﬂ ¢ Straightforward multipurpose machine, ¢ Polyvalence assurée par de nombreux
opmrMHaanan() aKceccyapr Suhner combined with the wide range of Suhner accessoires de qualité Suhner NA 10 x 2000 FH 12INOX (6mm) (11023301 250
* Bbibop 13 3 mogeneii: high quality accessories ¢ Exécutions a disposition: — DIN 15 —] DIN 15/G 28 030027 03 265 N
F: ¢ onopHoii BpaLlatoLLeiicst nnatcdopmoint ¢ Choice of 3 models: F: avec socle |
HM: noasecHoe cnonHeHne F: with base plate HM: avec dispositif de suspension SWH 11023701 256
STM: ¢ MO6UNBbHO NepeaBKHON CTONKON HM: with hanging attachment STM: avec support sur chariot ROTAR NA 12 x 2000
STM: trolley mounted —
2,40 KW/3,20 kW DIN 15/G 28 030 030 02 265
MpumeHeHne I L.
P Applications Applications —
LLinndgosaHne, OTpesHble 1 3a4NCTHblE FSM 1:1 05789101 258
paboThl, yOaneHne pkaBuHbI, Grinding, cutting, roughing, descaling, Pour travaux lourds de meulage, de tron- NA 15 x 2000
MONMPOBKA, YACTKA U T.4. [Ns TsHKenbIX polishing, brushing, etc., for heavy duty work gonnage, de dégrossissage, de dérouillage, DIN 15/G 35 030032 02 265
paboT B NNTENHbIX, CTanennaBuibHbIX in foundries, boilermaking and steel fabrica- de polissage, de brossage, etc. dans les
Nnpon3BoaCcTBax, MEXaHNYECKNX MacTePCKUX. tion, mechanical workshops, stainless steel fonderies, la chaudronnerie, la construction
[ns npegnpuaTuin, NPoN3BoAALLINX processing. métallique, les ateliers mécaniques et les FTM 11022301 259
NPOAYKLUMIO N3 HEPXKaBeKoLLen CTanu. entreprises travaillant I'inox.
BSG 10/50 05263001 260
BSG 15/63 010 635 01 260
FH 15 (12mm) 01033101 250
— G35 —
WH 12 (MK 1) 01033001 255
SAM 1:1 010 443 01 258
WH 15 (MK 2) 01034001 255
[nst OTK/KOHEHWst MaLLIMHbI Yeped Hacafky CM. CTp. 269 — 273 /
For manual shut-off at the hand-held unit, see page 269 — 273/ Déconnexion manuelle sur le porte-outil, voir page 269 — 273




MalunHbl C rMOKM Basiom

Flexible shaft

Machines a arbre flexible

MINIfix 25-

280

A

R

MINIfix 9-

‘ <

320

R
MpumeHeHne

NHcTpyMeHTansHoe Npon3BoACcTBO,
N3roTOBNEHNE BbICOKOTOYHBIX NPecC-
hopm, NPOU3BOACTBO BUXKXYTEPUM.
CTOMaTONorM4ecKoe NPON3BOACTBO,
TIOHVHI ABUraTtenei, MogenMpoBaHue u T.4.
MopxoamnT ans ucnonb3oBaHns 6opdgpes,
LN oBanbHbIX FONIOBOK, NENEeCTKOBbIX LETOK
(mo @ 40 MM), KPYrbIX MPOBOSIOYHbIX LLETOK
(0o @ 40 mm), wWnndoBanbHbIX Y BOWNOYHbIX
rONOBOK, LLETOK N3 HETKAHOrO BOJIOKHA,
apMUPOBaHHbIX HETKaHbIX BOTOKOHHbIX
OVCKOB A1 paboT B TSXKENbIX YCIIOBUSAX.

Applications

Tool and patternmaking, aerospace and air-
craft industry, precision mold and die-maker
shops, engine tuning, dental labs, wood
modeling, glass engraving, etc. for use with
tungsten carbide burrs, mounted points, flap
wheels (up to @ 40mm), circular wire brushes
(up to @ 40mm), polishing bobs, felt polishing
bobs, nonwoven fibre brushes, reinforced,
heavy duty nonwoven fibre discs.
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A
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Applications

Fabrication de moules et d’outillages, la
bijouterie et I'industrie dentaire, la modifica-
tion des moteurs, etc. Pour utiliser des fraises
carbure, des meules de forme, des roues
alamelles (jusqu’a @ 40mm), des brosses
circulaires (jusqu’a @ 40mm), des outils de
polissage élastique, des polissoirs en feutre,
brosses en tissu de fibre, meules renforces
arésistance élevée.

SUHNER

e OuyeHb Nlerkas n KomMnakTHasi, rapaHtTupyet ¢ Light weight and compact, guarantees e Super-légere et trés maniable pour un
KOM(OPTHYtO paGoTy 6e3 yTommneHust work without operators fatigue travail garanti sans fatigue
* YyscTBUTENbHBIE YIIOBas U NpsiMast ¢ Delicate right angle and straight handpieces ® Renvois d’angle précis et porte-outils droits
. Eiig%’éﬁ'ﬂ; ggT”rﬂﬂnggnggz:"'eHeH”” for optimal application use pour un confort d’utilisation optimal
. P e Integral tacho variable speed e Vitesse régulée électroniquement

BpaLLleHns
TexHun4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
apTukyn coefiuHeHue HanpskeHue YacToTa BpalleHus norpe6nsiemasi MOLHOCTb
Type Order No. Connection Voltage Idling speed Power Input Welght
Type No. de cde. Raccordement Tension Gamme de vitesses Puissance absorbée Poids
min w kg
MINIfix 25-R 110 163 DIN 10 230V, 50Hz 11 000 - 25 000 500 1,650
MINIfix 25-R 110 164 DIN 10 120V, 60Hz 11 000 - 25 000 500 1,650
MINIfix 9-R 110 202 DIN 10 230V, 50Hz 4 000-9000 500 2,300
MINIfix 9-R 110 203 DIN 10 120V, 60Hz 4 000-9000 500 2,300

Kabenb ¢ Bunkon, 3 m 2 x Bnokupytowmia wrndT Tmun 10
Cable with plug, 3m 2 x Locking pins type 10
Céble avec fiche, 3m 2 x Tiges type 10 pour le montage/démontage de I'arbre flexible

HaGopbl mawmH ¢ ru6kum sanom / Flexible shaft set ready to use / Equipement a arbre flexible complet

MINIfix 25-R Set 230V, 50Hz  Aptukyn“/.Order No. / No. de cde. 110 153 Bec / Weight / Poids 4,650 kg

KomnnekTt noctaBku / Standard equipment / Equipment standard ' .

MINIfix 25-R Set 120V, 60Hz  Aptukyn /'Order No./ No. de cde. 110 154 Bec / Weight / Poids 4,650 kg

[MoNHOCTEIO N30ANPOBaHHBI MOTOP, 3 M Kabenb 1 BuUKa, rmokuii Ban NA 4 x 1250 mm, DIN 10/ G 16, Hacagka FH 4
C uaHroin 6 mm,Habop pacxofHbIX MaTepranos: no 1 wnnhoBanbHOM ronoBke Ha kepammyeckor ceaske K 0816V, B
1303V, F 0808'V; 1 nonvpoeBanbHas ronoeka FPB 1208, 1 KOMNEKT ragyHbIX KIKOYEr, MPOYHbIA METANINHECKIIA KEIAC.

Fully insulated motof, 3m.cable and plug, flexible shaft NA 4 x 1250mm, DIN 10/G 16, toolholder FH 4 with 6mm collet.
Set of tools: 1 each vitrified-bond mounted points K 0816 V, B 1303 V, F 0808 V, 1 mounted polishing point FPB 1208,
1 set of spanners, metal carrier case.

Moteur d’entrainement avec isolation de protection, 3m de cable avec fiche, arbre flexible NA 4 x 1250mm DIN 10/G 16,
poignée FH 4 avec pince de 6mm. Outils: meules de forme a liant céramique K 0816 V (1x), B 1303 V (1x), F 0808 V (1 x),
1 outil de polissage élastique FPB 1208 (1x), 1 jeu de clés, 1 coffretmétallique solide.

Bo3moxxHble kom6uHauum / Possible combinations / Combinaisons possibles

™R ™n apTuKkyn CcTp. ™N apTukyn cTp.
Type Type Order No. Page Type Order No. Page
Type Type No. de cde. Page Type No. de cde. Page
—DIN10 —— — G16
NA 4 x 1250 FH 4 INOX (6mm) 110234 01 250
DIN 10/G 16 030 002 02 265 -
MINIfix 25-R
WI 4 (3mm) 057 66101 252
WB 4 110 220 01 262
—DIN10 — — G22 ——
NA 7 x 1500 FH7INOX (6mm) 11023501 250
DIN 10/G 22 030 007 02 265 -
MINIfix 9-R
WI7 (6mm) 057 64501 252

WI 7-45° (6mm) 057 66201 252




SUHNER

75 -
MawwuHbl ¢ rMGKMM Banom -«
3 N\
Flexible shaft d
MaChlnes a arbre fIQXIbIe ¢ Bbicokonpon3soauTenibHas MallumHa ¢ High performance machine with * Machine puissantes équipée d’un moteur
8 C YHUBepcasbHbIM ABuraTenem universal motor universel
¢ [lsuratenb B aHTUBMGPALIMOHHOM * Motor in anti-vibration mounting * Moteur a faibles vibrations grace a
. Epenneva . ¢ Integral tacho variable speed selector I'amortissement des vibrations
Br‘):;ﬁ.l,oei;;bm PerynAaTop HacTotel e Tacho variable speed selector, for constant ~ ® Vitesse régulée électroniquement
~ o KOMCTAHTHas 4acToTa BPALLEHNS! speed . . I?emarrage progressif en douceur sans
v J * TMnaeHbIil 3anyck A5 paboTbl 6e3 e Soft-start for jolt free work a-coups

129 TPSACKM ® Protection contre les surcharges
| { C | C Set 25 | : TexHu4veckue xapakrtepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

T™n apTukyn coefvHeHue HanpskeHue YacToTa BpalleHus norpe6nsiemasi MOLHOCTb Bec
Type Order No. Connection Voltage Idling speed Power Input Weight
Type No. de cde. Raccordement Tension Gammes de vitesses  Puissance absorbée Poids
min”! w kg
ROTOset 25-R 110 152 DIN 10 230V, 50Hz 11 000 - 25 000 1000 2,850
ROTOset 25-R 110 151 DIN 10 120V, 60Hz 11 000 - 25 000 1000 2,850 < "
A
N KomnnekTt noctaBku / Standard equipment / Equipment standard
g Kabenb ¢ Bunkon, 3 m 2 x Bnokupytowmia wrndTt tmn 10

Cable with plug, 3m
Cable avec fiche, 3m

2 x Locking pins type 10
2 x Tiges.type 10 pour le montage/démontage de 'arbre flexible

A
\ 4

294 MawwuHa ¢ ru6kum Banom ROTOset B Ha6ope / Complete ROTOset Kit / Equipement ROTOset complet

ROTOset 25-R Set 230V, 50Hz Aptukyn// Order No.// No. de cde. 110 159 Bec / Weight / Poids 11,000 kg

ROTOset 25-R Set 120V, 60Hz ApTtukyn / Order No:/ No. de cde. 110 160 Bec / Weight / Poids 11,000 kg

YH1BepCanbHbI anekTpoasMraTeb B NPOYHOM METAMHECKOM pame, kabenb amHon 3 m. Tnbkuin Ban NA

7 % 2000 mm; Hacagka FH 7 ¢ yaHron 6 mm; Hacagka R/A WIG 7 (pesykuvoHHas nepefada 2,7:1) ¢ 3awmTHbIM
KOXXYXOM 1 32>KUMHbIM (hriaHLiemM ans auckos @ 415 mm (4 1/2 "); 1 3aumcTHoit anck @ 115 MM; 1 oTpeaHolt Anck

@ 115 mm; npoBonoyHas LweTka TDB 70, @,70 Mm; 1 nnacTrkoBbin gepxatens @ 115 mm n 2 rbposbix avicka A/O
71N KFS 115 VS, 3epHrcTocTv 60 1 120; KOMNAEKT ragqHbIX KitoYel; MeTafinIMHecKnin Kene.

Universal electric drive motor in sturdy metal frame, 10 ft power cord. flexible shaft NA 7 x 2000mm, hand piece FH 7 with
6mm collet, R/A grinder attachment WIG 7 (2,7:1 reduction) wheel'guard, flange and.flange nut for 115mm (4 1/2") grinding
and cut-off wheels, complete with one each 115mm grinding=;‘eut-off wheel, wire cup brush TDB 70, 70mm g, 115mm
backing pad and 2 each fibre discs A/O Type KFS 115 VS, 60 and 120 grit, set of wrenches, metal carrier case.

Moteur universel avec isolation de protection, pied et étrier de suspension combinés, 3m de céble avec prise. Arbre
flexible NA 7 x 2000mm, DIN 10/G 22, poignée FH 7 avec pincé de serrage'de 6 mm, renvoi-d’angle. WIG 7 (démultip-
lication 2,7:1) avec capot de protection et flasqué pour meules d’ébarbage et de trongonnage @ 115mm. Un lot d’outils:
1 meule d’ébarbage o 115mm, 1 disque de trongon-nage @ 115mm, 1 brosse métalligue a boisseau type TDB 70
70mm, 1 meule en matiere plastique type FSS 110, 2 disques en fibre type KFS 115 VS (1 x grain 60,1 x grain 120),

1 jeu de clés, coffret métallique solide.

Bo3amoxxHble kom6uHauum / Possible combinations / Combinaisons possibles

. . . . ™n T™n apTukyn cTp. ™n apTukyn cTp.
MpumeHeHne Applications Applications Type Type Order No. Page Type Order No.  Page
LLnndosarue, hpeseposaHmne, 0TpesHble Grinding, milling, roughing, cutting, brushing  Pour le meulage, le fraisage, le dégrossissage, Type Type No. de cde. Page Type No.de cde. Page
1 3a4MCTHbIE paboTkl, paGoTsl ¢ and polishing, for DIY, precision engineering, le trongonnage, le brossage et le polissage
1Cnonb3oBaHNeEM LLETOK, NONIMpoBKa Ansi tool and patternmaking, engine tuning, dans les ateliers de bricolage et de fine
X066u, NPeLn3NoHHOE MaLLMHOCTPOEHMe, assembly work. mécanique, la construction de moules et B
VIHCTPyMEHTa/IbHOE NMPOU3BOACTBO, TIOHWHI d’outils, la modification des moteurs, les
Asurartenei, MOHTaXHble paboTbi. travaux de montage. — DIN{0 —— — G22 — FH7INOX(6mm) 11023501 250
NA 7 x 2000
DIN 10/G 22 049 790 01 265 WI 7 (6mm) 057 645 01 252

ROTOset 25-R

WI7-45° (6mm) 05766201 252
WIG727:1 04960804 258
WB7 110221 01 263

247




SUHNER

MaLluHbI C rMOKUM Banom b TexHuueckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
H ™n apTukyn coefiuHeHne HanpsieHue yacToTa BpawjeHus notpe6nsiemasi MOLHOCTb Bec
FIeX|b|e Shaft Type Order No. Connection Voltage Speeds Power Input Weight
. < N Type No. de cde. Raccordement Tension Gammes de vitesses  Puissance absorbée Poids
Machines a arbre flexible min w ”
Ng
~
ROTOstar 110 165 DIN 10 230V, 50Hz 1 Phase 3000, 6 000, 12 000 1700 10,000
ROTOstar 110 166 DIN 10 120V, 60Hz 1 Phase 3000, 6 000, 12 000 1700 10,000

KomnnekTt noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

Kabenb ¢ Bunkoi, 3 m 2 x bnokupyowmia wrndT mn 10
Cable with plug, 3m 2 x Locking pins type 10
Céble avec fiche, 3m 2 x Tiges type 10 pour le montage/démontage de I'arbre flexible

\

ROTOstar T

MawuHa ¢ ru6kum Banom ROTOset B Habope / Flexible shaft set ready to use / Equipement a arbre flexible complet

ROTOstar Set 230V, 50Hz 1 Phase Aptukyn / Order No. / No. de cde. 110 143 Bec / Weight / Poids 19,800 kg
ROTOstar Set 120V, 60Hz 1 Phase Aptukyn / Order No. / No. de cde. 110 144 Bec / Weight / Poids 19,800 kg '.
[MONHOCTBLIO N30AMPOBAaHHBIN YHUBEPCANbHBI ABMraTens ¢ 3 ckopocTamMn (3000, 6000, 12000 06/MuH), kabenb
AnnHON 3 M ¢ Bunkoi, ¢ rmbkmm Basiom NA 10 x 2000 mm DIN 10 / G 28, Hacagka FH 10 ¢ uaHron 6 mm,
A METaINIMHECKNI KENC, HABOP rae4HbIX KITOHEN.

Fully insulated universal motor with 3 speeds (3 000, 6 000, 12 000 min™), 3m cable with plug, with flexible shaft
NA 10 x 2000mm DIN 10/G 28, toolholder FH 10 with 6mm collet, tough metal case, set of spanners.

Moteur universel avec isolation de protection et 3 vitesses (3 000, 6 000, 12 000 min"), 3m de cable avec fiche, arbre
flexible NA.10 x 2000mm DIN 10/G 28, poignée FH 10 avec pince de 6mm, coffret métallique solide et jeu de clés.
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< BoamoxxHble kom6uHauum / Possible combinations / Combinaisons possibles
™n ™n apTukyn cTp. ™R apTukyn cTp.
Type Type Order No. Page Type Order No. Page
Type Type No. de cde. Page Type No. de cde. Page
— — G22 ——
o BbICOKOMPOM3BOANTENLHbIIA, MOLLHIIA NA 7 x 1500 FH7INOX 6mm) 11023501 250
npvBoaHow asuratens Suhner DIN 10/G 22 030 007 02 265 | £
® BbICOKMI KPYTALLMIA MOMEHT Ha BCEX . . . P
CKOpOCTSIX Bnarofaps kopobkenepeaay ¢ * Suhner High performance, powerful 2 3/4 * Suhner machine puissante équipée d’un
3KCLIEHTPUKOBbLIM PENYKTOPOM HP, double insulated drive motor moteur avec isolation de protection W17 6mm) 05764501 252
e [Mogxoout ansi paboTbl B TpyAHO#OCTYNHbLIX  ® High torque, three speed gear box with e Couple élevé dans toutes les plages de
mMecTax excenter selector vitesses de rotation grace a un réducteur a
¢ YcTpoiicTBO NNaBHOrO nycka (Bepcvst A e Suitable to work in inaccessible places excentrique
2 WI 7-45° (6mm) 057 662 01 252
. %30 B) ansi noBeiLeHHoit 6e3onacHoCT o Soft-start devise (230V version), and e Travail efficace, méme aux endroits difficile-
Mgﬁg;':';g::fmney;gﬁfgg 'IB'Ocl;(naa%l?)IBBOﬂﬂeT starting current limiter for use on low rated ment accessibles — DIN10 —— — G28 —
fuses or generators e Démarrage doux sans a coup pour une
3aLUMLLEHHbIX 3NEKTPUYECKNX CETSAX UK . . et : )
4epes reHepaTop j * Extensive range of R/A-, straight- and sécurité de travail accrue (modéles 230V) NA 10 x 2000 FH 10 INOX (6mm) (71023201 250
o LLINpoKuit aCCOPTUMEHT OpPUMMHAMBHBIX specialty hand pieces, incl. belt grinders e Limitation du courant de démarrage pour la DIN 10/G 28 030 026 03 265
HacafoK: NPSAMbIX U YIOBbIX, a TakXe and drum sanders possibilité de la raccorder a n’importe quelle ROTOstar
Hacagkv Ans LWNNoBasbHbIX JIEHT 1 T.A4. e Motor in anti-vibration mounting prise de courant ou génératrice WI 10 (6mm) 057 64503 252
¢ [lpuratesnb B aHTUBMGPALMOHHOM ¢ Moteur a faibles vibrations grace a I'amortis-
Kpeniexmmn sement des vibrations
MpumeHeHne Applications Applications WI10-45°(6mm) 05766203 252
OTpesHble 1 3a4NCTHbIE PaboTbl, . . . i .
(bpesepoBae, WNbOBaHNE, yaaneH1e Cutting, roughing, milling, grinding, descaling, ~Pour travaux moyens et lourds de trongonnage,
pXXaB4MHbI non’mposKa ans c;,)e,clex brushing and polishing, for medium and de dégrossissage, de fraisage, de meulage, WB 10 11022201 263
1 TSKENbIX PaBboT B MEXAHUHECKINX heavy duty work in mechanical workshops, de dérouillage, de brossage et de polissage
Liexax 1 cnecapHbIX MacTepcKuX, [ns for tool and patternmaking, on-site assembly ~ dans les ateliers mécaniques, les serrureries, - — G28 —
VHCTPYMEHTa bHbIX NPON3BOACTE, a TakXe and construction. la construction de moules et d’outils, les
A5 MOHTaXXHbIX paboT. travaux de montage a I'extérieur, etc. NA 12 x 2000 FH12INOX (12mm) 11023301 250
DIN 10/G 28 030 029 02 265
FSM1:1 (M 14) 05789101 258
WB 10 11022201 263
FTM 11022301 259
NA 12
BSG 10/50 05263001 260




Mpsimble Hacagku
Straight toolholders
Poignées droites

FH, WS

e Hacapku ansi niobbix BUgoB pabot * The right toolholder for every job .

¢ [Ins coefnHeHsi CoO BCEMM OpurmHabHbIMA e For connecting to all Suhner flexible shafts .
r6k1mm Banamm Suhner . ¢ Compact design for fatigue-free working

* KomnakTHbIil Au3aii Ans KOMOPTHOIA 1 e Elastic bearings for low-vibration work .
NPOACIHKUTENBHON PaboThbI (FH 4/7/10/12)

® OnacTu4yHble NoAWNNHKK obecneynsatoT

paboTy ¢ HU3Kol BuBpaunei (FH 4/7/10/12) Built-in high precision sealded ball bearings, e

o BCTPOEHHbIE BbICOKOTOUHBIE repMETUYHbIE permanent [ubrication
MOALUMMHUKN rapaHTUPYIOT QONTUIA CPOK * Preformable toolholder extension: the .
Cny6bl answer where access is difficult (FH 10-L)
* YanuHexHas crubaemas Hacafka: ans ¢ Sleeve made of stainless steel o
pa6OT B TPYOHOAOCTYNHbLIX MecTax (FH 4/7/10/12)
(FH10-1) ® Locking spanners, ball bearings, .
e Kopnyc Hacapku BbINOHEH 13 sealed for life .

Hep>xaBetoLen ctanu (FH 4/7/10/12)
¢ [lopwunnHUKN, cMal3aHHbIe Ha BECb
CPOK Cny>0bl

La bonne poignée pour chaque application
Possibilité de raccorder les poignées a tous
les arbres flexibles Suhner

Exécution de petites dimensions pour un
travail sans fatigue

Palier élastique pour travaux a faible vibration
(FH4/7/10/12)

Equipé avec des roulements a haute
précision, garantissant une bonne longévité
Col long, astucieux et cintrable: la poignée
pour les endroits difficiles d’acces (FH 10-L)
Corps en acier inoxydable (FH 4/7/10/12)
Serrage par clef a fourche, roulements a
billes graissés a vie

Mpsimble Hacapku ¢ yaHroebiM 3axkumom / Straight toolholders with collet / Poignées droites avec pinces

™n apTuKyn coeAuHeHue Make. Yactota  LaHra Habop kno4eil  Bec
BpaLleHus
Type Order No. Connection max. Speed Collet Spanner set Weight
Type No. de cde. Accouplement . max. Vitesse Pince Jeu de clés Poids
min-! mm kg
]}
107 FH4INOX ' 110284 01 G116 40 000 6 2 x SW 13 0,147
+—>
& T SW 14
v FH7INOX 11023501 G 22 25000 6 0,292
FH 10 INOX 110 232 01 G28 18 000 6 2 x SW 22 0,540
< 165 N
FH12INOX 11023301 G28 18 000 12 2 x SW 22 0,530
. 165 R
3 3 I
FH 15 010 331 01 G35 10 000 12 2 x SW 22 1,230
. 217 N
024
v
8 I s}
120 '
. 525 R
FH 10-L 089 318 11 G28 12 000 6 2 x SW 18 1,250
CBepxanuHHoe ucnosnHeHue. LLlelika MoxeT 6biTb 130rHyTa ANt paboTbl B TPYAHOAOCTYMHbIX MeCTax.
CepaedHrk @ 10 Mm.
. max. 45° Extra long version. The neck can be bent for working on otherwise inaccessible places.
R min 250mm

Core @ 10mm.

Exécution extra-longue. Pour 'usinage d’endroits difficilement accessibles, le manche peut étre cintré.

Arbré fléxible @ 10mm.

3anacHol CepaeyHNK B KOMMIIEKTE C COEAVNHEHNSIMIA
Spare flexible shaft with couplings - 050 376 11 - -
Arbre flexible de rechange avec raccordement

Mpsimble Hacaaku ¢ 3axkumHbiv chnaHuem / Straight toolholders with flange / Poignées droites avec flasque de serrage

SUHNER

™n apTuKyn coefMHeHue MakKc. YyacTtoTa MaKcC. LIMpUHa HaGop Knioveid  Bec
BpaLeHnst pacx. maTepuanos
Type Order No. Connection max. Speed max. Tool width Spanner set Weight
Type No. de cde. Accc max. Vitesse Largeur d’outil max. Pince Jeu de clés Poids
min-! mm kg
014
v
@ (=]
@ te]
+ 7l ws10 01083201 G28 12000 22 o 0,500

146

3axumHble waHru / Collets / Pinces

™n npuMeHeHune apTukyn
Type Application ] Order No.
Type Application No. de cde.
mm/inch
2,34 = 3/32" 014 900 09
3,175 =1/8" 014 900 19
4,8 = 3/16" 014 900 21
SPz » FH 4 INOX
6,4=1/4" 014 900 20
3,0 =0,12" 014 900 11
6,0 = 0,24" 014 900 18
2,34 = 3/32" 014 909 09
3,175.=1/8" 014 909 27
4,8 = 3/16" 014 909 28
» FH 7 INOX _ u
SPz » FH 10-L 6,4 =1/4 014 909 26
3,0=0,12" 014 909 12
6,0 = 0,24" 014909 19
8,0 =0,32" 014 909 23
6,4=1/4" 014 902 10
9,5 =3/8" 014 902 11
3,0 =0,12" 014 902 01
» FH 10 INOX
SPZ » FH 12 INOX 6,0 =0,24" 014902 04
» FH 15
8,0=0,32" 014 902 06
10 = 0,40" 014 902 08
12=0,47" 014 902 09
MpumeHeHne Applications Applications

LLinncoBaHwme, 3a4ncTHble paboThl,
hpesepoBaHmne, NoNMpoBaHue, yaaneHme
rpara, paboTbl CO LWEeTKamu.

Grinding, roughing, cutting, polishing,
deburring, brushing.

Pour le meulage, I'ébavurage, le fraisage,
le polissage, le brossage, le chanfreinage.

dl




Yrnosble Hacagku
Angle toolholders

Poignées renvoi d’angle

Wi

e KomMnakTHbI an3aiiH ans KoMopTHON
ONIMTeNbHON paboTbl

* /I3HOCOCTOWKIMIN KOPMYC, LIapUKOBbIe
NOALUNMHUKN, KOHUYECKMNE LLECTEPHM,
CcMaska Ha BECb CPOK CIy>K0bl

¢ CneuuansHo paspaboTaHHbIe YrioBble
HacagKkun YAJIMHEHHOrO NCMONHEHNS Ans

e Compact design for fatigue-free working

CNOXHBIX WnngoBanbHbix padoT (WI 10 -L)
YrnoBow gep>katesb C MIOCKON rofIoBKON
Onsi paboTbl B TPYAHOAOCTYMHBLIX MECTaX

Locking spanners, wear-resistant housing,
ball bearings, bevel gear, grease lubrication
Specially developed extended angle
toolholder for complicated grinding jobs
(WI10-L)

e Extra-flat angle toolholder for working in

(W1 10-F)

¢ CrneyuasnbHblii gepXkatenb C 3aXKUMHbIM

dnaHuemM n BHyTpeHHel pesbboii (WI 10-S)
e Bce Hacagkm OCHalleHbl 3anaTeHTOBaHHOMN

COeNHUTENBHO MydTON 1 BbICTPO
NPUCOEANHUTENBHLIM MEXaHN3MOM
komnaHun Suhner

tight corners (WI 10-F)

Special toolholder with mounting and
internal thread (WI 10-S)

All toolholders with patented Suhner slide
coupling and quick release button

Exécution de petites dimensions pour un
travail sans fatigue

Interchangeable, serrage par clef a fourche.

Carter robuste, montage sur roulements a
billes, renvoi par pignons coniques,
lubrification a la graisse

Poignée coudée en exécution longue,
spécialement développée pour les travaux
compliqués de meulage (WI 10-L)
Poignée coudée super-plate pour le
meulage d’endroits étroits (WI 10-F)
Poignée spéciale avec fixation d’outil et
taraudage (WI 10-S)

Toutes les poignées avec accouplement
Suhner glissant rapide breveté

Yrnosble Hacapku ¢ yaHroebiM 3axkumom / Angle toolholders with collet / Poignées d’équerre avec pince

™R

apTukyn coefuHeHne

Makc. YacrtoTta uaHra

Habop Knioyet  Bec

BpaLleHus
Type Order No. Connection max. Speed Collet Spanner set Weight
Type No. de cde:. Accouplement | max. Vitesse Pince Jeu de clés Poids
min-! mm kg
]
N
« ©
9 20000 SW9
Wi 4 057 66101 G 16 1:1 3 SW 11 0,265
< 111 >
d
1 17100 SW 11
Wi 7 057 645 01 G22 1,3:1 6 SW 17 0,610
< 157 >
s]
o 17 100 SW 11
Wi 10 05764503 G28 1,3:1 6 SW 17 0,590
< 166 >
©
mI s 17 100 SW 11
0 o
WI7-45 057 662 01 G 22 1,3:1 6 SW 17 0,680
. 175 N
i) o 17100 SW 11
WI10-45° 05766203 G28 1,3:1 6 SW 17 0,650
< 184 >
%I “"I 12000 Swe
[s]
< WI10-L 080 641 01 G28 1,27:1 6 SK6 0,930
265

YanunHeHHoe ncnonHenne, 90° — yrnoBble CTaslbHble HaCcaaKu

Extra long version, 90°-angled steel head
Exécution extra-longue, téte angulaire a 90° en acier

SUHNER

Yrnosble Hacapku ¢ 3axxumHbim conaHuem / Angle toolholders with collet / Poignées d’équerre avec pince

™n apTukyn coeavHeHne MakKC. HacToTa  3aXWMHO  HaGop Kntouyeil  Bec
BpalleHust N
Type Order No. Connection max. Speed Collet Spanner set Weight
Type No. de cde. Accouplement max. Vitesse Pince Jeu de clés Poids
min-’! [} kg
10 000 SK 5
WI10-F 089 154 01 G28 2,23:1 115mm HS 4 1,120

33
«—>
34
«—

L'{peaBbl‘-iaVIHO MNJIOCKOE UCMOJNTIHEHWE, C 3aXKVMHbIM dJJ'IaHLI,eM 0N 3a4KCTHbIX Anckos @ 115 MM, nesoe BpaLleHue

< 200 > Extra flat profile, with mounting flange for grinding discs 115 mm @ left hand rotation.
Exécution extra-plate, avec flasque de serrage pour meules a dégrossir @ 115 mm. Rotation a gauche.
12000 SK5
gI © WI10-S 057 645 11 G 28 1,27:1 115mm SK6 0,640
8
C 3axxuMHbIM hnaHLem ans aepxateneit FSS @ 115 mm
166

Avec flasque de serrage pour meules a dégrossir @ 115mm.

With mounting flange for grinding discs of 115mm o. '.

Akceccyapsbl / Accessories / Accessoires

™n apTukyn npumeHeHue ANCKN Bec

Type Order No. Application Discs Weight

Type No. de cde. Application Outils Poids

[} kg

FSS 110 019 636 02 »WI10 S 115mm 0,055
Lepxxatenn
Backing pads FSS 110K 907 501 00 » WI 10 S* 115mm 0,065
Supports de meulage ) -

* camoknesiecs / self-adhesive / auto agrippant

089 615 01 » WI 10 S/FSS 110 40 x 27 M10 0,040

BKAMHBIE BUHTLI 089:871 03 » WI 10 §* 24 x 12 M10 0,010
Fixing screw 089 371 04 S W10 8™ 36x23M10 0,040
Vis de fixation

*PabotaeT 6e3 pepxxarens / Working without support plate / Travail sans plateau d’appui

** [nst 3auncTHbIX amnckos / For grinding discs / Pour disques d’ébarbage
HaGop aganTepos KitLWC 097 393 01 Y - 0,058

Adapter kit
Kit de transformation

[nst 3apkrMma 3a4MCTHBIX 1 OTPEe3HbIX arckos @60 MM / For use with 10 mm bore grinding wheels
@ 70 mm / Permettant I'utilisation de disques @ 70 mm

3axumHble uaHru / Collets / Pinces

™R npumeHeHne apTukyn
Type Application ] Order No.
Type Application No. de cde.
mm/inch
3,175=1/8" 057 663 02
4,8 = 3/16" 057 663 04
SPZ » Wl 4
3,0 =0,12" 057 663 01
6,0 = 0,24" 057 663 03
3,175=1/8" 050 325 04
6,4=1/4" 050325 02
» WI7 _ n
SPZ » WI 10 3,0=0,12 050 325 03
6,0 = 0,24" 050 325 01
8,0 =0,32" 050325 17
2,34 = 3/32" 906 783 00
3,175=1/8" 906 784 00
4,8 =3/16" 906 785 00
SPz » WI10-L
6,4 =1/4" 906 786 00
3,0=0,12" 904 692 00
6,0 =0,24" 904 673 00




Hacagku
Toolholders
Poignées

FHP, WH

FHP 12

e [lononHWTENbHbIN akceccyap
Ans npsMoit Hacagkm (Tun FH 12)

¢ [lopgxoguT Anst KpenneHns
unnmHapnyecknx wetok @ 100 x 100 mm

WH 12, WH 15

¢ [IpsmMble Hacagku ¢ ¢ KoHycom Mopse

o [1ns coeguHeHns ¢ rmbkumm Banamm Suhner

* Bce HacaaKu OCHaLLEeHbl BbICOKOTOYHbIMM,
repMeTVYHbIMU LLIAPUKOBLIMU
NOALUMMHNKaMK, CMa3ka Ha BECb CPOK
Cny>X6bl

e [po4Has KOHCTPyKUMs ansi 6ecnepeboiHoro
OJUTENBHOMO UCMONB30BaHUS

¢ [Ipeumn3noHHble HACaAKN C BbICOKOTOYHbIM
pagunanbHbiM 6UeHnemM rapaHTUpyoT paboTy
6e3 Bn6pauui

* BHewHun pepxxatens (AH 12)
019 UICNONB30BaHUS ABYMS pykamu
Bmecte ¢ WH 12

e Hacapgka (WH 13) B ycuneHHOM 1cnonHeHUN
C 3aWMTHBIM KOXKYXOM U PYKOSITKOMN
018 9KCTPEeMasibHON aKcnyarauum

¢ C 3anaTeHToBaHHOW COeANHUTENBHON
mMydTol Suhner n cuctemon BbICTPOro
NPVCOEAVHEHNS/OTCOEANHEHNS
K/OT rnékomy Bany

FHP 12

¢ Toolholder attachment adaptable to (FH 12)
straight toolholder

e Suitable to mount flap brushes
2100 x 100mm

WH 12, WH 15

e Straight toolholders with Morse taper socket

* For connecting to Suhner flexible shafts

¢ All toolholders with high precision, sealed
ball bearings, permament lubrication

¢ Rugged construction for continuous
trouble-free use

e Precision, true-running toolholders
guarantee vibration-free operation

e Quter handpiece (AH 12) for two-hand
guidance together.with WH12

e Extra heavy duty grinding toolholder (WH 13)
with wheel guard and handlefor powerful
performance

¢ With patented Suhner slide coupling and
quick release button

FHP 12

¢ Poignée accessoires utilisable avec (FH 12)
poignée droite
* Pour utiliser des tambours @ 100 x 100mm

WH 12, WH 15

¢ Poignées droites avec cone morse intérieur

¢ Possibilité de les raccorder a tous les arbres
flexibles Suhner

¢ Toutes les poignées avec roulements a billes
graissés a vie

¢ Construction robuste pour une utilisation
permanente sans probleme

* Poignées de précision tournant parfaitement
rond pour un travail exempt de vibrations

¢ En relation avec (WH 12), poignée extérieure
(AH 12) pour un guidage des outils a deux
mains

¢ Poignée pour meules (WH 13) en exécution
lourde avec capot de protéction et poignée
pour travaux exigeant une grande puissance

¢ Avec accouplement Suhner glissant rapide
breveté

Axkceccyapbl gnst Hacagkm FH 12 / Toolholder attachment for FH 12 / Poignée accessoires pour FH 12

T™n apTukyn XBOCTOBUK MaKc. YacTtoTa pa6ouwii WNnHAens  Bec
BpaLieHus
Type Order No. Shank max. Speed Holding arbor Weight
Type No. de cde. Queue max. Vitesse Broche de lever Poids
[} min-’ ] kg

FHP 12 097 397 O1 12mm 4000 19 x 100mm 1,130

g

(3]

Q
FHP12 09739702 1/2" 4000 19 x 100mm 1,130

100
+—>

KomnnekTaums: pabounii LUNUMHAENb, aganTep, 3allUTHbIN KOXyxX (6e3 FH 12) ans unnnHapuyeckmx Wwetok Make. @ 100 x 100 MM
Consist of: holding arbor, adapter, wheel guard compl. (without FH 12) for flap brushes max. @ 100 x 100mm
Composé d’une broche de travail, adaptateur, capot de protection compl. (sans FH 12), pour des tambours max. @ 100 x 100mm

Hacapka gnsa akctpemanbHo Tshkenoro wnucoaHus / Extra heavy duty grinding toolholder / Poignée pour meules

™n apTukyn coeAuHeHne MaKc. YacTtoTa Habop knioyein Bec
BpaLieHus
Type Order No. Connection max. Speed Spanner set Weight
Type No. de cde. Accouplement max. Vitesse J Poids
min- kg
3 SW 17
- WH 13 089 739 01 G35 5000 SW 22 3,300
SK6

033
“«—>

255

< >

MpoyHasi, Ans MHAOYCTPUAIbEHOTO UCTIONB30BaHS, B KOMIIEKTE C (hiaHLaMI 1 3aLLUTHBIM KOXXYXOM. [lonycTuMble pa3mepbl pacxofHbix Matepranos: 175 x 30 x 18 mm
For heavy duty industrial applications, includes flanges and wheel guard. Tools: 175 x 30 x 18 mm
Exécution lourde et robuste, avec flasques et capot de protection. Outils: 175 x 30 x 18 mm

SUHNER

Hacapka gnsa skctpemanbHo Tsbxenoro wnucoBaHus / Straight toolholder / Poignée droite

194

A

v

™n apTuKyn coepguHeHue MakKcC. YactoTa BHYTPEHHUIA Habop knouein Bec
BpaLleHust KOHYyC
Type Order No. Connection max. Speed Morsetaper Spanner set Weight
Type No. de cde. Accouplement max. Vitesse Cone intérieur Jeu de clés Poids
min-! kg
%I WH12 010330 01 G35 10 000 MK 1 SW 13 1,130

MoHTavkHas raiika / Mounting nut / Ecrou de serrage: M 16 x 1

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires WH 12

™n apTUKyn XBOCTOBMK Makc. Yyactota Aans Ha6op knioyeit Bec
BpalleHus WHCTPYMEHTOB
Type Order No. Shank max. Speed For tools Spanner set Weight
Type No. de cde. Queue max. Vitesse Pour outil Jeu de clés Poids
min-' kg
3aXXMHble onpaBk/
wnmHaenn FG MK 1-5/8" 014 750 01 MK 1 - 5/8" SW 13 0,110

Overhung spindles
Broche porte-outils

C pesbboBoin Lyandow / With thread / Avec letage

3axX1MHble onpasku/
LinvHOeny

Overhung spindles
Broche porte-outils

FDV MK 1-14 020 720 01 MK 1 - 2125 x 20 x 14mm SW 13, SK 6 0,326

FDV MK 1-18 020 722 01 MK 1 - 2150 x 30 x 18mm SW 13, SK 6 0,486

FDV MK 1-18 020 723 01 MK 1 - 2175 x 30 x 18mm SW 13, SK 6 0,726

C MPYXUMHBIMI OropaMin A1st LUAMAoBasbHbIX AUCKOB, LWEeTOK 1 T.4. / With clamping plates, for grinding wheels,
brushes, etc. / Avec rondelles de serrage pour meules, brosses, etc.

42

327

A

AH12-1 020 310 01 MK 1 10000 2150 x 30 x 18mm SW27,SW13 1,780

AH 12-2 02031002 MK1 10 000 2175 x 30 x 18mm SW 27, SW 13 2,020

BHeLLHWI fepxatenb AnspaboTsl Asyms pykamun: @ 42 x 333 mm / Outer handpiece for two-hand quidance of
tools / Poignée extérieure pour.guidage‘des outils a deux mains: @ 42 x 333 mm

Mpsamas Hacapka / Straight toolholder / Poignée droite

A

v

™n apTukyn coefuHeHne MaKC: YacToTa  BHYTPEHHUI Ha6op knioyeit  Bec
BpalleHus KOHYyC
Type Order No. Connection max. Speed Morsetaper Spanner set Weight
Type No. de cde. Accouplement max. Vitesse Cone intérieur Jeu de clés Poids
min- kg
%I WH15 010340 01 G35 5000 MK2 SW 20 2,000

MoHTaxkHas raiika / Mounting nut / Ecrou de serrage: M 20 x 1,25

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires WH 15

™n apTuKyn XBOCTOBUK MaKc.4actota Ansi Habop knoYeil Bec
BpaLyeHust VHCTPYMEHTOB

Type Order No. Shank max. Speed For tools Spanner set Weight

Type No. de cde. Queue max. Vitesse Pour outil Jeu de clés Poids
min- kg

3aX1MHble onpaBkw/
LnMHaenu

Overhung spindles
Broches porte-outils

FDVMK2-22 010 759 O1 MK 2 -

2200 x30x22mm SW30,SW20 1,200

C NpYXUMHBIMKU OnopamMi Ans L oBanbHbIX AMCKOB, LWeToK v T.4. / With clamping plates, for grinding wheels,
brushes, etc. / Avec rondelles de serrage pour meules, brosses, etc.

3alLnTHbIE KOXKYXU
Wheel guards
Capot de protection

SH 15 50000001 - -

2200 x 30mm SK6 0,800

Ons WH 15 v AH 15 / For WH 15 or AH 15 / Pour WH 15 ou AH 15

42

355

AH 15 020 314 01 MK 2 5000

2200 x30x22mm SW30,SW20 2,450

A

BHeLLHWI fepxxatenib Ans paboThl AByms pykamu: @ 42 x 333 mm / Outer handpiece for two-hand quidance of
tools / Poignée extérieure pour guidage des outils a deux mains: @ 42 x 355 mm




Mpsimasa GbiICTPOCMEHHasa HacapKa
Straight toolholder with quick-change system
Poignée droite avec systeme de changement rapide

SWH

e CMeHa onpaBoK / pacxofdHblx MaTepranos
3a CeKyHfbl, 6€3 NPYMEHEHNS KtoYeli.
B kombuHaummn ¢ 6nokom npusoga
ROTOmax (akTuBHbIi TOPMO3), NPOLLECC
CMeHbl 3aHUMmaeT Bcero 20 cekyHn

¢ [Ipo4HOE N OQHOBPEMEHHO NErkoe
MCMOJIHEHNE Hacaakn pa3paboTaHo
0N IMTENBHOMO U KOM(OPTHOrO
MCMNOMb30BaHUS ONepaTopoM B TEHEHUN
BCel pabo4ein CMeHbI

¢ BbICOKOTOYHOE COEAVHEHNE rapaHTMpyeT
HU3KUIA YPOBEHb BUGpaLmn

o LLINpOKUii aCCOPTUMEHT 3aXKMMHbIX
ONpaBoK 1 WNMHAENeh No3BonsieT
paboTaTb NPakTN4eckn ¢ NobbiM BULOM
LWnuoBanbHbIX U NONNPOBaNbHBIX KPYroB

¢ Bonbluas KHoMKa nerka B UCnonb30BaHnu,
naxke B paboymx nepyarkax

e Change the overhung spindles/abrasives
in seconds without tools. Combined with a

ROTOmax drive unit (active brake), changing

work processes takes just 20 seconds

¢ Tough yet manageable design developed
for long periods of use

e High-accuracy coupling guarantees low
vibrations

¢ Wide range of clamping mandrels and
spindles enables you to work using almost
any grinding or polishing wheel

e Big button is easy to use, even wearing big
work gloves

e Changement des mandrins porte-pieces/
outils abrasifs sans outils en quelques
secondes. Associé a une unité d’entraine-
ment ROTOmax (frein actif), le changement
d’étape ne prend que 20 secondes

e Conception robuste mais pratique dévelop-
pée pour une utilisation durable

e La haute précision de couplage garantit de
faibles vibrations

e |Large gamme de mandrins et de broches
permettant de travailler avec presque toutes
les meules de pongage et de polissage

® Le gros bouton de commande permet une
utilisation facile, méme avec des gants de
travail rugueux

Hacapgka c 6eictpocmeHHon cuctemoii / Toolholder with quick-change system / Poignée avec systéme de changement rapide

™n apTuKyn coeAuHeHve MaKc. YacToTa BpalleHusi Bec
Type Order No. Connection max.Speed Weight
Type No..de cde. Accouplement max.Vitesse Poids

min-’ kg
0
© SWH 110 237 01 G 28 12000 0,860
P 156 .
MpumeHeHne Applications Applications

Hacagku ons npombILLAIEHHOW OYNCTKN
noeepxHocTu. CMeHa abpasnBHbIX
MaTepuanoB 3a cekyHabl. B oco6eHHocTn
NOAXOAST ANst NOBTOPSIEMbIX Pabo4mnx

npoueccos. LLInpokunii acCopTUMEHT OnNpaBokK

No3BONAET BbINOMHATL BECb ANana3oH
3apad ot rpyboii 3a4NCTKN [0 3epKasibHOMN
NonnpoBKe.

Toolholders for industrial surface refining.
Change abrasives in seconds. Specially suited
to repeated work processes. A wide range

of clamping mandrels mean you can tackle
every working process, from roughening to
high-gloss polishing.

Poignées pour la finition de surface industrielle.
Changement d’outil abrasif en quelques se-
condes, particulierement adapté aux étapes
de travail récurrentes. Toutes les étapes de
travail, du dégrossissage jusqu’a la haute
brillance peuvent étre effectuées grace a une
variété de mandrins.

Axkceccyapbl / Accessories / Accessoires

SUHNER

™n apTuKyn pPa3mep NHCTPYMEHTa @ x LMpUHa x npumMmeHeHne
nocafo4Hoe oTBepcTUe
Type Order No. Tool size o x width x bore Application
Type No. de cde. Dimension de 'outil ¢ x larg. x alésage Application
mm
» RFB
BaKnMHbIe onpaBku/ » RDB
wnuHaenu » GSF
=m:] Overhung spindles FDV SWH-14 11023801 120 x20x 14 » NSV
Broche porte-outils
» SS
» FPS
3axkvMHble onpaski/
LnvHRem FDV SWH-18 11023901 150 x 50 x 18 » KEFR
Overhung spindles
Broche porte-outils  ppy sSwH-18 11024001 150 x 80 x 18 » KEFR
3aX1MHble onpaskw/
wnvHaen FDVSWH-25 11024101 152x25x 25 » SUN-Roll
=] | Overhung spindles
Broche porte-outils  ppy swH-25 11024201 152 x 50 x 25 » SUN-Roll
Soourieie OO EDY SWH-48 11024301 165 x 25 x 48 » FSW (165/25)
Overhung spindles
Broche porte-outils  ppy'SwH-48 11024401 165 x 50 x 48 » FSW (165/50)
3aKVIMHbIE OnpasKi/,
.F-; wnuHaenn » FVSR
=]} 1] Overhung spindles FDV SWH-51 11024501 175 x 50 x 51 » FVVR
A Broche porte-outils
Joniiore OPABK! FDV SWH-76 ' 11024601 203x 25 76 » SUN-Roll
Overhung spindles
Broche porte-outils _ » FVWR
FDV SWH-76 11024701 208x 50 x 76 » SUN-Roll
3axkMHble onpaski/
LWNMHaenn » VPR
M overhung spindles  FG SWH-M14L 11024801 200 % 30 x 14 » PR
- Broche porte-outils » HPR
3aXMHble onpaBk/
_ LnuHaen _
=g (D Overhung spindies ~ FG SWH-M14K 11024901 - g Eg m:j_;/? 1X450
- Broche porte-outils
BakvIMHble onpasku/ [nsi abpasvBHbIx MaTepuanos
iy = winuHaenu C/XBOCTOBUKOM 6 MM
=g he 1 Overhung spindles FGSWH-SPZ6 11025001 100 x 40 For abrasives with 6mm shafts
- Broche porte-outils Pour outil abrasif avec queue de 6mm
3aXX1MHble onpaskn/ [nst abpasmBHbIX MaTepuanos
g wnMHaenn C XBOCTOBUMKOM 1/4" grorima
=g he 1 Overhung spindles FG SWH-SPZ1/4 11025002 4"x2" For abrasives with 1/4" shafts
- Broche porte-outils Pour outil abrasif avec queue 1/4"
3aKVIMHble onpasku/
ﬁ-‘-} ) wnnHaenv
=g (D Overhung spindles ~ FG SWH-5/8 K 11025101 150 x 60 x 5/8" » BSK
- Broche porte-outils

257




YrnoBble HacagKu gnsi cyxoro u/vunm mokporo wnudgoBaHus
Right angle attachments for dry and/or wet grinding
Poignées a renvoi d’angle pour le meulage a sec et/ou humide

WIG, FSM, SAM,
TALM, TAM, FTM

* BO3MOXHOCTb COEAMHEHUNS CO BCEMU
rmékumun Banamm Suhner

e [1ns obecneyeHnst onTUMasibHOWM
NPON3BOANTENBHOCTY [OCTYMHbI
pasnnyHble PpegyKTopbl CKOPOCTH
(NMPELM3NOHHbIE KOHNYECKME LLECTEPHM)

¢ Bce yrnosble Hacagky NOBOPa4MBalOTCA
Ha 360° gns koMhopTHO paboTbl

* Yrnosble Hacagku (Tunsl TALM, TAM)
OCHalleHbl nogaYei Bogpl
4Yepes OTBEPCTUE B LUNUHAENE,
4TO 06ecneymBaeT NPaBUbHbIN PEXXUM
MOKPOW LANOBKN

e Bce Hacagku OCHalleHbl
3anaTeHTOBaHHON CKONb3siLen MydToi
1 KHOMKOW BbICTPOro NpucoeanHeHns

e 3almTa oT P>KaBUMHbI

e Connecting to all Suhner flexible shafts

* Various speed reducing gears available
for optimum performance (precision bevel
gears)

e All attachments swivel 360° for ease of
operation

e Choice of attachments for individual
requirements through the spindle for
optimum wet grinding (TALM, TAM)

e All attachments with patented slide
coupling and quick release button

e Extensive protection against rust

Possibilité de raccordement a tous les
arbres flexibles Suhner

Au choix, divers rapports de réduction pour
une utilisation toujours optimale (Renvois
par pignons coniques de haute précision)
Orientation possible sur 360° de tous les
appareils pour un travail aisé dans la
position la plus confortable

Renvois d’angle (TALM et TAM) avec alimen-
tation centrale en eau pour un travail humide
optimal

Avec accouplement Suhner glissant rapide
breveté

Protégé contre la corrosion

Yrnosble Hacapku / Right angle attachments / Renvois d’angle

74

175

™n apTukyn coeAuHeHue véngg&e-:la“%'rora wWnuHaenb Ha6op knioyeit  Bec
Type Order No. Connection max. Speed Holding arbor Spanner set Weight
Type No. de cde. Accouplement = max.Vitesse Broche de lever  Jeu de clés Poids
min-! [} kg
25000 SW 17
*
WIG7 04960804 G22 27:1 M 14 3D 35 0,660

C 3aWWTHBIM KOXKYXOM 415 ANCKOB @ 115 MM, 3axkuMHbIM thnaHuem / With wheel guard @ 115 mm, ange set /
Avec capot de protection @ 115 mm, asque de serrage, poignée

201

15000

*
WIG 10* 30009000 G 28 1,4:1

M 14 SD 35 1,520

C 3aLUNTHBIM KOXXYXOM AJ1st AUCKOB @ 125 MM, 3a)KUMHbIM (PIaHLIEM, AOMONHUTENBHOM PYKOSITKOM, ragqHbIM
KIIKO4OM, BIOKMPOBKOM LUMMHAENS (47151 KOMCDOPTHON CMEHbBI ANCKOB),3aLLUTHBIN KOXKYX YCTaHaBNVBaETCs B
Hy>KHOM nonoxxeHnn 6e3 kntodeit. / With wheel guard @ 125 mm, ange set, handle, wrench, Spindle brake, wheel
guard adjustable without a spanner / Avec capot de protection @ 125 mm, asque de serrage, poignée, verrouillage

de la broche, capot de protection avec réglage sans clé

108

12000

SW 17

FSM1:1* 05789101 G28 o1 M 14 D35 1,200
. 12000 sw 17
FSM2:1* 05789106 G28 2:1 M 14 D35 1,200

C 3aLUTHBIM KOXYXOM 715 AMCKOB @ 180 MM, 3aXKMMHbIM hiaHLEM 1 AONONHUTENBHO pykosiTkon / With wheel
guard @ 180 mm, ange set / Avec capot de protection @ 180 mm, asque de serrage, poignée

157

113
> > > >
102

6 400

SAM 1:1* 010 443 01 G 35 1:1

SwW 17

M14 SD35

2,500

C 3aLUTHBIM KOXYXOM A5t AMCKOB @ 230 MM, 32>KUMHbIM (baHLLEeM 1 AOMONHUTENBHONM pykosTkor / With wheel
guard @ 230 mm, ange set / Avec capot de protection @ 230 mm, asque de serrage, poignée

* BalmTHBIN KOXYX Mof, 0Tpe3Ho anck no 3anpocy / Wheel guard for cutting work upon request / Capot de trongonnage sur demande

Axceccyapbl / Accessories / Accessoires

SUHNER

™n apTuKyn wnuHAaenb NPpUMEHEHNEe  OUCKU
Type Order No. Holding arbor Application Discs
Type No. de cde. Broche Application Outils

3a4nUCTHbIe AUCKU Bec
Grinding discs Weight
Meules a dégrossir  Poids

] ] kg

SaxxumHon dnanel,
Flange
Flasques de serrage

115mm, 125mm,
048 200 11 M 14 - - 180mm, 230mm 0,120

3alnTHBIN KOXKYX
Wheel guard
Capot de protection

SH115 04820104 - » WIG 7 115mm - 0,220
SH125 04820115 - » FSM 125mm - 0,230
SH125 30001759 - » WIG 10 125mm - 0,199
SH178 052 601 01 = » FSM 178 mm - 0,340
SH178 048 201 01 = » SAM 178 mm - 0,495
SH230 04820103 - » SAM 230mm - 0,670

Yrnosble Hacagku c nogayen Boabl / Right angle attachments with water supply/Appareils d’angle avec de I’eau

™I apTukyn coefuHeHne ggg&e1a|/|?°Ta wnuHaens Ha6op knio4yeil Bec
Type Order No. Connection max. Speed Holding arbor Spanner set Weight
Type No. de cde. Accouplement max. Vitesse Broche de lever  Jeu de clés Poids
min-! [} kg
TALM2:1 05790806 G 28 A M 14 swi7 1,300
[sN)
©
PykosTka-KoxKyxa BbINOMHEHa 3 NIErkoro crnnasa, LeHTpaibHas nogada Bofbl, KOHUHECKUA PedyKTop,
Ha LLAPVIKOBBIX oropax, 6e3 AONONHUTENBHbIX aKCecCyapoB
Light alloy housing handle, central water feed, bevel gear, bell bearing, without accessories
Carter en alliage léger, avec poignée, arrivée de I'eau d’arrosage par le centre, renvoi par pignons coniques,
« 267 > montage sur roulements-abilles, sans accessoires
TAM 1:1 010 444 01 G 35 ?:00 M 14 SW 17 2,600
6400
© TAM 2:1 01044406 G35 2:1 M 14 SW 17 2,600
D .
PykosiTka KOXyXa BbINonHeHa 13 Nerkoro,Cnnasa, LUeHTpanbHas nogada Bofabl, KOHUHECKUN PegyKTop,
Ha LLapVKOBbIX oropax, 6e3 A0MOAHNTESBHbIX aKeeccyapoB
Light alloy housing handle, central water feed, bevel gear, bell bearing, without accessories
511 Carter en alliage léger, avec poignée, arrivée.dée 'eall d’arrosage paf le centre, renvoi par pignons coniques,

montage sur roulements a billes, sans accessoires

Mo coobpaxeHnsm 6e30MacHOCTY yrnoBas Hacaaka ¢ NofaYel Bofdbl BCeraa A0MKHa MCNonb30BaTbCA:C MPMBOAOM HA 42 BOMLTA.
For reasons of safety, a 42 V actuator always has to be used when an angle device with water intake is used.
Pour des questions de sécurité, toujours se servir, lors de I'utilisation d’un appareil d’angle avec alimentation d’eau; d’un entrainement 42 V.

JNleHTouHasa Hacapka gna wnucoku Tpy6 / Tube polisher / Polisseuse de tubes

T™n apTukyn coefiHeHne npumeHeHue pasmep wAndneHTbI Bec
Type Order No. Connection Application Belt dimension Weight
Type No. de cde. Accouplement Application Dimension de bande Poids
mm kg
B
» ROTOfera
FTM 110223 01 G 28 » ROTOMax 30 x 610 2,500
« 413 .
MpumeHeHne Applications Applications

LLnncdoBaHne, 3a4ncTka, yoaneHue
P>KaB4MHbI, MONMPOBKA, MOKPOe
wnudosaHve 1 T.4.

Grinding, roughing, brushing, descaling,
polishing, wet grinding, etc.

Pour le meulage, le brossage, le dérouillage,

le polissage, le meulage par voie humide, etc.




JleHTO4YHbIe WnudoBanbHble HacagKn
Belt grinding attachments
Ponceuses a ruban abrasif

BSG

o LLINpOKMNiA aCCOPTUMEHT NEHTOUHbIX
Hacagok

¢ [lpeBOCXOAHOE COOTHOLLEHUE BECA,
3PrOHOMUKM 1 MOLLHOCTY

o Tonbko Ansi paboTbl C OPUrMHANBHLIMI
rmékumn Banamu Suhner

* Bce neHTOYHblE W oBanbHble
Hacagku Suhner noBopavmBaroTCs
Ha 360° 1 obecrne4nBatoT TEM CaMbiM
KOM(OpTHYIO paboTy oneparopa.

e BecnepeboiiHblil X0 WAndoBanbHO
NEHTBI

* YHyKanbHas 3anaTeHToBaHHas
cuctema GbICTPOIN CMeHbl HacagoK

JleHTo4HbIe WnudoBanbHblie Hacapku / Belt grinding attachments / Ponceuses a ruban abrasif

e o o o

Wide selection of belt grinding attachments
Excellent Power to weight ratio

For connecting to Suhner flexible shafts
Special 360° swivel motion design on
flexible shaft models to easily reach all
places of operation

Smooth running belt adjustment

Unique Suhner patented quick coupling
system

Un grand choix de ponceuses a ruban

Des outils extrémement légers et maniables
en comparaison de leur puissance
Possibilité de les raccorder a tous les arbres
flexibles Suhner

Tous les modéles sont orientables sur 360°
pour un grand confort de travail
Déplacement du ruban silencieux a vitesse
réglable

Tous les modeéles sont équipés de
'accouplement Suhner glissant rapide
breveté

e

T™nN apTukyn coeguHeHune MakKc. 4Yactora np ine P BeC
BpaLeHus JIeHTa
Type Order No. Connection max. Speed Application Belt Weight
Type No. de cde. Accouplement max. Vitesse Application Ruban Poids
min-’ mm kg
8 I
Q
N » ROTOstar
S » ROTOfera
_ - BSG 10/35 052 63002 G 28 7000 » ROTAR 35x450 1,550
EI =] » ROTOmax
Q
186
8 I
Q
~ » ROTOstar
) » ROTOfera
_ - BSG 10/50 052 630 01 G 28 7000 » ROTAR 50 x 450 1,590
gI & » ROTOmax
@
196
o A
2]
= ROTAR
o >
BSG 15/63 010 635 01 G35 5000 » ROTOMmax 63 x 950 4,150
< 3
¥ 2
v
< 240 >
A
o » ROTOstar
N
o BSG 3/10/40 01064801 G28 5000 > ROTOfera 45, 505 2,220
» ROTAR
» ROTOmax
v
200

SUHNER

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n pasmep apTukyn npuMeHeHne Bec
Type Size Order No. Application Weight
Type Dimensions No. de cde. Application Poids
mm mm kg
BepxHuii ponvk / Upper roller / Rouleau supérieur 50 x 30 - 052 643 02 » BSG 10/35 0,070
HwxHmin ponvk / Lower roller / Rouleau inférieur - 100 x 30 052 644 02 » BSG 10/35 0,210
BepxHuin ponnk / Upper roller / Rouleau supérieur 50 x 40 - 052 643 01 » BSG 10/50 0,100
HwxHmin ponnk / Lower roller / Rouleau inférieur - 100 x 40 052 644 01 » BSG 10/50 0,300
HwxHmin ponvk / Lower roller / Rouleau inférieur — 100 x 40 908 917 00 » BSG 10/50 0,441
BepxHuin ponuk / Upper roller / Rouleau supérieur 50 x 50 - 025 422 02 » BSG 10/63 0,126
HwxHmin ponvk / Lower roller / Rouleau inférieur - 150 x 50 025 424 01 » BSG 10/63 0,830
BepxHuin ponuk / Upper roller / Rouleau supérieur - 70 x 40 035 454 01 » BSG 3/10/40 0,160 d‘
HwxHuin ponuk / Lower roller / Rouleau inférieur 50 x 40 — 035 455 01 » BSG 3/10/40 0,080
MpumeHeHne Applications Applications

[Onsi paboTbl Ha NAOCKUX N PefbedHbIX
NOBEPXHOCTSAX U3 XPOMOBOW CTanu,
Hep)KasetoLLeli cTanu, Apyrux MeTansios u

nnacTukos.

and plastics.

For working flat and shaped surfaces of
chrome steel, stainless steel, other metals

Pour le pongage de surfaces planes ou
bombées en acier au chrome, acier inox,

métal ou en matiere plastique.




JleHTO4YHbIe WnugoBanbHble HacagKn
Belt grinding attachments
Ponceuses a ruban abrasif

L]

LLInpoknin accopTMMEHT Hacagok

N aKceccyapos K HM

OTNMYHOE COOTHOLLEHWE Beca,
3PrOHOMUKM 1 MOLLHOCTH

Tonbko AN paboTbl C OPUrMHANBHBIMU
rnbkumu Banamm Suhner

Bce neHTouHbIE WM oBanbHbIe HacagKu
Suhner nosopavmsatoTcsa Ha 360° n
ob6ecneymBaloT TeM CambiM KOMMOPTHYIO

L]

e o o o

Wide selection of belt grinding attachments
Excellent Power to weight ratio

For connecting to Suhner flexible shafts
Special 360° swivel motion design on
flexible shaft models to easily reach all
places of operation

* Smooth running belt adjustment
e Unique Suhner patented quick coupling

¢ Un grand choix de ponceuses a ruban

Des outils extrémement légers et maniables
en comparaison de leur puissance
Possibilité de les raccorder a tous les arbres
flexibles Suhner

Tous les modeles sont orientables sur 360°
pour un grand confort de travail
Déplacement du ruban silencieux a vitesse

™n

SUHNER

pasmep apTukyn npumeHeHne Bec

JleHTouHble WnudoBanbHble Hacagku / Belt grinding attachments / Ponceuses a ruban abrasif

™n apTukyn coeAuHeHne MaKc. YacTtoTa npuMeHeHWe BecC
BpaLyeHust
Type Order No. Connection max. Speed Application Weight
Type No. de cde. Accouplement max. Vitesse Application Poids
min kg
&l
ev » ROTOset
@ WB7 110 221 01 G22 16 000 » ROTOfix 1,200
» ROTOmax
. 368 R
gl
<
D » ROTOfera
WB 10 110 222 01 G 28 20000 » ROTOMmax 1,200
377

A
v

paboTy onepartopa system réglable
* becnepeGoiiHelii XoR WwndoBaLHOM Tous les modéles sont équipés de Akceccyapsbl / Accessories / Accessoires WB 7 / WB 10
JIEHTbI accouplement Suhner glissant rapide
* YHuKanbHas 3anateHToBaHHasa cucrtema breveté T™n AnvHa ¢topma nepegHero pasmep apTukyn Bec
BbICTPOI CMEHbI HACAR0K wWnuneHTbl ponuka WwnucneHTb! i
Type Belt length Form of roller Matching belt Order No. Weight
Type Long. de bande Forme du rouleau Bande adaptée No. de cde. Poids
JleHTouHble WnudosanbHble Hacapku / Belt grinding attachments / Ponceuses a ruban abrasif mm kg
™n apTuKyn coeAuHeHne Mggﬁeqamom fnpMMeHeHne Bec TNeHTonepxarens
Bj HUA
Type Order No. Connection max. Speed Application Weight gontact Zrm band KA16/4 520 H » BSGB 06/520 05762003 0,060
Type No. de cde. Accouplement max. Vitesse Application Poids upport des bandes
min- kg JeHTopepxatens
Contact arm KA16/9 520 E » BSGB 12/520 057 620 02 0,100
(“\BII Support des bandes
s 3 ) JeHTopepxatens
°! wB4 110220 01 G 16 20000 > MINIfix 0,600 Contact arm KA 19/12" 520 E » BSGB16/520 05762004 0,100
» ROTOset Support des bandes
« 234 . JNeHTOonepxatens
Contact arm KA 25/1,5 520 e » BSGB 03/520 057 620 06 0,100
Support des bandes
. ; JeHTonepxarens » BSGB.06/520
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires WB 4 Contact arm KA 25/9* 520 > Bao /500 05762001 0,100
™n AnvHa dbopma nepegHero  pasmep apTukyn Bec Support des bandes
WANNEHTbI ponuka WNUNeHTbl TNerTonepaTent
Type Belt length Form of roller Matching belt Order No. Weight
Type Long. de bande  Forme du rouleau  Bande adaptée No. de cde. Poids Contact arm KA 23/18 520 H% » BSGB 19/520 05762005 0,190
Support des bandes
mm kg
ApanTtep 610 ans wndneHT gnnHor 610 Mm
NexHTopepxatens » BSGB 03/305 Adapter 610 for belts 610mm A 610 - - - 061 714 01 0,100
Contact arm KAK 16/4 305 059 162 03 0,060 Adaptateur 610 pour bandes 610mm
» BSGB 06/305
Support des bandes
P * CTaHgapTHbI NneHTopepkatens / Standard contact arm / Support des bandes standard
eHTOAEPKATEND
Contact arm KAK16/9 305 > BSGBO6/SOS 59 162 02 0,090
» BSGB 12/305
Support des bandes
JNeHTOoOepKaTenb
Contact arm KAK 25/1,5 305 e » BSGB 03/305 059 162 06 0,080
Support des bandes
JleHTogepxaresnb e
» BSGB 06/305
Contact arm KAK 25/9* 305 059 162 01 0,090 . . P .
Support des bandes » BSGB 12/305 MpvmeHeHne Applications Applications
JleHTonepxarens » BSGB 06/305 [ns pa6oT no yganeHuo rpara, For cleaning and removing burrs, defining a Pour ébavurage, meulage et affinage.
Contact arm KAK 9/9 305 E » BSGB 12/305 059 162 07 0,080 YH/BEpCasbHbIX LWANMOBASIbHBIX 1 radius, blending surface finishes, centerless
Support des bandes UHNLWHBIX PaboT, MaTPOBaHNA 1 polishing, defuzzing, denibbing, scuffing,

3epKasibHOl NONNPOBKU. generating decorative satin finishes on metal.

* CTaHdapTHbIN NeHToaep»katens / Standard contact arm / Support des bandes standard




Mokue Banbl
Flexible shafts
Arbres flexibles

¢ Bnaropgaps pasgeneHuo oT npusoga
N MHCTPYMEHTOB NnpeaHasHa4eHbl Ans
ONUTENbHOW 1 KOMMOPTHOI PaboTbl
oneparopa

* llpeanbHO NOAXOAUT ASIA UCTONb30BaHUS
B TPYAHOOOCTYMHbIX MecTax

® [16Kve Basbl He ONacHbl ANS 3KONOrnm
1 OKpY>KatoLLel cpeapbl 1 NPON3BOAST
MVHUManbHbIN WyM npu pabote

* OpuruHanbHble rmbkue sansl Suhner
06nafaroT NPeBOCXOAHBIM Ka4eCTBOM U
rapaHTUpYoT JONAMNIA CPOK CNy>XXObI

e CmeHa rmbKnx Basios Ha Npusoae
NPOUCXOANT B CHUTAHHbIE CEKYHfbI

® BbICTpOpa3beMHbIE COEANHEHNSA
BbINONHEHbI U3 HEpXKaBetoLLen ctanu

MpumeHeHune

MopkntoyaloTes KO BCEM MalLMHaMm

¢ mbkum Banom Suhner. KpyTawuia
MOMEHT MepefaeTcsi C cepaeyHrKa Ha
NPsIMbIE 1 YINOBbIE HACAAKU, a TaKxXe
JIEHTOYHbIEe LWndoBanbHble HACAAKU U
yrnownugoBanbHble HAacaaKn U T.4.

e Separating drive unit from tool can take the
fatigue out of even continuous working

¢ |deal for use in places where access is
difficult

¢ Flexible shafts are kind to the environment
and quiet in operation

¢ Shafts of outstanding quality ensure
minimum wear and maximum life

¢ All shafts can be changed in seconds

e Stainless steel tube coupling

Applications

Can be connected to all one speed and
multispeed Suhner gear machines Power
transmission element for straight and angle
toolholders, belt grinding attachments, right
angle attachments etc.

¢ Laséparation de I'élément d’entrainement et
de l'outil est synonyme de travail sans fatigue,
méme lors d’une utilisation en continu

e Solution idéale pour les travaux dans des
endroits difficilement accessibles

e Les arbres flexibles respectent I'environne-
ment et sont trés silencieux

e Usure minime et longévité garanties par une
qualité exceptionnelle de fabrication

e Chaque arbre est interchangeable en
quelques secondes

e Raccord de tuyau en acier inoxydable

Applications

Adaptable a toules les machines Suhner
monovitesse et multivitesses. Elément de
transmission de puissance pour poignées
droites et poignées d’angles, pour ponceuses
a ruban abrasif, pour renvois d’angle.

Mm6kue Banobl

CocToAT 13 cepaeYHuKa ¢

6bICTPOCHLEMHBLIMU COEANHEHNSIMI,
Kay4yKOBOro 3alLMTHOIO KOXyXxa C
aApPMUPYIOLLWYIMI BTYIKAMU 1 HAPY>KHBIMU
MeTaNIN4eCKUMN COEANHEHNAMN.

G

DIN

Flexible shafts

Consisting of shaft with couplings, rubber
protective casing with reinforcing sleeves and
outer metal couplings.

SUHNER

Arbres flexibles

Comprenant: ame flexible avec accouple-
ments, gaine de protection en caoutchouc,
manchons de protection et raccords.

Mm6kue Bansbl / Flexible shafts / Arbres flexibles

™n coefiuHeHne MUH. paGounii paguyc ggg&el:‘a&rora apTukyn Bec apTuKyn Bec apTuKyn Bec
Type Connection min. Operating radius max. Speed Order No. Weight Order No. Weight Order No. Weight
Type Accouplement Rayon de travail min. max. Vitesse No. de cde. Poids No. de cde. Poids No. de cde. Poids d‘
(mm) min' kg kg kg
CTOpPOHa NPUBOAA  CTOPOHA UHCTPYMEeHTa oKk Ban Yégmmaasie mit Kupplung Sajauahimitbiysplung
Motorend  Tool end Shaft complete Shaft with coupling only  Casing with coupling only
Coté moteur Coté outil Arbre complete Arbre avec raccords Gaine avec raccords
NA4x 1250 G28 G 16 100 40000 030001 02 0,500 03003401 0,120 03003602 0,330
NA4x 1250 DIN10 G 16 100 40000 03000202 0,450 03003801 0,120 03003902 0,330
NA7x1500 G28 G 22 140 20000 03000902 1,250 03004101 0,400 03004002 0,850
NA7x 1500 DIN10 G 22 140 20000 030007 02 1,250 03004301 0,400 03004202 0,850
NA 7 x 2000 DIN10 G 22 140 25000 04979001 1,700 04979101 0,600 049 792 01 1,100
NA 10 x 1500 G 28 G 28 170 15000 03001502 2,100 03004501 0,700 03004602 1,400
NA 10 x 1500 DIN 10 G 28 170 15000 030026 02 2,050 03004801 0,650 03004902 1,400
NA 10 x 1500 DIN 15 G 28 170 15 000 030027 02 2,100 03005101 0,700 03005202 1,400
NA 10 x 2000 G 28 G 28 170 15000 080 01503 2,500 03004502 0,950 03004603 1,550
NA 10 x 2000 DIN 10 G 28 170 15000 030026 03 /2,500 03004802 0,950 03004903 1,550
NA 10 x 2000 DIN 15 G 28 170 15000 030027 08 2,600 030056102 0,950 03005203 1,550
NA 12 x 2000 G 28 G 28 240 12000 030028 02 [ 8,850 03005401 1,300 03005502 2,550
NA 12 x 2000 DIN 10 G 28 240 12000 03002902 3,760 030057 01, 1,300 03005602 2,450
NA 12 x 2000 DIN 10 G35 240 12000 030077 01 3,750 038007601 1,300 03007501 2,450
NA 12 x 2000 DIN 15 G 28 240 12000 03003002 3,800 03005901 1,300 03006002 2,500
NA 12 x 2000 DIN 15 G 35 240 12000 03003102 3,850 03006201 1,850 03006802 2,500
NA 12 x 2500 DIN 10 G 28 240 12000 049952 01 4,000 04995301 1,600 04995401 2,900
NA 15 x 2000 DIN 15 G 35 300 8000 03003202 5,250 03006501 2,000 08006602 3,750
NA 20 x 2500 DIN 15 G 35 300 5000 03002501 9,450 03007001 4,000 03006901 5,450
NA 15v x 2500* DIN 15 G35 300 8000 048 236 01 5,250 03006501 2,000 04823701 3,450

* [ononHuTenbHas ycuneHHas crivpasb co CTOpoHb! npueofa / Additional reinforced spiral, motor end / Spirale de protection supplémentaire coté moteur




Akceccyapbl gns rnokux Banos
Accessories for flexible shafts
Accessoires pour arbres flexibles

EA, ISK, RG

e KoHuesble pa3bembl EA 10 ngeansHo e EA 10 end connectors are ideal for
NOAXOQST OIS KPENnseHnst rnbKmx attaching to drives of other makes
Basios Suhner K Npusofam Apyrux  ISK 10/15 insulated couplings provide

nponssoauTenen electrical isolation between drive motor
* 3onmpoBaHHble coeguHeHust ISK and shaft

10/15 oBecneumsaloT anekTpueckyto ® RG gear units on the drive motor raise

N301ALMI0 MEXZY MOTOPOM Nprsoaa n .

BaSIOM speed by 1:3 and multiply the range
e Pegyktopbl RG Ha npuBogHOM of uses

[ABurarese nosbILLAOT 4acToTy

BpaLleHus B nponopuun 1:3 n

3Ha4YNTEeNbHO PaCLLMPSIOT AnanasoH

npUMeHeHus

MpumeHeHne Applications

MpucoeanHATCS KO BCEM MalLHam

¢ rmbkum Banom Suhner. MNepenava
MOMeEHTa BpaLLEHNS NepenaeTcs Ha
npsiMble 1 YrnoBble HacagKu, NEHTOYHO-
wnudosanbHble HacaaKu, a TakXKe YrfioBble
wnndoBanbHbie Hacagky v T.4.

Can be connected to all one speed and
multispeed Suhner gear machines Power
transmission element for straight and angle
toolholders, belt grinding attachments, right
angle attachments etc.

Applications

Adaptable a toules les machines Suhner
monovitesse et multivitesses. Elément de
transmission de puissance pour poignées
droites et poignées d’angles, pour ponceuses
a ruban abrasif, pour appareils d’angle.

SUHNER

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n apTukyn coeaAuHeHune Makc. Yacrtora o x gNnHa BeC
BpaleHus
Type Order No. Connection max. Speed o x length Weight
Type No. de cde. Accouplement max. Vitesse o x longueur  Poids
min mm kg
3 CoeaunHyTentHas Landa
© | Cylindrical shaft end EA 10 010230 01 G28 12000 (Z=014 x40) 0,380
z 140 . Broche d’accouplement
Les accouplements EA 10 sont des CoepnHuTenbHas Landa
accessoires idéaux pour le raccordement Cylindrical shaft end EA10 010 281 01 DIN 10 12000 (Z=014x40) 0,370
des arbres a des appareils d’entrainement 9 Broche d'accouplement
d’origines diverses 8 |
Les accoupleyments’isolan‘ts IS'K 10./15 sont ; s gpgomggggﬁéf%% 1 UMIMHOPUHECKM KOHLIOM Basia, A1 NOAKIoYeHN st TMGKIX BanoB Suhner K mprBogam Apyrix
synonymes d’une séparation électrique < > Adapters with bearings and cylindrical shaft end, for connecting shafts to different motor types. ']
efficace entre le moteur et I'arbre Accouplements sur roulement a billes avec manchon cylindrique, pour montage des arbres flexibles sur des appareils

Multiplicateur RG pour une augmentation de d’entrainement d’origines diverses.

la vitesse dans la proportion de 1:3 et par la

f ) . VsonupytoLmne

du domaine d’application et ISK 10 01078301 2 x DIN 10 15000 43x76 0,092
Insulating couplings
Accouplements isolants gk 15 01078201 2xDIN 15 15000 58 x 96 0,220

L[ns aneKTpmryeckon 61oKMpPOBKM MMBKOro Bana 1 MOTOpPOM NpuBoda.
For insertion between flexible shaft and drive motor.
Pour la'séparation‘électrique de I'arbre flexible et du moteur d’entrainement.

158
- G:_—Em— d‘i? ) =1 i~|:_D

&
oi <] M
< YNETUNAMKaTOP
§ Gear attachment RG 010 51001 2xG28 :?3000 - 1,350

Multiplicateurs )

o 247 g
=] MynsTunavkarop 12000
z © Gear attachment RG 01051003 2 x DIN 10 1:3 - 1,300
Qi S| Multiplicateurs '
8
Q
247

[ns yBenn4eHrst YacToTbl BPaLLEHWs, NepefaTodHoe OTHOLLeHMe 1:3, Ha LapyKONOALLMMHKaX A KOMAOPTHOM paboTb!.
For increasing speed of machines, gear ratio 1:3, ball bearings, for light work.
A grandes vitesses, multiplication 1:3, montés sur roulements a billes, pour travaux légers.

CMaska cepaeqHmnka
Special grease SWF
Graisses spéciales

90483200 - - - 1,000

[na rbkux Banos. CneunansHO AN BbICOKOM HaCTOTbl BPALLEHWS 1 JONrOro CPOKa CIy»KObl.
For flexible shafts, for high speed applications and long shaft life.
Pour arbres flexibles et pour hautes vitesses et longue durée de vie.
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IneKTpu4yeckue 31IeMeHTbl ynpaBJieHUs
Electrical control elements
Eléments de commande électriques

STEP

e Bonee bbicTpast 1, cnegoBaTesnbHo,

6onee aKoOHOMUYHas paboTta

o Jlyywas KoHUeHTpauus

Ha ahekTuBHO paboTe

¢ Bonee 6bicTpas o6paboTka
* YKOpPOYEeHHOE Bpems 3ameHbl

VNHCTPYMEHTOB

¢ [loBbilleHVEe KadecTBa NOCPEeACTBOM

KOHLeHTpauumn Ha paboyem npouecce

® YMeHbLUEHNE BpeMeH 06paboTku

1 NMepeKJSIloYeHNs Mexay pabo4numMm
npoveccamu

e Bbicokuii ypoBeHb 6€30nacHOCTH

npu pa6ote

DyHKUUA 6e3onacHoOCTU

VIHCTPYMEHT MOXKHO BK/toYaTb 1
BbIKJIIO4aTb HEMOCPEACTBEHHO Yepe3
HacafKy, cnefoBaTtenbHO, OH Bceraa

B COCTOSIHUM "roTOBHOCTU" K paboTte
MpepoTBpatleHne cny4anHoro
BKJIHOYEHWS MaLLNHBI MOCPEACTBOM
NPeQoXpaHnTENbHOro YCTponcTea
ABTOMaTUYECKOE NpepbiBaHne

NUTaHWsi B COOTBETCTBUM C MPUHLMNOM
aBapuUINHOro OTKJIKOYEHNWS: MPU OTNYCKaHWN
BbIKJ/llOHaTENSI CUCTEMbI, MaLLMHA
BbIK/IlOYaETCH

[ononHuTeNbHbIN BbIK/OYaTelb MUTaHNS
HaxoguTcsa Ha 6noke npuesoga

OproHomuyeckas yHKuus

Bbiknto4aTenb HaXoauTes B NPSIMOM
paguyce peicTems MONL30BaTens B
noboe BpemMsiiHET HEOOX0AUMOCTI
OTBOpPA4MBaTLCS OT 3arOTOBKMU,
4YTOObI HAXXaTh.Ha BbIK/KQYaTENb

MpumeHeHne

Bce Hacapku ocHalleHbl coeuHEHNEM
G 28 nnn G 35.

Working faster and thus more economically
Better concentration on effective work
Faster processing sequences
Short change-over times
High quality increase through
concentrated work
* Reduction in processing and
change-over time
¢ High level of work safety

Safety function

e The tool can be turned on and off directly on
the tool holder hence ,;stand by” operation.

¢ No inadvertent turning on of the machine by
safety lock.

e Automatic interruption of power supply
according to the deadman principle: when
the switch system is released the machine
shuts down.

e Additional power switch for the'machine on
the drive unit.

Ergonomic function

e The switch is located in the direct radius
of action of the user at all times: it is not
necessary to turn away from the workpiece
to actuate the switch.

Applications
All tool holders with G 28 or G 35 coupling.

¢ Rapidité accrue, meilleure rentabilité

¢ Meilleure concentration sur le travail
effectif

e Déroulement plus rapide du travail

e Temps de rééquipement courts

e Augmentation sensible de la qualité
par un travail plus concentré

e Diminution des temps de pongage et
de rééquipement

e Sécurité accrue

Fonctions de sécurité

¢ Mise en marche et arrét directement sur la
poignée

e Pas de mise en marche indésirable de la
machine grace au blocage de la mise en
marche.

e Arrét automatique de I'alimentation en

courant selon le principe de ’lhomme mort.

Dés que l'opérateur relache le systéme de
commutation, la machine s’arréte.

¢ Interrupteur principal supplémentaire de la
machine sur I'unité d’entrainement.

Fonctions ergonomiques

¢ Linterrupteur se trouve toujours dans la
zone de travail de I'utilisateur: il n’est pas
nécessaire de se détourner de la piéce a
travailler.

Applications

Tous les outils & main possédent un
raccordement G 28 ou G 35.

AneKTpuyeckue anemeHTbl ynpasnenus / Electrical control elements / Eléments de commande électriques

SUHNER

™n apTukyn npumeHeHne ANt UHCTPYMEHTOB Bec
Type Order No. Application For tools Weight
Type No. de cde. Application Pour outils Poids
kg

» ROTOfera STEP ~ CoeanHenve / Coupling /

STEP G28 059 054 01 » ROTAR STEP Raccord G 28 0,277
» ROTOfera STEP ~ CoeamHenve / Coupling /

~ 1‘ STEPG35 059054 04 » ROTARSTEP  Raccord G 35 0,305
» ROTOmax 2.0 CoeanHenvie / Coupling /

[— STEP3G28 11022401 > ROTomax a5  Raccord G 28 0277
» ROTOmax 2.0 CoennHenvie / Coupling /

STEP3G35 11022501 Raccord G 35 0,305

» ROTOmax 3.5

BapuaHTbl Kom6uHauui / Possible combinations / Combinaisons possibles

™n apTukyn ™n apTukyn ™n
Type Order No. Type Order No. Type
Type No. de cde. Type No. de cde. Type
— G28
NA 10 x 2000 FH 10 INOX (6 mm)
ROTOfera G 28/G 28 STEP 030015 13
G28STEPF 110168
L _ WI 10 (6mm)
NA 12 x 2000 [
G 28/G 28 STEP 030 028 12 WI 10-45° (6mm)
— DIN 10 — _—
Bl
— — G28 —|—
ROTOfera -
DIN 10 STEP F 110 170 STEP G 28
NA 10 x 2000 STEP 3G 28 FSM 1:1
DIN 10/G 28 STEP 030026 13
— DIN 10 — —
o BSG 10/50
NA 12 x 2000
ROTOmax 2.0 110 252 DIN 10/G 28 STEP 030 029 12
SWH
FH 12 INOX (12mm)
— DIN 10 — —
FH 15 (15mm)
— DIN 15 — R m—
ROTOmax 3.5 110204 B _ Gog | WH 12 (MK 1)
-
NA 12 x 2000 STEP G 28 N
DIN 15/G 28 STEP 030030 12 STEP 3G 28 WH 15 (MK 2)
— DIN 15 —
ROTAR N
STEPF
2,40 kW 110192 SAM 1:1
ROTAR
— — = _ G35 —
STEPF - |
3,20 kW 110 190 NA 15 x 2000 STEP G 35
DIN 15/G 35 STEP 030032 12 STEP3G 35 BSG 15/63




INeKTpu4ecKue 31IeMeHTbl ynpaBfieHUs
Electrical control elements
Eléments de commande électriques

D

¢ Bonee 6bicTpas u, cnegoBaTensHo,
6onee sKOHOMMYHas paboTa

o Jlyylwas KoHUeHTpauus

Ha achekTBHON paboTe

Bonee 6bicTpas o6paboTka

YKOPOYEHHOE BPEMSI CMEHbI

VNHCTPYMEHTbI

¢ [loBblWweHVe KayecTBa n3-3a
KOHLIeHTpaums Ha paboyem npouecce

Working faster and thus more economically
Better concentration on effective work
Faster processing sequences

Short change-over times

High quality increase through

concentrated work

* Reduction in processing and

change-over time

L]
e o o o o

* YMeHblUeHne BpemeHn o6paboTKu * High level of work safety

1 NepeKIIioHeHns Mexay paboymmm ¢ Adjustable lever on SDC

npoteccamu
* Bbicokuin ypoBeHb 6e30nacHoOCTN

npw paéote
® [lepecTasHol pbiyar Ha SDC

P P sDC

SDC The SDC control element consists of flexible

shaft type NA 12 or NA 15, which is on the
tool holder side with a coated pipe. The lever
for switching ON/OFF can be positioned on
this pipe if desired.

OnemeHT ynpasneHus SDC coctonT

13 rnbkoro Bana tuna NA 12 nnu NA 15,
KOTOPbIi HAXOQWTCS CTOPOHbI HacadKw,

B BUAE YANMHEHNS C Pbl4aXKHBIM BEHTUMNEM.
Pbl4a>kHbIN BEHTUNb A1 NEPEKIIIOYEHNS
BKJ1/BbIKJ1 MoXeT 6bITb pacrnonoxeH

B JIIO60M MOSIOXKEHNN HA 3TOM YOJIMHEHNN.

MpumeHeHne Applications

Bce Hacapku ocHalleHbl coefyiHeHnem Al tool holders with G 28 or G 35 coupling.
G 28 unn G 35.
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¢ Rapidité accrue, meilleure rentabilité

¢ Meilleure concentration sur le travail
effectif

e Déroulement plus rapide du travail

e Temps de rééquipement courts

e Augmentation sensible de la qualité
par un travail plus concentré

e Diminution des temps de pongage et
de rééquipement

e Sécurité accrue

e Levier réglable sur SDC

SDC

L'élément de commande SDC comprend un
arbre flexible de type NA 12 ou NA 15, muni
d’untube permettant le réglage du position-
nement du levier de mise en marche/l'arrét.

Applications

Tous les outils & main possédent un
raccordement G 28 ou G 35.

SUHNER

OnekTpuyeckue anemeHTbl ynpasnenus / Electrical control elements / Eléments de commande électriques

™n apTuKyn npuMmeHeHue ANS UHCTPYMEHTOB
Type Order No. Application For tools
Type No. de cde. Application Pour outils
SDC G 28 300034 18 » ROTOmax 2.0 CoennHenve / Coupling / Raccord G 28
L
# SDCG28 30004109 » ROTOmax 3.5  CoeauHervie / Coupling / Raccord G 28
SDC G35 300034 19 » ROTOmax 3.5 CoeanHenvie / Coupling / Raccord G 35

BapwuaHTbl Kom6uHauuii / Possible combinations / Combinaisons possibles

™n apTukyn ™n apTukyn ™n
Type Order No. Type Order No. Type
Type No. de cde. Type No. de cde. Type
v
B G28
NA 12 x 2000 FH 10 INOX (6 mm)
DIN 10/G 28 SDC 300034 18
WI 10 (6mm)
— DIN 10— _——
WI10-45° (6mm)
ROTOmax 2.0 110252
FSM 1:1
BSG 10/50
SWH
FH 12 INOX (12mm)
— DIN 10 — y ——
— DIN 15 —;
FH 15 (15mm)
ROTOmax 3.5 110204 &_ Gog — WH 12 (MK 1)
NA 12 x 2000 B
DIN 15/G 28 SDC 300 041 09 WH 15 (MK 2)
SAM 1:1
v -
e G35 —
NA 15 x 2000 _
DIN 15/G 35 SDC 300034 19 BSG 15/63
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MexaHu4yeckue anemMeHTbl yrnpaBJieHus
Mechanical control elements
Eléments de commande mécaniques

SAK, FHA

e Bonee 6bicTpast u, cnegosatenbHo,
6onee aKOHOMUYHas paboTa

e Jlyylwas KOHUeHTpaums Ha ahheKTUBHON
pabote

¢ Bonee 6bicTpbIi NpoLiecc 06paboTkun

¢ [loBbILIEHNE Ka4eCcTBa NOCPEACTBOM
KOHUEHTpauun Ha pabo4yem npouecce

® YMeHbLUeHVe BpeMeHU 06paboTku
N NEPEKIIIOYEHNS MeXY paboyMu
npoweccamu

SAK

MpepnoxpannTensHas mydTa SAK G 28
MCMOJMb3YETCH CO BCEMU HacagKamu
nMetommMmn coeguHerne G 28.
MpepoxpaHutensHas mydra SAK G 35
MNCNOJIb3YETCsi CO BCEMU BUAAMUN Hacapok
¢ coegmHeHuem G 35. 3To aBapuitHbIi
pa3mblKaTtenb, NO3BONSOLLNA MIHOBEHHO
OTKJII0YaTh Hacagky. YnpasneHue
PblY2XXHBIM BEHTUEM NMPONCXOAUT NpW
BbIKJIIO4EHHOM npusoge. CoeanHeHne
pa3MbIKaeTCst MEXaHUYECKN NpY OTMYCKe
PbI4a)KHOTrO BEHTUNSA. Pbl4axxHas 3amblyka
HesamepnMTeNbHO 3aLlenkuBaeTcs.
HenpegHamepeHHbIn 3anyck HEBO3MOXXEH.

FHA

Tun FHA 4 ¢ G 16 nogxoamnT KO.BCEM I'OKIM
Baniam Suhner ¢ coeamHeHnem Tuna G 16

CO CTOpOHbI Hacaaku. Tun FHA 7 ¢ G 22
NnoaxoauT KO BCeM rbkum Baniam Suhner:

c coeguHeHem ™Ra G 22 co CTOPOHbI
Hacapgku. BkrueHve 1 BbIKSIlOYEHNE
BO3MOXXHO Npwu paboTaroLLem asurartene.
Hacapgka co BCTpPOEHHbIM aBapuiiHbIM
pasmMblKaTenem.

MpumeHeHne

SAK » Bce pyKosiTKu C coeguHeHneM
G 28 nnn G 35.

FHA » TseppocnnasHble 60pdpesbl,
LwnudoBanbHbIe rONOBKM U T.4.
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Working faster and thus more economical
Better concentration on effective work
Faster processing sequences

High quality increase through
concentrated work

® Reduction in processing and
change-over time

SAK

The safety clutch SAK G 28 is used in
conjunction with all toolholders with G 28
coupling. The safety clutch SAK G 35 is used
in conjunction with all toolholders with G 85
coupling. It is a dead man switch allowing the
flex shaft to disconnect from the toolholder

at any time of operation. Lever should be en-
gaged (depressed) while flexible shaft machine
power switch (ON/OFF)'is off. The clutch is'of
mechanical design and disconnects the drive
from toolholder when safety clutch'lever is
released: The released safety lever protects
from accidental start-up. Safety cut-out clutch
for improved safety. Stops the handpiece
instantly.

FHA

Type FHA 4 with G 16 suit all Suhner flexible
shafts with coupling type G 16 on tool holder
side. Type FHA 7 with G 22 suit all Suhner
flexible shafts with coupling type G 22 on tool
holder side. Switching on and off is possible
when motor is running. Toolholder with inte-
grated deadman switch.

Applications

SAK » All tool holders with G 28 or
G 35 coupling.

FHA » HM miller, shape grinder, etc.

¢ Rapidité accrue, meilleure rentabilité
du travail

* Meilleure concentration sur un travail
effectif

e Déroulement plus rapide du travail

e Augmentation sensible de la qualité
par un travail plus concentré

e Diminution des temps de pongage et
de rééquipement

SAK

SAK G 28 est utilisée pour les poignées avec
raccord G 28. SAK G 35 est utilisée pour les
poignées avec raccord G 35. Il s’agit d’un
élément de sécurité assurant le désaccou-
plement automatique du porte-outil, quelle
que soit la situation d’emploi. N’actioner

de levier d’accouplement qu’a I'arrét de la
machine d’entrainement. La relachement du
levier provoque une séparation méchanique
de I'entrainement avec verrouillage immédiat
du levier. Tout actionnement intempestif est
donc exclu. Accouplement de sécurité pour
une sécurité de travail accrue. Assure I'arrét
immédiat de I'outil.

FHA

Type FHA 4 a raccordement G 16, compa-
tible avec tous les arbres flexibles Suhner a

raccordement cété outil a main de type G 16.

Type FHA 7 a raccordement G 22, com-
patible a tous les arbres flexibles Suhner a

raccordement c6té outil a main de type G 22.

Possibilité de mise en marche/arrét lorsque
le moteur tourne. Outil a main a commutateur
homme mort.

Applications

SAK » Tous les outils a main possédent un
raccordement G 28 ou G 35.

FHA » Fraise HM, meule de forme, etc.

SUHNER

MexaHuueckue anemeHTbl ynpasnenus / Mechanical control elements / Eléments de commande mécaniques SAK

™n apPTUKYn coefuHeHune Mggc.eqacm'ra ANS UHCTPYMEHTOB BecC
BpaLyeHus
Type Order No. Connection max. Speed For tools Weight
Type No. de cde. Accouplement max. Vitesse Pour outils Poids
min-! kg
3 SAKG28 05292601 2xG28 25000 Coepurcrne / Coupling / 0,600
o x Raccord G 28 '
G / Coupling /
SAKG35 05711001 2xG35 10 000 Booai e ouping 1,000

B |

— DIN G
,D,B.m.ra'renb I‘IEI/IBO,D,a I'M6+§v1e Basibl SAK G 28 Hacagku
Driving motor’ Flexible Shafts SAK G 35 Toolholder
Moteur de commande* Arbres flexibles Porte-outil

* CoBMECTUMBI CO BCeMM npvsofamin ¢ rmbkum sanom Suhner. / For all Suhner machines with exible shaft applicable. / Pour tous les machines Suhner avec I'arbre
exible applicable.

MexaHuuyeckue anemeHTbl ynpaBnenus / Mechanical control elements / Eléments de commande mécaniques SAK

™n apTukyn coeauHeHue MAaKC. 4acToTa / 'LiaHroBblil 32)KUM Bec
BpalleHust
Type Order No. Connection max. Speed Collet Weight
Type No. de cde. Accouplement max. Vitesse Pince Poids
min mm kg
. )
e FHA 4 30003089 G 16 30000 6 0,270

— | —— 1 it
EI FHA7 30003167 G22 25000 6 0,500

A
v

Mpsmas Hacapka co BCTPOEHHbIM aBapuiiHbIM pasmbikatenem. / Straight toolholder with integrated dead-man switch. /
Piéce a main droite avec interrupteur homme mort intégré.

BapuaHTbl komGuHauuii / Possible combinations / Combinaisons possibles FHA

i — G G16 —
i Jﬂ[@ e e o0
— DIN G22 —
[evratens npusoga* [Mbkune Banb! FHA 4
Driving motor* Flexible Shafts FHA 7
Moteur de commande* Arbres flexibles

* CoBMECTUMbI CO BCemMr npusofdamm ¢ rmékim sanom Suhner. / For all Suhner machines with exible shaft applicable. /
Pour tous les machines Suhner avec I'arbre exible applicable.
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SUHNER
YannHeHuns

Extension system

Systeme d'extension

™n apTuKyn coeAuHeHVe  AnuHa Bec
Type Order No. Connection Length Weight
Type No. de cde. Accouplement Longueur Poids
mm kg
[MNepexoaHuK
Transition piece EA10G28-DIN10 450 226 01 - - 0,512
%I Piece de transition
, ) 151 [ns yAnMHEHWA An ANsi COeANHEHNSt ABYX MOKVIX BaSIOB.
— For adapting the extension systems to flexible shafts or for connecting two flexible shafts.
) ) ) Adaptée a I'extension de systemes de transmissions flexibles ou pour relier deux arbres flexibles.
¢ BoamoxxHa o6paboTka rny6oko * Processing of deeper welded seams * Rend possible le traitement des soudure OI p—
pPacnonoXXeHHbIX CBapHbIX LLIBOB possible situées profondément 2 _
(Hanpumvep, B TpyGe) * Angle handpiece can be fitted e Utilisable avec renvois d’angle %4 ﬁg;gi{eur ADDIN10-G16 45022650  DIN10/G 16 0138
* Bo3mOXHO npucoepuHeHne yrnosom ¢ Special lengths up to 5m are possible in * Des longueurs spéciales jusqu’a 5m
Hacaaxn 50cm steps par tranche de 50 cm sont possibles VSDIN10-G16 45022660 DIN10/G16 250 0574
* BoamoxHan pnuka -0 5 m e Extension tubes are made of stainless steel ¢ Tubes d’extension, fabriqués en acier Apanrep ]
npw ware 8 50 cM ; }ae , » tabriq R4 Extension VSDIN10-G16 45022661 DIN10/G16 500 0,982 d
o YANMHUTENN BLINOAHEHb! 13 . Robust_, suitable for polishing inoxydable ) _ Rallonge
Hep>xaBetoLLel CTanm (extension system DIN 10/G 28) * Robuste, adapté pour le polissage VSDIN 10-G 16 45025201 DIN10/G 16 1000 1,700
¢ [poYyHble, NOAXOANAT OJ1S NMONMPOBKN ¢ By using the adapter EA 10 DIN 10/G 28 (systéme d’extension DIN 10/G 28)
(cuctema yanuHerust DIN 10 / G 28) flexible shafts can be coupled e Les arbres flexibles peuvent étre couplés 8i Aparep
p r ! p p e Adapter ADDIN10-G22 45022630 DIN10/G22 - 0,310
¢ [n6kue Basibl MOryT GbiTb MPUCOEANHEHDI en utilisant 'adaptateur EA 10 DIN 10/G 28 110
-« Adaptateur
¢ nomoLsto agantepa EA 10 DIN 10/
G 28 VS DIN 10-G 22 450 226 40 DIN 10/G 22 250 0,984
YOnMHUTeNb
%I Extension VS DIN10-G 22 450 226 41 DIN 10/G 22 500 1,571
Rallonge
3 VS DIN 10-G 22 450 226 42 DIN 10/G 22 1000 3,694
81 Apantep
S Adapter ADDIN 10-G 28 450226 10 DIN 10/G 28 = 0,362
«— 1o, Adaptateur
VS DIN 10-G 28 45022620 DIN10/G 28 250 1,422
YonuHutens
Fvﬁi Extension VS DIN 10 -G 28 45022621 DIN10/G 28 500 2,553
Rallonge
VS DIN10-G 28 450 226 22 DIN 10/G 28 1000 4,836
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n apTUKyn coeauHeHune Makc. 4yacTtoTa
BpaLleHus
Type Order No. Connection max. Speed
Type No. de cde./ Accouplement max. Vitesse
min-!
YrnoBble Hacaaku 6e3 NOBOPOTHOW KaHaBKW
Angle toolholders without rotary groove wi4 057 661 11 G 16 20000
Poignées d’equerre sans rainure rotative
YrnoBble Hacafkn 6e3 NOBOPOTHOW KaHaBKM
Angle toolholders without rotary groove wi7 057 645 21 G 22 17 100
Poignées d’equerre sans rainure rotative
Yrrnosble Hacaaku 6e3 NOBOPOTHOW kKaHaBKu
Angle toolholders without rotary groove WI10 05764523 G28 17 100
Poignées d’equerre sans rainure rotative
MpumeHeHne Applications Applications YrnoBble Hacaaku 6e3 MOBOPOTHON KaHaBKM
Angle toolholders without rotary groove WI 7-45° 057 662 21 G22 17 100
LLinudoeka, 3a41cTka n nonnposka Grinding, cleaning and polishing in pipes and  Poncage, nettoyage et polissage dans les Poignées d’equerre sans rainure rotative
B Tpy6ax 1 B TPYAHOQOCTYMHbIX MECTax. difficult areas. tuyaux et les zones difficiles.
YrnoBble Hacafkn 6e3 NOBOPOTHOW KaHaBKM
Angle toolholders without rotary groove WI10-45° 05766223 G28 17100
Poignées d’equerre sans rainure rotative
[MHeBMaTU4ECKMIN NPUBOL,
Pneumatic drive LRG 20 112 022 01 DIN 10 20000
Entrainement pneumatique
OnekTponpusog, 230 B, 50 My
Electric drive, 230V, 50Hz URG 9-R 110 226 DIN 10 3800 -38300
Entrainement electrique, 230V, 50Hz
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SUHNER
YannHeHuns

Extension system
Systeme d’extension

EA, AD, VS

BapwuaHTbl Kom6uHauuii / Possible combinations / Combinaisons possibles

BapwuaHTbl Kom6uHauuii / Possible combinations / Combinaisons possibles

™R T™IN ™ ™IN ™R ™n ™n ™I
Type Type Type Type Type Type Type Type
Type Type Type Type Type Type Type Type
o)
B [ | FH4INOX ] VS DIN 10/G 16 FH 4 INOX
VS DIN 10/G 16 B B |
ROTOfera NA 10 DIN 10/G 28, NA 12 DIN 10/G 28 LRG 20
wi 4 AD DIN 10/G 16 w14
FH 7 INOX FH 7 INOX
EA 10 G 28/DIN 10 VS DIN 10/G 22 wi 7% VS DIN 10/G 22 w1 7*
_ MINIfix 9-R B T
WI 7-45° AD DIN 10/G 22 WI 7-45°*
n FH 10 INOX FH 10 INOX
NA 10 DIN.10/G 28, <NA 12 DIN'10/G 28 _ N 4 N
VS DIN 10/G 28 wi 10* n VS DIN10/G28 wi 10*
ROTOmax 2.0 | | 4 1
W1 10-45°* URG 9-R AD DIN'10/G 28 WI 10-45°*

* Yrnosble Hacafikv 6e3 NoBOPOTHOM kaHaBkK / Angel toolholders without rotary groove / Poignées d’équerres sans rainure rotative * YrnoBble Hacaoku 6e3 NoBopoTHOM kaHasky / Angel toolholders without rotary groove / Poignées d’équerres sans rainure rotative

MpumeHeHne Applications Applications
LLnndoska, 3a4ncTka n nonmposka Grinding, cleaning and polishing in pipes and  Poncage, nettoyage et de polissage dans les
B TPy6ax 1 B TPYAHOAOCTYMHbIX MECTaXx. difficult areas. tuyaux et les zones difficiles.
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SUHNER

ONEeKTPOUHCTPYMEHTDI
Electric power tools

Outils électriques
portatifs




SUHNER

ANEeKTPOUHCTPYMEHTbI MHAYCTPUanbHOro Ha3Ha4YeHus

The power machines with that extra
strength for Industrial applications

Machines puissantes et performantes
pour l'industrie et I'artisanat

®daKTbl: Facts: Les faits:

® ONEKTPOUHCTPYMEHTbI KOMMaHUn e Suhner power tools comply with the ¢ Les outils électro-portatifs Suhner rem-

DNeKTpu4ecKme WnndosanbHbie MallHbl Suhner ¢ 60bLUMM YCNEXOM UCMOMb3YHOTCS Kak
B HEOONbLUMX MACTEPCKMX, TaK N HA 6OMLLUMX NPOMBILLIEHHbIX 3aBofax. OCHOBHbIMU 06nacTaMn
MNCNoNb30BaHMS SBNSIOTCA WndoBaHne, peska 1 nonnposka. LLnudosansHbie MawwmHel Suhner

06napatoT BbICOKON CTENEHBIO HAQEXHOCTU 1 NPEAHa3HayYeHbl A1 TSHXKENbIX YCNOBUI aKChyaTauum.

Suhner electric tools are used with great success in trade and industry. The main applications
are grinding, cutting and polishing. Suhner machines are manufactured to meet today’s needs.
They are very efficient and highly reliable.

Les outils électriques portatifs Suhner sont utilisés avec succes dans I'artisanat et I'industrie.
Les domaines d’application les plus courants sont le meulage, le tronconnage et le polissage.
Les outils électriques Suhner sont construits selon les criteres les plus modernes. lIs se
distinguent par un rendement énergétique élevé et par un solidité remarquable.

AddhekTUBHOCTL
Efficiency
Puissance absorbée et rendement

Suhner
Bonus

[pyrvie nponssoanTeny  SneKTPONHCTPYMEHTbI
Other brands Electric power tools
Autres marques Outils électriques portatifs

Suhner coOTBETCTBYIOT BCEM
NPOMBILLIEHHBIM TPeboBaHNSAM
ounpekTns EBpocoto3a.

YrnoBble peflykTopa OCHaLLEHbI
cnmpasnbHbIMY KOHUHECKMN
LLIECTEPHSAMM.

Bbicokasi MOLLHOCTb NPU HEGOMBLLOM
Bece MalLUHBbI.

MalumHbl OCHaLLEeHbI 3aWmTon

OT NeperpysKu.

Mpu cpaBHeHWN ¢ apyrumn
npoussoauTensmu, WnndosanbHble
MalLnHbl Suhner BbIrOAHO OTNMYaOTCS
npexae Bcero notpebnsiemon n
0TAaBaemMoln MOLLIHOCTbIO.

requirements of the relevant EU Directives.
Angular gear with spiral bevel gears.

High output with low machine weight.

The machines are equipped with an
overload fail-safe.

Comparison with other power tools based
on power input/output values shows Suhner
machines to be in the highest category.

plissent les exigences des directives de
'UE.

Réducteur angulaire avec engrenage
conigue a denture hélicoidale.

Puissance élevée pour un poids réduit.
Les machines disposent d’une protection
contre les surcharges.

Les outils électo-portatifs Suhner pré-
sentent un excellent rapport puissance
absorbée/rendement si on compare avec
d’autres outils électro-portatifs disponibles
sur le marché.




SUHNER

A * BbicOKONPOV3BOAUTENBHBIN 3NEKTPUHECKNI e Heavy duty electric belt grinder * Meuleuse a ruban abrasif compacte et
"eHTqub"’l HanUJbHUK o o geHTOHHbIVI HanNWNbHNK ® Tacho variable speed selector — 3 000 to puissante
= = - ¢ CKOpOCTb ABIKEHUS LLNNOBANBLHON NEHTbI 8200 min™, variable from 945 to 2 598 ¢ Vitesses de ruban variables, ajustables
Belt grlndlng unit T P Y poeaTLR gficgileq;a;% or SFPM progressivement de 3 000 & 8 200 min-",
~ - ! S, ! : * A selection of 6 steel contact arms de4,8a13,2m/s
Ponceuse a ruban abrasif o rpnon | ® Complete selection of belts 20 1/2" (620mm)  » 6 bras de contact différents, échange
[ nepeaHero Ponvka, nerkas cMeHa long, from 1/8" (3mm) to 3/4" (19 mm) wide extrémement simple, réglage aisé du ruban
\ HH NeHTORepaTenei, NpoCTas 1 GbicTpas » Warning light when carbon brushes are * Rubans abrasifs utilisables: longueur
"' yCTaHoBKa LWnndoBanbHbIX NEHT worn: LED (at the back of the black case) 520mm largeurs livrables: 3, 6, 12, 16 et

e LlinucdosanbHble NeHTbl gavHom 520 Mm,
LUIMPUHON OT 6 MM A0 19 MM.

® JIeHTOYHbIN HaNWIIbHWK OCHaLLEeH
CUrHanbHOI namno: cBeToauop, (B 3agHen
4YacTu Kopryca HanubHUKa) 3aropaeTcs,
npy HeO6XOANUMOCTY 3aMEHbI YTrOfbHbIX

71 LLIETOK.

lights up as soon as the carbon brushes 19mm

need changing. e Lampe d’avertissement en cas d’usure du
charbon: la LED (dans le boitier noir a I'ar-
riere) s’allume des que les charbons doivent
étre changés.

'i"]

‘-.l i

UBC 9-R

A
y

TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

|

A ™n apTukyn YacToTa BpalleHus HanpskeHue CKOPOCTb WANUGNEHTbI Bec
y Type Order No. Speed Voltage Belt speed Weight
Type No. de cde. Vitesse Tension Vitesse de la bande Poids
min-! m/s kg
< ) UBC 9-R 111 297 3000 -8200 230V/50 Hz 4,8-13,2 1,950
[ee]
UBC 9-R 111 298 3000 -8200 120V/60Hz 4,8-13,2 1,950
MonHocTblo M30NMpoBaHHbI ogHOda3Hbli aBuratens MoTpeGnsiemas MOWHOCTb Pa3mepbl wnndneHTbl
Fully insulated single phase motor Power input Belt dimensions
y 4 Moteur universel avec isolation de protection  Puissance absorbée Dimensions de la bande
479
}4 % 230/120V, 50/60Hz 600 W 6 x 520mm, 12 x 520mm
CTaHpapTHbIi KoMnekT noctasku / Standaird equipment / Equipment standard
Kabenb JNenTopepxatens Tvn KA 25/9 (%) LLlecTurpanHbIn knoy SK 4
Cord set Contact arm KA 25/9 (*) Hex. key SK 4
Cable Support debandes KA 25/9 (*) Clé a 6 pans SK 4
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n ANNHa ctopma nepeaHero COOTBETCTBYOLWAS aAPTUKYN Bec
WA NeHTbI ponuka NEHT:
Type Belt length Form of roller Matching belt Order No. Weight
Type Long. de bande /| Formedurouleau Bande adaptée No. de cde. Poids
mm kg
Hacanka B c6ope A5 NEHTOYHOM LWIMGOBABHOM MaLLMHbI (6e3 NeHTogepXaTens)
Belt grinding attachment ~ BSGV 6/16 - - - 300 671 00 0,330
Ponceuse a ruban abrasif
JeHTopepxatens
Contact arm KA 16/4 520 H »BSGB 06/520 /05762008 0,060
Support des bandes
JNeHTOonepKaTenb
Contact arm KA 16/9 520 E » BSGB 12/520 057 620 02 0,100
Support des bandes
JleHTOopEpPKaTenb
Contact arm KA 19/12 520 E » BSGB 16/520 057 620 04 0,100
Support des bandes
JNeHTOoOepKaTens
MpumeHeHne Contact arm KA 25/1,5 520 e » BSGB 03/520 057 620 06 0,100
MOLLHbII 11 ONHOBPEMEHHO NErKuit Support des bandes
JNIEHTOYHBIA HANUABLHUK C PErynpyemMoi . . . . JenTonepxarens » BSGB 06/520
CTENEHbIO HATSKEHUS LWANMDNEHTDI. Applications Applications Contact arm KA 25/9 (*) 520 » BSGB 12/520 057 620 01 0,100
Bo3amoxxHo paboTaTb OfHO PYKOIA. . ) . . R . Support des bandes
[N yoaneHns 3ayCeHLes, o6LmMx Powerful, lightweight belt grinder. For clean- Ponceuse a ruban légére a une seule main T
) ; : - ; 5 : : eHTOAEPKaTEND
LWAMOBATbHBIX 1 MOAMPOBASBHBIX ing and removing burrs, defining a radius, avec réglage variable de la tension du ruban Contact arm KA 23/18 520 HEJ[ » BSGB 19/520 057 620 05 0190

UHULWHBIX paboT. VigeaneH ans
TPYAHOZOCTYMHbIX MECT 1 CaTUHNPOBaHNSA
HepyKasetoLLeli cTanu.

blending surface finishes, fillet weld grinding
and finishing, tight access applications and

generating decorative satin finishes on metal.

abrasif. Pour travaux d’ébavurage et de
meulage.

Support des bandes

JNeHTOOEpPKaTens ¢
MPVBOAHBIM PEMHEM

Contact arm with
transmission belt

;.'4, -

Support des bandes avec
courroie de transmission

KA 25/9 KNS - -

- 1125401 -

ApanTep 610
Adapter 610
Adaptateur 610

A 610 - -

- 061 714 01 0,100

[ae4HbI Knto4
Open end wrench
Clé a fourche

SW 22 - -

- 037 857 05 0,070




JleHTO4YHas wnucosan
Ans o6paboTku Tpyo

Tube polisher
Polisseuse de tubes

UTC 9-R

64

248

bHasdA MallHa

\4

501

161

MpumeHeHne

Ons wnndoBkmn, caTMHMpoBaHWS 1
nonMpoBKu Tpy6.

Applications

For grinding and polishing of tubes.

Applications

Pour le meulage et le polissage des tubes.

paboTbl

¢ OcHalleHa CUrHanbHON amMnon:
cseToamop, (B 3agHen YacTu Kkopnyca)
3aropaetcsi py HeO6XOANUMOCTU 3aMeHbl
YrOfbHbIX LLETOK.

Yron obxsata Tpy6 fo 180°

O6paboTka Tpy6 I o 45 mm
BcTpoeHHas sawmTa ot neperpysku
KoHCTaHTHasi aNeKTpoHMKa C
6eccTyneHyaTbiM perynsatopoMm o6opoTos
MnaBHbI Nyck anst KOMPOPTHOrO Havana

Up to 180° contact on tubes

Integrated overload cut-out
Tacho variable speed selector for
constant speed

e Soft-start for jolt free work

need changing.

Grinding of tubes with a @ of up to 45mm .

e Warning light when carbon brushes are .
worn: LED (at the back of the black case) .
lights up as soon as the carbon brushes

SUHNER

Jusqu’a 180° d’angle de contact
Traitement de tubes jusqu’a 45mm de o
Avec disjoncteur de protection en cas de
surcharge

Régulation électronique tachymétrique
assurant vitesse constante

Démarrage en douceur sans a-coups
Lampe d’avertissement en cas d’usure du
charbon: la LED (dans le boitier noir a I'ar-
riere) s’allume dés que les charbons doivent
étre changés.

TexHuuyeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTuKyn YacToTa BpalleHus HanpskeHue CcKoOpoCTb WwWnudneHTbl Bec
Type Order No. Speed Voltage Belt speed Weight
Type No. de cde. Vitesse Tension Vitesse de la bande Poids
min-’' m/s kg
UTC 9-R 111 299 3000-38200 230V/50Hz 4,6-12,5 2,550
UTC 9-R 111 300 3000-38200 120V/60Hz 4,6-12,5 2,550

MonHocTblo M30NMpoBaHHbI 0aHOda3Hblih aBuratens MoTpeGnsiemas MOWHOCTb

Fully insulated single phase motor

Power input

Moteur universel avec isolation de protection = Puissance absorbée

Pa3mepbl wnudneHTbl
Belt dimensions
Dimensions de la bande

230/120V, 50/60Hz

600 W

30 x 533mm

CtaHpapTHbIi KomnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

Kabenb
Cord set
Cable

1 xHabop raeqHsIX Kno4yen
1% Set of spanners
1 x Jeude clés

¢

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n apTukyn npuMeHeHne Bec
Type Order No. Application Weight
Type No. de cde. Application Poids

kg

JeHTO4Has Hacagka B cbope

Belt grinding attachment for tube polisher BSGV30T 300 668 00 » UTC 9-R 0,950

Carter de polisseuse de tubes

MpunBoAHOM poNMK

Drive roller - 059 362 03 » UTC 9-R 0,040

Poulie d’entrainement




JleHTO4YHbIe WwnudoBanbHblie MaALUUNHDI
Anst o6paboTkn Tpyo

Tube polisher

Polisseuse de tubes

UTG 8-R

(o2}
©
v
_ 501 |
MpumeHeHne Applications
Ans wnndoBku, caTUHMPOBaHWSA 1 For grinding and polishing of tubes.

nosnMpoBkM Tpy6.

Applications

154

\ 4

160

132

o
o
o
\ 4
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Pour le meulage et le polissage des tubes.

. BCTpoeHuHaﬂ 3almTa OT neperpysku e QOverload cut-out integrated
* [nasHbIi Nyck Ans KOMMOPTHOrO e Soft-start for jolt free work

Havyana paboTbl

Lincdbposasi anekTpoHuka obecnevnsaeT
NOCTOSIHHYO Pabo4yto CKOPOCTb
3awmTa oT NOHVXXEHHOrO HanPs>KeHNs.
HenpegHamepeHHoe BKIOYeEHME

¢ Digital electronics ensures constant
working speed

e Undervoltage protection. Unintentional
activation following a voltage inter ruption,

HEBO3MOXXHO MOCNE KPaTKOBPEMEHHOIO even with the machine on, is impossible
OTKJIOUEHUS HAMPSKEHNS, AaXKe Npu
aKTVBMPOBAHHOI KNaBuLLE MyCKa

UTG 8-R UTG 8-R

e O6xBaT TPY6LI OO 180° ¢ Up to 180° contact on tubes

* O6pat6oTka Tpy6 @ [0 45 MM e Grinding of tubes with a @ of up to 45mm
UTG 9-R UTG 9-R

e O6xBaT TPY6bI OO 220° e Up to 220° contact on tubes

¢ Ob6pabotka Tpy6 & oo 70 mm e Grinding of tubes with a @ of up to 70mm

SUHNER

¢ Avec disjoncteur de protection en cas de

surcharge

e Démarrage en douceur sans a-coups

e |’électronique numérique garantit une
vitesse de travail constante

® Protection contre les sous-tensions. Mise en
service non intentionnelle impossible aprés
une coupure de tension méme si la machine

est branchée

UTG 8-R

e Jusqu’a 180° d’angle de contact
e Traitement de tubes jusqu’a 45mm de o

UTG 9-R

¢ Enveloppement jusqu’a 220°
¢ Traitement de tubes jusqu’a 70mm de @

TexHun4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

T™n apTuKyn YacToTa BpaleHus HanpshkeHue cKopoCTb WnudneHTbl Bec
Type Order No. Speed Voltage Belt speed Weight
Type No. de cde. Vitesse Tension Vitesse de la bande Poids
min-’ m/s kg
UTG 8-R 111 269 4 000 -9 000 230V/50Hz 6,15-13,6 2,900
UTG 8-R 111 270 4000-9 000 120V/60Hz 6,15-13,6 2,900
UTG 9-R 111 212 4.000-9.000 230V/50Hz 7-15,5 3,000
UTG 9-R 111 218 4 000-9 000 120V/60Hz 7-15,5 3,000
MonHocTbio N30nMpoBaHHbIN ofHOGasHbIi asuratens MoTpeGnsiemas MOLWHOCTb Pa3mepbi wnndnexTsl
Fully insulated single phase motor Power input Belt dimensions
Moteur universel avec isolation de protection  Puissance@absorbée Dimensions de la bande
UTG 8-R 230/120V, 50/60Hz 1050 W 30 x 533mm
UTG 9-R 230/120V, 50/60Hz 1050 W 30 x 610mm

CTaHpapTHbIn KoMmniekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

Kabenb
Cord set
Cable

1 x Habop raeyHbIX KNtoYen
1 x Set of spanners
1 x Jeu declés

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n apTuKyn npuMmeHeHue BecC
Type Order No. Application Weight
Type No. de cde. Application Poids

kg

JleHTO4HasA Hacagka B cbope

Belt grinding attachment for tube polisher BSGV30T 300 668 00 » UTG 8-R 0,950

Carter de polisseuse de tubes

[MpvBOAHOM POANK

Drive roller - 059 362 04 » UTG 8-R 0,040

Poulie d’entrainement

JleHTO4HasA Hacagka B cbope

Belt grinding attachment for tube polisher BSGV31T 300 670 00 » UTG 9-R 0,950

Carter de polisseuse de tubes

[MpvBOAHOM POANK

Drive roller - 300 069 98 » UTG 9-R 0,040

Poulie d’entrainement

287




LUnndoBanbHasa mawumHa
AN TPYAHOAOCTYMHbIX MeCT

Fillet weld grinder

UKC 3-R

Meuleuse pour soudures d’angle
Y
A
Y
‘4 220
» 372 o
Applications Applications

MpumeHeHne

CneumarnbHas WwnndoBanbHas MallHa
0515 06paboTKM TPYAHOAOCTYMHBIX
BasIMKOBbIX LUBOB.

288

Special grinder for processing difficult-to-
access fillet welds.

Meuleuse spéciale pour I'usinage de
soudures d’angle difficilement accessibles.

* Lincdposas anekTpoHmKa
C NNaBHbIM MyCKOM

e CneuuanbHo paspaboTaHa
ans metannoobpaboTkm

e 3awmTta oT neperpysku 1 NOCTOsIHHbIE
nopaep>xmBaemblie 060pOThbI

¢ BeccTyneH4yaTo nepeknoyaemble
060poTbl oT 1 400 fo 3 200 06/MuH

e QOcHallleHa curHasibHoW ammo:
cBeToavos (B 3adHeN YacTu kopryca)
3aropaetcs Npu Heo6XxoAUMOCTU
3aMeHbl YrofbHbIX LLETOK.

Digital electronics with soft-start

Specially developed for metal construction
Overload protection and speed stabilisation
Variable speed selector from

1400 to 3 200 min™

¢ Warning light when carbon brushes are
worn: LED (at the back of the black case)
lights up as soon as the carbon brushes
need changing.

SUHNER

Electronique numérique avec démarrage
progressif

Spécialement congue pour la menuiserie
métallique

Protection contre les surcharges et stabili-
sation de la vitesse de rotation

Vitesse de rotation réglable en continu entre
1400 et 3 200 min™

Lampe d’avertissement en cas d’usure du
charbon: la LED (dans le boitier noir a I'ar-
riere) s’allume des que les charbons doivent
étre changés.

TexHun4yeckue xapakrtepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTukyn 4yacToTa BpalyeHust HanpskeHue Makc. @ aucka Bec
Type Order No. Speed Voltage max.wheel Weight
Type No. de cde. Vitesse Tension Outil max. Poids
min-! o kg
UKC 3-R 111 301 1400 -3 200 230V/50Hz 150mm 1,950
UKC 3-R 111 302 1400 -3 200 120V/60Hz 150mm 1,950

MonHocTblo U30NMPOBaHHbIN ogHOGda3Hbli aBuratenb MoTpeGnsiemas MOWHOCTb

Fully insulated single phase motor
Moteur universel avec isolation de protection

Power input
Puissance absorbée

230/120V, 50/60Hz

500'W

CtaHpapTHbIi KomniekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

Kabenb
Cord set
Cable

1% Habop raevHbix Knoyemn
1 x Setiof spanners
1 x Jeu declés




YrnoBas nosimpoBajsbHasA MallnHa

Angle grinder
Meuleuse d’angle

UWC 20-R

MpumeHeHne

[Onsa nerkmx wnudosanbHbIX 1
nonMpoBanbHbIX PaboT, ANs yaaneHus
p>xaBymHbl 1 T.4. Vicnonb3yeTcs ans
TPYOHOOOCTYMHBLIX MECT B @BTOMOOWBLHOA

NPOMbBILLUNEHHOCTN N OLMHKOBOYHbIX Liexax.

274
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A

Applications

For light grinding and polishing works, to
deburr etc. Used for difficult access in the
car industry.

v

Applications

Pour de légers travaux de meulage, de
polissage et d’ébavurage. Utilisé dans
I'industrie automobile ou I'accés est difficile.

e Pa6ounii wnuHpens 1/4" ngeansHo

noaxoauT Ansi cucteMbl Suhner
Trna SUN-fix

. O,D,HOpy‘-IHaﬂ yrnoesasi MmawumHa ¢

BbICOKOW M pon3BOoANUTENBHOCTbLIO

¢ Lincdposas anekTpoHnka obecneynsaeT

MOCTOSIHHYIO YacTOTy BpaLLeHusi npu
pabote

e 3awmTa OT HU3KOro HamnpsKeHUs.

HenpegHamepeHHoe BKtOHeHMe nocne
KPaTKOBPEMEHHOIO OTKIIOYEHUS!
Hanps»KeHNsi HEBO3MOXKHO Aaxe npu
aKTMBMPOBAHHON KNaBuLLe nyckKa.

* VpeanbHas SproHoMuKa: nerkas,

yno6Has 1 npoyHas

e QOcHalleHa curHasnbHoW ammo:

cBeToavos (B 3adHeN YacTu kopnyca)
3aropaetcs Npu HeO6X0AUMOCTU
3aMeHbl YrofbHbIX LLETOK.

Working spindle 1/4"-20-specially suited
for our SUN-fix Grinding systems
Single-hand angle grinder

¢ Digital electronics ensures constant

working speed

Undervoltage protection. Unintentional
activation following a voltage interruption,
even with the machine on, is impossible
Ergonomically perfected, light and handy,
but rugged

Warning light when carbon brushes are
worn: LED (at the back of the black case)
lights up as soon as the carbon brushes
need changing.

SUHNER

e Broche 1/4"-20-particulierement adaptée
pour notre systéme de meulage SUN-fix
e La véritable meuleuse a une seule main avec

rendement élevé

e [’électronique numérique garantit une
vitesse de travail constante

* Protection contre les sous-tensions. Mise en
service non intentionnelle impossible aprés
une coupure de tension méme si la machine

est branchée

e Ergonomie bien au point, Iégére, maniable

et robuste

e Lampe d’avertissement en cas d’usure du
charbon: la LED (dans le boitier noir a I'ar-
riere) s’allume des que les charbons doivent

étre changés.

TexHuuyeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTukyn YacToTa BpalleHus HanpskeHue Makc. @ aucka Bec
Type Order No. Speed Voltage max.wheel Weight
Type No. de cde. Vitesse Tension Outil max. Poids
min-! [} kg
UWC 20-R 111 308 9000 -19 000 230V/50Hz 50mm 1,550
UWC 20-R 111 304 9000 - 19 000 120V/60Hz 50mm 1,550

MonHocTblo M30NMPOBaHHbI OAHOGa3HbI gBUraTeNb

MoTpebnsiemas MOLHOCTb

Pa6ouwii wnuHgens

Fully insulated single phase motor Power input Working spindle
Moteur universel avec isolation de protection / Puissance absorbée Broche de travail
230/120V, 50/60Hz 600 W 2 1/4"-20

Kabernb
Cord set
Cable

¢

CTaHpapTHbIi KomnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

laeyHbIt KNty SW 14
Spanner SW 14
Clé SW 14




MpsimownundoBasibHble MaLUUHbI

Straight grinder
Meuleuse droite

USC 9-R

33
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BblCOKOI‘IpOVI3BO,EI,I/ITeJ'IbeIe
npAMoLLNNGOBasbHbIE MaLLNHbI

C BbICOKMU NN HU3KUMU O60pOTaMVI
0151 pasHbIX 3aga4

YnayHas aproHoMu4Hasi oopmMa MatlmHbl
1 Manbil Bec obecnevnsaiot paboTy

6e3 yTomeHus

o OcHalLeHbl 3aLWUTON OT Neperpy3kmn

MpeanbHbl ons TPYAHOAOCTYMHBIX MECT
BenvkonenHble MHCTPYMEHTbI: Bceraa
npasunbHbIA pasmep, Bcerga npasunbHas
CKOPOCTb

KOHCTaHTHasi aneKTpoHuKa

¢ 6eccTyneHyaToln perynnpoBKoii
4acTOTbl BpaLLeHns

ONEeKTPOHHbI NNaBHbIA MycK

0ns KOMOPTHOro Havyana paboThbl
OcHalleHbl CUrHasibHOW amno:
CBETOAVOL, (B 3aHel YacTu Kopnyca)
3aropaercs npy HeoOXoAUMOCTY 3aMeHbI
YrOfbHbIX LLETOK.

High performance straight grinder,
high or low speed, for all applications
Ergonomic shape ensures fatigue-free
working

Equipped with overload cut-out

¢ |deal wherever space is tight or

access difficult

Machines with a difference: just the
right size, just the right speed
Tacho variable speed selector, for
constant speed

¢ Electronic soft-start jolt free work

Warning light when carbon brushes are
worn: LED (at the back of the black case)
lights up as soon as the carbon brushes
need changing.

SUHNER

Meuleuses droites a hautes performances,
a faible ou haute vitesse pour n'importe
quelle application

Forme ergonomique, synonyme de

travail sans fatigue

Avec disjoncteur de protection en cas

de surcharge

Indispensable pour tous travaux dans des
endroits difficilement accessibles ou a
l'intérieur de cavités

Série exceptionnelle offrant toujours la
dimension et le nombre de tours appropriés
Electronique d’asservissement tachy-
métrique fournissant une vitesse de

travail constante

¢ Démarrage en douceur sans a-coups

Lampe d’avertissement en cas d’usure du
charbon: la LED (dans le boitier noir a I'ar-
riere) s’allume des que les charbons doivent
étre changés.

105
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- g TexHuueckue xapakrepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
™n apTukyn YyacToTa BpalleHus HanpskeHne Bec
Type Order No. Speed Voltage Weight
Type No. de cde. Vitesse Tension Poids
min-! kg
USC 9-R 111 305 4.000 -9 000 230V/50Hz 1,550
USC 9-R 111 306 4.000-9 000 120V/60Hz 1,550
USC 25-R 111 307 11 000 - 25 000 230V/50Hz 1,450
USC 25-R 111 308 11 000 - 25 000 120V/60Hz 1,450
MonHocTbio N30nMpoBaHHbI ofHOoMa3HbI ABuratenb / MoTpebnsiemasi MOWHOCTb  3a)KMMHbIE LiaHrn
Fully insulated single phase motor Power input Collet
Moteur universel avec isolation de protection Puissance absorbée Pince de serrage
- 230/120V, 50/60Hz 600 W 23, 6;,8mm
4 CraHpapTHbii KoMmnneKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard
o b © Kabenb 1 x BaxmnmHas LaHra @ 6 MM 1 X Habop! Fae4HbIx Kikoyern
el 0 Cable 1 x Collet, @ 6mm 1 x Set of spanners
v Cable 1 x Pince de serrage, @ 6mm 1 x Jeu de clés
y
115 Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
I ———
348 ‘ ™n apTukyn npumMeHeHne Bec
- =‘ Type Order No. Application Weight
Type No. de cde. Application Poids
kg
SPZ 014 909 12 2 3mm 0,008
L L SPZ 014 909 19 2 6mm 0,008
MpumeHeHne Applications Applications BaKMHbIE LaH
. Collets SPZ 014 909 23 2 8mm 0,008
VipeansHo NopaxopAsT At TOHKOM Specially designed for fine cutting and Machines spécialement congues pour les Pinces
(hpPEe3EepOBKM 1 YHNBEPCANTLHOMO grinding work. Tungsten carbide burrs max. travaux délicats de fraisage et de meulage SPz 014 909 27 01/8 0,008
wamdosanms. Make. & Gopdpes 12mm @ (16mm @) resinbond mounted points  avec fraises en métal dur jusqu’a @ 12mm SPZ 014 909 26 0 1/4" 0008
12 MM (B 16 MM), AnA KepaMn{eckinx max. 30mm @ (40mm o). (@ 16mm) ou meules de forme a liant synthé-
wmdoBabHbIX ronosok & 30 Mm tique jusqu’a @ 30mm (g 40mm). lae4HbIN KoY SW 14 037 857 03 - 0,040
(D 40 mm). Open end wrench
Clé a fourche SW 18 037 857 04 - 0,070




MpsmownudoBanbHble MaLUNHDbI
Straight grinder
Meuleuse droite

USG 9-R

41
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BeicokonpounssoaunTenbHble
npsiMoLLnMcoBasbHble MaLLUHBbI

C BbICOKVMU UM HU3KMK obopoTamu
NS pasHbIX 3aAad

OproHoMuYHas chopma Kopnyca

1 HebonbLUON BEC 06ecneymBatoT
KOM(OpPTHYIO paboTy oneparopa

e OcHalLeHbl 3aWuUTon OT NeperpysKu

¢ peanbHo nopgxomaT anst 06paboTku
HebonbLUMX Y4aCTKOB 1
TPYAHOZOCTYMHbIX MECT
BenvikonenHble MHCTPYMEHTbI: Bceraa
npasuibHbIN pasmep 1 Bceraa
npaBuibHasi CKOPOCTb

KOHCTaHTHas anekTpoHuKa

C PeryfisiTopoM 4acToTbl BpaLLeHNs
ONEKTPOHHbIN NNaBHbINA NYyCK

0ns KoMOpTHOro HavYana paboThbl

High performance straight grinder, high
or low speed, for all applications
Ergonomic shape ensures fatigue-free
working

Equipped with overload cut-out

¢ |deal wherever space is tight or

access difficult

Machines with a difference: just the right
size, just the right speed

Tacho variable speed selector, for
constant speed

Electronic soft-start jolt free work

SUHNER

Meuleuses droites a hautes performances,
a faible ou haute vitesse pour n’importe
quelle application

Forme ergonomique, synonyme de travail
sans fatigue

Avec disjoncteur de protection en cas de
surcharge

Indispensable pour tous travaux dans des
endroits difficilement accessibles ou a
l'intérieur de cavités

Série exceptionnelle offrant toujours la
dimension et le nombre de tours appropriés
Electronique d’asservissement tachy-
métrique fournissant une vitesse de travail
constante

Démarrage en douceur sans a-coups

USG 33-R

140

403
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MpumeHeHune

USG 9-R » lgeanbHo nogoxopat

Ans paboTbl ¢ abpasnBamm N3 HETKAHOMO
BOJIOKHA, NIENeCTKOBbIM FO/IOBKamu

1 WnnhoBanbHbIMU KoNibLamm

Ha HagyBHOM JdepXKarene.

USG 33-R » [1ns rpy6bix pabot
C TBEpAoCnNasHbIMy 6opdpesamu
1 W oBanbHbIMU FONOBKaMU.

155
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Applications

USG 9-R » For working with non-woven
fibre discs, abrasive flap-wheels and with
pneumatic drum.

USG 33-R » For rough working with carbide
burrs and mounted points.

v

Applications

USG 9-R » Utilisé pour des travaux avec des
disques en tissu de fibre, des roues a lamelles
et des rouleaux de pongage pneumatiques.

USG 33-R » Pour des travaux lourds avec
des fraises en métal dur et des meules de
formé.

™N apTuKyn YacToTa BpalieHus HanpshkeHune Bec
Type Order No. Speed Voltage Weight
Type No. de cde. Vitesse Tension Poids
min-’ kg
USG 9-R 111 241 3800-8300 230V/50Hz 2,300
USG 9-R 111 242 3800-8300 120V/60Hz 2,300
USG 33-R 111 214 15000 - 33 000 230V/50Hz 2,100
USG 33-R 111 215 15000 - 33 000 120V/60Hz 2,100

MonHocTbIO N30NMPOBaHHbI ogHOMa3HbI ABUraTesb

Fully insulated single phase motor
Moteur universel avec isolation de protection

MoTpe6nsemas MOLHOCTb
Power input
Puissance absorbée

3axuMHble uaHrun

Collet

Pince de serrage

230/120V, 50/60Hz

1060 W

2 6mm

CTaHpapTHbIi KoMmnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

Kabenb 1 x BaxxmmHasa yaHra @ 6 Mm
Cable 1 x Collet,  6mm
Cable 1 x Pince de serrage, @ 6mm

1/x Set of/spanners

1 x Jeude clés

1 X Habop raeyHbix kntoyen

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n apTukyn npUMeHeHne Bec
Type Order No. Application Weight
Type No. de cde. Application Poids
kg
SPZ 014 902 04 o6mm  » USG 9-R 0,008
SPZ 014 902 06 28mm  » USG9-R 0,008
3ax1mHas LaHra
Collets SPzZ 014 902 09 212mm » USG 9-R 0,008
Pinces
SPz 014 902 10 o 1/4" » USG 9-R 0,008
SPz 014 902 11 23/8" » USG 9-R 0,008
SPz 052 034 02 o6mm  » USG 33-R 0,030
SPz 052 034 05 28mm  » USG 33-R 0,030
BaxknumHas LaHra
Collets SPz 052 034 07 210mm » USG 33-R 0,030
Pinces
SPz 052 034 03 o 1/4" » USG 33-R 0,030
SPz 052 034 09 2 3/8" » USG 33-R 0,030
SW 14 037 857 03 - » USG 33-R 0,042
[aeyHbI KNto4
Open end wrench SW 18 037 857 04 - » USG 33-R 0,075
Clé a fourche
SW 22 037 857 05 - » USG 9-R 0,070
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MpsmownudoBanbHble MaLUNHbI

Straight grinder
Meuleuse droite

¢ TMoBbILLEHHBI YPOBEHL GE30MACHOCTY . ¢ Increased safety for the user thanks to e Sécurité élevée pour I'utilisateur grace
Anst nonb3osatens Gnarofaps Tensosoi thermal protection and smooth start a la protection thermique et au démarrage
. 3ayTe 1 nnasHoMy nycky 5 * Digital electronics ensures constant en douceur
Lingposas anekTpoHnka obecneunsaet working speed e |’électronique numérique garantit une
NOCTOSHHYIO YacTOTy BpaLLeHns ) ) . ) ’
npu paoTe ¢ Undervoltage protection. Unintentional vitesse constante de travail
— o 3alLyTa OT MOHUXEHHOIO HAMPSXKEHMS. activation following a voltage interruption, ¢ Protection contre les sous-tensions. Mise en
HenpenHamepeHHoe BKIOHYEHNe nocne even with the machine on, is impossible service non intentionnelle impossible aprés
KpaTKOBPEMEHHOIO OTKJIIOYEHNS ¢ Qutgoing air guided past user at 45° une coupure de tension méme si la machine
HanNps>KeHNsi HEBO3MOXXHO Jaxke npu est branchée
— aKTUBNPOBAHHOW MYyCKOBOW KaBuLle e Lair de sortie est évacué a 45° de I'utilisateur
\_/ e Bo3pgyx OTBOAWTCS OT onepatopa
nop yrnom 45°
TexHun4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
k ‘ - ™nN apTuKkyn YyacToTa BpaljeHus Hanpsi>xeHune BeC
Type Order No. Speed Voltage Weight
Type No. de cde. Vitesse Tension Poids
min-! kg
i USK 3-R 111194 1400-3 000 230V/50Hz 3,100
[ USK 3-R 111 195 1400-3 000 120V/60Hz 3,100
s © USK 6-R 111196 2800-5800 230V/50Hz 3,000
A ~
USK 6-R 111197 2800-5800 120V/60Hz 3,000
v USK 15-R 111198 6 800 - 14 500 230V/50Hz 3,100
| 203 | USK 15-R 111 199 6800 - 14 500 120V/60Hz 3,100
\4 =\ MonHocTbio M30nMpoBaHHbIi ogHOGa3HbIin ABuratens  lMoTpeGnsiemas MOWHOCTb 3aXuUMHble LaHrn
Fully insulated single phase motor Power input Collet
Moteur universel avec isolation'de protection Puissance absorbée Pince de serrage
USK 3-R 230/120V, 50/60Hz 15630 W (230V)/1340 W (120V) 2 12mm
USK 6-R 230/120V, 50/60Hz 15630 W (230V)/1340 W (120V) 2 6mm
USK 15-R 230/120V, 50/60Hz 1630 W (230V)/1340 W (120V) 2 6mm
CtaHpgapTHbI KomnneKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard
Kabenb 1 x Habop raeuHbix knodeit USK 3-R » 1 x SaxnmHas uarra, @ 12mm USK 6-R, USK 15-R » 1 x 3axumHas LaHra, @ 6 mv
Cable 1 x Set of spanners USK 3-R » 1 x Collet, 12mm USK 6-R; USK15-R » 1 x Collet, 6mm
Cable 1 x Jeu de clés USK 3-R » 1 x Pince, 12mm USK 6-R, USK 15-R » 1 x Pince, 6mm
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n apTuKyn npuMeHeHne Bec
Type Order No. Application Weight
Type No. de cde. Application Poids
MpumeHeHune yp: pp
k
USK 3-R P Bnarogapsi BbICOKOMY L L 9
KPYTSILLLEMY MOMEHTY nAeanbHO NOAXoAUT Applications Applications SPZ 014 902 04 @ 6mm 0,008
LNS YHMBEPCasbHbIX LWAMHOBaNbHbIX 1 ) . . )
NONNPOBANbHbIX PAGOT C NCMONB30BAHIEM US_K 3-R >_Espe0|ally_good for grln(_ilng and USK 3-R » Spemalement_constrmt pour des 5 SPz 014 902 06 28mm 0,008
PaCXOAHBIX MATEPUASOB 6OMbLUMX polishing with larger diameter abrasives due tra\{aux de meylagfe et pollssage avec Ides Cc’:vl*lﬂ/;MH:’:lFl LaHra o 01290209 P 0008
[VaMeTpOB. to low speed. outils de fort diamétre a cause de la faible P'O ets o fzmm v
. . vitesse. inces -
USK 6-R » VpeanbHo noaxopsaT ana pabotel  USK 6-R » For working with non-woven SPZ 014902 10 o 1/4 0,008
¢ abpasnBamm U3 HETKaHOro BONOKHA, fibre discs, abrasive flap-wheels and with USK 6-R » Utilisé pour des travaux avec des SPz 014 902 11 2 3/8" 0,008
J1enecTKoBbIM rosIoBKamu v WinndosanbHbiMU  elastic/ pneumatic belt drums. disques en tissu de fibre, des roues a lamelles -
KonbLaMun Ha HafyBHOM figpxxarene. ) . ) et des rouleaux de pongage pneumatiques. [aeHHbIA KNIoH
USK 15-R » For rough working with carbide Open end wrench SW 22 037 857 05 - 0,070
USK 15-R » [ina rpy6eix padot burrs and mounted points. USK 15-R » Pour des travaux lourds avec Clé & fourche
¢ TBepAoCnnaBHbIMU Gopdpesamy des fraises en métal dur et des meules de
1 WM oBanbHbIMU FONOBKaMU. formé.
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JleHTOYHaa wnudoBanbHas MallMHa - o,

Belt grinding unit
Ponceuse a ruban abrasif

¢ OT/IM4HOE COOTHOLLEHME BEca e Excellent power-to-weight ratio ¢ Des outils extrémement légers et maniables
1 MOLLHOCTN e Special 360° swivel motion design on en comparaison de leur puissance

* C”e';l'/'a”bHa" NOBOPOTHAs KOHCTPYKLUA flexible shaft models to easily reach all ¢ Tous les modéles sont orientables sur 360°
fjsfsosgﬁ;gc’:::'}(;a;ggF')";?_';J":":';'0 1o6bX places of operation pour un grand confort de travail
TPYBHOAOCTYMHbIX MECT * Belt position _adjustment assures . erlacement du ruban silencieux a vitesse

* PerynnpoBka MosioXeHUs XOfa NeHTbI Smooth running réglable
o6ecneynBaeT NnasHyto paboTy ¢ |deal for mounting * |déal pour le montage

e lpeanbHa Ans MOHTa)KHbIX paboT

TexHu4veckue xapakrepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

UBK 6-R

™n apTukyn YacToTa BpalyeHus! HanpshkeHne Bec
- Type Order No. Belt speed Voltage Weight
A Type No. de cde. Vitesse de la bande Tension Poids
m/s kg
UBK 6-R 111 217 14,7 - 31 230V/50Hz 4,600
UBK 6-R 111 218 14,7-31 120V/60Hz 4,600
- MonHocTbio M30NMPOBaHHbIN ofHOha3HbIl aoBuratens [MoTpednsiemasi MOWHOCTb Pa3mepb! wnndneHTbl
~ Fully insulated single phase motor Power input Belt dimensions
Moteur universel avec isolation de protection Puissance absorbée Dimensions de la bande
A
~ 230/120V, 50/60Hz 1530 W (230V)/1340 W (120V) 35 x 450mm
<
\ 4
CTaHpapTHbIi KOMMekT noctaBky / Standard equipment / Equipment standard
\ 4

Kabenb ¢ pagbemom 1 x Habop knto4eit
Cord set 1 x Open end wrench
< 523 % Cable 1 x Cléafourche
Axkceccyapbl / Accessories / Accessoires
T™n apTukyn Bec
Type Order No. Weight
Type No. de cde. Poids
kg
[ag4HbIN KoY
Open end wrench SW 22 037 857 05 0,070
Clé a fourche
MpumeHeHne Applications Applications
Hns 06paboTKin MNOCKIX 1 N3OTHYTIX For working flat and shaped surfaces of Pour le pongage de surfaces planes ou
NOBEPXHOCTEN U3 XpPOMOBOU CTanm, chrome steel, stainless steel, other metals bombées en acier au chrome, acier inox,
HEpXasetoLLen CTanm, NPo4nX MeTanios and plastics. métal ou en matiére plastique.

1 NNacTuUKoB.




MawuHbl gns o6paboTKM NOBEPXHOCTEN

Angle polisher
Satineuse

UPG 5-R
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[
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CmMeHHbI wnnHgens 19 x 100 mm ansa
LMAMHOPUYECKIX LWETOK 1 AepxaTeneit
C NocapoYHbIM OTBEPCTUEM MOXKHO
3aMeHUTb Ha Knaccuyeckuin M14
LLInpoknit acCoOpTUMEHT PacxXoaHbIX
mMaTepuanos: LuInHapU4eckKne

LM oBasbHbIe LLETKN B PasfiNyHbIX
UCMOMHEHMNSIX

e OueHb Nnerkne

e [loBblIWeHHbI ypoBeHb 6€30MacHOCTU
Ons onepatopa 6narogapst Tennosoi
3aLmTe 1 NIaBHOMY MycKy

Lindposast anekTpoHnka obecneynsaet
3afaHHyIo 4acToTy BpaLLeHusi

3almTa oT NOHVKEHHOrO HaNPSXKEHNS.
HenpepHamepeHHoe BKIIlOYeHMEe nocne
KpaTKOBPEMEHHOMO OTKIIIOHEHUs
Hanps>KeHNs HEBO3MOXXKHO Aaxke npu
aKTVBMPOBAHHOW KflaBuLLe BKIOYEHNS
Bospgyx oTBOAWTCA No3aaw onepartopa
nog yrnom 45°

L]

e Working spindle 19 x 100mm to take drum

sander and flap brushes can be exchanged
toM14

e A selection of drum sander belts as well as

flap brushes in A/O, zirconia and non-woven
nylon available

e Extremely light
* Increased safety for the user thanks to

thermal protection and smooth start

¢ Digital electronics ensures constant

working speed

¢ Undervoltage protection. Unintentional

activation following a voltage interruption,
even with the machine on, is impossible

e Qutgoing air guided past user at 45°

SUHNER

Broche interchangeable pour changement
de @ 19 x 100mm a M14

Tambour de meulage 100 x 100mm utili-
sable en différentes versions
Extrémement léger

e Sécurité élevée pour I'utilisateur grace a la

protection thermique et au démarrage en
douceur

Lélectronique numérique garantit une
vitesse de travail constante

Protection contre les sous-tensions. Mise en
service non intentionnelle impossible aprés
une coupure de tension méme si la machine
est branchée

Lair de sortie est évacué a 45° de I'utilisateur

TexHuueckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTuKyn YacToTa BpaleHus HanpshkeHue Makc. @ pacxofHbiX MaTepuanos  BecC
Type Order No. Speed Voltage max.wheel Weight
Type No. de cde. Vitesse Tension Outil max. Poids
min-' [} kg

UPG 5-R 111 234 1800 -4 000 230V/50Hz 115mm 2,650
UPG 5-R 111 235 1800 -4 000 120V/60Hz 115mm 2,650
UPK 5-R 111 236 1800-4000 230V/50Hz 115mm 3,000
UPK 5-R 111 237 1800 -4.000 120V/60Hz 115mm 3,000

MonHocTblo 3onupoBaHHbI ofHOda3HbI ABUraTenb
Fully insulated single phase motor
Moteur universel avec isolation de protection

Power input
Puissance absorbée

MoTtpe6nsiemas MOLWHOCTb

Pa6ouwii wunuHpenob
Working spindle
Broche de travail

UPG 5-R 230/120V, 50/60Hz

1050 W

2 19 x 100mm/M 14 (optional)

UPK 5-R 230/120V, 50/60Hz

1530 W (230V)/1340 W (120V)

2 19 x 100mm/M14 (optional)

H CTaHpapTHbI KomnnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard
= Kabernb lae4HbI KNto4 SW 17 3almTHbIN KOXyX, @ 125 x 100 MM G PYKOSITKOM LWnnHoens, © 19 x 100 mm

[

Cord set Open end wrench SW 17 Wheel guard, @ 125 x 100mm with handle Tool holderspindle, o 19 x 100mm
Cable Clé a fourche SW 17 Capot de protection, @ 125 x 100mm avec poignée Broche porte meule, @ 19 x 100mm
[Te}
[se]
A
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n apTuKyn Makc.4acrtoTta wnuHpgenb BeC
> BpaLieHus
@ Type Order No. max. Speed Spindle Weight
\ Type No. de cde. max. Vitesse Support Poids
v min-! kg
Hacagka ong wnndneHt
Belt guide GSR 65 907 874 00 3000 FGM14-19 x 100mm 0,380
386 Rouleau a poncer les balustrades
\4 > LnnHpensb ¢ pessbor M14
. . . . Mandrel M 14 FGM14-19 x 100 907 875 00 - 19,1 x 100mm 0,250
MNpumeHeHne Applications Applications Broche porte-outils M 14

Ons ynaneHns uapanivH, Kopposuu.
WpeanbHa pns catMHUPOBaHNUS 1 TOHKOMO
wnudgosaHnsa, B 0COBEHHOCTN NOAXOAUT AN1s
06paboTKN Hep>kaBetoLen cTanu, antoMUHUS
1 Meau. Takxxe BO3MOXXHO MCMOMb30BaHue
ans 06paboTKy MaccrBa APEeBECUHbI
(Hanpymep, Anst cTapeHnst APeBECUHbI).

Preparing and finishing — buffing/polishing
stainless steel, copper, brass, bronze, alu-
minum, particularly in food & beverage
equipment manufacturers shops, chemical &
pharmaceutical industries and general metal
fabricators.

Pour enlever les égratignures, la corosion,
pour I'ébavurage et le décalaminage, le
polissage a la meule flexible et la rectification,
d’aciers inoxydables en particulier, mais aussi
d’acier, d’aluminium, de cuivre.




SUHNER

71 * O6wwvpHas 06nacTs NPUMEHeHMs * Flexible use (e.g. construction site) « Utilisation multiple (par ex. sur des chantiers)
o b > S T-M. 1 Ha CTpoVinnowanKax) ¢ Adjustable stroke speed ¢ Vitesse réglable de course
* Perynupyemasi CKOPOCTb Xofa A . . . . .
31'|eKTpV|"|eCKV| N HANMUJIbHUK i . Saamap)(lﬂ' I'IOHI/I)Ke?iHOI'O Ha'?.lmeeHm_ . UrlQel;YOIta}\g"e pr_otectlonIi Unlthntlonil . Prot_ectlon c_or:tret_les so”usl—tensmrj;. Mlsg en
HenpeaHamMepeHHOe BKItOUeHNe nocne activation following a voltage interruption, service non intentionnelle impossible aprés
C BOSBpaTHO- I'IOCTyI'IaTen bHbIM AB nmxeHmem KPaTKOBPEMEHHOIO OTKIIIOYEHNS! even with the machine on, is impossible une coupure de tension méme si la machine
. . Hanps>KeHnst HEBO3MOXXKHO faxke rnpu e Can also be used in tight access points est branchée
Electﬂc f||e aKTMBMPOBAHHOW KNaBuILLIE BKITIO4EHNS ¢ Warning light when carbon brushes are ¢ Convient également pour accéder aux
¢ Taroke MOXeT 1CMoNb30BaTbCs worn: LED (at the back of the black case) angles pointus
p H H = B TPYAHOAOCTYMNHbIX MecTax : R ) - )
Ponceuse a patin (course longitudinale) . -  OCHaLIGH CHTHANHOT MaMNOTE: CRETORMOR 1oy o o 2001 38 the carbon brushes pliotsbitytomivti it i
(B 3agHeli YacTn Kopnyca) 3aropaeTcs npu 9ing. o 8 I'I g | harb doi
HEO6X0AMMOCTI 3aMeHb! YrONbHBIX LLIETOK. riere) s'allume dés que les charbons doivent
étre changés.
l | I\/l < ; 6 — R v TexHunuveckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
™R apTuKyn xop (wacTora) HanpsixeHue BecC
Type Order No. Stroke (Fregency) Voltage Weight
Type No. de cde. Course (Fréquence) Tension Poids
A
min~! kg
3 UMC 6-R 111 309 2300-5200 230V/50Hz 2,000
UMC 6-R 111 310 2300-5200 120V/60Hz 2,000
4 MonHoCTbI0 M30IMPOBaHHbI 0fHOMa3HbIN ABUraTens MoTpebnsemast MOLWHOCTb Xon
Fully insulated single phase motor Power input Stroke
Moteur universel avec isolation de protection Puissance absorbée Course
< 340 > 230/120V, 50/60Hz 500 W 8mm
| 442
< >
CraHgapTHbIi KoMnnekT noctaBky / Standard equipment / Equipment standard
Kabenb LLIeeTmrpaHHbIn Ko [MpsiMoyronbHbI AepKaTenb Ha nnyyKe
Cord set Hex. key: Rectangular grinding shoe
Céble Clé a 6'pans Patin rectangulaire
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n apTukyn pa3mep Bec
Type Order No. Size Weight
Type No. de cde. Dimensions Poids
mm kg
MpsiMoyronbHble AepkaTenb Ha Nnnyyke
@ Rectangular grinding shoe with Hook & Loop SBH.39/60-K 908 957 00 39 x 60 0,035
Patin rectangulaire auto-agrippant
[MpsiMoyronbHble AepXkaTenb Ha MnyyKe (NOCKWiA, TBEPAOE UCTONHEHNE)
g‘j Rectangular grinding shoe flat with Hook & Loop SBH 39/60-K 908 95800 39 x 60 0,028
Patin plat rectangulaire auto-agrippant
LLinucdoBanbHbie noaywku / Abrasive sheets / Feuilles abrasives
™Rn pa3mep 3€PHUCTOCTb apTuKkyn BeC Py
Type Size Grain size Order No. Weight ~:o
Type Dimensions Grains No. de cde. Poids
mm kg
SB 39/60-K VA 39 x 60 60 908 814 00 0,003 50
SB 39/60-K VA 39 x 60 120 908 815 00 0,003 50
SB 39/60-K VA 39 x 60 180 908 816 00 0,003 50
MpumeHeHne Applications Applications SB 39/60-K VA 39 x 60 240 908 912 00 0,003 50
Ons yHmsepcaanorgaLunmfpoBang n For grinding and satin finishing profiles, Pour le meulage et la satinage de profils, [ns HepyKaBetoLLen CcTanm, 0BbI4HON CTanu, LUBETHbIX MeTannos v T.4. / For stainless steel, steel, bright metals etc. / Pour I'acier inoxydable, I'acier, les métaux non ferreux, etc.
CaTNHMPOBaHVA NPounen, KOPMyCHbIX casing parts and rectangular tubing in metal-  d’éléments de boitier et de tubes rectangu-
0 SB 39/60-K TZ 39 x 60 A160 (K120 909 813 00 0,010 20
netanei u npsAMoyrosibHbIX Tpy6 B work and when manufacturing railings. laires dans la construction en métal et de ¢ J
MeTanio06paboTKe 1 NpY N3roTOBNEHNN garde-corps. SB 39/60-K TZ 39 x 60 A65 (K280) 909 814 00 0,010 20
nepwun.
SB 39/60-K TZ 39 x 60 A45 (K400) 909 815 00 0,010 20

LLinudoBanbHble NOAYLUIKM U3 HEeTKaHOro abpasusHoro BosiokHa / Fabric sheets / Feuilles en non-tissé

™n pasmep 3€pPHUCTOCTb apTuKyn Bec o
Type Size Grade Order No. Weight ~;o
Type Dimensions Finesse No. de cde. Poids

mm kg
FVV 39/60-K 39 x 60 rpy6as / coarse / grossiéer 908 915 00 0,007 20
FVV 39/60-K 39 x 60 cpepHas / medium / moyenne 908 817 00 0,007 20
FVV 39/60-K 39 x 60 oueHb ToHkas / very fine / trés fine 908 916 00 0,007 20

[ns paBHOMEPHOIO AeKOPaTVBHOMO (hVHWLLIA HA MBLENMSX 13 HepyKaBetoLLielt CTanm, 0BbIMHON CTasn, LBETHbIX MeTasnoB U T.4. / For regular aesthetic
nish oan stainless steel, steel, bright metals etc. / Pour une nition réguliere du décor sur I'acier inoxydable, I'acier, les métaux non ferreux, etc.
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Y, 60 ¢ O6LwmpHas obnactb NPUMEHEHNS ¢ Flexible use (e.g. construction site) o Utilisation multiple (par ex. sur des chantiers)
3neKTqueCK“ M HanuwJ/ibHUK C "o"epe"I HbIM XOAOM (B T.4. 1 Ha cTponnnoLwaaKke) ¢ Adjustable stroke speed ¢ Vitesse de course réglable
= ¢ Perynipyemasi CKOPOCTb XoAa * Undervoltage protection. Unintentional ¢ Protection contre les sous-tensions. Mise en
CrOSS'StrOke flle A * 3aunTa OT NMOHKEHHOrO HaMPsKEHNs. activation following a voltage interruption, service non intentionnelle impossible aprés

HenpepHamepeHHoe BKIOYeHNE

nocne KpaTkoBPEMEHHOMO OTKIIOHEHNS
Hanpsi>XeHUsi HEBO3MOXKHO Aaxke

npv akTUBMPOBAHHO KnasuLle nycka
MoxeT ncnonb3osartbCa

B TPYAHOAOCTYMHbIX MecTax

OcHalleHbl CUrHanbHON NaMmoii: CBETOANOL,
(B 3agHel YacTu Koprnyca) 3aropaeTtcsi

npv HEO6XOAMMOCTY 3aMeHbI YroNbHbIX
LL|ETOK.

even with the machine on, is impossible une coupure de tension méme si la machine
e Can also be used in tight access points est branchée
e Warning light when carbon brushes are e Convient également pour accéder aux
worn: LED (at the back of the black case) angles pointus
lights up as soon as the carbon brushes e Lampe d’avertissement en cas d’usure du
need changing. charbon: la LED (dans le boitier noir a I'ar-
riere) s’allume des que les charbons doivent
étre changés.

Ponceuse a patin (course transversale)

|

Al
.

TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

UMB 4-RQ |

™n apTukyn xop (4actoTa) HanpspkeHue Bec
Type Order No. Stroke (Fregency) Voltage Weight
Type No. de cde. Course (Fréquence) Tension Poids
A A min' kg
. < UMB 4-RQ 111 311 1500-3750 230V/50Hz 1,850
le} (e}
UMB 4-RQ 111 312 1500-3750 120V/60Hz 1,850
y MonHocTbio 30NMPOBaHHbIi ogHOMha3HbIi ABuratens [MoTpe6nsiemas MOLWHOCTb Xop
Fully insulated single phase motor Power input Stroke
_ 410 Moteur universel avec isolation de protection Puissance absorbée Course
230/120V, 50/60Hz 270 W 8mm
CrtaHgapTHbIi KoMnnekT noctaBky / Standard equipment / Equipment standard
Kabenb LLleeTnrpaHHbIn KoYy [MpsMOyronbHbIN AepXkaTtesb Ha mnyyKe
Cord set Hex. key. Rectangular grinding shoe
Céble Clé a 6'pans Patin rectangulaire
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™hr apTukyn pasmep Bec
Type Order No. Size Weight
Type No. de cde. Dimensions Poids
mm kg
MpsiMoyronbHble AepyxaTesb Ha Snyyke
Rectangular grinding shoe with Hook & Loop SBH 39/60-Q 300 068 35 39 x 60 0,023
Patin rectangulaire auto-agrippant
MpsimMoyronbHble AepxaTenb Ha annydke
Rectangular grinding shoe flat with Hook & Loop SBH 39/60-Q 300 063 36 39 x 60 0,028
Patin plat rectangulaire auto-agrippant
LLinncdoBanbHbie nogywku / Abrasive sheets / Feuilles abrasives
™n pasmep 3€pPHUCTOCTb apTuKyn Bec P
Type Size Grain size Order No. Weight ~:¢
Type Dimensions Grains No. de cde. Poids
mm kg
SB 39/60-K VA 39 x 60 60 908 814 00 0,003 50
I'IpvmleHeHme Applications Applications SB 39/60-K VA 39 x 60 120 908 815 00 0,003 50
Ins yrusepcanesHom UJﬂVIqDOBKVI n For grinding and satin finishing profiles, Pour le meulage et la satinage de profils, SB 39/60-K VA 39 %60 180 908 816 00 0,003 50
CaTUHUPOBaHUA NPOhUNel, KOPMYCHBIX casing parts and rectangular tubing in metal-  d’éléments de boitier et de tubes rectangu- SB 39/60-K VA 39 x 60 240 908 912 00 0,003 50

netanein n NPsMoyrosbHbIX TPy B
MeTannoo6paboTKe 1 Npu N3roTOBEHNN
nepun. OcobeHHO noaxoauT Anst

work and when manufacturing railings. Espe-
cially suitable for grinding between rectangu-
lar tube braces or legs when manufacturing

laires dans la construction en métal et de
garde-corps. Particulierement adapté pour le
meulage entre les barres transversales dans

[nsa Hep>kagetoLLen cTanm, obbl4HONM CTanu, LBETHbIX MeTannos v T.4. / For stainless steel, steel, bright metals etc. / Pour 'acier inoxydable, |

A > A r SB 39/60-K TZ 39 x 60 A160 (K120) 909 813 00 0,010 20

L”"Véqaosa"""ﬂ MEXAY MPSIMOYTOMbHLIMM railings or furniture. les tubes rectangulaires dans la construction

Eﬁémqnaﬁimgéﬁﬁa“”” Mpw N3roToBNEHNN de garde-corps. SB 39/60-K TZ 39 x 60 A65 (K280) 909 814 00 0,010 20
SB 39/60-K TZ 39 x 60 A45 (K400) 909 815 00 0,010 20

LLinucdoBanbHbie no, 0 abpa3uBHoro BonokHa / Fabric sheets / Feuilles en non-tissé

AYWKN N3 HETKaHOr
™nN

pasmep 3epHUCTOCTb apTuUKyn BEC Py
Type Size Grade Order No. Weight ~:o
Type Dimensions Finesse No. de cde. Poids

mm kg
FVV 39/60-K 39 x 60 rpy6as / coarse / grossier 908 915 00 0,007 20
FVV 39/60-K 39 x 60 cpepHsisi / medium / moyenne 908 817 00 0,007 20
FVV 39/60-K 39 x 60 o4eHb Tokas / very fine / trés fine 908 916 00 0,007 20

[1nst paBHOMEPHOro AEKOPaTUBHOMO (OUHKLLIA Ha U3AENMSX U3 HepXKaBetoLLe CTanm, 0ObIMHON CTanu, LIBETHbIX MeTannoB v T.4. / For regular aesthetic
nish oan stainless steel, steel, bright metals etc. / Pour une nition réguliere du décor sur I'acier inoxydable, I'acier, les métaux non ferreux, etc.

"acier, les métaux non ferreux, etc.




YrnoBas nosimpoBasibHass MallinHa

Angle polisher
Polisseuse d’angle

UPH 2-R

441
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¢ BbicokonpoussoguTenbHas
nonvposanbHas MaluvHa

® YronbHble LETKN C aBTOMATUHECKUM
OTK/OYEHNEM

¢ 3almMTHbIN BbIKNOYaTEND

e KHomka 610KMpoBKM
Ons BbICTPOI CMEeHbl AVCKOB

¢ [NoBbILLEHHBIV YPOBEHb 6€30MacHOCTM
oneparopa 6narogaps TENJOBON 3almTe
1 NaBHOMYy MyCKy

¢ Lindposas anekTpoHrka obecne4rsaeTt
NMOCTOSIHHO 3aAaHHYI0 4acTOTy BpaLLEHUs

e 3almrta OT NOHMKEHHOrO HamnpsHKeHus.

High performance polisher

Carbon brushes with automatic cut-out

Safety switch

Lock-button for fast wheel change

Increased safety for the user thanks to

thermal protection and smooth start

¢ Digital electronics ensures constant
working speed

¢ Undervoltage protection. Unintentional

activation following a voltage interruption,

even with the machine on, is impossible

SUHNER

Machine a haut rendement pour le polissage
Charbons auto-rupteurs

Interrupteur de sécurité

Dispositif de blocage de la broche
permettant un échange rapide des disques
Sécurité élevée pour I'utilisateur grace a la
protection thermique et au démarrage en
douceur

Lélectronique numérique garantit une
vitesse de travail constante

Protection contre les sous-tensions. Mise en

SUHNER

service non intentionnelle impossible aprés
KPaTKOBPEMEHHOIO OTKJTIOYEHMNS une coupure de tension méme si la machine
Hanps>KeHNs HEBO3MOXXHO faXke npu est branchée.
A aKTUBMPOBaHHOW KNaBuLle BKIIOYEHNS * Lair de sortie est évacué a 45° de I'utilisateur
¢ Bo3sgyx oTBOAWTCS OT oneparopa
nog yrnom 45°

TexHun4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

HenpepHamepeHHoe BKIIlOYeHNEe nocne ¢ QOutgoing air guided past user at 45°

A

MpumeHeHne

Yrnosasi nonnpoBanbHaa MalumHa

C HM3KMMU 060pOoTaMuM A5 NONMPOBasIbHbIX
1 YHUBepCanbHbIX LWANGOBanbHbIX paboT

B aBTOMAaCTEPCKMX N TAKOKPACOYHbIX
npoussogcTeax. [lonvposaHue

C MEHHOW ry6KoiA, 3epKanbHasi NOIMPOBKa
C BOWIOYHBIM KPYrOM 1 Kpyrom 13
HaTypasbHOWM OBYMHbI, (PUHULL C AUCKamu
13 HETKaHoro abpasnBHOro BOMOKHA.

Applications

Polisher for light sanding and polishing work
on cars, furniture and restoration shops for
paint removal. A fine selection of foam and
sponge pads, lambs wool bonnets, PSA and
standard sandpaper, and nylon brushes are
available.

[te]
N
™n apTuKyn YacToTa BpaleHus HanpspkeHne pabouunit WNuHaenb Bec
Type Order No. Speed Voltage Working spindle Weight
Type No. de cde. Vitesse Tension Broche de travail Poids
Y
min kg
UPH 2-R 111 249 700-2200 230V/50Hz M14 2,890
- UPH 2-R 111 250 700-2200 120V/60Hz 0 5/8" 2,890
MonHocTbI0 U30IMPOBaHHbI ogHOMa3HbIi ABuraTens.  MoTpeGnsiemas MOWHOCTb
Fully insulated single phase motor Powerinput
Moteur universel avec isolation de protection Puissance absorbée
230/120V, 50/60Hz 1200W
CTaHpapTHbIi KomniekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard
Kabenb laeuHbi ko4 SW 17 PykosiTka
Cable with standard connector Open end wrench SW 17 Handle
Céable avec connecteur normalisé Clé a fourche SW 17 Poignée

Applications

Polisseuse d’angle pour travaux de polissage
et de pongage dans ateliers de carosserie et
de peinture. Polissage avec éponge, polis-
sage brillant avec disque en feutre en peau de
mouton, finition avec disques en non-tissé.

307




Yrnosas wnudgoBasibHas MallvHa

Angle grinder
Meuleuse d’angle

UWG 10-R

MpumeHeHne

[N 324NCTHBIX N OTPE3HbIX OVCKOB

@ 125 mm, WwnudoBaHne NiIOCKNxX
noBepxHOCTU hubpPOoBbLIMY ANCKaMK C
rmékmm gepxxatenem @ 125 mm, obpaboTka
CBapHbIX LLBOB NENEeCTKOBbIMY AWCKaMmn
NA0CKON 1 TapenebyaTtol hopm, yaaneHvue
P>KaBYMHbI 324NCTHBIMU NPOBOMOYHbLIMU
weTtkamm @ 70 Mm.

A

285

69

Applications

For grinding and cutting, using grinding discs
and cutting wheels 125mm g, surface finishing
using elastic backing pad 125mm g and fibre
discs, weld grinding with flap discs type 27
flat and type 29 convex, descaling with wire
cup brushes 70mm g@.

Applications

Pour le dégrossissage et le trongonnage avec
meules ou disques a trongonner @ 125mm, le
meulage de surfaces avec plateau élastique
en matiére synthétique au disques en fibre @
125mm, le traitement pour soudure inoxydable
avec assiettes et disques a lamelles pliées.

SUHNER

¢ Lincdposas anekTpoHnka obecneynsaeT ¢ Digital electronics ensures constant ® |’électronique numérique garantit une
MOCTOSIHHO 3aAaHHYI0 PaGo4ylo CKOpPOCTb working speed vitesse de travail constante

* BoKoBasi pykosiTka MOHTMpYeTCA ¢ Sidehandle is mountable in 3 different ¢ Poignée pouvant étre montée sur trois

s 45° - postons

o 3aWMTA OT NOHIKEHHOTO HAMPSXKEHISI. . Ex:laust air leaves the machine in a . Evacuajtlon latérale de I'air a 45"_ _
HenpeaHamepeHHoe BKoueHe Nocne 45° angle * Protection contre les sous-tensions. Mise en
KPaTKOBPEMEHHOIO OTK/IOYEHUS * Undervoltage protection. Unintentional service non intentionnelle impossible aprés

Hanps>KeHNs HEBO3MOXHO Jaxke npu activation following a voltage interruption, une coupure de tension méme si la machine
aKTVBNPOBaHHON KNaBuLLe BKIIOYEHUS even with the machine on, is impossible est branchée
TexHn4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
™n apTukyn YacToTa BpallleHUs1  HanpsbkeHue pa6ouuii WwnuHaenb Makc. @ aucka Bec
Type Order No. Speed Voltage Working spindle max.wheel Weight
Type No. de cde. Vitesse Tension Broche de travail Outil max. Poids
min-! [} kg
UWG 10-R 111 208 4200-10000 230V/50Hz M14 125mm 1,900
UWG 10-R 111 209 4200-10000 120V/60Hz M14 125mm 1,900
MonHocTbio 3onUpoBaHHbIi ogHOMa3HbIi aBuratens  MoTpe6nsiemas MOWHOCTb
Fully insulated single phase motor Power input
Moteur universel avec isolation de protection Puissance absorbée
230/120V, 50/60Hz 1050 W

CTaHpapTHbI KoMNekT noctaekm / Standaird equipment / Equipment standard

PykosiTka Kabenb 3aLLUTHBIA KOXKyX BakvMHOW bnaHew, [ae4HbIt ko4 SD 35
Handle Cord set Wheel guard Flange set Wrench SD 35
Poignée Cable Capot defprotection Flasque de serrage Clé SD 35

Akceccyapsbl / Accessories / Accessoires

T™n apTuKyn npUMeHeHue Bec

Type Order No. Application Weight

Type No. de cde. Application Poids
kg

Bax1mHol dnaHel|
Flange SF 048 200 11
Flasque de serrage

3a4MUCTHbIE U OTPEBHbIE AUCKV
Grinding/cuttingwheels 2 125mm 0,110
Meules a dégrossir/trongonner

3aLLNTHBIA KOXYX OTpesHble AnCKM
Wheel guard SH 125 300 017 59 Cutting wheels 2425mm 0,300
Capot de protection Meules de trongonner

3aLUUTHBIA KOXKYX
Wheel guard SH 125 cut* 300 044 91
Capot de protection

3a4nCTHblE ANCKN
Grinding wheels 2 126mm 0,300
Meules & dégrossir

LLiTncproBom Knto4
Peg spanner SD 35 012 446 01 - 0,120
Clé a 2 ergots

*Mpwn 0TpesHbIX paboTax Ucrnonb3oBaThb 3alUTHBIN KoXyx SH 125 cut / Use SH 125 cut for separation / Pour le trongonnage, utiliser le SH 125 cut




Yrnosas wnudgoBasibHass maluvMHa

Angle grinder
Meuleuse d’angle

UWK 10-R

SUHNER

¢ [NoBblILEHHbIV ypOBEHb 6e30nacHOCT * Increased safety for the user thanks to e Sécurité élevée pour I'utilisateur grace a la
N oneparopa 6narogapsi TENI0BOWA thermal protection and smooth start protection thermique et au démarrage en
= 3aluTe 1 nnaBHoMy nycky ¢ Digital electronics ensures constant douceur
* Lindposas anexkTpoHuka obecneunsaet working speed e Lélectronique numérique garantit une
7 NocTOsHHbIE PaGo4ie 0GopoTbI ¢ Undervoltage protection. Unintentional vitesse de travail constante
e 3almTta OT NOHMKEHHOrO HampsiXKeHUst. L h ) . . . .
' HenpeaHamMepeHHoe BKIOYeHNe Nocie activation following a voltage interruption, * Protection contre les sous-tensions. Mise en

even with the machine on, is impossible
¢ Qutgoing air guided past user at 45°
e Suhner power tools are intelligent power-

service non intentionnelle impossible aprés
une coupure de tension méme si la machine
est branchée

KpPaTKOBPEMEHHOIo OTKNHYeHUA
Hanps>XeHnAa HEBO3MOXXHO faxke npu

135 (UWK 10-R-125 o
( ) aKTUBMPOBaHHOW KnaBuLle nycka

171 (UWK 10-R-150)

- ¢ BbIXOAsALLWIA BO3QYX OTBOAUTCA packs in small format e [air de sortie est évacué a 45° de
oA yrnom 45° * Protective cover quick and easy to adjust l'utilisateur
* ONEeKTPOMHCTPYMEHTbI Suhner SBNAIOTCS without tools  Les outils électroportatifs Suhner sont des

VHTENINIEHTHBIM U OfAHOBPEMEHHO
MOLLIHBIM OPYAUAMU B HEOOMbLLIOM
pasmepe.

3alnTHBI KOXYX ObICTPO 1 NIerko
perynupyeTcs 6e3 [JoMONHUTENbHbBIX

condensés de puissance intelligents dans
un petit format

e Capot de protection réglable sans outil
rapidement et facilement

MpumeHeHne

[N 324NCTHBIX N OTPE3HbIX AVCKOB

@ 125/150 mm, winndgoBaHme nnockKux
noBepxHOCTUN hubpPOoBLIMY ANCKaMK C
rmbkmum gepxxatenem @ 125/150 mm,
06paboTka cBapHbIX LLBOB JIENECTKOBLIMU
OVCKaMmn NIOCKON 1 TapenbvaToin hopm,
yaaneHue pXxaBymHbl 3a4NCTHLIMU
NPOBONOYHbIMY LeTKamMn & 70 Mm.

npucnocobnexHunii
=

TexHuuyeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™R apTUuKyn YyacToTa BpalieHus Hanpsi>xeHune wnuHaenb makc. @ AUCKa BeC

Type Order No. Speed Voltage Working spindle max.wheel Weight

4 Type No. de cde. Vitesse Tension Broche de travail Outil max. Poids
min- [} kg

UWK 10-R-125 111 200 4200-10500 230V/50Hz M14 125mm 2,800
-< 365 > UWK 10-R-125 111 201 4200-10500 120V/60Hz M14 125mm 2,800

UWK 10-R-150 111 204 4200~ 10000 230V/50Hz M14 150mm 2,800

UWK 10-R-150 111 205 4200-10000 120V/60Hz M14 150mm 2,800

MonHoCTbIO M30IMPOBaHHbI 0AHOMA3HbIN ABUraTeNb  [oTpeGnsiemasi MOWHOCTb
Fully insulated single phase motor Power.input
Moteur universel avec isolation de protection Puissance absorbée

230/120V, 50/60Hz 1530 W.(230V)/ 1840 Wi(120V)

CtaHgapTHbI KomnneKT noctasku / Standard equipment / Equipment standard

PykosTtka Kabenb 3awmTHbI KoKy, @125 MM nmn 160 M SaxnmHon dnanel, lae4Hbit ko4 SD 35
Handle Cord set Wheel guard, @ 125mm resp. 150mm Flange set Wrench SD 35
Poignée Céble Capot de protection, @ 125mm ou 150mm Flasque de serrage Clé SD 35

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n apTuKyn npUMeHeHne Bec

Type Order No. Application Weight

Type No. de cde. Application Poids
kg

3axmmHom chnaHeLy 3a4MCTHbIE/OTPE3HbIE ANCKM

Flange SF 048 200 11 Grinding/cutting wheels 2 125mm 0,110
Flasque de serrage Meules a dégrossir/trongconner
3aLLUTHBIA KOXKYX 3a4nCTHblE ANCKN
. : . . Wheel guard SH 125 300 017 59 Grinding wheels 2 125mm 0,300
Applications Applications Capot de protection Meules & dégrossir
For grinding and cutting, using grinding Pour le dégrossissage et le trongonnage 3alLTHBIA KOXYX OTpesHble ANCKK
discs and cutting wheels 125mm/150mm avec meules ou disques a trongonner @ Wheel guard SH 125 cut* 300 044 91 Cutting wheels o 125mm 0,300
o, surface finishing using elastic backing 125mm/150mm, le meulage de surfaces Capot de protection Meules de trongonner
pad 125mm/150mm g and fibre discs, weld avec plateau élastique en matiére synthé- 3aLLMTHbIN KOXKYX 3aUMCTHbIE AVCKM
grinding with flap discs type 27 flat and type tique au disques en fibre @ 125mm/150mm, Wheel guard SH 150 300 018 46 Grinding wheels 2 150mm 0,300
29 convex, descaling with wire cup brushes le traitement pour soudure inoxydable avec Capot de protection Meules & dégrossir
70mm o. assiettes et disques a lamelles pliées. ~
3aLLUTHBIA KOXYX OTpesHble AnCKN
Wheel guard SH 150 cut* 300 04 492 Cutting wheels 2 150mm 0,300
Capot de protection Meules de trongonner
LLITnchroBoin Kntou
Peg spanner SD 35 012 446 01 - 0,120

Clé a 2 ergots

* Mpu oTpesHbIx paboTax 0653aTenbHO MCNoNb30BaTh 3alLUTHBIN kKoxxyx SH 125 cut nnm SH 150 cut / Use SH 125 cut or SH 150 cut for separation /

Pour le trongonnage, utiliser le SH 125 cut ou le SH 150 cut




SUHNER

A 129 . sy x
KPOMO“'HHV' Cbpe3ep - = > TexHuueckue xapakrepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
120
= - > ™n apTukyn yacToTa BpalleHus HanpsixeHue Bec
Bevellng tOOI Type Order No. Speed Voltage Weight
- y ~ Y Type No. de cde. Vitesse Tension Poids
Ebavureuse d’arétes - ”
UEK 10-R 111 261 4600 - 10 500 230V/50Hz 4,500
UEK 10-R 111 262 4600 - 10 500 120V/60Hz 4,500

133

MonHocTbio M30NMPOBaHHbI ofHOoha3HbIl ABUratens MoTpebnsiemas MOLWHOCTbL
Fully insulated single phase motor Power input
Moteur universel avec isolation de protection Puissance absorbée

230/120V, 50/60Hz 1530 W (230V)/1340 W (120V)

UEK 10-R jim—

[

CraHgapTHbIi KoMmnnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

™R Kon-Bo 3y6beB BbicoTa chpesbl yron makc. anvHa cgacku apTuKyn
o Type Cutting Edges Router Height Angle max. Bevel Length Order No.
¢ BbicokonpounssognTenbHbI MPUBOA e High-performance drive with control ¢ Entrainement puissant avec régulation Type Dents Hauteur de fraise  Angle max. Largeur chanfrein  No. de cde.
C perynsTopom 060pOTOB 1 CABOEHHbIMM technology and double bearings électronique et double palier mm mm
3 nmoﬂwgmemmgggom TUMEHT (hpe3 ansi ¢ Wide range of milling cutters for different * Large gamme de fraises pour différents
pasgquux yrnc?s " pa,nmygoa An angles and radii angles et rayons KE 30-08 10 8,5 30° 9,2 912 674 00
o Papuyc hpesbi IOAX0AUT A5 OTBEPCTH e Radius of milling cutter suitable for bore e Rayonde I\a fra|s_e convient pour des A KE 30-12 10 1 30° 139 912 677 00
OT 22 MM holes from 22mm pergages a partir de 22mm '
® PerynupoBka BblCOTbI (ppesepHoi ¢ Height adjustment of head in 0,5mm * Réglage vertical de la téte a 0,5mm avec KE 37-08 10 8,5 37,5° 101 912 675 00
rofI0BKY NPON3BOANTCS (PUKCUPOBaAHO increments with click-in system systéme d’encliquement d
¢ warom 0,5 mm 5 ¢ Individual adjustment of chamfer length * Réglage individuel de la longueur de KE 37-12 10 12 37,5° 15,1 912 678 00
* VHpvsrayansHas HacTpoiika ANMHb! ¢ Fast and simple change of milling cutter chanfrein KE 45-08 10 85 45° 15 912 676 00
o gﬁzﬁgaﬂ Y NpOCTas cMeHa dpes e Smooth-running and stable cutting process ® Remplacement simple et rapide de la fraise ﬁ ’ ’
o [MnaBHbIN X0 1 CTABUNBHBI MPOLIECC . Lcingf‘ft(?rvice life - less time lost when . EilencieL(ij e’t r’r;éthﬁ)de de .couc[j)e statbled KE 45-12 10 12 45° 16,9 91267900
L] -
¢bpeseposky retrofitting ongue durée de vie - moins de perte de KE 60-08 10 85 60° 16 912 682 00
o [InuTenbHbIN CPOK CNy>KObl — Marnble temps due aux transformations ﬂ
BPEMEeHHble 3aTpaTbl HA CMEHY OCHACTKMN KE 60-12 10 12 60° 24 912 683 00
ﬂpmmeHeHMe Applications Applications ®pesa ans obpaboTkm ctanm / Beveling heads for steel / Fraise a chanfreiner pour acier
[nst cHATUS hacoK 1 CKPYIIEHNSt KDOMOK For chamfering and rounding edges on steel Pour chanfreiner et arrondir les bords sur
Ha BCex BiAax cTanu v anoMunmus. MineansHo  and aluminium. Ideal for welding seam, pow-  acier et aluminium. Idéal pour la préparation A KE 30-08 ALU 8 85 30° 9,2 91289500
MOAXOAUT AA NMOATOTOBK CBAPHBIX LIBOB, der coating and paint preparation. du cordon de soudure, du revétement par
MOPOLUKOBOTO MOKPBITHS 1 S1aKOKPACOHHBIX poudre et du laquage. ﬁ KE 45-08 ALU 8 85 a5 15 912 896 00
NOKPbITUN.
®pesa ans obpaboTkm anomuHus / Beveling heads for aluminium / Fraise a chanfreiner pour aluminium
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n apTuKyn BeC
Type Order No. Weight
Type No. de cde. Poids
kg
* KE GB 08 912 680 00 0,019
4 KE GB 12 912 681 00 0,015

Kabenb LLlecTurpaHHbIin Knto4 YAo6HbIA Kenc
Power cable Hex. key In a practical case
Cable électrique Clé allen Dans une valise pratique
3 PapuycHble ¢pesbl / Radius heads / Fraise hémisphérique
- ™n Kon-Bo 3y6beB BbicoTa hpesbl papuyc apTukyn
Type Cutting Edges Router Height Radius Order No.
Type Dents Hauteur de fraise Rayon No. de cde.
mm mm
KE R2 10 8,5 2 912 671 00
Y m KE R3 10 8,5 3 912 672 00
_ 416 -
I = KE R4 10 8,5 4 912 673 00
PapnycHble bpesbl ansobpaboTkm ctaim / Radius heads for steel / Fraise hémisphérique pour acier
KE R2 ALU 8 8,5 2 912 892 00
m KE R3 ALU 8 8,5 3 912 893 00
KE R4 ALU 8 8,5 4 912 894 00

PapnwnycHble dpesbl ans obpabotkm antommnHms / Radius heads for aluminium / Fraise hémisphérique pour aluminium

®pesbl ans o6paboTku chacku / Beveling heads / Fraise a chanfreiner




SUHNER
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MHCTPYMEHTDI —
C MUKPOMOTOpPaMM

Micro motor system

Systemes de micro
moteur




SUHNER

UHCTPYMEHTbl C MUKPOMOTOpPaMu
Micro motor system
Systéemes de micro moteurs

Bbicokasi MOLWHOCTb npu omnurpaHHon o6paboTke.

MNHCTPYMEHTBI C MUKpOABUraTensiMm Suhner oTaMyatoTes OT APYriX MOJOGHbIX MHCTPYMEHTOB
MOLLHbIMU ABUraTensimm n komdopTHoli paboToit. CkopocTb BpatleHus go 60 000 06/

MWH focTUraeTcs noyty 6e3 wyma. BoicokoTouHoe paguansHoe 6ueHne obecrieunsaet
6e3ynpeyHblii 1 BOCMPOM3BOAMMbIA pedynsTat. Cuctema ynpasfieHnsi ocHalleHa

TaKMMMN COBPEMEHHbIMU (HYHKLMAMUN KaK CEHCOPHbIN 3KpaH, COXpaHsieMble HaCTPONKI
nosb30BaTeNs, PErynMpoBKY Y1Cna 060POTOB C OLLYTUMbIM CONPOTVBIEHUEM.

Power in precision work.

The micro motor system from Suhner distinguishes itself from the crowd with powerful
motors and ergonomic operation. Rotation speeds of up to 60 000 min are achieved with
almost no noise. The precise concentricity enables you to achieve the cleanest, reproducible
results. The control unit has modern features such as touch screen operation, the option to
save settings and a rotation speed regulator with tactile resistance.

Travail de précision en puissance:

Le systéme de micro moteursde Suhner se distingue par des moteurs puissants et une
commande conviviale. lls peuvent atteindre des vitesses de rotation de 60 000 min™' tout

en restant silencieux. La haute précision de rotation permet des résultats trés propres et
constants. Lappareil de.commande dispose d’équipements modernes comme la commande
tactile, 'enregistrement des réglages, le régulateur de vitesse avec résistance sensible.

daKTbl:

* MobunbHasi cuctema ans wnmdoBaHms,
(hpesepoBaHns U NONPOBKU
o 60000 060pOTOB B MUHYTY
BbICOKMIA MOMEHT BpaLlLeHunst
HesHauuTenbHbI ypoBeHb BUbpauum
HeT cmeleHmns 6opdpes bnarogaps
yBenm4eHHoMy Ha 50% npr>KUMHOMY
ycunmo
e [poYHbI 610K yripaBneHus
C VHTENNEKTYanbHbIMU QYHKLMSMA 1
NErKo YMTaeMbIM ANCTIEEM HaCTOThI
obopoTtoB
e CeHCOpHbIN aKpaH
® Perynstop CKOpoCT/ BpaLLeHus
C OLLYTUMbIM COMPOTUBIEHNEM
e [puratenu novtn 6ecLuyMHbl

Facts:

Mobile grinding, milling and

polishing system

Up to 60 000 rotations per minute
Higher torque with 30 % more output
Low level of vibrations

50% More Clamping Force and hence
no displacement of the cutters

Robust control unit with intelligent features
and easily visible rotation speed display
Touch screen operation for glass display
Rotation speed regulator with tangible
resistance

Motors produce almost no noise

Les faits:

Systeme mobile de meulage, fraisage

et polissage

Jusqu’a 60 000 rotations par minute
Couple de rotation plus élevée avec une
puissance accrue de 30 %

Faible niveau de vibration

Pas de glissement des fraises grace

a une force de serrage augmentée de 50 %
Unité de commande robuste avec fonctions
intelligentes et affichage de la vitesse clair
et lisible

Commande tactile sur écran en verre
Régulateur de vitesse de rotation avec
résistance sensible

Moteurs tres silencieux
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Moo6unbHas cuctema anst wnucdosaHus, hpesepoBaHUsa N NOSIMPOBaAHUSA

Mobile grinding, milling and polishing system
Systéme mobile de meulage, fraisage et polissage

BeccTyneHyaTas perynnposka 4acTtoTbl
BpaLLleHus 4o makc. (60 000 06/MuH)
OrpaHunyeHne 4acToTbl BpaLLeHUst
nocpeacTBOM NOTEHLMOMETPA
OTo6pakeHne 4acToTbl BpaweHusi (06/M1H)
Ha uMppoBOM ancnnee

Pasbem ans 2 geuratenei NOCTOSSHHOO
ToKa 6e3 WweTok 1 1 gsurartens

Continuous rotation speed regulation to a
max. of 60 000 min-!

Rotation speed regulation through
potentiometer

Digital display of rotation speed (RPM)
Connector for 2 BLDC motors and

1 AC motor

SUHNER

Régulation de vitesse en continu jusqu’a
max. 60 000 min”'

Limitation de la vitesse de rotation par
potentiomeétre

Affichage numérique de la vitesse
Raccordement pour 2 moteurs BLDC

et 1 moteur AC

NEePEeMEHHOro Toka * Motor recognition e Détection du moteur
* Pacrosasatue gsuratens e Speedy memory button e Touche « Speed Memory »
¢ KHorka "Speed memory"(BeicTpas namsite) Clockwi d anti-clockwi tati « Rotation horaire et anti-horai
« Jleoe 1 npasoe BpalieHIne ockwise and anti-clockwise rotation otation horaire et anti-horaire .
o BO3MOXHOCTb NOAKIKOYEHUS! HOKHON e Connector for foot pedal e Raccordement pour commande au pied
neganu
|
TexHuueckue xapakrepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
I TT™Mn Kabenb HanpsiXXxeHue Makc. 4YacToTa BpawjeHuns BeC
Type Supply cable Voltage max.Speed Weight
Type Cable d’alimentation Tension max.Vitesse Poids
[} v min kg
SUNmic 60230V VDE 90 - 240V, 50 - 60Hz 60 000 2,400
SUNmic 60230V  SEV 90 - 240V, 50 - 60Hz 60 000 2,400
SUNmic 60 120V 120V/USA 90 - 240V, 50 - 60Hz 60 000 2,400
Mo6unbHas cuctema gns wandosanus, GppeaepoBaHus 1 nonuposanus B Habope / Grinding, milling and polishing system / Systéme de meulage, fraisage et polissage
SUNmic 60 230V VDE Aptukyn / Order No. / No. de cde. 111 275 01
SUNmic 60 230V SEV Aptukyn / Order No. / No. de cde. 111 27502
SUNmic 60 120V ApTukyn / Order No. / No. de cde. 111 276 03
g
Habop coctonT 13 bnoka ynpasneHnsi, MukpoHacagku SMH 60-HT XL, kabens 1,8 M.
[abapuTHble pa3mMepsi (fybrHa X BbicoTa X WnpurHa): 135 x 235 x 200 MM
Set consists of: Control unit, Micro Motor handpiece type SMH 60-HT XL, Motor cable 1,8 m,
Dimensions (b x hix w): 135 x 235 x 200mm/
Le kit est composé detappareil de commande, piece a main pour micromoteur Type SMH 60-HT XL,
cable moteur 1,8m, dimensions (I x h xp): 135% 285 x 200mm
©
2 \2
Bo3amoxxHble kom6uHauum / Possible combinations / Combinaisons possibies
™n apTukyn T™MN apTukyn T™MN apTukyn
135 Type Order No. Type Order No. Type Order No.
‘ Type No. de cde. Type No. de cde. Type No. de cde.
— — —al
SMH 60-HTD (6mm) 111 279 01 SMH 400 111 292 01
SMH 60-HTD (1/4") 111 279 02 |
SMH 500 111 291 01
SMH 60-SE (3mm) 111280 01
MpumeHeHne Applications Applications SMH 60-SE (1/8") 111 280 02 SMH 270 111 293 01
LLinndgosaHne, Nonmposka, YncTka u Grinding, polishing, brushing and deburringin  Meulage, polissage, brossage et ébavurage | -:2%\
YAANIEHNE 3ayCEHLEB MPY NSroTOB/eHIN tool making and mold making, aircraft const-  dans les secteurs de la construction de STG 230 V VDE 111 281 01 |
LUTAaMNOB W NPECC-ChopM, asnacTpoeHn, ruction and engine construction. moules et de matrices, de la construction STG 230V SEV 111 281 02 SMH 300 111 294 01
gﬁﬁg:??g:f © ABITATENSN 1 TonmMBHoN aérienne et de moteurs. STG 120V 111 282 03 SMH 60-HT (3mm) 111 278 01 |
SMH 60-HT (1/8") 111278 02
SMH 48 111 286 01
SMH 60-HT-XL (3mm) 111 277 01
SMH 60-HT-XL (1/8") 111 277 02
SMA 50 111 288 01
SFR
Mepans / Foot switch /
Commutateur au pied 111 283 01




Mpsimble HacagKM co BCTPOEHHbIMU MUKPOMOTOPaMM

Handpieces with inbuilt micro motors
Pieces a main avec micro moteurs intégrés

SMH 60-HT XL

200

30

A

SMH 60-HT

MpumeHeHne

LLinndgosaHne, nonmposka, YiCcTka u
yaaneHve 3ayceHues npu N3rotoBneHnm
LITamnoB v npecc-(opm, aBnacTpoeHuu,
npon3BoACTBE ABurarenent u TONJMBHON
annaparypbl.

170

v

30

A

Applications

Grinding, polishing, brushing and deburring in
tool making and mold making, aircraft const-
ruction and engine construction.

v

Applications

Meulage, polissage, brossage et ébavurage
dans les secteurs de la construction de
moules et de matrices, de la construction
aérienne et de moteurs.

SUHNER

* Bbicokuii MOMEHT BpaLLeHus * Higher torque with 30 % more output * Couple de rotation plus élevée avec une
* Husknit ypoBeHb BuGpaLn e Low level of vibrations puissance accrue de 30 %
* Her cpsura dpes B0 Bpems pa6(3'rb|, ¢ No displacement of the millers as aresult of  * Faible niveau de vibration
ggiiﬁaﬁg&;iﬂn}inMy Ha 50% 50 % more clamping force e Pas de glissement des fraises grace a une
® Motors produce almost no noise force de serrage augmentée de 50 %

e [lBuratent NO4TW He MPOU3BOAST LUyMa . SRR
e BbICTPO3aXXNMHbIE FOSIOBKIA MOTYT GbiTb ¢ Attachments can be mounted quickly onall e Moteurs trés silencieux

YCTaHOBJIEHbI Ha BCE PYyYHble BJI0KM handpieces with 3mm chucks e Téte de serrage rapide pour toutes les

C 32)KMMHOI LjaHroin @ 3 mm e Brushless DC Motor BLDC rapid assembly piéces a main avec une pince de serrage
® Be3LEeTOYHbIN ABUraTesib NOCTOAHHOIO attachments XL axis de 3mm

TOKa C GbICTPO3aXKMMHON rofoBko XL » Moteur & courant continu sans charbons

BLDC, téte de serrage rapide axe XL

TexHun4veckune xapakrepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTuKyn yacToTa BpaljeHus MOLLHOCTb 3a)XUMHasi LiaHra papunanbHoe GueHne Bec
Type Order No. Motor speed Power Collet Concentricity Weight
Type No. de cde. Vitesse du moteur Puissance Pince de serrage Précision de rotation Poids
min-! [} kg
SMH 60-HT XL 111277 O1 60 000 8,9 N/cm/280 W 3mm <+/-0,01mm 0,400
SMH 60-HT XL 11127702 60 000 8,9 N/cm/280 W 1/8" <+/-0,01mm 0,400

Makc.4acToTa BpatleHust 50 000 06/MyH Ans ronoBok @ 6onbLue Yem 3 mm / Motor speed max. 50 000 min™' for attachment-o larger than 3 mm /
Vitesse du moteur max. 50 000 min' pour @ de téte supérieur a 3 mm

SMH 60-HT 111 278 01 60 000 8,9 N/cm/280 W 3mm <+/-0,01mm 0,400

SMH 60-HT 111 278 02 60 000 8,9 N/cm/280 W 1/8" <+/-0,01mm 0,400
CTaHpapTHbIi KomnnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

MepekntoyaTens BKI/BbIKN Kabens 1,8 M

On/off switch Motor cable 1,8m

Interrupteur marche/arrét Céble de moteur de 1,8m

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n apTukyn npumMeHeHue Bec

Type Order No. Application Weight

Type No. de cde. Application Poids

kg

[ep>xarenb
Handpiece holder SHA 111 284 01 - = 0,080
Porte handpiéce

SPZ EMA 111 290 01 2 3mm » SMH 60-HT XL/HT/SE 0,002 l
3axVMHble LaHmm —
Collets SPZ EMA 111 290 02 21/8" » SMH 60-HT XL/HT/SE 0,002
Pinces

SPZ EMA 111 290 03 ©2,35mm » SMH 60-HT XL/HT/SE 0,002




Mpsimble HacagKM co BCTPOEHHbIMU MUKPOMOTOPaMM

Handpieces with inbuilt micro motors
Pieces a main avec micro moteurs intégrés

SMH 60-HTD

180

30

A

SMH 60-Sk

v

30
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MpumeHeHne

Applications

LLInndoBaHue, nonnpoBka, 4ncTka 1 yaaneHne  Grinding, polishing, brushing and deburring in

3ayceHueB nNpn N3rotosNeHnn LWtamnos 1

nBurartenei 1 TONAMBHON annapaTypsbl.

tool making and mold making, aircraft const-
npecc-hopM, aBuacTpoeHnu, NPOU3BOACTBE ruction and engine construction.

v

Applications

Meulage, polissage, brossage et ébavurage
dans les secteurs de la construction de moules
et de matrices, de la construction aérienne et
de moteurs.

BbICOKMIA MOMEHT BpaLLeHns

Huskuit ypoBeHb BUGpaumm

Het casura cpes Bo Bpems paboThl,
6naropaps ysenm4eHHomy Ha 50%
NPVXUMHOMY YCUNNIO

[puraten no4Tn He NPON3BOAAT LWyMa
BbICTPO3a)KMMHbIE FrONOBKY MOTYT ObITh
YCTaHOBJIEHbI Ha BCE py4Hble 610K C
3a)KMMHOW LaHron @ 3 mm
Be3LweTouHbIN ABuratenb NOCTOSAHHOIO
TOKa C 6bICTPO3aXXUMHOI ronoskoin XL

e Attachments can be mounted quickly on all

Higher torque with 30 % more output .

e Low level of vibrations

No displacement of the millers as aresult of e
50 % more clamping force
Motors produce almost no noise

handpieces with 3mm chucks .
Brushless DC Motor BLDC rapid assembly
attachments XL axis

TexHun4veckue xapakrepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

SUHNER

Couple de rotation plus élevée avec une
puissance accrue de 30 %
Faible niveau de vibration

¢ Pas de glissement des fraises grace a une

force de serrage augmentée de 50 %

e Moteurs tres silencieux

Téte de serrage rapide pour toutes les
piéces a main avec une pince de serrage
de 3mm

Moteur a courant continu sans charbons
BLDC, téte de serrage rapide axe XL

™n apTukyn YacToTa BpaljeHus MOLYHOCTb 3a)XWUMHas LaHra papuanbHoe GueHne Bec
Type Order No. Motor speed Power Collet Concentricity Weight
Type No. de cde. Vitesse du moteur Puissance Pince de serrage Précision de rotation Poids
min-! [} kg
SMH 60-HTD 111 279 01 60 000 8,9 N/cm /280 W 6mm <+/-0,01mm 0,475
SMH 60-HTD 111 279 02 60 000 8,9 N/cm /280 W 1/4" <+/-0,01mm 0,475
SMH 60-SE 111 280 01 50 000 7,8 N/cm / 280 W 3mm <+/-0,01mm 0,365
SMH 60-SE 111 280 02 50 000 7,8 N/cm /280 W 1/8" <+/-0,01mm 0,365

CraHgapTHbIi KoMnnekT noctasku / Standard equipment / Equipment standard

MepekntoyaTtens BKI/BbIKI Kabens1,8 M

On/off switch Motor cable 1,8m

Interrupteur marche/arrét

Cable de moteurde 1,8m

Akceccyapsbl / Accessories / Accessoires

™n apTukyn npumeHeHue Bec
Type Order No. Application Weight
Type No. de cde. Application Poids
kg
Lepxxatens
Handpiece holder SHA 111 284 01 - - 0,080
Porte handpiéce
SPZ EMA 111 290 01 23mm » SMH.60-HT XL/HT/SE 0,002
3axKVMHble LaHmm
Collets SPZ EMA 111 290 02 1/8" » SMH 60-HT XL/HT/SE 0,002 ﬂ
Pinces —
SPZ EMA 111 290 03 22,35mm » SMH 60-HT XL/HT/SE 0,002
SPZ EMB 111 290 04 @ 6mm » SMH 60-HTD 0,011
BaXKVMHbIE LiaHm SPZ EMB 111 290 05 o 1/4" » SMH 60-HTD 0,011
Collets
Pinces SPZ EMB 111 290 06 23mm » SMH 60-HTD 0,011
SPZ EMB 111 290 07 ©2,35mm » SMH 60-HTD 0,011

YonumHUTeNbHbIN kabens 2 M

Extension cable 2m
Rallonge électrique 2m

SUN VK 110295 01 -

» SMH 60-HT XL/HT/HTD/SE -




MHorocgyHKUNOHaNbHbINA NPUBOS,

Multi-purpose drive motor
Moteur d’entrainement avec différentes piéces a main

SMA 50

28,3

87,7

A
v

MpumeHeHne Applications Applications

LLinndgoBaHne, nonmposka, YicTka u
yhaneHvie 3ayCceHLeB Npuv N3roToBneHnn
LITamnoB ¥ npecc-¢opm, aBnacTpoeHuu,
NpPOW3BOACTBE ABuraTenieit  TONINBHOW
annaparypbl.

Grinding, polishing, brushing and deburringin  Meulage, polissage, brossage et ébavurage

tool making and mold making, aircraft const-  dans les secteurs de la construction de

ruction and engine construction. moules et de matrices, de la construction
aérienne et de moteurs.

SUHNER

® MHOroyHKLMOHaNbHbIV NPUBOAHOW e A drive motor with many applications, which e Un moteur d’entrainement avec de
Asurartesnib C MHOXECTBOM OMUMOHasbHbIX works with the SUNmic 60 control unit nombreuses possibilités d’applications et
Hacafok. MoaxoauT Ans paboTel G 610KOM adapté a I'unité de commande SUNmic 60
ynpasneHns SUNmic 60
TexHuyeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
™n apTukyn 4YacToTa BpaLeHust MOLHOCTb Bec
Type Order No. Motor speed Power Weight
Type No. de cde. Vitesse du moteur Puissance Poids

min-! kg

SMA 50 111 288 01 1000-50000 0,084 Nm/200 W 0,160

CTaHpapTHbIi KoMmnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

[euratens npveoga Bk, kabenb 1,8 m
Drive motor incl. 1,8m cable
Moteur d’entrainement avec cable de moteur 1,8m

PyuHas onunoBo4Hasi mawmHka / Mini hand-held filing machine / Mini machine a limer a main

™n apTukyn ANMHa xopa Makc. xop, (4actora) onpaBka pasmepbl Bec
Type Order No. Length of stroke max. Stroke (Fregency) Tool head Dimensions Weight
Type No. de cde. Longueur de course max. Coups (Fréquence) Logement d’outil Dimensions Poids
mm min~! [} mm kg
SMH 48 111286 01 0,8 12500 3,1 mm 22,4 x 92 0,130

Co BCTpOeHHbIM NOHKPKaoLLMM peaykTopoM 4:1 / With integrated reduction gear 4:1 / Avec motoréducteur intégré 4:1

JAononHutenbHble Hacagku / Handpiece attachments / Piece a main adaptable

™n apTukyn MAaKc. YacToTa 3aXWMHas uaHra papguanbHoe 6ueHue pa3mepbl Bec
BpalleHus npuBoaa

Type Order No. max. Drive speed Collet Concentricity Dimensions Weight

Type No. de cde. max. Condulsez Vitesse  Pince de serrage  Précision de rotation Dimensions Poids
min-' ] mm kg

SMH 400 111292 01 30000 6mm +/- 0,01 mm 0224 %75 0,100

SMH 500 11129101 50 000 3mm +/40,01.mm 22,4 x 58 0,095

Mpw onuTtensHo akcnnyatauum 40 000 o6/muH / Continuous operation 40 000 min™ / Functionnement en connu 40 000 min!

SMH 270 111 293 01 20000 3mm +/- 0,01 mm ©22,4 x71,90° 0,100

JeBoe 1 NpaBoe BpalLieHne / Reversing the input rotation / Inversion du sens de rotation ﬂ
@

SMH 300 111294 01 20000 3mm +/-0,01mm 022,5%69,5,45° 0,060

OpHo HanpasneHve BpalleHust / Same direction of rotation / Méme sens de rotation

™n apTukyn npUMeHeHne Bec
Type Order No. Application Weight
Type No. de cde. Application Poids
kg

SPZ ERA 270 111 290 08 0 2,35mm » SMH 270 0,002
SPZ ERA 270 111 290 09 23mm » SMH 270 0,002
SPZ ERA 270 111 290 10 1/8" » SMH 270 0,002
SPZ EHG 400 111290 11 0 2,35mm » SMH 400 0,002
SPZ EHG 400 111 290 12 23mm » SMH 400 0,002

BaXuMHble LaHr

Cplle’[s SPZ EHG 400 111290 13 o 6mm » SMH 400 0,002

Finces SPZ EHR 500 111 290 14 0 2,35mm » SMH 500 0,002
SPZ EHR 500 111290 15 23mm » SMH 500 0,002
SPZ EHR 500 111 290 16 o 1/8" » SMH 500 0,002
SPZ EKZ 300 111290 17 0 2,35mm » SMH 300 0,002
SPZ EKZ 300 111 290 18 23mm » SMH 300 0,002
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SUHNER

AKKYMYNSATOpPHbIE
NMHCTPYMEHTDI

Battery Range -
Gamme batterie




SUHNER

BecnpoBopgHble. MoaxoaaT ansi camoin TOHKON 06paboTKu

Wireless down to the finest cut
Sans fil pour un poncage trés fin

MooG6unbHble, CTONKME U MOLUHbIE.

YeTbipe MOOMIIbHBIX LWAMMMALLVHBI COHETAIOT B cebe UCMbITaHHYIO 1 MPOBEPEHHYO 3PrOHOMUKY
C BbICOKOA((hEKTNBHOI TEXHONOMMEN akKKyMYyNsiTOPHbIX 6aTapeil. AKKYMYNSTOPHbIE MHCTPYMEHTbI
komnaHuy Suhner He Tonbko YAOOHO Aep>KaTb B PYKE; OHU TakXXe MPOYHbI, KPEMKY 1 HAOEXHbI.
BbicokonpousBoauTesibHbIE 3NIEKTPOMOTOPLI U EMKME aKKyMYNSTOPHblE 6aTapen CoCTaBnsoT
npeanbHyto KombrHauwio. Baw napTHep Ha CTpoUTENBHO NowaaKe unm B CGOPOHHOM LiEXY.

AKKYMYNATOPHbIE MHCTPYMEHTBI Suhner ycrneLHO NCMob3YTCA Kak B HEGOMbLUNX MAacTEPCKMX,
TaK 1 Ha KpynHbIx 3asofax u habpukax. C 6ecnposogHbiMy MalwmHamu Suhner Bel nonyyaete
Ha[eXXHOro MapTHepa Ha CTPOUTENbHOM NnoLaake nnm B c6opo4HoM Liexy. BecnposopHble
MaLLWHbI OT KOMNaHun Suhner OTAN4aTCs HaJEeXHON KOHCTPYKLUmen. OHY SBASIIOTCSA NPOYHbLIMA
1 MOLLHbIMU. Icnonb3oBaHne COBPEMEHHbIX BbICOKOMPON3BOANTENBHbIX S/IEKTPOMOTOPOB U
3(PHEKTUNBHBIX aKKYMYSIATOPHBIX TEXHOMOM NI NOCNEAHEr0 NOKONEHNS 3TO ONTUManbHOE peLleHne
oT Suhner.

Mobile, durable and powerful.

Four mobile compact grinders combine the tried-and-tested Suhner ergonomics with highly
efficient battery technology. Suhner cordless machines not only sit comfortably in the hand,
but are also durable, robust and reliable. High-performance electric motors and battery packs
offer an ideal combination. Your partner on the construction site and in the assembly area.

Suhner cordless tools are used successfully.in trade and industry. With cordless machines
from Suhner the user has a reliable partner on the construction site and in the assembly area.
The cordless machines from Suhner are characterised by their robust design. They are durable
and powerful. The use of the latest generation high-performance electric motors and efficient
battery technology is a natural choice.

Mobiles, endurantes et puissantes.

Quatre meuleuses compactes et mobiles marient I'ergonomie Suhner éprouvée et la techno-
logie efficace des batteries. Les machines sans fil Suhner tiennent non seulement bien dans
la main mais elles sont aussi endurantes, robustes et fiables. Des batteries et des moteurs
électriques puissants offrent une combinaison idéale. Vos partenaires sur le chantier et pour
les travaux de montage.

Les outils électriques portatifs Suhner sont utilisés avec succes dans I'artisanat et I'industrie.
Lutilisateur dispose avec les machines sans fil de Suhner d’un partenaire fiable sur le chantier
et pour les travaux de montage. Les machines sans fil de Suhner sont caractérisées par une
construction robuste. Elles sont endurantes et puissantes. Lutilisation de moteurs électriques
puissants de la toute derniére génération et la technologie sans fil efficace sont évidentes.

®daKTbl:

CbemHas 3awmra oT NbiNy He NO3BONSET
rpy6ot rpsi3n NPOHVKHYTL B ABUraTENb.
Bbicokonpon3soauTesibHble
aKKyMynsiTopHble 6aTapeun nmetot 18 B

N eMKOCTb 5 Au.

VHTennekTyansHoe ynpasneHue
akkymynsitopamu obecnedmsaeT
ONTUMaJIbHOE NCMONBb30BaHNE SHEPTUN.
Temnepatypa akkyMynsaTopHbIx 6atapei
HaxoAmuTCcs Nog, NOCTOSAHHLIM KOHTPONEM.
B cnyyae neperpesa wunm neperpysku
BCTPOEHHAS 3NIEKTPOHUKA OTKIIIOYaeT
MaLLUHY.

YpaponornoLjaroLee 1 npopesnHeHHoe
NOKPbITUE 3alMLLAET aKKYMYNATOPHbIE
6aTtapen B xofe NX NOBCEAHEBHOrO
MCMNOMNb30BaHMS.

Facts:

e Detachable particle protection keeps
coarse dirt away from the motor.

* The high-performance battery packs work
with 18V voltage and have a capacity of
5Ah.

¢ Intelligent battery management ensures
perfect interaction of all components and
optimal utilisation of the available energy.

® The temperature of the battery packs are
constantly monitored. In the event of over-
heating or an overload the electronics shuts
down the device.

» A shock-absorbent protective coating made
of rubber protects the battery packs during
rough everyday use.

Les faits:

¢ La protection anti-particules amovible
éloigne les poussieres grossiéres du moteur.

¢ Les batteries puissantes fonctionnent a une
tension de 18V et disposent d’une capacité
de 5Ah.

* Une gestion intelligente de la batterie
garantit une interaction parfaite de tous
les composants et I'utilisation optimale de
I’énergie mise a disposition.

¢ Latempérature des batteries est controlée
en continu. En cas de surchauffe ou de
surcharge, le systeme électronique dé-
connecte 'appareil.

* Une gaine de protection en caoutchouc
absorbant les coups protége les batteries
pendant les rudes conditions de travail.




AKKYMYyNnsiTOpHasa NIeHTO4YHasaA MaluMHa
Ansa o6paboTkun Tpyo

Tube polisher
Polisseuse de tubes

ATC 7
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MpumeHeHne Applications

Ons wnnudoBKM 1 caTUHUPOBaHUS TPY6
BO BPEMS MOHTaXKHbIX paboT.

For grinding and polishing of tubes.

Applications

Pour le meulage et le polissage des tubes.

WpeanbHas maHeBpPeHHOCTb AaXke
Ha y3KUX y4acTKax.

e llpeansbHa ons o6pabotkn Tpyo

@ no 45 mm
e O6xBaT Tpybbl He MeHee 180°
e MoluHble akKyMynsiTOpHble 6aTapen
C UHTENNeKTyanbHbIM yrpaBneHneM
3awmTa oT nbinu

SUHNER

Perfect manoeuvrability
on tight elbows.

Maniables pour des tubes
coudés étroits.

o |deal for processing tubes up to 45mm o e Convient parfaitement pour usiner des
e Wraparound capacity of at least 180° tubes jusqu’a un @ de 45mm
e Powerful battery packs with intelligent * Angle de contact d’au moins 180°
battery management ¢ Batteries puissantes avec gestion
e Dust particles protection intelligente
e Protection anti-particules

TexHun4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n pa3mep WnncneHTbl €MKOCTb HanpshkeHue yacToTa BpalleHuss Bec BEC C aKK. 6aTapeei
aKKymynsitopa
Type Belt dimensions Charge capacity Voltage Speed Weight Weight with battery pack
Type Dim. de la bande Capacité Tension Vitesse Poids Poids y/c batterie
mm Ah v min-’! kg kg
ATC7 30 x 533 5 18 7000 2,240 2,930

AKKYMynaTopHas nieHTo4YHas mawuHa ATC B Ha6ope / Tube polisher / Polisseuse de tubes

ATC 7 Set

Aptukyn / Order No. / No. de cde. 111 264 10

KoMnnekT noctaeku: 1 MalmHa, 2 akkyMynsTopHble 6atapen
1 1 3apsdHOe YCTPONCTBO, MNaCTVKOBbI YeMOAaH,
4 coeAMHUTENBHBIX NPOBOAA A5 UICMONB30BaHMS B YCOBUAX CTAHAAPTOB PasHbIX CTPaH

1 machine, 2 battery packs, and 1 charger and case,
4 connecting lines for international use/

1 machine, 2 blocs abatteries, un chargeur et un coffret,
4 cébles raccordement pour utilisation internationale

AKKymMynsiTopHasi NneHTo4Hasi mawimHa ans Tpy6 / Tube polisher / Polisseuse de tubes

ATC7

ApTukyn / Order No. / No. de cde. 111 264 02

MalumHa 6e3 JOoNOMHUTENBHBIX aKCeccyapoB
Machine without accessories
Machine sans accessoires

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

T™TnN apTuKyn €©MKOCTb Hanpsi>XeHune
aKKymynsitopa
Type Order No. Charge capacity Voltage
Type No. de cde. Capacité Tension
AKKyMynsiTopHas 6atapest
Battery AP 18V 5Ah 111 267 02 5 Ah 18V
Batterie
3apsifHoe yCTPOVCTBO BKI. 4 kabens .
Charger incl. 4 connecting lines LG 4A 111 268 01 - Input: 120-240V, 80/60 Hz

Chargeur avec 4 cables de raccordement

Output: 12-20V




AKKYMYNATOPHDbIA JIEHTOYHbIA HAaNWIbHUK

Belt grinder
Ponceuse a ruban

ABC 7
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MpumeHeHne Applications Applications

MOLLHBI 1 OAHOBPEMEHHO C HEGObLUMM
BECOM. [INsi O4NCTKMN 1 yaaneHnst 3ayCeHLEes,
ncnpasneHus gecdopmauunin, yaaneHus
OCTPbIX KOHYMKOB, CaTUHUPOBaHNS 1
YHUBEPCANLHOrO WANMOBaHNS.

Powerful, lightweight belt grinder. For
cleaning and removing burrs, defining a
radius, blending surface finishes, centerless
polishing, defuzzing, denibbing, scuffing, gen-
erating decorative satin finishes on metal.

Ponceuse a ruban légére a une seule main
avec réglage variable de la tension du ruban
abrasif. Pour travaux d’ébavurage et de
meulage.

Jly4qwee peleHune gnsa o6paboTku
TPYAHOAOCTYMHbIX MECT.

Ha yc

YpesBblyaiiHo 6bICTpas cMeHa
WnndgoBanbHbIX NEHT

MoLLHble aKKyMyNsTOpHble 6aTapen
C UHTENIEeKTyasnbHbIM yrpaBieHnem
BawumTa oT Nbin

O6paboTka yrnoBbIX LUBOB U COEANHEHUI

SUHNER

First choice for working on sites in Premier choix pour l'usinage a des

tight spaces. endroits difficilement accessibles.
e Working on fillet welds or mitres ¢ Usinage de soudures d’angle et de coupes
¢ Extremely fast abrasive and polishing belt d’onglet
changes e Changement trés rapide du ruban
¢ Powerful battery packs with intelligent ¢ Batteries puissantes avec gestion
battery management intelligente
e Dust particles protection * Protection anti-particules

TexHun4yeckue xapakrtepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

T™n pa3mep wangneHTel €MKOCTb HanpshxeHue YacToTa BpalleHnst BecC BeC C aKk. 6aTapeein
aKKymynsitopa
Type Belt dimensions Charge capacity Voltage Speed Weight Weight with battery pack
Type Dim. de la bande Capacité Tension Vitesse Poids Poids y/c batterie
mm Ah v min-’! kg kg
ABC7 3/6/12 x 520 5 18 7000 1,740 2,430

AKKYMYNSITOPHbIA JIEHTOYHbIW HanunbHUK ABC B Ha6ope / Belt grinder / Ponceuse a ruban

ABC 7 Set

Aptukyn / Order No. / No. de cde. 111 263 10

1 NEHTOYHBIN HAMMIBHWK, 2 aKKyMynsTopHble 6aTapen 1 1 3apsgHoe YCTPONCTBO, YeMOAaH,
4 coeAVHTENBHBIX NPOBOAA ANS NCMONB30BaHWS B YCNOBUAX CTAHAAPTOB PadHbIX CTPaH

1 machine, 2 battery packs, and 1 charger and case,
4 connecting lines forw.international use/

1 machine, 2 blocs abatteries, un chargeur et un coffret,
4 cébles raccordement pour utilisation internationale

AKKYMYNSITOPHbIWA JIEHTOYHbIN HanunbHUK / Belt grinder / Ponceuse a ruban

ABC7

ApTukyn / Order No. / No. de cde. 111 263 02

MatumHa 6e3 [ONONHUTENBHBIX aKCeccyapoB
Machine without accessories
Machine sans accessoires

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n apTukyn €eMKOCTb HanpsbkeHue
akKymynsTopa
Type Order No. Charge capacity Voltage
Type No. de cde. Capacité Tension
AKKyMynsTopHas 6atapes
Battery AP 18V 5Ah 111 267 02 5Ah 18V
Batterie

3apsigHoe yCcTponcTBO BKI1. 4 Kabens

Charger incl. 4 connecting lines LG 4A
Chargeur avec 4 cables de raccordement

111 268 01 B Input: 120-240V, 80/60 Hz

Output: 12-20V




AKkymynaTopHas wnudoBasibHasAs maluvMHa
ANa o6paboOTKN TPYAHOAOCTYNHbIX MECT

Fillet weld grinder
Meuleuse pour soudures d’angle

AKC 3
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MpumeHeHne Applications Applications

CI'IeLWIaJ'IbHaH LUHMd)OBaﬂbHaH MalunHa gnsi

06paboTKK YrNOBbIX CBAPHbIX LLBOB. are difficult to access.

Special grinders for machining fillet welds that Meuleuse spéciale pour 'usinage de
soudures d’angle difficilement accessibles.

UpeanbHo ans 06paboTKM y3Kux
YrNoBbIX CBapHbIX LUBOB.

MolyHas 6narofaps NMoHWKeHHOMY
penyKTopy

Jlerkasi KOHCTPYKLWS N AfIMHHAs west
13 antoMUHNS

e YpesBbl4aliHO ManeHbKas yrnosasi rofioBka

¢ MoLuHble aKKyMynAaToOpHble 6aTapen
C VHTENIEKTYasbHbIM yrpaBneHnem
3awmTa oT nbinn

SUHNER

Ideal for tight Idéale pour les soudures

fillet welds. d’angle étroites.

e Powerful thanks to reduction gear ¢ Puissante grace a un engrenage réducteur

¢ Lightweight design and long neck made ¢ Construction légére et col long en
from aluminium aluminium

e Extremely small crosshead e Téte coudée extrémement fine

¢ High-performance battery packs with e Batteries puissantes avec gestion
intelligent battery management intelligente

¢ Particle protection * Protection anti-particules

TexHuueckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

T™n Makc. @ gucka €MKOCTb Hanps)XeHWe 4acrtoTa 3aXWMHasi uaHra  Bec Bec C akk. 6aTapeei
aKKymynsitopa BpalleHust
Type max. wheel Charge capacity Voltage Speed Spindle Weight Weight with battery pack
Type Outil max. Capacité Tension Vitesse Broche de travail Poids Poids y/c batterie
] Ah v min-’! kg kg
AKC 3M14 150mm 5 18 3000 M14 1,540 2,230
AKC 3 5/8" 150mm 5 18 3000 5/8" 1,540 2,230

AkkKymynsiTopHas wnudoBanbHasa mawmHa B Ha6ope AKC Set / Fillet weld grinder / Meuleuse pour soudures d’angle

AKC 3 Set M14 Aptukyn / Order No. / No. de cde. 111 265 10
AKC 3 Set 5/8" ApTtukyn/ Order No. / No. de cde. 111 265 13
1 windmalLmHa, 2 akkyMynsTopHble 6atapeun 1 1 3apsigHOe YCTPOMCTBO, YeMomaH,
4 coepnHUTEABHBIX NPOBOAA A5 MCMOMb30BaHWS B YCNOBUSX CTAHAAPTOB PadHbIX CTpaH
1 machine, 2 battery packs, and 1 charger and case,
4 connecting lines for international use/
1 machine, 2 blocs a batteries, un chargeur etuncoffret,
4 céables raccordement pour utilisation internationale
AxkkymynsTopHas wnudgoBanbHaa mawwuHa / Fillet weld grinder / Meuleuse pour soudures d’angle
AKC 3M14 ApTtukyn / Order No. / No. de cde. 111 265 02
AKC 35/8" Aptukyn / Order No. / No. de cde. 111 265 04

MatumHa 6e3 [ONOMHUTENBHBIX aKCECCYapoB
Machine without accessories
Machine sans accessoires

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n apTuKyn eMKOCTb HanpshxeHue
aKKymynsitopa
Type Order No. Charge capacity Voltage
Type No. de cde. Capacité Tension
AKKyMynsiTopHas 6atapes
Battery AP 18V 5Ah 111 267 02 5Ah 18V
Batterie

3apsgHoe ycTpoicTBO BKN. 4 kabens
Charger incl. 4 connecting lines LG 4A
Chargeur avec 4 cébles de raccordement

111 268 01 - Input: 120—-240V, £0/60 Hz

Output: 12-20V




AKKYMynaTopHble npsimownudoBasnbHble MaLUUHbI

Straight grinder
Meuleuse droite
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Applications Applications

MpumeHeHne

CneupansHO CKOHCTPYMPOBaHbI A1
TOHKMX LUAMOBasbHbIX 1 Ppe3epHbIX
paboTt. Makc. @ TBeppocnnaBHbix 6opdpes
12 Mm (D 16 MM), WnndoBanbHbIE FONOBKM
c makc. @ 30 mm (D 40 mm)

Particularly suitable for fine milling and
grinding work. Carbide burrs max. 12mm o
(16 mm @) Resin-bonded abrasive wheels
max. 30mm @ (40mm @).

Spécialement congue pour les travaux
délicats de fraisage et de meulage. Fraise
en métal dur max. 12mm g (16 mm @) Meule
de forme a liant synthétique max. 30mm o
(40mm ).

MoGunbHble U yHUBepcanbHble.
Ha no6bix TNax NoBepXHOCTEMN.

® PenyKTop C BbICOKUM KPYTALLMM

MomeHToM (ASC 9)

* MoLuHble aKKyMYNSITOpHble GaTapen
C VHTeNneKTyanbHbIM ynpasneHnem

e 3awuTa oT Nblin

SUHNER

pour le traitement de surface.

Mobile and universal Mobile et universelle

on surfaces.

¢ High-performance battery packs with couple élevé (ASC 9)

intelligente
® Protection anti-particules

e Particle protection

e Gear reduction with high torque (ASC 9) e Réduction par engrenage avec

intelligent battery management * Batteries puissantes avec gestion

TexHu4veckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

Bec C aKk. 6aTtapeeii

™n €MKOCTb HanpshkeHWe 4vacrtota 3a)XXUMHas uaHra Bec
akKymynsitopa BpaLeHus

Type Charge capacity Voltage Speed Spindle Weight Weight with battery pack

Type Capacité Tension Vitesse Broche de travail Poids Poids y/c batterie
Ah v min- kg kg

ASC 9 6mm 5 18 9000 6 1,740 2,030

ASC91/4" 5 18 9000 1/4" 1,740 2,030

ASC 22 6mm 5 18 22000 6 1,640 1,930

ASC 22 1/4" 5 18 22000 1/4" 1,640 1,930

AKKymynsiTopHble npsamoLwnucgoBanbHas MmawinHbl B Ha6ope ASC Set / Straight grinder / Meuleuse droite

ASC 9 Set 6mm ApTukyn / Order No. / No. de cde. 111 266 10
ASC 9 Set 1/4" ApTukyn / Order No. / No. de cde. 111266 13
ASC 22 Set 6mm Aptukyn / Order No. / No. de cde. 111 274 10
ASC 22 Set 1/4" ApTukyn / Order No. / No. de cde. 111 27413

TwnmdmMaLLnHay 2 akKyMyaSTOPHbIe HaTapen 1 1 3apsaHoe YCTPOMCTBO, YeMoaaH,
4 coeguHUTENBHBIX APOBOAA 415 MCMONb30BaHNS B YCIIOBUSX CTAHAAPTOB Pa3HbIX CTpaH

1 machine, 2 battery packs, and 1 charger and case,
4 connecting lings for intefnational use/

1 machine, 2 blocs abatteries, un'chargeur et un coffret,
4 cables raccordement pour utilisation internationale

AKKymynsiTopHasa npsimownucdoBanbHaa mawmHa / Straight grinder / Meuleuse droite

ASC 9 6mm ApTtukyn / Order No. / No. de cde. 111 266 02
ASC 9 1/4" Aptukyn / Order No. / No. de cde. 111 266 04
MatumHa 6e3 [ONoNHUTENBHbLIX aKCeCCyapoB
Machine without accessories
Machine sans accessoires
ASC 22 6mm Aptukyn / Order No. / No. de cde. 111274 02
ASC 22 1/4" ApTtukyn / Order No. / No. de cde. 111274 04

MarlumHa 6e3 LONONHUTENBHBIX akceccyapos
Machine without accessories
Machine sans accessoires

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n apTuKyn €eMKOCTb Hanpsi>XeHune
akkymynstopa
Type Order No. Charge capacity Voltage
Type No. de cde. Capacité Tension
AKKymynsTopHas batapes
Battery AP 18V 5Ah 111 267 02 5 Ah 18V
Batterie
3apsigHoe YCTPOCTBO BKJ. 4 Kabens . _
Charger incl. 4 connecting lines LG 4A 111 268 01 - Input: 120-240V, 80/60 Hz

Chargeur avec 4 cébles de raccordement

Output: 12-20V
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SUHNER

NMHeBMaTU4eckune
LwinudgoBasnbHbIE
MHCTPYMEHTDI

Pneumatic power tools
Outils pneumatiques



MpeBocxoAcTBO B BO3yXe B XXECTKUX YCNOBUSAX
NPOMBbILLIEHHbIX OyaHeun

Air supremacy in tough industrial environment
La souveraineté de I’air dans la rugosité du quotidien industriel

MHeBMaTuyeckme WwnmdoBanbHble MaLHbl Suhner YpesBblvanHo 3hHEKTUBHO MCMONb3YHOTCS,
KaK B MPOMBbILLNEHHOCTU, TaK U B HEBGONbLUMX YaCTHbIX MacTepckux. LLnudmatumHsl Suhner
HaxopsAT CBOe NPUMEHeHMEe B aBNaLVIOHHOV MPOMBbILLIEHHOCTY, MPOU3BOACTBE MaLLVH,
CTPOUTENLCTBE KOTNOB, NNTENHOM NPOU3BOACTBE, NMPON3BOACTBE/PEMOHTE LUTAMMOB U
npecc-¢opm, 1 B c6opoyHbIx paboTax. KoHuenums Suhner: Bbicokas Npov3BoanTENbHOCTb

npw 3KOHOMWYHOM NOTPebneHnn Bo3pyxa. VIHCTPYMEHTbI OCHALLEHbI MOLLHBIMY MOTOpamMu ¢
nonaTkamu 13 crneumanbHOro KOMMNoO3nTHOro Martepuana, obecrneyvsaroLLymMm Hanbonee BbirogHoe
COOTHOLLEHME MOLLHOCTY 1 Beca. KOHCTPYKLMSA Py4YHbIX MHEBMATUYECKUX LUNNGOBaNbHBIX MaLUWH
Suhner no3sonseT o6cnyxuBaTthb nx 6€3 ocoboro Tpyaa.

Suhner pneumatic tools have proved extremely successful in the industrial and handworking
fields. They are used in machine fabrication, boiler construction, foundries, tool and mould
manufacture and in assembly work. Their design is based on very high output with most
economic air consumption. Machines are powered by strongly constructed slide vane motors,
providing a most favourable power to weight ratio.

Les outils pneumatiques Suhner sont utilisés avec succés dans I'industrie et I'artisanat. lls
trouvent un champ d’application dans la construction mécanique, la chaudronnerie, les fon-
deries, la construction d’outillages et de moules, ainsi que dans les travaux de montage. Les
outils pneumatiques Suhner sont silencieux et sans vibration. Leur entrainement est assuré
par un robuste moteur rotatif qui donne un rapport poids/puissance extrémement favorable.

MoTtpe6neHue Bo3gyxa
Air consumption
Consommation d’air

mé3/min
A

Bonus
kB1/N.C./ KW/HP

\/

MHeBMaTnyeckmne wnudosanbHble MalwnHbl Suhner ¢ o6o3HayveHnem TOP npegHasHaveHbl
ANt OMNUMOHANBHOIO UCMOSb30BaHNSA C MacssiHbIM TyMaHoM unmn 6e3. OyeBuaHble
npenMyLLEecTBa: OTCYTCTBUE MACNSHOMO TyMaHa B OTPaboTaHHOM BO3AyXe 1 PSAOM

C onepaTtopoM, 6e3 06pasoBaHNsi MacnsiHON MEHKK Ha obpabaTbiBaeMoll 3aroToBKe.

TOP-machines for optional use with or without oil: clean exhaust and breathing air, no
oil film on the work piece.

TOP-machines pour le fonctionnement au choix avec ou sans huile: propreté de I'air
expulsé et respiré, aucun dépdt d’huile sur les pieces travaillées.

®daKTbl:

Py4Hble nHeBMaTnyeckre wnmdosanbHbie
MaLnHbl Suhner oTANYAIOTCA YMEPEHHbIM
LLYMOM U HA3KMUM YPOBHEM BUGpaLmu.
MnacTnkoBbIn Kopnyc WAnMdoBanbHON
MalUWHbI CO34a€eT uaeasbHy 3ProHOMUKY
1 n3onupyet xonog, Npegnoceinkon gns
6e3ynpeyHoi paboTbl MHEBMATUHECKNX
VNHCTPYMEHTOB SBNSETCA Kak YNCTbIN
pabounin Bo3ayx /6e3 koHaeHcara,

TaK 1 NOCTOSIHHOE paboyee AasneHve.
[JononHnTensHO cnegyeT HacbIWwaTb
paboynii BO3ayx HEGONLLUMM KONIMYECTBOM
Macna C Lefiblo CMa3Ky BHYTPEHHINX
netanein wnudosBanbHON MalLnHbI.
[aHHyto yHKLMIO BbINOHAET 610K
NOArOTOBKM BO3AYyXa, KOTOPbIi COCTOUT U3
MacnooTAenunTens, perynatopa aasneHns
1 MacneHkun. bnarogaps ncnonb3oBaHuio
6710K0OB NOArOTOBKM BO3[yXa 3HA4YUTENBHO
YBENNYMBAETCA CPOK CNY>KObl
NMHEBMATNYECKUX LN OBaNbHBIX MaALLUH.

Facts:

Their construction simplifies servicing.
Wearing parts can be changed easily and
economically. Suhner portable pneumatic
tools are quiet with low vibration. The outside
housing parts of grinding machines are
plastic covered and have good cold insulation
properties and manageability. For the efficient
operating of pneumatic tools, it is imperative
that the air supply be free of condensation
and dirt, with a full and constant pressure.
Additionally the clean air must pass through
an oil mist, to ensure lubrication of the motor
and spindle bearings. These requirements
are provided by means of a maintenance unit,
consisting of filter, pressure regulator and oil
mist unit. The working life of pneumatic tools
is greatly increased.

SUHNER

Les faits:

La conception de ces appareils facilite

leur entretien. Les pieces d’usure d’un prix
raisonnable sont toutes interchangeables.
Lenveloppe extérieure des meuleuses est en
matiére synthétique lls servent a Iisolation
contre le froid et ont une bonne prise en main.
Pour qu’un outil pneumatique fonctionne de
maniére impeccable, il faut que l'air utilisé soit
exempt d’eau de condensation et d’impuretés
et que sa pression soit aussi constante que
possible. De plus, I'air comprimé doit contenir
de I’huile sous forme de brouillard destinée

a lubrifier les organes mobiles. A cet effet,

on fait passer 'air dans une unité de condi-
tionnement composée d’un filtre séparateur,
d’un mano-détendeur et d’un lubrificateur.

c(-




MHeBMmaTnyeckas yrnownugosanbHas malumHa
Angle grinder

Meuleuse d’angle
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NMueBMmaTnyeckas yrnownuncgposanbHas MalnHa
C wymMmonoaassieHuem

Angle grinder with silencing
Meuleuse d’angle avec silencieux
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MpumeHeHne

Applications Applications
ToHkoe hpesepoBaHue, yHMBepcabHoe

wnudosaHne, rpaBupoBasbHbie 1 Fine milling, grinding, engraving and polishing, = Travaux délicats de fraisage, de meulage, de
nonmpoBsasbHble paboTbl, 0co6eHHO noaxoanT  especially for tool and patternmaking, aircraft — gravage et de polissage spécialement dans la
ANA MHCTPYMEHTaNbHOro Npon3BoACTBa, construction. fabrication d’outillages et de moules ainsi que

N3roToBNEHUs Npecc-thopM, aBUaLOHHO dans l'industrie aéronautique.
NPOMBbILLIEHHOCTMU.

SUHNER

¢ Yrnosas wnndgosansHas MawmHa Suhner e Suhner Mini angle grinders e Suhner Meuleuses d’angle en miniformat
B MMHU(opMaTe e Extremely light and easy to handle. ¢ Machines extrémement légéres et
* YpesBbiHaiiHo nerkas 1 ynoGHas Fits the hand light as a pencil maniables. Dans la main, elles n‘occupent
B o6patleHnmn. YOo6HO NEXNT B pyKe Kak pas plus de place qu'un crayon
KapaHpjaLl
LWA 80 LWA 80 LWA 80
* Yrnosas WwWinosanbhas MawmHa co * Angle grinder with built-in silencer and * Meuleuse d’angle avec silencieux et

BCTPOEHHbIM LLUyMoracutenem n 60KoBbIiM

DEryIMPYEMbIM OTBOROM OTPABOTAHHOMO side exhaust with 360' adjustment echappemen? latéral pivotant sur 360
Bo3ayxa Ha 360° e Tough, durable and with a proven track ¢ Robustes et fla_b_les, elles _ont fait leurs
¢ [MpoyHas 1 HagexHasi. HensmMeHHO BbICOKWiA record preuves des milliers de fois
pesynstat paboTbl
LWA 81 LWA 81 LWA 81
* Otsoa 0Tpa§0TaHHoro BO3Ayxa Hasaf. ¢ Rear exhaust with silencer incorporated in e Echappement vers l'arriere avec silencieux
BCTpOEHHBIN B LWaHr WymoracuTesb s
hose intégré au tuyau
TexHun4yeckue xapaktepuctukm / Technical data / Caractéristiques techniques
T™n apTUuKyn 4acToTa BpawleHnsa 3aXXUMHas uaHra BecC
Type Order No. Idling speed Collet Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids
min~! [} kg
LWA 80 047 516 01 80 000 3mm 0,120
LWA 81 057 970 01 80 000 3mm 0,270
MoTpe6nenne Bo3ayxa Ha xonoctomxogy MolyHocTb MpucoepuHUTENbHLINA pa3mep LUnaHr gns nogaum Bo3pyxa
Air consumption idling Power Air consumption idling Air supply hose
Consommation d’aire avide Puissance Consommation d’aire a vide Tuyau d’alimentation
LWA 80 0,240 m*/min 75 \W R 1/8" -
LWA 81 0,220 m®¥min 7sW = 5-6mmi.o
Tun BeHTUNA
Throttle
Soupape
LWA 80 3onoTHrkoBbI / Ring/slide throttle / Soupape a coulisse
LWA 81 MosopoTHbIN / Ring throttle / Soupape rotative

CTaHpapTHbI KomniekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x BaxnmMHas LaHra @3 mm 1 x Habop raeyHbix Knoyen LWA 81 »LlinaHr gnsa foga4m v otBofa Bo3ayxa
1 x Collet, @ 3mm 1 x Spanner set LWA 81 » Supply and exhaust hose
1 x Pince de serrage, @ 3mm 1 x Jeu de clés LWA 81 » Tuyau d’alimentation et d’échappement

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n npuMeHeHue apTuKyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
SaKUMHbIE LaHM SPZ @ 3mm 047 016 01 0,008
Collets SPz 1/8" @ (3,175mm) 047 016 02 0,008
Pinces
SPz 3/32" ¢ (2,380mm) 047 016 03 0,008
laeHHbIA Ko SW6 - 027 856 01 0,020
Open end wrench
Clé a fourche Sws8 - 037 857 06 0,020

9(—




MuHunaTiopHaa npsmownudgoBanbHas MallMHa e

Small straight grinder

Petite meuleuse droite

LSA 70

MuHunaTiopHas

npsamownncgoBanbHas MallMHa C LWyMonoAaBneHnem

020

164

A

Small straight grinder with silencing
Petite meuleuse droite avec silencieux

LSA 81

MpumeHeHne

ToHKoe hpe3epoBaHne, yHBepcanbHoe
wnugosaHue, rpaBnpoBanbHbIE 1
nosmpoBasbHble paboTbl, 0COHEHHO
NOAXOAUT AN UHCTPYMEHTaNIbHOro
NPON3BOACTBA, U3rOTOBNEHNS MPecc-

(opM, aBMaLMOHHON NPOMbILLIEHHOCTH.

22

>
>

219 ‘

168

A

Applications

Fine milling, grinding, engraving and polishing,
especially for tool and patternmaking, aircraft
construction.

v

Applications

Travaux délicats de fraisage, de meulage, de
gravage et de polissage spécialement dans la
fabrication d’outillages et de moules ainsi que
dans I'industrie aéronautique.

SUHNER

® YpesBblyaliHO nerkas 1 ygobHas B
obpalleHnn. JTexxunT B pyKe Takxe Kak
KapaHgaLl

e Extremely light and easy to handle.
Fits the hand light as a pencil

e Machines extrémement Iégeres et
maniables. Dans la main, elles n'occupent
pas plus de place qu’un crayon

LSA 70 LSA 70 LSA 70
¢ [pamownndosansHas MallmHa,

C OTBOAOM BO3Ayxa criepeamn ans
bnecTAWMX NOBEPXHOCTEN

e Straight grinder, air exhaust forwards for a
gleaming finish

¢ Meuleuse droite avec échappement vers
I'avant pour des surfaces de travail toujours
propres Meuleuse d’angle

LSA 81 LSA 81 LSA 81

¢ OtBop BO3AYXa c3aau, ¢ Rear exhaust with silencer incorporated in e Echappement vers l'arriere avec silencieux
C LyMOmnofAasieHnemM BCTPOEHHbIM B hose intégré au tuyau
LnaHr

TexHu4yeckue xapaktepuctukm / Technical data / Caractéristiques techniques

™nN apTuKyn YacToTa BpalleHUsl 3aXKUMHasi LaHra noTtpe6reHne Bo3fyxa Ha XONOCTOM Xoay BeC
Type Order No. Idling speed Collet Air consumption idling Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Consommation d’aire a vide Poids
min-’ [} kg
LSA 70 112044 01 80000 3mm 0,220 m¥/min 0,160
LSA 81 05707001 80000 3mm 0,200 m®/min 0,310
MpucoeanHuTenbHbIN pasmep MowHocTb Tun BeHTUNA LLinaHr gns nopaymn Bospyxa

Air consumption idling Power Throttle Air supply hose
Consommation d’aire a vide Puissance Soupape Tuyau d’alimentation
LSA70 R1/8" 75 W 3onotHrkosebIn / Ring/slide throttle / Soupape a coulisse

LSA81 - 75 W MoBopoTHbIZ / Ring throttle / Soupape rotative 5-6mmi. @

CtaHpaapTHbI KomnneKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x BakumHas LaHra @ 3 MM
1 x Collet, 2 3mm
1 x Pince de serrage, @ 3mm

1 x Habop raeyHbIX KtoYel
1 x Spanner set
1 x Jeu de clés

LSA 81 » LLinaHr anst nogaymn 1 otBoda Bo3ayxa
LSA 81 Supply and exhaust hose
LSA 81 » Tuyau d’alimentation et d’échappement

MHeBMaTn4eckas wandoBanbHas MmalwmnHa B Ha6ope / Pneumatic grinder set / Jeu de meulage a air comprimé

LSA 81 Set Aptukyn / Order No. / No. de cde. 112213 02

MuHraTiopHas NpsMoLLMGOBabHas MaLLMHA C BbICOKUM KPYTALLMIM MOMEHTOM
(MoLLHOCTb 75 BT, 3axkmmHas uaHra @ 3 MMm) + 6 MuHM 6opdopes

(TVnbl Kak B Habope 6opdpes Il, Hacedka Tvn N). B nnacTnkoBom YemomaHe.
Miniature straight grinder with high torque (75 W power, 3mm collet) plus 6
miniature carbide burrs (types as cutter set Il, toothing N)./

Petite meuleuse droite puissante (75 watts, pince de 3mm) avec 6 fraises
miniature en métal dur (Modeéles identiques au jeu I, denture N).

Akceccyapsbl / Accessories / Accessoires

™n npumeHeHne apTuKyn BecC
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
SPZ 2 3mm 014 913 02 0,008
3aXX1MHble LiaHr
Collets SPZ 1/8" @ (3,175mm) 014 913 03 0,008
Pinces
SPZ 3/32" ¢ (2,380mm) 014 913 01 0,008
[ae4HbIN KoY
Open end wrench SWs8 - 037 857 06 0,020

Clé a fourche

g(—




MuHunaTiopHas
npsmownncgpoBanbHas MallMHa ¢ WymMmonoaassieHuem

Small straight grinder with silencing
Petite meuleuse droite avec silencieux

LSA 79

o
N
Q

SUHNER

LSA 79 LSA 79 LSA 79

¢ BbicokonpounssogutenbHas 6ecluymHast
wnudoBanbHas MallHa «KapaHgalHoro»
Tuna c peuratenem 110 BT

ONacTUYHbIA NOALIMNHMUKOBBIN y3en,
HW3KMNI yPOBEHb BUGPALIN e Elastic mounting, low vibration
YpesBblyaiHO nerkas u ynobHas B e Extremely light and easy to handle.
obpatleHun. JIexxuT B pyKe Kak KapaHgatw Fits the hand light as a pencil

® The high-performance, silent ,pencil
grinder® with the 110 W multi-disc motor
and trip system for the tool holder

* Hautes performances, silencieux ,;stylo de
meulage” avec moteur a palettes 110W

o Palier élastique a faibles vibrations

e Machines extrémement Iégeres et
maniables. Dans la main, elles n'occupent
pas plus de place qu’un crayon

LSB 90 LSB 90 LSB 90

e LleHTpobexHblin perynsitop ans
nopaep>kaHns NOCTOSHHOW YacToThbl
BpaLLeHNs Nog, Harpy3Koii

KopoTkoe Bpemsi ocTaHOBKYM 6narofapsi
aKTVBHOMY TOPMO3Y

e Centrifugal governor for achieving e Régulateur pour une vitesse constante
constant speeds under load sous charge

¢ Short stopping time thanks to active brake e Temps d’arrét court grace au frein actif

e Very low noise and vibration e Trés faible bruit et vibration

e OueHb HU3KWI YPOBEHD LLyMa 1 BUbpauum e TOP-Technology for Oilfree Power: for e TOP-Technology: pour le fonctionnement au

* YHukanbHas texHonorus «QOilfree Power». optional use with or without oil, clean choix avec ou sans huile, propreté de l'air
AS1A ONUMOHaNBHOro NCMoJib30BaHNsA C exhaust and breathing air, no oil film on the expulsé et respiré, aucun dépdt d’huile sur
MacnsiHbIM TyMaHoM unun 6e3: oTcyTCcTBuE work piece les pieces travaillées

Mac/isiHoro TymaHa B oTpaboTaHHOM
BO3IyXeE 1 PSHOM C OMepaTopoM,
6e3 06pa3oBaHNsi MaCAsIHON NEHKM
Ha obpabaTbiBaeMol 3aroToBke

TexHu4yeckue xapaktepuctukm / Technical data / Caractéristiques techniques

™nN apTuKyn YacToTa BpalleHUsl 3aXXUMHas LaHra notpe6GneHue Bo3fyxa Ha XONOCTOM Xoay BecC
Type Order No. Idling speed Collet Air consumption idling Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Consommation d’aire a vide Poids
min’’ [ kg
LSA 79 11204501 77 000 3mm 0,310 m®/min 0,344
LSB90 112049 01 90 000 3mm 0,290 m*/min 0,452
MouwHocTb Tun BeHTUNA LLinaHr gns nopaa4yn Bo3gyxa
Power Throttle Air supply hose
Puissance Soupape Tuyau d’alimentation
LSA79 110W 3onoTHrkoBbI / Ring/slide throttle / Soupape a coulisse 5-6mmi.o
LSB90 220 W MoBopoTHbIi / Ring throttle / Soupape rotative 5-6mmi.o

- .
TypOuHHas npsmownudoBanbHas mawimHa
Turbine straight grinder
Meuleuse droite a turbine
LSB 90
i~ } @‘
Ji B

47

CtaHpaapTHbI KOMNNeKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x BaxkumHas LaHra @3 mm 1 x Habop rae4HbIx Ktoyen LLnaHr'ans Aogaqdn v oTBoAa BO3myxa

162

MpumeHeHne

ToHKoe (hpesepoBaHie, yHUBepcansHoe Applications

wnudgosaHue, rpaBnpoBanbHbie 1 . . o ) .
NONMPOBankHbIE PaBboTkl, 0COBEHHO Fine milling, grinding, engraving and polishing,
NOOXOANT ANS MHCTPYMEHTaNIbHOro especially for tool and patternmaking, aircraft
npon3BoaCcTBa, U3roTOB/IEHNSA Npece- construction.

hopM, aBraLMOHHON NPOMBILLIIEHHOCTU.

v

Applications

Travaux délicats de fraisage, de meulage, de
gravage et de polissage spécialement dans la
fabrication d’outillages et de moules ainsi que
dans I'industrie aéronautique.

1 x Collet,  3mm 1 x Spanner set Supply and exhaust hose
1 x Pince de serrage, @ 3mm 1 x Jeu de clés Tuyau d’alimentation et d’échappement
Akceccyapsbl / Accessories / Accessoires
™n npumeHeHne apTukyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
SPz 23mm 014913 02 0,008
3aXX1MHbIe LiaHr
Collets SPz 1/8" @ (3,175mm) 014913 03 0,008
Pinces
SPz 3/32" ¢ (2,380mm) 014 913 01 0,008
[ae4HbIN KNto4
Open end wrench sSws8 - 037 857 06 0,020
Clé a fourche
[Lepxxatens
Wrench SW8 » LSA 79 300 988 00 0,005
Clé

9(—
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MHeBMaTn4eckue yrnoummbosaanble MaLUUHbI

Angle grinder
Meuleuse d’angle

LWB 20
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MpumeHeHune Applications

ABVIaLl,VIOHHaFI MPOMBILLNEHHOCTD,
Texo6CnyXnBaHne BO3QyLUHbIX CYA0B,
N3roTOB/MEeHNe LITaMMOB U NMpecc-

dopm, MeTannoobpabaTtbiBatoLas
MPOMBbILLAIEHHOCTb U T.4. C MPUMEHEHUEM
6opcpes 1 WnmnhoBanbHbIX FOIOBOK.

Aerospace industry, aircraft maintenance,
mold and die shops, metalworking industry
etc. using mounted points, burs, square &
cross pads, sanding stars, cartridge rolls,
end brushes.

25,4

A

Applications

Industrie aéronautique, construction de
mécanismes de locomotion, de turbines,
fabrication d’outillages et construction de
moules, pour I'ébarbage des roues dentées,
pour le meulage, le fraisage, I'ébarbage.

Heo6bl4aliHO KOMMaKTHbIe U MOLLHbIE
yrnoBble WnnoBasnbHble MaLlnHBbl,
0COBEHHO NOAXOAAT AN paboTbl B
TPYOHOOOCTYMNHbIX MeCcTax

HapexHasi n ynobHast KOHCTPYKUus
OTBOf 0TPaboTaHHOro BO3ayxa criepeamn
(LWB 20)

OTBog 0TpaboTaHHOro Bo3gyxa c3aau

CO BCTPOEHHbIM WymoracuTenem (LWB 21)

e Extremely small but powerful R/A grinder

particular suitable for inaccessible areas

¢ Rugged, handy, modular design
¢ Front exhaust (LWB 20)
¢ Rear exhaust with integral silencer (LWB 21)

SUHNER

Meuleuse d’angle extrémement petite,
maniable légeére et puissante. Parfaitement
appropriée pour les travaux aux endroits
difficiles d’acces

Construction compacte pour simplifier le
maniement

Evacuation de l'air résiduel vers I'avant
(LWB 20)

Echappement de Iair vers l'arriere avec
silencieux incorporé (LWB 21)

TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™N apTuKyn 4yacToTa BpalleHUss 3aXKMMHasi LiaHra Bec

Type Order No. Idling speed Collet Weight

Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids

min-! o kg

LWB 20 059 352 01 20000 6mm 0,370

LWB 21 059 339 01 25000 6mm 0,380
MoTpe6neHue Bo3gyxa Ha xonoctom xogy MowHocTb LUnaur ans nopayu Bo3pyxa  Tun BeHTUNS
Air consumption idling Power Air supply hose Throttle
Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape

LWB 20 0,600 m*¥/min

250 W 8mmi. o

MynsTndyHKUMOHanbHbIN / Multi-functional valve /
Soupape combinéea coulisse

LWB 21 0,600 m*¥/min

250 W 8mmi. o

MynTdyHKLmoHaneHbIN / Multi-functional valve /
Soupape combinéea coulisse

CtaHpaapTHbI KOMNNeKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

LWB 21 » LLinaHr gnsa nogaym v oTBoAa BO3Ayxa
LWB 21 » Supply and exhaust hose
LWB 21 » Tuyau d’alimentation et d’échappement

1 x BaknmHas LaHra @ 6 MM
1 x Collet, @ 6Bmm
1 x Pince de serrage, @ 6mm

1 x MaeyHbIn kA4 SW 11 1 SW 14
1 x Open end wrenches SW 11 and SW 14
1 x Clé a fourche SW 11 et SW 14

Akceccyapsl / Accessories / Accessoires

™n npMMeHeHne apTukyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
LLInaHr ans nogaym Bo3ayxa ¢ 3axMMOM
Supply hose complete with clamp r43 i.@8mmx2m 907 178 00 0,160
Tuyau d’aliment. compl. avec collier
SPz 2 8mm 050825 17 0,008
SPz o 6mm 050 325 01 0,008
BaKVMHble LaHr
Collets SPz o 3mm 050325 03 0,008
Pinces
SPZ 1/4" @ (6,350mm) 050 325 02 0,008
SPz 1/8" 0 (3,175mm) 050 325 04 0,008
[aeyHbI KoY SW 11 - 037 857 01 0,035
Open end wrench
Clé a fourche SW 14 - 037 857 03 0,040

g(—




MHeBMaTn4eckune npﬂMOUJHMd)OBaHbeIe MaLUUHbI _l

Straight grinder
Meuleuse droite

LSB 20
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MpumeHeHn icati
pumeHeHune Applications

ABNaLMOHHAS MPOMBbILLIEHHOCTb,
TexobcnyKrBaHve BO3AYLLIHbIX CYAO0B,
N3roTOBJEHME LUTAMMOB U NPecc-

hopm, MeTannoobpabaTtbiBatoLas
MPOMBbILLAIEHHOCTb U T.4. C MPUMEHEHNEM
60pcdpes 1 WnngoBanbHbIX FONOBOK.

Aerospace industry, aircraft maintenance,
mold and die shops, metalworking industry
etc. using mounted points, burs, square &
cross pads, sanding stars, cartridge rolls,
end brushes.

T
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Applications

Industrie aéronautique, construction de
mécanismes de locomotion, de turbines,
fabrication d’outillages et construction de
moules, pour I'ébarbage des roues dentées,
pour le meulage, le fraisage, I'ébarbage.

SUHNER

¢ MoLHble npsimoLwngoBasbHbie MaLUnHBbI e Powerful straight grinders

* HapexHas 1 yno6Has KOHCTPYKUMS ¢ Rugged, handy, modular design
e OTBOA OTPAbOTAHHOrO BO3AyXa Bnepes, o Front exhaust

¢ Des meuleuses droites puissantes

e Construction compacte pour simplifier
le maniement

e Evacuation de lair résiduel vers I'avant

TexHun4eckune xapakrtepuctukm / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTukyn YacToTa BpalleHUsl 3aXKMMHasl LaHra Bec
Type Order No. Idling speed Collet Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids
min-! o kg

LSB 20 059 320 01 24000 6mm 0,420
LSB 35 059 350 01 40000 6mm 0,290

MoTpebneHue Bo3ayxa Ha xonoctom xopy MowwHocTb LUnanr pns nopauu Bosgyxa  Tun BeHTUNS

Air consumption idling Power Air supply hose Throttle

Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
LSB 20 0,660 m¢/min 270 W 8mmi. o i functional valve /
LsB 35 0,600 me/min 220w Bmmio e o otaay. el e

CrtaHpapTHbI KoMnnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x TagyHbI kntod SW 11 1 SW 14
1 x.Open end wrenches SW 11 and SW 14
1.4 Clé.a fourche SW 11 et SW 14

1 x BakvMHas LaHra @ 6 Mm
1 x Collet, e 6mm
1 x Pince de serrage, @ 6mm

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™ npUMeHeHne apTuKyn Bec

Type Application Order No. Weight

Type Application No. de cde. Poids
kg

LLInaHr Anst nofgaqm Bosayxa ¢ 3aKUMOM
Supply hose complete with clamp zs i. @ 8mmx2m 907 178 00 0,160
Tuyau d’aliment. compl. avec collier

SPzZ 28mm 050325 17 0,008
SPz 2 6mm 050 325 01 0,008
BaXX1MHble LiaHr
Collets SPz o 3mm 050 325 03 0,008
Pinces
SPzZ 1/4" @ (6,350mm) 050 325 02 0,008
SPz 1/8" @ (3,175mm) 05032504 0,008
[ae4HbI Knto4 SW 11 - 037 857 01 0,035
Open end wrench
Clé a fourche SW 14 - 037 857 03 0,040
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SUHNER .
MueBmaTnyeckas yrnownuncposanbHas MalimHa

Angle grinder
Meuleuse d’angle

¢ MouHas yrnosas wnudosanbHas MalimHa e Powerful angle grinder ¢ Des meuleuses d’angle puissantes
¢ HapexHasi 1 yio6Has KOHCTPYKLys ¢ Rugged, handy, modular design e Construction compacte pour simplifier le
e OTBOp OTPabOTaHHOro BO3[yXxa crnepeamn e Front exhaust maniement
¢ Z,D,Oﬁl—(i:aﬂ ':”“c':'q)OBaJ]bHa” Ma"””ga c ¢ Handy, high torque R/A sander/grinder e Evacuation de lair résiduel vers I'avant
1 " ggf I'II(SSHL;?; ?ﬁﬁgs'%%ﬂgggf;oio TYMHBIX with low design angle head and particular ¢ Meuleuse d’angle pratique avec téte d’angle
\ C BbICOKMM KPYTALLMM MOMEHTOM. swtaple for.macces?lbles areas. . plate. !Broche 1/4"-20 - particuliérement
Pa6ounit wnnHaens 1/4" — 20 - nopxogut Working spindle 1/4" - 20 - specially suited adaptée pour notre systéme de meulage
% ans wnndosanbHbIX cuctem Tuna Suhner for our SUN-fix Grinding systems SUN-fix
SUN-fix
o 244 - . R q
TexHuueckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
™n apTuKyn YacToTa BpalleHus pa6ounii WNuHAenb Bec
A Type Order No. Idling speed Working spindle Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Broche de travail Poids
min-! o kg
LPB 12 059 351 02 12000 1/4" 0,390
MoTpeGneHue Bo3pyxa Ha xonoctom xopy LLnaHr Ans nogayy Bo3gyxa MouwyHocTb Tun BeHTUNA
i Air consumption idling Air supply hose Power Throttle
s Consommation d’aire a vide Tuyau d’alimentation Puissance Soupape
. . MynsTrcyHKUmoHaneHsI / Multi-functional valve /
% 5 0,600 m?/min 8mmi. o 250 W Soupape combinéea coulisse
Q
3 v CTaHpapTHbI KomniekT noctaBky / Standard equipment / Equipment standard
1 x TagyHbI kKo SW 11
1 x Open end wrenches SW 11
vy 1 x Clé a fourche SW 11
Yrnosas wnudoBanbHas mawmHa B Ha6ope / Angle grinder set / Meuleuse d’angle set
LPB 12 Set ApTukyn / Order/No. / No. de cde. 900 503 00
. 044 -
- 141 - Yrnosas wnmndgosansHas MawHa LPB 12 ciaepxatenamm Sun-fix Roll-on, ¢ 6bICTPOCMEHHBIMI
anckamy no 2 wrykn K36/60/80 BcnonHeHnn VA/ST, 2 ancka 13 HeTkaHoro abpasnBHOro
< 174 =\ BOJIOKHA 38PHMCTOCTb M 1 1 3a4METHOM AMCK. BMnaciMkoBoMm YemogaHe.
‘ Angle grinder LPB 12 with SUN-fix Roll-On backing pads, 2 ea. discs K36/60/80
in VA/ST, 2 non-woven fibre discs M and aicléaning disc./
Meuleuse d’angle LPB 12 avec support de meulage SUN-fix Roll-On, 2'pieces
de chaque disques K36/60/80 en VA/ST, 2 disques.en nappe de fibre M et un
disque de nettoyage.
Axceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n 3epPHUCTOCTb apTuKyn P
Type Grain size Order No. szo
Type Grains No. de cde.
OKCLUEHTPUK
Eccentric EX 1/4" - 20 - 059 360 01 1
Excentrique
MNpumeHeHne Applications Applications
[Lepxxatens
ABUaLMOHHas NPOMBILLIEHHOCTb, Aerospace industry, aircraft maintenance, Industrie aéronautique, construction de Backing pad SBH 50-K 1/4" - 908 778 00 1
TEXo6Cy>K/BaHNe BO3AYLLIHbIX CYAi0B, mold and die shops, metalworking industry mécanismes de locomotion, de turbines, Support de meulage
M3roToB/NEHNE LWTaMnos 1 npecc- etc. using mounted points, burs, square & fabrication d’outillages et construction de
thopm, MeTannooGpabatsisatoLLast cross pads, sanding stars, cartridge rolls, moules, pour I'ébarbage des roues dentées, SB 50-K VA 60 908 770 00 100
NPOMBILLIIEHHOCTb. ; 3
end brushes. pour le meulage, le fraisage, I'ébarbage.
SB 50-K VA 80 908 771 00 100
SB 50-K VA 120 908 772 00 100
LLinndosaneHble ancku
Ha mnydke SB 50-K VA 150 908 773 00 100
Grinding wheels (velcro)
Disques abrasifs (auto-agrippants)  SB 50-K VA 180 908 774 00 100
SB 50-K VA 240 908 775 00 100
SB 50-K VA 320 908 776 00 100
SB 50-K VA 400 908 777 00 100
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MHeBMaTn4eckue npﬂMOUJHI/Id)OBaﬂbeIe MaLUUHbI

Straight grinder
Meuleuse droite

MowHas npsimowwnmdosanbHas MallHa
C MOTOPOM JlamesIbHOro Tuna

e Powerful straight grinder with vane motor
* Modern design and ergonomically shaped

SUHNER

¢ Meuleuse droite puissante avec
moteur a lamelles

* CoBpemeHHbIil An3aiiH 1 yaadHas grip by Suhner ¢ Design moderne et poignée ergonomique
. gprOHOM”KaGS“hner * Air exhaust to rear with integral silencer » Echappement de I'air vers I'arrigre avec
TBOA OTPAOOTAHHOrC BO3AYXa C3aan * Resilient bearing (LSB 44-E) silencieux incorporé
CO BCTPOEHHbIM LLyMOracuTenem e Pali slasti (LSB 44-E)
¢ 3NaCTUYHbIN NOALINMHUKOBbIN y3€en aliers elastique
(LSB 44-E)
| : ; B 44 TexHun4eckune xapakrtepuctukm / Technical data / Caractéristiques techniques
™n apTukyn yacToTa BpallleHUs  3aXKMMHasi LiaHra Bec
Type Order No. Idling speed Collet Weight
A Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids
min-' [} kg
LSB 44 059 330 01 44 000 6mm 0,350
2 LSB 44-E 059 230 01 44 000 6mm 0,400
A
MotpeGneHue Bo3ayxa Ha xonoctom xoay MowHocTb LnaHr gns nogaum Bo3gyxa BeHTunb
) Q Air consumption idling Power Air supply hose Throttle
) Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
) . MynsTudyHKUMOHanLHbIN / Multi-functional valve /
\ AR LSB 44 0,600 m*/min 250 W 8mmi. o Soupape combinéea coulisse
LSB 44-E 0,600 mé/min 250 W 8mmi. o MoBopoTHbIi / Ring throttle / Soupape rotative
208

A
v

CraHpapTHbIA KoMNeKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x BaknMHas LaHra, @ 6 Mm 1 x Tag4HsId ko4 SW 11 1 SW 14 LLinaHr ona noga4m v otBoda BO3adyxa
1 x Collet, @ 6mm 1 x Open end wrenches SW 11 and SW 14 Supply hose, exhaust hose
1 x Pince de serrage, @ 6mm 1 x.Clé a fourche SW.11 et SW 14 Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n npUMeHeHue apTukyn Bec

Type Application Order No. Weight

Type Application No. de cde. Poids
kg

LLinaHr onst nofaym Bosgyxa ¢ 3aKMMOM
Supply hose complete with clamp zZs i.e8mmx2m 907178 00 0,160
Tuyau d’aliment. compl. avec collier

LSB 44-E

LLInaHr ons otBofda Bo3ayxa B cbope

Exhaust hose complete AS ©21/25 x 0,75m 907 179 00 0,070
y y Tuyau d’échapp. compl.
SPZ 28mm 050325 17 0,008
o o SPZ @ 6mm 050 325 01 0,008
e} < 3aXnMHble LaHr
Collets SPZ 23mm 05032503 0,008
Pinces
Y Y SPzZ 1/4" ¢ (6,350mm) 050 325 02 0,008
| 208 | SPz 1/8" @ (3,175mm) 050 325 04 0,008
‘ ‘ lae4Hble Ktoum SW 11 - 037 857 01 0,035
Open end wrench
Clé a fourche SW 14 - 037 857 03 0,040
MpumeHeHne Applications Applications

MalunmHoCTpoeHne, NUTElHbIE Lexa,
N3roTOBMEHME LUTAMMOB 1 Npecc-hopm,
aBMacTpOeHne, a3POKOCMMYECKas 1
aBTOMOOGMIIbHASA NPOMBILLIIEHHOCTb AJ1S
MCNOMb30BaHMsi CO WANGOBaSIbHbIMMN
rofioBkamMu 1 TBepaocniaBHeIMN 6opdpesamm.

Engineering, foundries, tool and patternmaking, ~ Construction de machines, fonderies,

aircraft construction, aerospace and car fabrication de moules et d’outillages, industrie

industry for use with grinding points and aéronautique, spatiale et automobile.

tungsten carbide burrs. Machines pouvant étre équipées de meulages
sur tige, de fraises en métal.
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MHeBMaTn4eckune npﬂMOUJHI/ICIJOBaﬂbeIe MaLUUHbI

Straight grinder
Meuleuse droite

LLC 4

022

A

150

372

35

LLC 20/LEC-35

022

-

MpumeHeHne

MawmHocTpoeHne, nuteriHoe
NPON3BOACTBO, N3rOTOBNEHNE LUTaMMOB
1 npecc-hopm, aBna — u CyaoCTPOEHNE,
aspokocMm4ecKas 1 aBToMobuNIbHas
NPOMBbILLNIEHHOCTb.

150

331

35

Applications

Engineering, foundries, tool and patternmaking,
aircraft construction, aerospace and car
industry.

Applications

Construction de machines, fonderies,
fabrication de moules et d’outillages, industrie
aéronautique, spatiale et automobile.

TM6KMIA WnaHr gns otBopa oTpaboTaHHOro
BO3AyXa

OTBof BO3AyXa C3aM CO BCTPOEHHbIM
Lymoracutenem

CoBpeMEHHbII An3aiiH 1 3ProHOMUKa
Suhner

HW3Kn ypoBeHb Lyma

OnacTUYHbIN NOALUNMHUKOBbIN y3en
PerynsaTtop YacTtoTbl BpaweHus (LLC 4/20)
ON18 NOCTOSIHHOW 4aCTOTbl BPALLEHUS

NOA, HAarpy3KOoM U C HU3KMM NOTPEGNEHNEM
BO3gyxa

Pa6oTa Ha H13kMx ckopocTsix (LLC 4)

Ons 06paboTkn pacxofgHbIMU MaTepuanamm
13 HETKaHOro abpasnBHOro BOMIOKHA

1 MONNPOBasbHbIMU AUCKaMU

* Flexible exhaust hose

¢ Rear exhaust with integral silencer

¢ Modern design and ergonomically shaped
grip by Suhner

e Extremely quiet and portable

¢ Elastic mounting

e Governor control (LLC 4/20) for constant
speed under load and low air consumption

* Low speed working (LLC 4) for grinding with
non-woven products and polishing discs

SUHNER

e Tuyau d’échappement flexible

e Echappement de I'air vers I'arriére avec
silencieux incorporé

¢ Design moderne et poignée ergonomique
Suhner

e Extrémement silencieux, léger et portable

e Palier élastique

e Régulateur (LLC 4/20) assurant vitesse
constante et faible consommation d’air

¢ Basse vitesse (LLC 4) pour les produits non
tissés et le polissage

TexHuueckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTuKyn YacToTa BpaleHUss 3aXKMMHas LjaHra Bec

Type Order No. Idling speed Collet Weight

Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids

min-’' [} kg

LLC 4 112 037 01 4600 6mm 0,730

LLC 20 112 030 01 20000 6mm 0,560

LLC 35 112 020 01 35000 6mm 0,560
MoTpeGnexue Bo3ayxa Ha xonoctom xoay MowHocTb LLnaHr ans nogayn Bo3ayxa Tun BeHTUNS
Air consumption idling Power Air supply hose Throttle
Consommation d’aire/avide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape

LLC4 0,22 m%/min 320 W 8mmi. o PblqakHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LLC 20 0,28 m3/min 350 W smmi. o PblbakHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LLC 35 0,80 m¥min 350 W, 8mmi. o PoiqaxxHbir / Lever throttle / Soupape a levier

CtaHpapTHbI KomnnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x BaknMHas LaHra, @ 6 Mm
1 x Collet, e 6mm
1 x Pince de serrage, @ 6mm

1 x Tag4yHbI kntod SW 11 n'SW 14
1 x Open end wrenches SW 11 and SW 14
1 x Clé a fourche SW 11 et SW 14

LLinaHr gns nogaym 1 oteoda Bo3ayxa
Supply hose, exhaust hose
Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

Axceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n npuMeHeHue apTuKyn BeC
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
LLinaHr ons nogadm Bosgyxa ¢ 3aKMMOoM
Supply hose complete with clamp ~ ZS i.e8mmx2m 907 178 00 0,160
Tuyau d’aliment. compl. avec collier
LLinaHr ons otBofa Bo3ayxa B coope
Exhaust hose complete AS - 300 059 68 0,085
Tuyau d’échapp. compl.
3akviM NS LWnaHra oTBoda Bosgyxa
Clamp for exhaust hose - 300 059 67 0,005
Collier pour tuyau d’échapp.
SPZ 2 8mm 050 325 17 0,008
SPZ 2 6mm 050 325 01 0,008
BaXX1MHbIe LiaHr
Collets SPZ 2 3mm 050 325 03 0,008
Pinces
SPZ 1/4" ¢ (6,350mm) 050 325 02 0,008
SPZ 1/8" @ (3,175mm) 050 325 04 0,008
[ag4Hble Kno4K SW 11 - 037 857 01 0,035
Open end wrench
Clé a fourche SW 14 - 037 857 03 0,040
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MHeBMaTn4eckune npﬂMOUJHI/ICbOBaﬂbeIe MaLUUHbI

Straight grinder
Meuleuse droite

LSB 14/1LS

LSC 20/LSC 35

TM6KNIA WnaHr oTBofa oTpaboTaHHOro
BO3AyXa

OTBOf, 0OTPaboTaHHOro BO3ayxa Hasag.
BcTpoeHHbIi Lwymoracutens
CoBpeMeHHbIli An3aiiH 1 3proHoMuKa
KomnakTHble wnndoBasnbHble MalLUHbI
C HU3KMM YPOBHEM LUymMa

ONacTUYHbI NOALNMHNKOBLIN y3en
(kpome LSC 10)

YnpasneHue perynsitopom (kpome LSC
10/35) pnst nogaepxaHust 3agaHHbIX
060p0oTOB Nopf Harpy3koii. Huskoe
noTpebneHvem so3agyxa

Pa6ota Ha Hu3knx ckopocTsax (LSC 10)
0115 WAMOBKU € MOMOLLBIO PACXOAHbIX

Flexible exhaust hose

Rear exhaust with integral silencer
Modern design and ergonomically shaped
grip by Suhner

Extremely quiet and portable

Elastic mounting (except LSC 10)
Governor control (except LSC 10/35) for
constant speed under load and low air
consumption

Low speed working (LSC 10) for grinding
with non-woven products and flap wheels

SUHNER

Tuyau d’échappement flexible
Echappement de I’air vers I'arriére avec
silencieux incorporé

Design moderne et poignée ergonomique
Suhner

Extrémement silencieux, léger et portable
Palier élastique (sauf LSC 10)

Régulateur (sauf LSC 10/35) assurant
vitesse constante et faible consommation
d’air

Basse vitesse (LSC 10) pour les produits
non tissés et le polissage

mMartepunanoB N3 HETKaHOro a6pa3|/|BHoro
BOJIOKHa N NenecTKOBbIX LWEeTOK
C XBOCTOBUKaMK

TexHuueckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTuKyn YacToTa BpallleHusi  3a)XKUMHasi LaHra Bec
Type Order No. Idling speed Collet Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids
min-' [} kg

LSB 14 112 042 01 14 000 6mm 0,380
LSB 25 112019 01 25000 6mm 0,380
LSC 20 112 028 01 20 000 6mm 0,380
LSC 35 112 029 01 35000 6mm 0,380
LSC 10 112 036 01 8600 6mm 0,550

MotpeGnexue Bo3ayxa Ha xonoctom xoay MowHocTs LLinaHr ans nogaum Bo3pyxa Tun BeHTUNS

Air consumption idling Power Air supply hose Throttle

Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
LSB 14 0,20 m*¥/min 250 W, 8mmi. o PbiqavkHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LSB 25 0,33 m*%min 250 W 8mmi. o PoidakHbiit / Lever throttle / Soupape & levier
LSC 20 0,28 m3/min 350 W 8mmi. o PoiqarkHbi / Lever throttle / Soupape a levier
LSC 35 0,80 m¥min 350 W smmi. o PoidakHbiv / Lever throttle / Soupape a levier
LSC 10 0,80 m¥min 350 W 8mmi. o PoiqakHbil / Lever throttle / Soupape a levier

CraHpapTHbI KoMnaeKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x Tag4yHbI kntod SW 11 1 SW 14
1 x Open end wrenches SW 11 and SW 14
1 x Clé a fourche SW 11 et SW 14

1 x SaxumHas uaHra, @ 6 MM
1 x Collet, @ 6mm
1 x Pince de serrage, @ 6mm

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

LlinaHr gns nogayn v.OTBOAa BO3ayXa
Supply-hose, exhaust hose
Tuyau d’alimentation, tuyau'd’échappement

™n npumeHeHune apTukyn Bec

Type Application Order No. Weight

Type Application No. de cde. Poids
kg

LLInaHr ons nogaym Bo3ayxa ¢ 3aKMMOM

Supply hose complete with clamp ~ ZS i.oe8mmx2m 907 178 00 0,160
Tuyau d’aliment. compl. avec collier
MpumeHeHne
. . . i, LLinaHr ons otBoda Bo3gyxa B cbope
MaLLMHOCTPOBHIE, INTENHOE Applications Applications Exhaust hose complete AS - 300 059 68 0,085
NPOM3BOACTBO, U3IOTOBIEHNE LUTAMMOB Engineering, foundries, tool and patternmaking, ~ Construction de machines, fonderies, Tuyau d'échapp. compl.
v npecc-thopM, aBna — 1 CYA0CTPOEHMe, aircraft construction, aerospace and car fabrication de moules et d’outillages, industrie 3aKUM A5 LUNaHra OTBOAA BO3ayxa
a3POKOCMUHECKas 1 aBTOMOBUIIbHAS industry. aéronautique, spatiale et automobile. Clamp for exhaust hose - 300059 67 0,005
NPOMBILLNEHHOCTb. Collier pour tuyau d’échapp.
SPz 2 8mm 050325 17 0,008
SPz o 6mm 050 325 01 0,008
3aKVMHblE LiaHr
Collets SPz 2 3mm 050 325 03 0,008
Pinces
SPZ 1/4" @ (6,350mm) 050325 02 0,008
SPZ 1/8" @ (3,175mm) 050 325 04 0,008
[aeuHble Ko4m SW 11 - 037 857 01 0,035
Open end wrench
Clé a fourche SW 14 - 037 857 03 0,040
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MHeBMaT4eckue yrnoummbosaanble MaLUUHbI

Angle grinder
Meuleuse d’angle

LPB 4
LPC 12

MpumeHeHne

MalumHocTpoeHre, nuTeriHoe

MPON3BOACTBO, N3TrOTOB/NEHIE LUITaMMoB Engineering, foundries, tool and patternmaking,
1 npecc-(opm, asna- 1 CyAOCTPOEHYe, aircraft construction, aerospace and car

aspoKocMmyeckas 1 asToMobunbHas

industry.
NPOMBILLIEHHOCTb.

Applications

044

o [WOKWI WNaHr oTBoAa OTPaboTaHHOMO

BO3ayxa

e OTBOf OTPabOTAHHOIO BO3MdyXa Hasag,

BcTpoeHHbIn Wwymoracutenb

e CoBpEeMeHHbIn A13aiiH 1 3ProHOMIKa
¢ KoMnakTHble WAnMGoBasbHbIe MaLInHbI

C HU3KUM YPOBHEM LLyMa

* YnpasneHue perynstopom (Kpome

LPC 12) pns nopaep>xaHusi 3agaHHom
CKOPOCTU N0A Harpy3kon. Huskoe
noTpebneHve Bo3pyxa

e MpeanbHbl anst 06paboTky antoMuHNUs 1

BOJIOKOHHbIX KOMMO3UTHbIX MaTepunanos
Ha HU3KUX CKOPOCTAX

Flexible exhaust hose

¢ Rear exhaust with integral silencer

Modern design and ergonomically
shaped grip by Suhner

e Extremely quiet and portable
e Governor control (except LPC 12) for

constant speed under load and low air
consumption

Low speed working on aluminium and fibre
composite materials

SUHNER

e Tuyau d’échappement flexible
¢ Echappement de I'air vers l'arriere

avec silencieux incorporé

¢ Design moderne et poignée

ergonomique Suhner

e Extrémement silencieux, léger et portable
e Régulateur (sauf LPC 12) assurant vitesse

constante et faible consommation d’air

e Le travail a basse vitesse sur d’aluminium

et les composites des fibres

TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTuKyn YacToTa BpaleHUs LWnuHAaenb 3a)XXMMHasA uaHra Bec
Type Order No. Idling speed Working spindle Collet Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Broche de travail Pince de serrage Poids
min-’' [} [} kg
LPB 4 112 021 01 4500 1/4" - 0,420
LPC 12 112 027 01 11 000 1/4" - 0,420
LWB 4 112 018 01 4500 - 6mm 0,490
notpe6neHue BO3fyXa Ha XoNOCTOM X0Ay MOLYHOCTb LUNAHr ANs noaaym Bo3pyxa TMN BEHTUNSA
Air consumption idling Power Air supply hose Throttle
Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
LPB 4 0,20 m¥/min 250 W smmi. o PoeidakHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LPC 12 0,80 m¥min 350 W 8mmi. o PoiqaxxHbit / Lever throttle / Soupape a levier
LWB 4 0,20 m%/min 250 W 8mmi. o PoiqarkHbin / Lever throttle / Soupape a levier

Applications

Construction de machines, fonderies,
fabrication de moules et d’outillages, industrie
aéronautique, spatiale et automobile.

CrtaHpapTHbIi KoMnnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x BaxumHas LaHra, @ 1/4"
1 x Spindle, o 1/4"
1 x Broche de travail, o 1/4"

1 x Tae4HbIA KMoy SW 11
1 x Open end wrenches SW 11
1 x Clé a fourche SW 11

LLInaHr ana nogayn v oTBOAa BO3ayXa
Supply hose, exhaust hose
Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

CraHpapTHbI KoMmnaeKkT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x SaxkumHas LaHra, @ 6 mm
1 x Collet, e 6mm
1 x Pince de serrage, @ 6mm

1 x MaeyHbIN Ktod SW 11 1 SW 14
1 x Open end wrenches SW 11 and SW 14
1 x Clé a fourche SW 11 et SW 14

LLinaHr ana Aogayuv v oTBofa Bo3adyxa
Supply hose, exhaust hose
Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

Axkceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n npumeHeHne apTukyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
LLInaHr ons nogaym Bo3ayxa ¢ 3aKMMOM
Supply hose complete with clamp ~ ZS i.@8mm x2m 907 178 00 0,160
Tuyau d’aliment. compl. avec collier
LLInaHr onst otBoZa Bo3ayxa B cbope
Exhaust hose complete AS - 300 059 68 0,085
Tuyau d’échapp. compl.
3avkM [J1s1 LLinaHra OTBOAA BO3ayxa
Clamp for exhaust hose - 300 059 67 0,005
Collier pour tuyau d’échapp.
SPz 28mm 050325 17 0,008
SPz @ 6mm 050 325 01 0,008
3aXXnMHble LaHr
Collets SPZ 23mm 05032503 0,008
Pinces
SPZ 1/4" 2 (6,350mm) 050 325 02 0,008
SPz 1/8" 0 (3,175mm) 050 325 04 0,008
laeqHble KMo4m SW 11 - 037 857 01 0,035
Open end wrench
Clé a fourche SW 14 - 037 857 03 0,040
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MHeBMaTn4eckune yFHOI.IJﬂI/I(bOBa.ﬂbeIe MaLUUHbI

Angle grinder
Meuleuse d’angle

-
e —

-
e —

-

\WC 20

MpumeHeHne

MaluvHocTpoeHne, nuTeriHoe
NPON3BOACTBO, U3rOTOBNEHNE LUTaMMOB
1 npecc-hopm, aBna — n CyaoCTPOEHNE,
aspokocMm4ecKas 1 aBToMoBUIbHas
NPOMBbILLNIEHHOCTb.

038

A

211

Applications

Engineering, foundries, tool and patternmaking,
aircraft construction, aerospace and car
industry.

v

Applications

Construction de machines, fonderies,
fabrication de moules et d’outillages, industrie
aéronautique, spatiale et automobile.

[M6KuIA WnaHr oTBofa 0TpaboTaHHOIO
BO3ayXxa

OTBOA 0TPaboTaHHOro BO3gyxa Hasap,
BcTpoeHHbIn Wwymoracutenb

e CoBpeMeHHbIl An3aiH 1 3ProHoOMuKa

e KomnakTHble WwnndoBasbHble MallnHbI
C HU3KMM YPOBHEM LUyMa

YnpasneHve perynsiTopom (Kpome

LWC 20) pnst nogaepxaHust 3agaHHoN
CKOPOCTU NMofA Harpy3koi. Huskoe
noTpebneHve Bo3pyxa

MpeanbHbl Anst 06paboTky antoMUHNS 1
BOJIOKOHHbIX KOMMO3UTHbIX MaTtepuanos
Ha HU3KNX CKOPOCTSIX

* Flexible exhaust hose
¢ Rear exhaust with integral silencer
* Modern design and ergonomically

shaped grip by Suhner

e Extremely quiet and portable
e Governor control (except LWC 20) for

constant speed under load and low air
consumption

* Low speed working on aluminium and fibre

composite materials

TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

SUHNER

e Tuyau d’échappement flexible

e Echappement de lair vers l'arriére
avec silencieux incorporé

¢ Design moderne et poignée
ergonomique Suhner

e Extrémement silencieux, léger et portable

e Régulateur (sauf LWC 20) assurant vitesse
constante et faible consommation d’air

® Le travail a basse vitesse sur d’aluminium
et les composites des fibres

™n apTuKyn YyacToTa BpaleHUsl 3aXXUMHas LjaHra Bec
Type Order No. Idling speed Collet Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids
min-’' [} kg

LWC 10 112 023 01 10 000 6mm 0,490
LWC 13 112033 01 13500 6mm 0,490
LWC 16 112 024 01 16 000 6mm 0,490
LWC 20 112 034 01 21000 6mm 0,490

MoTpe6Gnexue Bo3ayxa Ha xonocTom xoay: MowHocTb LLnaHr ans nogaum Bo3pyxa Tun BeHTUNS

Air consumption idling Power Air supply hose Throttle

Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
LWC 10 0,22 m3/min 320 W 8ammi. o PoiqaxxHbii / Lever throttle / Soupape a levier
LWC 13 0,28 m3/min 350 W 8mmi. o Pbl4akHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LWC 16 0,46 m3/min 350 W 8mmi. o PblvakHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LWC 20 0,80 m¥/min 350 W 8mmi. o PoidakHbii / Lever throttle / Soupape a levier

CraHpapTHbI KoMmnaekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x SaxumHas LaHra, @ 6 MM
1 x Collet, o 6mm
1 x Pince de serrage, @ 6mm

1 x Mae4HbIN Ktod SW 11 1 SW 14
1 x Open end wrenches SW 11 and SW 14
1 x Clé a fourche SW 11 et SW 14

LLInadf ons nogaqm 1 oteoda Bo3gyxa
Supply hose, exhaust hose
Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™N npuMeHeHne apTukyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
LLinaHr ons nogayum Bo3ayxa C 3aKUMOM
Supply hose complete with clamp ~ ZS i.e8mmx2m 907 178 00 0,160
Tuyau d’aliment. compl. avec collier
LLinaHr onst otBofa Bo3ayxa B coope
Exhaust hose complete A - 300 059 68 0,085
Tuyau d’échapp. compl.
3axunm 4ns WwnaHra oTBoAa BO3ayxa
Clamp for exhaust hose - 300 059 67 0,005
Collier pour tuyau d’échapp.
SPZ 28mm 050325 17 0,008
SPZ @6mm 050 325 01 0,008
3axKVMHble LaHmm
Collets SPzZ 23mm 050 325 03 0,008
Pinces
SPZ 1/4" ¢ (6,350mm) 050 325 02 0,008
SPZ 1/8" 0 (3,175mm) 050 325 04 0,008
lae4Hble Kto4m SW 11 - 037 857 01 0,035
Open end wrench
Clé a fourche SW 14 - 037 857 03 0,040
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SUHNER B
NMHeBMaTn4yeckue yrnownncgoBanbHble MallNHbI

Angle grinder
Meuleuse d’angle

e [WOKWIA WNaHr oTBofa OTPaboTaHHOMO * Flexible exhaust hose e Tuyau d’échappement flexible
BO3Adyxa * Rear exhaust with integral silencer e Echappement de I'air vers I'arriére avec
¢ Otsop 0Tpa§0TaHH0F0 BO3AyXxa Hasaj,. ¢ Extended spindle with angle head for silencieux incorporé
. CB)?)L?JZTAH;I:AEEuﬁmgar;gmvgj;;ommm(a reaching hard to reach areas * Manche long et a angle droit pour les
o KOMNAKTHIE WAMGOBANIOHBIE MALLIMHb! . M_odern design and ergonomically shaped endrmts difficile o _
C HU3KMM YPOBHEM LLyMa grip by Suhngr * Design moderne et poignée ergonomique
e YnpaBneHie perynsTopoM Anst ¢ Extremely quiet and portable Suhner
noaaepXKaHust 3aAaHHoOl CKOPOCTU Mof, e Governor control for constant speed under e Extrémement silencieux, léger et portable
Harpyskoii. Hnskoe notpebneHue Bo3gyxa load and low air consumption e Régulateur assurant vitesse constante et
I_V< ; 4 * WpeanbHbl 4ns 06paboTKM anoM1HUS 1 * Low speed working on aluminium and fibre faible consommation d’air
BOJIOKOHHbIX KOMMNO3UTHbIX MaTepranos composite materials ® Le travail a basse vitesse sur d’aluminium et

Ha HM3KNX CKOPOCTAX les composites des fibres

TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

T ™n apTuKyn 4acToTa BpalweHnst  3aXXUMHas uaHra BEeC

8 Type Order No. Idling speed Collet Weight
5”””5' Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids
y min- [} kg
y LvC 4 112 035 01 4000 6mm 0,900
LVC 20 112 026 01 20 000 6mm 0,730
LVB 13 112 025 01 13000 6mm 0,730
MoTpeGnexue Bo3ayxa Ha xonocTom xoAy.. MowHocTb LUnaHr gns nogaumn Bo3gyxa Tun BeHTUNSA
Air consumption idling Power Air supply hose Throttle
Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
024
— = LvC 4 0,22 m¥/min 320 W 8ammi. o PoiqaxkHbi / Lever throttle / Soupape a levier
P 363 -
g LVC 20 0,28 m3/min 350W 8mmi. o PoivaxkHbili / Lever throttle / Soupape a levier
v LVB 13 0,20 m¥/min 260 W 8ammi. o PoiqarkHbi / Lever throttle / Soupape a levier
CTaHpapTHbI KomniekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard
1 x BaxknmHas uaHra, @ 6 MM 1 x [ae4yHbin ko4 SW 9 n SW 11 LLInaHr gna nogayv 1 otBoAa BO3ayxa
1 x Collet, g 6Bmm 1 x Open end wrenches SW.9 and'SW 11 Supply hose, exhaust hose
1 x Pince de serrage, @ 6mm 1 x Clé a fourche SW 9 et SW 11 Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement
A . .
' Akceccyapsbl / Accessories / Accessoires
~ ™n npuMeHeHne apTuKyn Bec
T———— S L Type Application Order No. Weight
9 Type Application No. de cde. Poids
1o
SUHNER 8 o
\ 4
LLInaHr anst nofgaym Bo3ayxa ¢ 3akMMOM
Supply hose complete with clamp ~ ZS i.e8mmx2m 907 178 00 0,160

) 4 Tuyau d’aliment. compl. avec collier

LLinaHr anst otBOAA Bo3ayxa B cbope
Exhaust hose complete AS - 300 059 68 0,085
Tuyau d’échapp. compl.

024 BaKUM 151 LWNaHra OTBOAA BO34yXa
Clamp for exhaust hose - 300 059 67 0,005
< 322 ;} Collier pour tuyau d’échapp.
anMeHeHMe SPz o 6mm 057 663 03 0,008
MalLMHOGTPOEHME, NUTENHOE Applications Applications ggitl((;r;mble LaHrm SPZ 23mm 057 663 01 0,008
NPON3BOACTBO, U3rOTOB/IEHNE LITAMMOB Engineering, foundries, tool and patternmaking,  Construction de machines, fonderies, Pinces SPZ 1/4" o (6,350mm) 057 663 05 0,008
1 npecc-hopM, asia — 1 CYAOCTPOeHVeE, aircraft construction, aerospace and car fabrication de moules et d’outillages, industrie -
a(-)gOKOCMg"Iegzaﬂ 1 aBTOMO6UIbHas industry. aéronautique, spatiale et automobile. SPZ 1/8" @ (3,175 mm) 057 663 02 0,008
MPOMBbILLIEHHOCTb.
P [aeyHble KNtoum SW 11 - 057 701 02 0,040
Open end wrench
Clé a fourche sSwW9 - 057 701 01 0,040

g(—




MpuBoaHON NHEeBMaTU4YECKUI ABUraTesib

Drive motor

Moteur d’entrainement

LRC 20

MpumeHeHne

YHuBepcaneHoe wnudosaHne, ppeseposaHme
TPYQHOZOCTYMHBIX MecT, 06paboTka yrios
EeMKOCTel 1 pparmMeHToB npecc-hopm,
06paboTKa ryboKo PacnonoXeHHbIX CBAPHbIX
LLBOB 1 BHYTPEHHNX ANaMETPOB y3KuX TPy6.

»
-

1
<
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A

Applications

Grinding, milling of inaccessible places, for
example. Corners of containers, molds, deep
welds, inner sides of narrow tubes.

v

Applications

Meulage, fraisage des endroits inaccessibles,
par exemple. Angles des conteneurs, des
moules, des soudures en profondeur, cotés
intérieurs des tube étroits.

TM6KuIA WnaHr otpaboTaHHOro oTBOAA
BO3ayXxa

OT1BopA, oTpaboTaHHOro BO3ayxa Hasag,.
BcTpoeHHbIii wymoracutens
CoBpeMeHHbI An3aiH 1 3proHoMmnKa
YpesBblHaiHO HU3KUIA YPOBEHD LiyMa
YnpasneHve perynsatopom ans
nogaep>xaHust 3a4aHHoN CKOPOCTM MOA,
Harpyskoi. Husakoe notpebneHne Bo3gyxa
YAAMHNTENBHBIN Ban MaLUWHbI BbINOAHEH
13 HepXXasetoLLeli cTanm
OononHutensHoe yauHenne ans LRC 20
MOXET ObITb OAVH pa3 N30rHyTo

ONs QOCTUXKEHWS HY>KHOro paguyca

L] e o o L]

L]

* Flexible exhaust hose

¢ Rear exhaust with integral silencer

¢ Modern design and ergonomically shaped
grip by Suhner

e Extremely quiet

e Governor control for constant speed under
load and low air consumption

¢ Extension tube is made of stainless steel

¢ Extension can be bent once

SUHNER

Tuyau d’échappement flexible

e Echappement de I’air vers I'arriere avec

silencieux incorporé

Design moderne et poignée ergonomique
Suhner

Extrémement silencieux

Régulateur assurant vitesse constante et
faible consommation d’air

Tube d’extension en acier inoxydable

¢ Extension peut étre cintré une fois

TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTukyn yacToTa BpalleHus Bec
Type Order No. Idling speed Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Poids
min-! kg
LRC 20 112 031 01 20000 0,380
MoTpe6GneHne Bo3gyxa Ha XONOCTOM XoAy MowHocTb Tvn BeHTUNSA
Air consumption idling Power Throttle
Consommation d’aire a vide Puissance Soupape
0,28 m3/min 350 W PoivaxkHbii / Lever throttle / Soupape a levier

CtaHpapTHbIi KomnnekT noctaeky / Standard equipment / Equipment standard

1 x Onpaeka anst VSC yanmHerne
VSC mount
Logement pour VSC

1ox LLlecTurpaHHbIi KoY
1 x Hex. key
1 x Clé a6 pans

LLinaHr onst nogaym n oTBofAa Bo3ayxa
Supply hose, exhaust hose
Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

™n apTukyn paboyasi AifiMHa  HapyXHbiii @ 3a)XXUMHaA uaHra
Type Order No. Length approx. Outer g. approx. Collet
Type No. de cde. Longueur env. Diam. extérieur env. Pince de serrage
mm mm o
VSC 125 112 032 09 125 13 6mm
VSC 250 112032 07 250 13 6mm
YonuHenve
max. 45°  Extension VSC 500 112032 01 500 13 6mm
R min 250mm Rallonge

VSC 1000 112 032 02 1000 13 Bmm
VSC 1500 112032 03 1500 13 6mm

YanmHerne VSC MOXET ObiTb U30rHyTO 0anH pa3. MuHuManbHbii paguyc narmba R 250 mm. MakcumansHbi yron 45°. / VSC extension can be bent once. Minimum
bending radius R 250 mm. Maximum angle 45°. / La rallonge VSC peut étre cintrée une seule fois. Rayon de courbure le plus petit R 250 mm. Angle le plus grand 45°.

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n npuMeHeHne apTuKyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
SPz @6mm 057 663 03 0,008
3aXXMMHbIe LiaHr SPz 2 3mm 057 663 01 0,008
Collets
Pinces SPz 1/4" ¢ (6,350mm) 057 663 05 0,008
SPz 1/8" @ (3,175mm) 057 663 02 0,008
laeuqHble Kio4m SW 11 - 057 701 02 0,040
Open end wrench
Clé a fourche sSw9 - 057 701 01 0,040

g(—

367




NMuHeBMaTnyeckas yrnosas noanpoBasibHasd MmalunHa

Angle polisher
Polisseuse d’angle

LPC 2 - TOP

MpumeHeHne

Yrnosas nonnpoBanbHasa MalunHa ans
NoNMPOBanbHbIX U YHUBEPCANbHBIX
wnudgoBanbHbIX PaboT B aBTOCEPBUCAx

N NaKOKPaCOYHbIX MPON3BOACTBAX.
YHuBepcanbHoe NonmpoBaHne ¢ ryokoi,
3epKanbHas NoMpPoBKa C OBHYNHOMN,
drHUWHasA 06paboTka ¢ MaTepranamu n3
HETKaHOro abpasnBHOrO BOMOKHA.

\

53
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A

Applications

Polisher for light sanding and polishing work
on cars, furniture and restoration shops for
paint removal. A fine selection of foam and
sponge pads, lambs wool bonnets, PSA and
standard sandpaper, and nylon brushes are
available.

v

Applications

Polisseuse d’angle pour travaux de polissage
et de pongage dans ateliers de carosse-

rie et de peinture. Polissage avec éponge,
polissage brillant avec disque en feutre et
peau de mouton, finition avec disques non
tissés.

¢ MowHas n Hu3koobopoTucTas

nonupoeanbHasa MmallnHa

® BbiCoKUiA KPYTALLWI MOMEHT Gnaropaps

HafleXKHOMY PefyKTopy

e CoBpeMeHHbI Au3aiiH 1 yaadHas

3proHoMUKa

® YCTON4YMBbIE K MEXAHUYECKUM vapanmHam

1 N30NMPOBaHHbIV OT XONoAA KOPMyC, B T.4.
B 0611aCTV PbI4aXHOMO BEHTUNS, NO3BONSET
n36exxartb OXNaXAeHNs PyK

e OTBOA BO3AyXa Hasaf,. BcTpoeHHbin

wymMmoracutenb

* YHukanbHas TexHonorus «Qilfree Power».

NS OMNLMOHABHOIO UCMOSIb30BaHNsA C
MacnsiHbIM TyMaHoM unu 6es: oTcyTcTeme
MacnsHOro TymaHa B oTpaboTaHHOM BO3[yXxe
1 PSIAOM C onepaTopom, 6e3 o6pa3oBaHus
MacnsHoOn NneHkn Ha obpabaTbiBaeMol
3aroToBKe

Powerful, low RPM right angle grinders .
High torque due to right gear reduction

ratio relation .
Modern design and ergonomically shaped

grip by Suhner .

e Scratch-resistant, insulated housing, also in

valve area, avoids cold hands .

¢ Rear exhaust with integral silencer

TOP-Technology for Oilfree Power: for

optional use with or without oil, clean .
exhaust and breathing air, no oil film on the
work piece .

SUHNER

Meuleuse angulaire a rendement élevé et a
faible vitesse

Couple de rotation élevé grace a un
engrenage robuste

Design moderne et poignée ergonomique
Suhner

Boitier résistant a 'usure et parfaitement
isolé, méme dans la zone de la soupape.
Fini les mains froides

Echappement de I'air vers I’arriere avec
silencieux incorporé

TOP-Technology: pour le fonctionnement au
choix avec ou sans huile, propreté de I'air
expulsé et respiré, aucun dépot d’huile sur
les pieces travaillées

TexHuuyeckune xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTuKyn YacToTa BpaljeHus wnuHaenb Bec

Type Order No. Idling speed Working spindle Weight

Type No. de cde. Vitesse a vide Broche de travail Poids
min-! kg

LPC2-TOP 052 373 54 2100 M14 0,910

MoTpeGneHue Bo3pyxa Ha xonocTom xogy MowHOCTb LUnaHr gns nogaum Bo3pyxa Tun BeHTUNS

Air consumption idling Power Air supply hose Throttle

Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape

0,850 mé/min 330 W 8mmi. o PeiqakHbi / Lever throttle / Soupape a levier

CtaHpapTHbI KomnnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x FaeyHbIN Koy SW 17
1 x Open end wrenche SW 17
1 x Clé a fourche SW 17

LLInaHr gna noga4v n oTBofa BO3ayxa
Supply hose, exhaust hose

Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n npuMeHeHne apTuKyn BeC
Type Application Order No. Weight
Type Application No.de cde. Poids
kg
LLinaHr nnst nogaym Bosgyxa ¢ 3aKMMOM
Supply hose complete with clamp Zs .e8mmx2m 907.178 00 0,160

Tuyau d’aliment. compl. avec collier

LLInaHr ons otBofda Bo3ayxa B cbope

Exhaust hose complete AS ©29/33 x0,75m 907 186 00 0,085
Tuyau d’échapp. compl.
[epxatens Ha nvnyyxe
Plastic support with Velcro fastening FSS 110-K - 907 500 00 0,060

Plateau en matiere plastique avec fixation «Velcro»

,ELI/ICKI/I Ha nnny4ke 13 HeTKaHoro

abpasnBHOro BOMOKHA

Compressed nonwoven fibre discs
Disques en tissu de fibre comprimé

FVVS 115-K rpy6as / coarse / grossier

906 377 00 0,035

FVVS 115-K  cpegHsasa / medium / moyenne

906 378 00 0,035

FVVS 115-K  oueHb ToHKas / very fine / trés fine

906 379 00 0,035

FVVS 115-K  cynep Torkoe / super fine / super fine 906 380 00 0,035

SW 11 - 037 857 01 0,040
[ag4Hble KNo4K
Open end wrench SW 14 - 037 857 03 0,040
Clé a fourche

SW 17 - 037 857 07 0,060
LLlecTurpanHbIi KoY
Hex. key SK2 - 027 855 17 0,002
Clé a6 pans

g(—




MHeBMaTn4eckue yrnoummbosaanble MaLUUHbI

Angle grinder
Meuleuse d’angle

LWC 16 - TOP

LWC 21

MoLuHble yrnosble WAnbMaLLnHbI,
HecMoTpsi Ha HebonbLUME pa3Mepsbl
CoBpeMeHHbIii An3aiiH 1 yaa4Has
3proHoMuKa

YcTonumBble K MEXaHUYECKUM LiapanmHam
1 N30NMPOBaHHbIN OT X0noda Kopnyc,

B T.4. B 0611aCTN Pbl4aXXHOr0O BEHTWNSA,
No3BONSIET U36EeXaTb OXNAKAEHNS PYK
OT1BOf, 0OTPaboTaHHOro BO3adyxa Hasag.
BcTpoeHHbIn WwymoracuTesb.

Bnaropapsi HE60MbLLIOMY BECY BO3MOXHA
anvtenbHas paborta 6e3 yTomneHus
MpunntocHyTas yrnosas ronoska
wnndmaLlmHbl ans paboTsl B TPYOHO-
OOCTYMHbIX MecTax

Jlerko MOHTVpyeMas NeHTOHHO-

Powerful angle grinders despite small size

* Modern design and ergonomically shaped

grip by Suhner
Scratch-resistant, insulated housing, also in
throttle area, avoids cold hands

¢ Rear exhaust with integral silencer

Low weight for fatigue-free continuous use

¢ Very flat angle head allows access to

difficult places

Belt grinding attachment easily adjust-
able as well as adapter kit for grinding and
cutting discs @ 70mm

TOP-Technology for Oilfree Power: for
optional use with or without oil, clean
exhaust and breathing air, no oil film on the

wnudoBanbHas Hacagka, a TakKe KOMMIEKT
apanTepoB AJis WndgoBasbHbIX Y OTPESHbIX
nnckos @ 70 Mm

YHukanbHas texHonorus «Qilfree Power». gns
OMUMOHAJIBHOMO UCMOJIb30BaHUSI C MACIISIHBIM
TYMaHOM Un 6e3: OTCYyTCTBME MACNSHOMO
TyMaHa B 0TpaboTaHHOM BO3[yXe 1 PsiaoM

C onepaTtopoM, 6e3 06pa3oBaHs MacnsHO

work piece

NNEeHKN Ha o6pa6aTb|BaeM017| 3arotoBke

SUHNER

Des meuleuses d’angle puissantes, malgré
leurs faibles dimensions

Design moderne et poignée ergonomique
Suhner

Boitier résistant a 'usure et parfaitement
isolé, méme dans la zone de la soupape.
Fini les mains froides

Echappement de I'air vers I’arriere avec
silencieux incorporé

Faible poids pour un travail sans fatigue
pendant de longues périodes

Téte d’angle de tres faible hauteur facilitant
le travail dans les endroits difficilement
accessibles

Possibilité d’adapter une ponceuse a ruban
ou un disque @ 70mm

TOP-Technology: pour le fonctionnement au
choix avec ou sans huile, propreté de I'air
expulsé et respiré, aucun dépdét d’huile sur
les piéces travaillées

SIS
3

TexHnuyeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
™n apTukyn 4yacToTa BpalleHus1 3a)KMMHas LaHra Bec
Type Order No. Idling speed Collet Weight

v Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids

min-~’ [} kg
LWC 16 - TOP 052 37343 18 000 6mm 0,710
LWC 21 052 373 05 22000 6mm 0,710
36 LWC 1745°-TOP 059 085 01 18 000 6mm 0,880
201 | Motpe6neHue Bo3ayxa Ha xonoctom xoay MoluHoCTb LLinaHr gnsi nogauu Bo3pyxa Tun BeHTUNS
B = Air consumption idling Power Air supply hose Throttle
Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape

(o) LWC 16 - TOP 0,790 m*/min 330W 8mmii. o PoeiqaxkHbin / Lever throttle / Soupape a levier
‘ -1 ; 4 5 | - I O P LWC 21 0,820 m¥min 370 W 8mmi. @ PobidakHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LWC 1745°-TOP 0,790 m¥min 330 W 8mmii. o PbiyarkHbin / Lever throttle / Soupape a levier

40

84

A
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¢
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CtaHpapTHbI KomnnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x SaxumHas yaHra, @ 6 MM

1 x Collet, e 6mm

1 x Pince de serrage, @ 6mm

1 x [agyHbI kntod SW 11 1 SW 17
1 x Open end wrenches SW 11 and SW 17
1 x Clé a fourche SW 11 et SW 17

LLinaHr Anst nogaym 1 oteoda Bo3ayxa
Supply hose, exhaust hose
Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

Axceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n npumeHeHne apTukyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
241 |
\ o kg
LLInaHr gna nogaym Bo3ayxa ¢ 3aK1MoM
Supply hose complete with clamp Zs i.e8mmx2m 907 178 00 0,160
Tuyau d’aliment. compl. avec collier
LLinaHr Ans oTBoAa Bo3ayxa B c6ope
I'IpumeHeHMe . . R . Exhaust hose complete AS ©29/33x0,76m 907 186 00 0,085
5 Applications Applications Tuyau d’échapp. compl.
MalumHoCTpOeHue, NTeiHoe NPOM3BOACTBO, . ) . ) . ) )
M3roTOBMEHVE LUTAMMOB 1 MPECC-hopM, Engineering, foundries, tool and patternmaking, = Construction de machines, fonderies, SPz 28mm 05032517 0,008
aBua- U CyA0CTPOEHME, a3POKOCMUYECKas 1 aircraft construction, aerospace and car fabrication de moules et d’outillages, industrie
aBTOMOGMIIbHAS MPOMBILLIEHHOCTb. industry. aéronautique, spatiale et automobile. BEKAMHLIE LM SPZ o6mm 05032501 0,008
Collets SPZ 2 3mm 05032503 0,008
Pinces
SPZ 1/4" 0 (6,350mm) 05032502 0,008
SPZ 1/8" @ (3,1775mm) 05032504 0,008
[aeqHble KNo4n SW 11 - 037 857 01 0,040
Open end wrench
Clé a fourche SW 17 - 037 857 07 0,060

%—|a60p ONONHUTENBHBIX N VIHa,EU'Ie)Kﬁ}—!OCTeﬂ U-waia) LWG 16 - TOP
npefoXpaH1TensHas ckoba, BUHT ¢ 6ypTrkoM, U-Luaiiba) . > 16 -
Adapter kit (Hand guard, flange screw, washer) KitLwc | LWC 21 09739301 0,085

Trosse de conversion (protége-mains, vis a bride, rondelle plate)
MpenoxpannTensHasa ckoba / Hand guard for /

Protege-mains pour: @ 50 mm - 2 50mm 05722501 0,030 e
BuwHT ¢ BypTukom ans / Flange screw for / Vis a bride pour: i. @ 10 mm - i.210mm 057 226 01 0,024 g
U-warba / Washer / Rondelle plate - - 057 324 01 0,004
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MHeBMaT4eckue npﬂMOUJﬂI/ICI)OBaHbeIe MaLUUHbI

Straight grinder
Meuleuse droite

LSC 23 - TOP
LSC 28

0 31

40

225

\ 4

A

MpumeHeHne
Applications

MalumHoCTpoeHve, NTeiHoe MPOM3BOACTBO,
N3roTOBNEHWE LITaMMNoB U1 npecc-opm,
aBua- 1 CyfoOCTPOEHNE, adPOKOCMMYECKas

1 aBTOMOGUNbHAS MPOMBILLIEHHOCTb.
MpeanbHbl ana paboTbl C KepaMUHeCKUMN
LWMoBasbHBIMU FONOBKaMU 1
TBepAocnnasHbIMU 6opdpesamu.

Engineering, foundries, tool and patternmaking,
aircraft construction, aerospace and car
industry, for use with grinding points and
tungsten carbide burrs.

Applications

Construction de machines, fonderies,
fabrication de moules et d’outillages, industrie
aéronautique, spatiale et automobile.
Machines pouvant étre équipées de meules
sur tige, de fraises en métal dur.

* MolHble WAndMaLLNHBI, HECMOTPS
Ha HebonbLune pa3mepsbl

¢ CoBpEeMEHHbI An3aiH 1 yaadHas
3proHoMuKa

* YCTON4MBbIE K MEXAHUYECKMM LiapanuHam
1 N30NMPOBaHHbIN OT X0noda Kopnyc, B T.4.
B 0611aCTU PbI4a>XKHOrO BEHTWIA, NO3BONSET
n3bexkaTb OXnaxaeHns pyKk

¢ OTBOA BO3AyXa Ha3af Co BCTPOEHHbIM
LymMoracutenem

¢ Bnarogaps He60MLLWOMY BECY BO3MOXHA
anvtenbHas paborta 6e3 yTomneHus

e Bce MOAenn OCHaLLEHbI PblYaXXHbIM
BEHTUNEM

* YHukanbHas TexHonorus «QOilfree Power».
019 ONLMOHANBHOIO NCMOSIb30BaHNS C
MachnsiHbIM TyMaHoM unu 6es: oTCyTCTBMe
MacnsHoOro TymaHa B oTpaboTaHHOM BO3ayxe
1 pSfoM C onepaTopoM, 6e3 06pas3oBaHns
MacnsiHo NneHKn Ha obpabaTbiBaeMon
3aroToBKe

e Powerful straight grinders despite small size

* Modern design and ergonomically shaped
grip by Suhner

e Scratch-resistant, insulated housing, also in

throttle area, avoids cold hands

Rear exhaust with integral silencer

Low weight for fatigue-free continuous use

Safety lever throttle

TOP-Technology for Oilfree Power: for

optional use with or without oil, clean

exhaust and breathing air, no oil film on the

work piece

SUHNER

¢ Des meuleuses droites puissantes, malgré

leurs faibles dimensions

e Design moderne et poignée ergonomique

Suhner

e Boitier résistant a I'usure et parfaitement

isolé, méme dans la zone de la soupape.
Fini les mains froides

e Echappement de I'air vers I'arriere avec

silencieux incorporé

¢ Faible poids pour un travail sans fatigue

pendant de longues périodes

e Soupape a levier de sécurité
e TOP-Technology: pour le fonctionnement au

choix avec ou sans huile, propreté de I'air
expulsé et respiré, aucun dépdét d’huile sur
les piéces travaillées

TexHuyeckune xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTukyn YacToTa BpalleHUs 3aXKMMHas LaHra Bec
Type Order No. Idling speed Collet Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids
min-~’ [} kg

LSC23-TOP 052 373 41 24000 6mm 0,600
LSC 28 052 373 01 28000 6mm 0,600

MoTpe6Gnexue Bo3ayxa Ha xonoctom xoay MowHocTb LUnaHr gns nogaum Bo3gyxa Tun BeHTUNA

Air consumption idling Power Air supply hose Throttle

Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
LSC23-TOP 0,790 m%min 330 W 8mmi. o PoivaxkHbiii / Lever throttle / Soupape a levier
LSC 28 0,820 m¥min 370 W 8mmi. @

CraHpapTHbI KoMnaeKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x BaxumHas LaHra, @ 6 MM
1 x Collet, g 6mm
1 x Pince de serrage, @ 6mm

1 x Tag4HbIt kntod SW 11 1 SW 14
1 x Open end wrenches SW 11 and SW 14
1 x Clé a fourche SW 11 et SW 14

LUpaHr gRsimoaaqm 1 oTBoAa BO3ayxa
Supply hose, exhaust hose
Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

Axkceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n npuMmeHeHue apTuKyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
LLinaHr gns nogaym Bo3ayxa ¢ 3aKvMoM
Supply hose complete with clamp ~ ZS i.e8mmx2m 907 178 00 0,160
Tuyau d’aliment. compl. avec collier
LLInaHr pnst oTBofa Bo3fyxa B cbope
Exhaust hose complete AS ©29/33x0,75m 907 186 00 0,085
Tuyau d’échapp. compl.
SPZ 28mm 050325 17 0,008
SPZ @ 6mm 050325 01 0,008
BaXKVMHble LiaHr
Collets SPZ 23mm 050 325 03 0,008
Pinces
SPZz 1/4" 2 (6,350mm) 050 325 02 0,008
SPz 1/8" @ (3,175mm) 050 325 04 0,008
[ae4Hble Ko4m SW 11 - 037 857 01 0,040
Open end wrench
Clé a fourche SW 14 - 037 857 03 0,040

g(—
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MHeBMaT4eckue npﬂMOUJHI/Id)OBaﬂbeIe MaLUUHbI

Straight grinder
Meuleuse droite

LLC 4 - TOP

037
021

40

326

A
®

LLC 23 — TOP

LLC 28

021

v

37

40

142

355

A

MpumeHeHne

MalumHocTpoeHne, niTeriHoe NPon3BOACTBO,
MN3roToBNEHNE LLITaMMoB 1 Npecc-gopm,
aBuva- 1 CygoCTpOeHre, adpoKoCcMmyecKas 1
aBTOMOOUIIbHASA NMPOMBILLIEHHOCTb.

Applications

Engineering, foundries, tool and patternmaking,
aircraft construction, aerospace and car
industry.

v

Applications

Construction de machines, fonderies,
fabrication de moules et d’outillages,
industrie aéronautique, spatiale et automobile.

MolHble WwnndmaLimHbl

CoBpeMeHHbIn an3ariH 1 yaadHas
3proHOMUKa

YcTo4mBbIE K MEXAHNYECKUM LiapannHam

1 N30NMPOBaHHbIN OT X0Nl0f4a KOpnyc, B T.4.

B 0651aCTN PbIHaXXHOMO BEHTWS, NO3BONSIET
n36exarb OXNaxaeHust pyk

OTBOpA BO3QyXxa Hasaf. BcTpoeHHbIi
LymoracuTenb.

YanuHeHHble MawunHbl cepun LLC ocHaleHbl
3N1aCTUYHLIMU NOALINMHNKAMM
Huskoo6opoTrcTas WwnmdmaluuHa

LLC 4 — TOP no3BonsieT ucnonb3oBaTb

KakK pacxofgHble Matepuasibl U3 HETKAHOMO
abpasnBHOro BOJSIOKHA, Tak 1 MONMPOBasibHble
ONCKIN

YHukanbHas TexHonorus «Qilfree Power». pns
OMNUMOHANBHOMO UCMOMb30BaHUS C MacisiHbIM
TyMaHoM Unn 6e3: OTCYyTCTBUE MaC/SIHOMO
TymMaHa B 0TpabGoTaHHOM BO3[yXe 1 psfoM

C onepaTtopom, 6e3 06pasoBaHNa MacnsHoON
NNEHKN Ha 06pabaTbiBaeMOii 3aroToBke

e Powerful grinders

¢ Modern design and ergonomically shaped
grip by Suhner

¢ Scratch-resistant, insulated housing, also in
valve area, avoids cold hands

¢ Rear exhaust with integral silencer

e Extended straight grinder LLC with resilient
spindle bearing

e Low speed working (LLC 4 — TOP) for
grinding with non-woven products and
polishing discs

¢ TOP-Technology for Oilfree Power:
for optional use with or without oil, clean
exhaust and breathing air, no oil film on the
work piece

SUHNER

¢ Meuleuse meuleuse droite a rendement
¢ Design moderne et poignée ergonomique

Suhner

e Boitier résistant a I'usure et parfaitement

isolé, méme dans la zone de la soupape.
Fini les mains froides

e Echappement de I'air vers I'arriére avec

silencieux incorporé

¢ Meuleuses droites LLC avec broche sur

paliers élastiques

e Basse vitesse (LLC 4 — TOP) pour les

produits non tissés et le polissage

e TOP-Technology: pour le fonctionnement au

choix avec ou sans huile, propreté de I'air
expulsé et respiré, aucun dépot d’huile sur
les pieces travaillées

TexHunyeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTukyn YacToTa BpalleHust 3aXKMMHas LaHra Bec
Type Order No. Idling speed Collet Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids
min-! o kg

LLC 4-TOP 05237375 4000 6mm 0,980
LLC23-TOP 05237342 24 000 6mm 0,810
LLC 28 052 373 03 28 000 6mm 0,810

MotpeGneHue Bo3ayxa Ha xonoctom xoay MowHocTb LnaHr gns nogaum Bo3gyxa Tun BeHTUNS

Air consumption idling Power Airsupply hose Throttle

Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
LLC 4-TOP 0,790 m¥/min 330 W 8mmi. o PoiqarkHbiv / Lever throttle / Soupape a levier
LLC 23-TOP 0,790 m®/min 330 W 8ammi. o Poiqaxkubin / Lever throttle / Soupape a levier
LLC 28 0,820 m¥/min 370 W 8mmi. o PoiyakHbi / Lever throttle / Soupape a levier

CtaHpaapTHbI KOMnneKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x BaxknmHas uaHra, @ 6 Mm
1 x Collet, e 6mm
1 x Pince de serrage, @ 6mm

1 x Tag4HbIt KNto4 SW 11 1 SW 14
1 x Open end wrenches SW 11 and SW 14
1 x Clé a fourche SW 11 et SW 14

LLInawr ans nogaymnys oteoga Bosayxa
Supply hose; exhaust hose
Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n npuMeHeHue apTukyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
LLinaHr gns nogayn Bo3ayxa ¢ 3aKMMOM
Supply hose complete with clamp ~ ZS i.e8mmx2m 907 178 00 0,160
Tuyau d’aliment. compl. avec collier
LLinaHr ans otBOAA BO3ayxa B cbope
Exhaust hose complete AS ©29/33 x0,75m 907 186 00 0,085
Tuyau d’échapp. compl.
SPZ 2 8mm 050325 17 0,008
SPZ 0 6mm 050 325 01 0,008
3aXK1MHble LaHrm
Collets SPZ 2 3mm 050 325 03 0,008
Pinces
SPZ 1/4" 0 (6,350mm) 050 325 02 0,008
SPZ 1/8" @ (3,175mm) 050 325 04 0,008
[ae4Hble Ko4m SW 11 - 037 857 01 0,040
Open end wrench
Clé a fourche SW 14 - 037 857 03 0,040
LLlecTurpaHHbIn KoY
Hex. key SK2 - 027 855 17 0,002
Clé a6 pans

g(—
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SUHNER B
NMHeBmaTnyeckune yrnownucgosanbHbie MaLUNHbI

Angle grinder
Meuleuse d’angle

‘ ¢ MoLuHble NPsiMbIE U YrIOBble e Powerful straight and angle grinders ¢ Meuleuses droites et meuleuses d’angle a
‘ wnudgosasnbHble MallvHbI * Very rugged construction hautes performances
¢ OueHb NpoyHas KOHCTPYKLKS * Heavy duty spindle bearings * Exécution extrémement robuste
‘ * YcuneHHble NOAWNNHIKN ANS THXKENbIX ¢ Very slim shape * Broche logée dans des paliers a haute
L yenosmit skenyaraunm ¢ Insulated housing avoids cold hands résistance
* Torkuit kopyc ‘|:LIJ'II/Iq)MaLLII/IHbI ¢ Optimum ratio between pow: d e F trés él &
* 113011poBaHHbIii KOPMYC NO3BONAET P . poweran orme tres elancee . .
n36esaTb OXNKAEHNSA PyK onepaTopa airconsumption ¢ Boitier avec isolation empéchant d’avoir les

¢ OnTManbHOE COOTHOLLIEHNE MeXaY mains froides

MOLLHOCTbBIO 1 NOTPebneHnem Bo3pyxa ¢ Relation optimale entre la puissance et la
038 consommation d’air

i TexHunuyeckune xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

A

™n apTukyn YacToTa BpalleHust 3a)XXKUMHasi LaHra noTpe6neHne Bo3ayxa MOLUHOCTb Bec
Ha XONoCTOM XoAy
Type Order No. Idling speed Collet Air consumption idling Power Weight
- i Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Consommation d’aire a vide Puissance Poids
A .
min o kg
g =
el 2 LWC 10 047 341 01 12500 6mm 0,730 m¥%min 350 W 0,900
2 \ A LWC 20 047 341 09 22000 6mm 0,730 m¥min 350 W 0,900
LSC 20 047 381 01 25000 6mm 0,730 m¥min 350 W 0,750
LUnaHr ans noaauu Bo3gyxa Tun BeHTMNS MpucoeanHUTENbHDI pasmep
\ A/ Air supply hose Throttle Connection for casing sockets and couplings
© 42 Tuyau d’alimentation  Soupape Accouplement pour des embouts de tuyau et des raccords
_ 208 | LWC 10 8mmi. o PoidaxkHbii / Lever throttle / Soupape a levier
| LWC 20 8mmi. o PoidaxxHbind/ Lever throttle / Soupape a levier
LSC 20 8mmi. o PelbarkHbIv / Lever throttle / Soupape a levier

MHeBMmaTnyeckas npsmownudoBansHasas MaluMHa
Straight grinder

. CtaHpapTHbI KomnnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard
MGUleuse drOIte 1 x BavkvMHas LaHra, @ 6 Mm 1 x Habop knovei

1 x Collet, @ 6mm 1 x Spanner set

1 x Pince de serrage, @ 6mm 1 x Jeu de clés

Akceccyapsl / Accessories / Accessoires

LSC 20 "

Type Application Order No. Weight
) Type Application No. de cde. Poids
kg

LLinaHr ans nofaym Bosmdyxa C 3aKMMoM
Supply hose complete zZs i.e6mmx2m 906 77800 0,300

A o
° Tuyau d’aliment. compl.
o
g SPz 2 8mm 014 909 23 0,008
\ 4 A SPZ o 6mm 014 909 19 0,008
BaXX1MHbIe LiaHr
L 219 | Collets SPz 23mm 014909 12 0,008
i gl Pinces ;
MpvmeHeHne SPZ 1/4" 0 (6,350mm) 014 909 26 0,008
MalunHocTpoeHme, nuTeiiHoe nponssoacTeo,  Applications Applications SPZ 1/8" @ (3,1775mm) 014909 27 0,008
N3roTOBNEHWE LITaMMNoB 1 npecc-(opm, ) . . ) ) ) ) i MPeROXpaHUTEsIbHas! CKOBa
aBuva- 1 CyAOCTPOEHVEe, adpOKOCMMYECKas Engineering, foundries, tool and patternmaking, = Construction de machines, fonderies, fabri- e Hand guard HS LWC » LWC 10 050 042 01 0,250
1 aBTOMOGUSIbHASA NMPOMBILLIEHHOCTb. aircraft construction and car industry, for cation de moules et d’outillages, industrie ! [ Protége mains
Wﬂ.e?j;'lebl Anst paboTbl C KepamMU4ECKNMm1 use with grinding points and bobs, HSS and aéronautique et automobile. Machines pouvant Er “} -~ 3
WUQoBaNbHLIMM FONOBKaMu, tungsten carbide cutters, also wire brushes atre équipées de meules sur tige, de cylindres TS 2KMM ANnd Lnaxra oTeofia Bosayxa
aa';(”;ﬁ:a:i:mesgggKHgyn;”;B”Hf&Bf”bHb"""" (LWC 10/20). a meuler, de fraises en métal dur et de meules T gféggn’\% 18 g indle M10 ADLWC > LWC 10 050043 01 0,080
gopqapea‘amm PA droites armées de matiére fibreuse (LWC 10/20).
' ) I M10 FSS 110 o 115mm 019 636 02 0,055
; epXaresnb
Support plates M10 FSS 110-K* - 907 501 00 0,050

Plateaux élastiques M10 ) ) ) .
* CamoynepxvBatoLmecs LwnmndgosaneHble anckm / Discs selfadhesive / Disques auto-agrippants

[aeuHble Kto4m SW 14 - 037 857 03 0,039
Open end wrench
Clé a fourche SW 18 - 037 857 04 0,071

g(—
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NMHeBMaTU4YECKMNE yFHOLIJ.ﬂI/ICbOBaHbeIe MaLlUHbI

Angle grinder
Meuleuse d’angle

WG 8

- 10 - TOP

y
A
2
3
y
A
- 063
o 257 Ny
- >
y
A
2
LS
A
P 058 -
P 250 |
- >
MpumeHeHne Applications

MalumHoCcTpoeHne, NPon3BOACTBO
aBTOMOOWNBHON N CENbCKOXO3ANCTBEHHOM
TEXHUKW, NUTENHbIE Luexa. VigpeanbHbl ans
MCMNOMb30BaHWS C 3a4UCTHBIMU 1 OTPE3HBIMU
wnnoBanbHbIMU AUCKaMK, ENECTKOBbIMU
anckamu, hrbpoBbIMK UuCKamn ¢
aepXxarensMu U T. 4.

378

Sanding with 4 1/2" RFD and backing pads

- M 14, SUperflex flap discs, FVVS cleaning
disc with velcro pads, raised hub type 27
grinding and cutting wheels, with beltgrinder
for sanding and finishing in metal fabricating
shops, car, truck, construction, farming and
OFF Highway equipment.

Te]
N
M 14
2115 o
2125
218
4
(o))
o]
!Lg
. 2125 o
0138
Applications

Equipées de disques de dégrossissage ou de
trongonnage, de disques en fibre sur plateau
élastique, de disques a lamelles pliées, ces
machines sont trés appréciées dans les
fonderies, la construction de machines, la
chaudronnerie, la construction de véhicules.

TexHu4veckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

MoLHble wnndoBanbHble MalnHbI
COBpPEMEHHbIi 3PrOHOMUYHBIN An3anH
Suhner

CTONKUIA K LapanmHam N30onsiLNOHHbI
KOpnyc Ans 3aluTbl PyK ONepaTopoB OT
HU3KMX TEMNepaTyp

OTBOA OTPaboTaHHOrO BO3adyxa Hasag.
BcTpoeHHbii Wwymoracutens.

Bce mopenn nmetot BCTPOEHHYI0 6IOKMPOBKY
wnuHaens ans 6eiCTPON 1 ygoOHON CMeHbI
pacxopHbIx MaTepranos, a Takxe 6e3
KJIIO4YEBYHO YCTAHOBKY 3aLLMTHOIO KOXyXa B
HY>XHO€E MONOoXeEHNE.

[ ononHWTENbHYI0 PYKOSATKY LUANMaLLMHbI
MO>XHO YCTaHOBUTb B TPY MOSIOXEHUS

(LWG 12)

YHukansHas TexHonorus «QOilfree Power». ans
OMNUMOHaNBHOMO UCMOMb30BaHUS C MaCsiHbIM
TyMaHoM unm 6e3: OTCyTCTBME MACSIHOrO
TymMaHa B oTpaboTaHHOM BO3ayxe U psigoM

C onepaTtopomM, 6e3 06pa3oBaHNs MacnsHOMN
nneHKn Ha obpabaTbiBaeMoli 3aroToBke
(LWE 10 -TOP)

Powerful R/A sander/grinder

State of the art design with operator
ergonomics Suhner

Scratch resistant insulating housing to
protect operators hands from extreme
temperatures

Rear exhaust with built in muffler for no oil
in the working area and low noise level
R/A sander/grinder with adjustable wheel
guard and lock button, convertible to belt
grinder (LWE 10 - TOP/LWG 8)

¢ Three-way angle grinder handle mount for

universal applications (LWG 12)
TOP-Technology for Qilfree Power:
for optional use with or without oil
(LWE 10-TOP)

SUHNER

¢ Meuleuses d’angle a hautes performances
¢ Design moderne et poignée ergonomique

Suhner

¢ Boitier résistant a 'usure et parfaitement

isolé, méme dans la zone de la soupape.
Fini les mains froides

e Echappement de I'air vers I'arriére avec

silencieux incorporé

¢ Meuleuse d’angle avec dispositif de blocage

de broche permettant un changement
rapide des disques, réglage rapide du capot
de protection

¢ Poignée a monter en trois directions sur la

meuleuse d’angle et donc utilisation
universelle (LWG 12)

¢ TOP-Technology: pour le fonctionnement au

choix avec ou sans huile (LWE 10 - TOP)

™R apTuKyn YacToTa BpaleHusi  LWNUHAENb 3aXKMMHas LaHra Bec
Type Order No. Idling speed Working spindle max.wheel Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Broche de travail Outil max. Poids
min-~’' [} kg

LWE 10-TOP 057 560 03 10 000 M14 115mm 1,600
LWG 8 112 043 01 7500 M14 115mm 1,500
LWG 12 112 006 01 12000 M14 125mm 1,700

Motpe6Gnexue Bo3ayxa Ha xonoctom xoay MowHocTb LLinaHr ansnogauv Bo3pyxa Tun BeHTUNA

Air consumption idling Power Air supply hose Throttle

Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
LWE 10-TOP 1,300 m%/min 600 W Immi. o PbidaxkHbii / Lever throttle / Soupape a levier
LWG 8 0,600 mé/min 900 W Immi. o PblqaxkHbIn / Lever throttle / Soupape a levier
LWG 12 0,600 m&/min 900 W 9mmi. o PoidaxxHslA /. Lever throttle / Soupape a levier

CraHpapTHbIi KoMnaeKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

BaxumHon draney,
Flange set
Flasque de serrage

[onon. pykositka  3aLUmTHBIA KOXYX
Handle Wheel guard
Poignée Capot de protection

[aeyHbI kntod SD 35
Spanner SD 35
Clé a fourche SD 35

LLnaHr ans‘mogays 1 oteoga Bozayxa
Supply hose, exhaust hose
Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

Axkceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n npumMeHeHne apTuKyn Bec
Type Order No. Application Weight
Type No. de cde. Application Poids
kg
LLinaHr Ans nogaym Bo3ayxa ¢ 3akKnUMoMm
Supply hose complete with clamp r43 907 986 00 i.e9mm x 3m 0,440
Tuyau d’aliment. compl. avec collier
LLinaHr ona otBoda Bo3ayxa B c6ope
Exhaust hose complete 057 669 01 229/33 x 1,75m 0,085
Tuyau d’échapp. compl.
BaxumHon naHel, 3a4nCTHbIE/OTPE3HbIE ANCKIM
Flange SF 048 200 11 Grinding/cutting wheels 0,120

Flasque de serrage

Meules a dégrossir/trongonner

3almnTHBIN KOXKYX
Wheel guard
Capot de protection

» LWE 10 - TOP
SH 115 048 201 08 » LWG 8 2 115mm 0,134
SH 125 300017 59 » LWG 12 2 125mm 0,134

LLITndproBown ko4
Peg spanner
Clé a 2 ergots

SD 35 12 446 01 -

0,120
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MHeBMaTn4eckune npﬂMOUJHI/ICIJOBaﬂbeIe MaLUUHbI

Straight grinder
Meuleuse droite

| SG 16
_SG 20

MpumeHeHne

YHuBepcanbHoe wnudosaHme,
dpesepoBaHue, ob6paboTka LeTkamu,
TOHKOE LN OBaHNE B MaLLMHOCTPOEHWN,
aBManpPOMBILLIEHHOCTU, aBTOVHAYCTPUM,
Cy#OCTpOEHMeE.

_SE 18 — TOP

o4

70

49

254

A

Applications

Ideal the cleaning and finishing room of
foundries and forges, with refractories, and
all metalworking applications for deburring,
grinding, snagging.

v

Applications

Pour le meulage, le fraisage, le brossage, le
polissage dans les fonderies, la construction
de machines, I'aéronautique, I'industrie auto-
mobile, la construction navale.

MowHble wnndoBanbHbIe MaLLNHbI
CoBpEMEHHbIN 3PrOHOMUYHbIN
ounsaiii Suhner
o CTONKUIA K LapanMHamM U3onsLNOHHbI
KOpnyc Ans 3auThl PyK onepartopa
OT HU3KMX Temrneparyp
e OTBOpA BO3AyXa Ha3ap Co BCTPOEHHLIM
Lymoracutenem
® YHukanbHas TexHonorus «QOilfree Power».
0N ONUMOHANBHOrO NCMONb30BaHNsA C
MacnsHbIM TYMaHoOM nnun 6e3: oTCyTCTBUe
MacssiHOro TymaHa B 0TpaboTaHHOM
BO3[yXe 1 PSAOM C onepartopom, 6e3
obpa3oBaHnsi MacnsHOM MAEHKN Ha
obpabaTbiBaeMOii 3aroToBke
(LWE 18 - TOP)

protect operators hands from extreme
temperatures

the working area and low noise level

for optional use with or without oil
(LSE 18 - TOP)

SUHNER

e Powerful horizontal and die grinders ¢ Meuleuses droites a hautes performances

e State of the art design with operator ¢ Design moderne et poignée ergonomique
ergonomics Suhner Suhner

e Scratch resistant insulating housing to ¢ Boitier résistant a 'usure et parfaitement

isolé, méme dans la zone de la soupape.
Fini les mains froides

® Rear exhaust with built in muffler for no oilin  ® Echappement de I'air vers I'arriére avec

silencieux incorporé

e TOP-Technology for Qilfree Power: e TOP-Technology: pour le fonctionnement au

choix avec ou sans huile (LSE 18 - TOP)

TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTukyn 4acToTa BpawieHuns 3aXUMHas uaHra BeC

Type Order No. Idling speed Collet Weight

Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids

min-’! [} kg

LSE18-TOP 057 560 10 20000 6mm 1,200

LSG 16 112 001 01 17 000 6mm 1,100

LSG 20 112 002 01 20500 6mm 1,100
MotpeGnexue Bo3ayxa Ha xonoctom xogy MolyHocTh LLinaHr ans nogauv Bo3pyxa Tun BeHTUNS
Air consumption idling Power, Air supply hose Throttle
Consommation d’aire avide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape

LSE18-TOP 1,300 m%/min 600 W 9mmi. o Poi4axkHbii / Lever throttle / Soupape a levier
LSG 16 0,600 mé/min 900 W Immi. o PblyakHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LSG 20 0,960 m®/min 900 W 9mmi. o PoqarkHbil / Lever throttle / Soupape a levier

CraHpapTHbI KoMnaeKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x SaxumHas uaHra, @ 6 MM
1 x Collet, @ 6Bmm
1 x Pince de serrage, @ 6mm

1 x Tag4yHbIt kntod SW 14 n SW 17
1 x Open end wrenches SW 14 and SW 17
1 x Clé a fourche SW 14 et SW 17

LLina{r ons nogaym 1 oTBoAa BO3ayxa
Supply hose, exhaust hose
Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™R npuUMeHeHne apTuKkyn BEeC
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
LLInaHr 4ns nogaym Bosayxa C 3aKUMOM
Supply hose complete with clamp ~ ZS i.e9mm x 3m 907 986 00 0,440
Tuyau d’aliment. compl. avec collier
LLinaHr ons otBofa Bo3ayxa B coope
Exhaust hose complete A ©29/33 x 1,75m 057 669 01 0,085
Tuyau d’échapp. compl.
SPZ @ 6mm 052 034 02 0,027
SPZ 28mm 052 034 05 0,027
3aXKnMHble LiaHr
Collets SPZ 2 10mm 052 034 07 0,027
Pinces
SPz 1/4" 0 (6,350mm) 052 034 03 0,027
SPZ 3/8" 0 (9,525mm) 052 034 09 0,027
OnpaBka Anst AMCKOB
Wheel mandrels for wheels max. SPG 26 250 x 16 x 10mm 057 833 01 0,086
Set de broche pour disques max.
laeqHble KNton SW 14 - 037 857 03 0,040
Open end wrench
Clé a fourche SW 17 - 037 857 07 0,060
LLlecTrpaHHbIn Knto4
Hex. key SK 6 - 027 855 04 0,030
Clé a6 pans

9(—




SUHNER .
MHeBMmaTnyeckasa npsmownudoBanbHasa MalunHa
C YAJINHEHHbIM WNUHAaenem
Extended spindle straight grinder
Meuleuse droite a col long

MouHas, npsamoLunmdgosanbHas MatlHa
C HU3KMMK 06opoTammn

* Bbicokas aHeproadeKTNBHOCTb

® YCOBEPLUEHCTBOBAHHAsA TEXHOMOM NS
LUyMOnogasneHns

OTBOA O0TPaboTaHHOMO BO3Adyxa Hasapg

Powerful, low RPM straight grinder * Meuleuse droite a rendement élevé et a
High energy efficiency faible vitesse
Perfected noise absorption technology e Haute efficacité énérgetique
Exhaust air directed backwards ¢ Technologie élaborée d’amortissement
du bruit
¢ Evacuation de I'air par I'arriére

| | ( i 4 TexHu4eckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
46 ™n

< > apTukyn YacToTa BpaleHus wnuHAenL Bec
Type Order No. Idling speed Collet Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids
/ min-! ] kg
i LLG 4 112 003 01 4000 6mm 1,700
NA ~ MotpeGnexue Bo3ayxa Ha xonoctom xogy MowHocTb LLinaHr ans nogaum Bo3pyxa Tun BeHTUNA
© 2 Air consumption idling Power Air supply hose Throttle
Y Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
vy 0,600 m3/min 900 W Immi. o PbiqaxkHbili / Lever throttle / Soupape a levier

142
< > a1 CraHpapTHbI KoMmnaekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

1 x BaknMHas LaHra, @ 6 Mm 1 x [aeyHbIA kntod SW 14 n SW 17 LLinaHr gna noga4m 1 otBoda Bo3ayxa
1 x Collet, @ 6mm 1 x Open endwrenches SW 14 and SW 17 Supply hose, exhaust hose
1 x Pince de serrage, @ 6mm 1 x Clé a fourche SW 14 et SW 17 Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

A
\ 4

Axceccyapbl / Accessories / Accessoires

™R npuMeHeHue apTuKyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
LLInaHr ons nogaym Boaayxa ¢ 3aXMMOM
Supply hose complete with clamp ~ ZS .o 9mmx 3m 907 986 00 0,440
Tuyau d’aliment. compl. avec collier
LLinaHr ona otBoda Bo3ayxa B cbope
Exhaust hose complete AS 029/33x 1,75m 057 669 01 0,085
Tuyau d’échapp. compl.
SPZ @ 6mm 052 034 02 0,027
SPzZ 28mm 052 034 05 0,027
3aXX1MHble LiaHrm
Collets SPZ 2 10mm 052,034 07. 0,027
Pinces
SPzZ 1/4" ¢ (6,350mm) 052 03403 0,027
SPz 3/8" @ (9,525 mm) 052 034 09 0,027
OnpaBka Ans AncKkos
Wheel mandrels for wheels max. SPG 26 050 x 16 x 10mm 057 833 01 0,086
Set de broche pour disques max.
laeuHble Kioum SW 14 - 037 857 03 0,040
Open end wrench
Clé a fourche SW 17 - 037 857 07 0,060
MpumeHeHne
A ) A ) LLlecTnrpaHHbIn ko
YHnBepcansHoe wnndosaHne 1 Applications Applications Hex. key SK6 - 027 855 04 0,030
nonnpoBaHne ¢ NOMOLLIbIO PaCXOAHbIX Clé a 6 pans

MarepuanoB N3 HETKaHOro a6pa3|/|BHo|-o Grinding and pollshlng with the new non-woven  Pour le meulage etle poliSSage avec les

BOJIOKHA, NeNecTKOBbIE FOSIOBKU C
XBOCTOBWKOM, LLUNMOBasbHbIE KOMbLia Ha
fep>xaTensix C XBOCTOBVKOM, HENIOHOBbIE 11
h1bpoBbIe LLETKN.

nylon abrasives, flap brushes, cleaning brushes,
unitized wheels, discs and mounted points,
bobs and polishing buffs.

produits en fibres synthétiques, roues a
lamelles, bandes abrasives sur supports en
caoutchouc, brosses en fibres et nylon ainsi
que des disques en coton.

g(—




* MoLHble wnndgoBanbHble MallVHbl

o COBpPEMEHHbII APrOHOMUYHbIN An3aiiH
Suhner

o CTONKUIA K LapanMHaMm N3onsLnOHHbIIA
KOpnyc Ansi 3aWwuThl PyK onepartopa ot
HU3KUX TeMnepaTyp

e OTBOA BO3AYXa Ha3af Co BCTPOEHHbIM
LymoracuTenem

e [MpoyHas wnndgoBanbHas MawnHbl 4ns
xBarta AByMsi pykamu C TOHKVM BasioM,
yHMBepcasibHasi onpaska: nof 3aXXKUMHbIe
LaHr Uan LWNuHaenn

* YHukanbHas TexHonorus «QOilfree Power». gns
OnMUMOHaNBHOMO UCMOJIb30BaHUSI C MACSIHLIM
TYMaHOM Unu 6e3: OTCyTCTBUE MAC/SHOMO
TymaHa B 0TpaboTaHHOM BO34yxXe 1 psaaoM
C onepaTtopoM, 6e3 obpasoBaHNs MacnsiHOM

MHeBMaTn4eckune npﬂMOUJHI/ICIJOBaﬂbeIe MaLUUHbI

Straight grinder
Meuleuse droite

12 - TOP

Powerful R/A sander/grinder

e State of the art design with operator

ergonomics Suhner

Scratch resistant insulating housing to
protect operators hands from extreme
temperatures

Rear exhaust with built in muffler for no oil in
the working area and low noise level

Handy straight and die grinders, convertible
to small wheel grinders with 4" wheel guard
SH and mandrel SPG, plug wheel grinder
with STF arbors.

TOP-Technology for Oilfree Power:

for optional use with or without oil
(LLE12-TOP/18 -TOP)

SUHNER

¢ Meuleuses droites a hautes performances
¢ Design moderne et poignée ergonomique

Suhner

¢ Boitier résistant a 'usure et parfaitement

isolé, méme dans la zone de la soupape.
Fini les mains froides

e Echappement de I'air vers I'arriére avec

silencieux incorporé

¢ Robuste meuleuse droite a deux mains et

col élancé, raccordement d’outil universel:
pinces de serrage ou broches a visser.

e TOP-Technology: pour le fonctionnement

au choix avec ou sans huile
(LLE 12 -TOP/18 - TOP)

18 — TOP
1G 1

2 TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

NieHKn Ha o6pabaTbiBaeMoli 3aroToBKe
(LLE 12 -TOP/ LLE 18 - TOP)

™n apTukyn YacToTa BpalleHUs 3aXXUMHas LaHra Bec
Type Order No. Idling speed Collet Weight

Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids
y min-’! [} kg
LLE12-TOP 057 560 02 12000 6mm 1,600
I A . LLE18-TOP 057 560 01 20000 6mm 1,600
& 2 LLG 16 112004 01 17000 6mm 1,600
y
Y v LLG 20 112 005 01 20 500 6mm 1,600
120 MotpebneHue Bo3yxa Ha xonocTom xoay MoluHocTh LLinaHr Ans nopauv Boapyxa Tun BeHTUNS
Air consumption idling Power Air supply hose Throttle
. 380 | Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
! LLE12-TOP 0,570 m¥min 600 W Immi. o PblqakHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LLE18-TOP 1,300 m¥min 600 W Immi. o PoiqaxkHbi / Lever throttle / Soupape a levier
LLG 16 0,600 m3/min 900 W 9mmi. o PbidakHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LLG 20 0,960 m3/min 900 W 9mm i@ PblyakHbin / Lever throttle / Soupape a levier
CraHpapTHbIn KoMnaeKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard
1 x BavknMHas LaHra, @ 6 Mm 1 x Mae4yHbIN KNtod SW 14 n SW 17 LdnaHrana nogaym v oteofa Bo3ayxa
1 x Collet, e 6Bmm 1 x Open end wrenches SW 14 and SW 17 Supply hose, exhaust hose
1 x Pince de serrage, @ 6mm 1 x Clé a fourche SW 14 et SW 17 Tuyau d'alimentation, tuyau d’échappement
Axceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n npyMeHeHue apTukyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
LLinaHr ans nogaym Bo3ayxa ¢ 3akKnuMoM
Supply hose complete with clamp ~ ZS i.e9mm x 3m 907 986 00 0,440
Tuyau d’aliment. compl. avec collier
LLInaHr ona otBofda Bo3ayxa B cbope
Exhaust hose complete AS ©29/33 x 1,75m 057 669 01 0,085
. . . . Tuyau d’échapp. compl.
MpumeHetme Applications Applications A i P
YHusepcansHoe wnndgosaHue, . L ) SPZ o 6mm 052 034 02 0,027
(hpesepoBaHme, 06paboTKa LeTKamu, Ideal for the cleaning and finishing room of Pour le meulage, le fraisage, le brossage, le
TOHKOE LLNEOBAHIE B MALIMHOCTPOSHMN, foundries and forges, with refractories, and polissage dans les fonderies, la construction ONpaBKa [/ AMCKOB SPZ 2 8mm 052034 05 0,027
aBua- 1 aBTOMOBUILHOI NPOMBILLNEHHOCTH, alllmflatalworking. applications for deburring, de machines, I’aéror)autique, I'industrie auto- Collets SPZ 210mm 052 034 07 0,027
CynoCTpoeHue. grinding, shagging. mobile, la construction navale. Pinces
SPz 1/4" ¢ (6,350mm) 052 034 03 0,027
SPz 3/8" @ (9,525 mm) 052 034 09 0,027
BaKUMHbIE LigHm
Wheel mandrels for wheels max. SPG 26 250 x 16 x 10mm 057 833 01 0,086
Set de broche pour disques max.
[ae4Hble KMo4m SW 14 - 037 857 03 0,040
Open end wrench
Clé a fourche SW 17 - 037 857 07 0,060
LLlecTurpanHbIin Koy
Hex. key SK 6 - 027 855 04 0,030
Clé a6 pans

c(-




NMHeBMmaTH4eckue yF.I'IOI.IJ.HI/I(I)OBaJ'IbeIe MalUuHbI
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MpumeHeHne Applications Applications

YHuBepcansHoe WwnnhoBaHme, OTpeska,
w1 oBaHne NIOCKMX NOBEPXHOCTEN,
obpaboTKa LWeTKkaMm B MalMHOCTPOEHNN,
JIUTENHBIX Lexax, aBuanHaycTpum n
aBTOMOOVNECTPOEHUN.

Roughing, cutting, surface grinding, brushing
in engineering, foundries, boilermaking,
aircraft and car industries.

Pour le dégrossissage, le trongonnage, le
poncage, le brossage dans la construction
de machines, les fonderies, la chaudronnerie,
I'industrie automobile, I'aéronautique.

Yrnosble wnndmatlnHbl

C BblOatoLLEencs Tarom

CKolLeHHas yrnosasi ronoska ans
06paboTKN TPYAHOLOCTYMHbIX MECT

o COBpEeMeHHbIIi an3ainH
® 130n1poBaHHbIii KOPMyC NO3BONSIET

n36exaTtb OXNaKAEHNS PyK

OTBopg oTpaboTaHHOro Bo3ayxa
HanpaseH Ha3ag

MollHas MalmHa gns camblxX BbICOKUX
Tpe6oBaHUi B YCNIOBUSIX NPOMbILLIEHHOTO
npoussoacTea

® YCuneHHble NoAWLUMHUKA
e Bce MallviHbl OCHALLEHbI 6}10KVIpOBKOI7I

wnuHgens. BeicTpas cMeHa pacxopHbIX
marepuanos

TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

¢ Angle grinders with outstanding pulling

power

Bevelled angle head for improved access

Modern design on ergonomic principles

Insulated housing avoids cold hands

Air exhaust to rear

Powerfull machine for tough industrial

applications

e Very robust spindle bearings

¢ All machines with spindle lock for fast and
simple changing of grinding wheel

SUHNER

¢ Meuleuses d’angle un couple exceptionnel
e Téte d’angle avec biseau pour arriver dans

les endroits difficilement accessibles
Design ultra-moderne ergonomique

Plus de mains froides grace au carter isolé
Echappement de I'air vers I'arriére
Machine puissante méme pour des
applications industrielles extrémes

Paliers de broche robustes

¢ Toutes les machines avec arrét de broche —

changement de meules sans effort, rapide
et facile

™n apTukyn YacToTa BpaleHUs 3aXXKUMHas LaHra Bec
Type Order No. Idling speed Working spindle Wheels and discs Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Broche de travail Meules approp. Poids
min~! o kg

LWH 6 052 056 13 6 000 M14 178mm 2,900
LWH9 052 056 17 11 000 M14 150mm 2,600
LWH 12 052 056 15 14 000 M14 125mm 2,600

Motpe6nenne Bo3ayxa Ha xonocTom xoay MolliHocTb LUnaHr gns nogaum Bo3pyxa Tun BeHTUNS

Air consumption idling Power Air supply hose Throttle

Consommation d’aire avide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
LWH 6 0,600 m3/min 1000 W 12mmi. o PblyakHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LWH9 1,840 m3/min 1000 W. 12mmi. o PblqaxkHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LWH 12 1,840 m3/min 1000 W 12mmi. o PoiqaxkHbI / Lever throttle / Soupape a levier

CraHpapTHbI KoMnaeKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

3alUmTHBIA KOXKYX
Wheel guard
Capot de protection

Bokogas pykoaTtka
Side handle
Poignée latérale

3axxmmHoM thnaneL, Habop kntoyen
Flange set Spanner Set
Flasque de serrage Jeu de clés

LLInaHr Ans nogayum v 0TBoAa Bo3ayxa

Supply hose, exhaust hose
Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n apTuKyn npuMmeHeHne BecC
Type Application Order No. Weight
Type Application No: de cde. Poids
kg
LLInaHr anst nofaym Bo3ayxa ¢ 3akKUMOM
Supply hose with clamp zs @ 12mm x 3m 906 782 00 0,600
Tuyau d’alimentation avec collier
LLInaHr anst oTBOfa Bo3gdyxa B c6ope
Exhaust hose complete A i.@32/36mm x 0,75m 052 061 01 0,120
Tuyau d’échappement compl.
FSS 125 @ 125mm 049 023 01 0,089
Lepxatens ans hrbposbIx
Anckos FSS 175 W @ 175mm 019 637 01 0,190
Support plates
Plateaux élastiques FSS175H @ 175mm 019 637 02 0,230
Onsa hmnbposbix avckos / For bre discs / Pour disques en bre
BaxumHon naHey, 3a4MCTHbIE/OTPE3HbIE ANCKM
Flange SF 048 200 11 0,110
Flasque de serrage
SH 125 2125mm 048 201 15 0,230
3aLLNTHBI KOXKYX SH 150 2 150mm 300018 46 0,280
Wheel guard
Capot de protection SH 180 2178 mm 052 601 01 0,340
Lnsa anckos / For Discs / Pour Disques
LLitnchTrosom knto4
Peg spanner SD 35 - 012 446 01 0,120
Clé a 2 ergots
[aeyHble KNtoum
Open end wrench SW 17 - 037 857 07 0,055 g"
Clé a fourche
387




MHeBMaTn4eckue npﬂMOLIJHIIId)OBaﬂbeIe MaLUUHbI

Straight grinder
Meuleuse droite

LLH 7

TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

CoBpeMeHHbIn ansaiiH
30on1poBaHHbIii KOpryc No3BonseT
n36exarb OXnaxaeHust pyk

OT1BoOf, 0TpaboTaHHOro BO3adyxa Hasag
YANMHEHHbIN WNMHAENb

MoLHble WnndmaLLmHbl Ans camblx
BbICOKMX TPpeboBaHui B yCNOBUSX
NPOMBILLIEHHOrO NPOV3BOACTBA
YcrneHHble NoALNMHUKA

applications

Modern design on ergonomic principles
Insulated housing avoids cold hands
Air exhaust to rear

With extended spindle

Powerful machine for tough industrial

* Very robust spindle bearings

SUHNER

Design ultra-moderne ergonomique

Plus de mains froides grace au carter isolé
Echappement de I'air vers l'arriére

Avec col long

Machine puissante méme pour des
applications industrielles extrémes

e Paliers de broche robustes

A ™n apTuKyn yacToTa BpalleHusi  3aXKUMHasi LiaHra Bec
Type Order No. Idling speed Collet Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids
Y Q min- o kg
g 3
I LLH 7 052 056 57 7 000 8mm 2,400
\ 4
A\ LLH 12 052 056 55 12 000 8mm 2,300
113 LLH 20 052 056 53 22000 8mm 2,300
< 405 ;‘ Motpe6neHue Bo3fyxa Ha xonoctom xoay MotHocTb LUnaHr ans nopayn Bo3pyxa Tun BenTUNSA
‘ Air consumption idling Power Air supply hose Throttle
Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
LLH7 0,600 m®/min 1000 W 12mmi. o PoiqaxxHbit / Lever throttle / Soupape a levier
LLH 12 0,600 m®/min 1000.W 12mmi. o PoiqaxxHbil / Lever throttle / Soupape a levier
LLH 20 1,840 mé/min 1000 W 12mmi. o PoiaakHbi / Lever throttle / Soupape a levier
CraHpapTHbI KoMnaeKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard
Habop kntodert 1 x BaxkumHast LaHra, & 8 mm LUnvHaens ¢ BHyTpEHHe peabboii LLinaHr 4ns nogaqm n otBoda Bo3adyxa
Spanner Set 1 x Collet, @ 8mm Working/spindle-with internal thread Supply hose, exhaust hose
Jeu de clés 1 x Pince de serrage, 2 8mm Broche de travail a pas de vis intérieur Tuyau d'alimentation, tuyau d’échappement
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n npUMeHeHne apTuKyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
A kg
LLInaHr Anst nofaym Bo3ayxa ¢ 3aKUMOM
Supply hose with clamp zZs 212mm x 3m 906 782 00 0,600
A © Tuyau d’alimentation avec collier
3 o
1) © LLInaHr ans otBOAA Bo3ayxa B cbope
) 4 Exhaust hose complete AS 2 32/36mm x 0,75m 052:061 01 0,120
LA / Tuyau d’échappement compl.
129 Onpagka ¢ 3aKUMHbIMK (haHLLamm
Overhung spindles with clamping plates SPG 2 125mm/16/25mm x 14mm 052 530 01 0,184
< 406 % Broches porteoutils avec rondelles de serrage
SPz 2 6mm 052 034 02 0,027
s SPz 28mm 052 034 05 0,027
MpumeHeHne 2DKUMHbIE LIaHM1
P Applications Applications Collets SPZ 2 10mm 062 034 07 0,027
YHuBepcanbHoe wnndosaHe, Pinces .
bpe3epoBaHne, NnonupoBaHue, o6paboTka Cutting, grinding, brushing, polishing in Pour le fraisage, le meulage, le brossage, le SPZ 1/4" 0 (6,350 mm) 05203403 0,027
LeTKamMn B MaLLVHOCTPOEHUN, NINTEIHOM engineering, foundries, aircraft construction, polissage dans la construction de machines, SPZ 3/8" 0 (9,525mm) 052 034 09 0,027

NPOV3BOACTBE, aBNacTPOEHNN,
aBTOMOBMNECTPOEHNM, CY[OCTPOEHN.

i~

car industry, shipbuilding. les fonderies, I'aéronautique, I'industrie auto-

mobile, la construction navale.

LLITndpTosbIn ko4
Peg spanner SD 35 - 012 446 01 0,120
Clé a 2 ergots

[ae4Hble Ko4m SW 14 - 037 857 03 0,039
Open end wrench

Clé a fourche SW 22 - 037 857 05 0,102
LLlecTurpanHbIn Kntoy SK 6 - 027 855 04 0,030
Hex. key

Clé a6 pans SK5 - 027 855 03 0,025
3aLLNTHbI KOXKYX

Whu;el guard g SH 127 »LLH7 052 244 01 0,367

»LLH12 ’

Capot de protection

a0
i

\\l\\“\'ﬁ\.w Ak

g
A
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NMHeBMaTU4YECKUNA NNEHTOYHbIA HANnUIbHUK

Belt grinder
Ponceuse a ruban

BB 20

277

o 31

A
A
3
5
vy
7
MpumeHeHne Applications

Jlerkuii NHeBMaTN4ECKMI HanUIbHNK

0N yOaneHus rpata, yHMBepcanbHbIX
wnnoBanbHbIX U (PUHULLHBIX PaboT.

[Ons paboTbl Of4HOW PYKONA.

Powerful, lightweight belt grinder. For cleaning
and removing burrs, defining a radius, blending
surface finishes, centerless polishing, denib-
bing, scuffing, generating decorative satin
finishes on metal.

v

Applications

Ponceuse a ruban légére a une seule main
avec réglage variable de la tension du ruban
abrasif. Pour travaux d’ébavurage et de
meulage.

* 5 BNOOB NneHTOAepXKartenen, nerkas
3amMeHa 1 NpoCcTast HaCTPONKa HaTSXKKN
wnmneHT

KomnakTHbI, 3proHOMWYHbIN, MOLLHbIN

easy adjustment of the belts

e Small, handy, powerful

e 5 different contact arms, easy changing and

SUHNER

e 5 bras de contact différents, échange

extrémement simple, réglage alsé du rubans
¢ Petite, maniable, résistante

TexHunyeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTukyn CKOPOCTb JIEeHTbI Bec
Type Order No. Belt speed Weight
Type No. de cde. Vitesse de la bande Poids
m/s kg
LBB 20 112 007 01 21 0,570
MoTpeGneHue Bo3gyxa Ha xonocTom xoay MMoTpebnsiemasi MOWHOCTb Pa3amepbl wudnexTbl Tun BeHTUNA
Air consumption idling Power input Belt dimensions Throttle
Consommation d’aire a vide Puissance absorbée Dimensions de la bande Soupape
0,600 m3/min 250 W 6 x 305mm, 12 x 305mm

CTtaHpaapTHbI KOMNNeKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

Habop kntoyen NenTopepkatens KAK 25/9
Key set Contact arm KAK 25/9
Setacle Support des bandes KAK 25/9

LBB 20 Set

Aptukyn / Order No. / No. de cde.

112219 00

MHeBMaTYecKuil NeHTEHHbIN HannbHUK LBB 20 ¢ Habopom akceccyapos:

neHTopepxatenb KAK25/9, no 4 wnndneHTsl 3epHUcTocTV K80/K120
1 Mo 4 WnudNeHTbl U3 HETKaHOrO BOMOKHA 3epHuUcTocT M n VF,
B nnacTukoBOM YemofaHe.

Belt grinder LBB20 with belt,grinding attachment, with contact arm 25/9,
matching 4 belts of each K80/120 and 4 hon-woven fibre belts of each M and VF./

Ponceuse a ruban LBB 20 avec ponceuse a ruban abrasif, avec support de bande 25/9,
avec 4 pcs. de chaque bandes K80/120 et 4 pcs.dechague bandes en nappe de fibre

M et VF.

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™n AJMHa copma nepegHero nopxopsiias apTukyn Bec
wnndneHTbl ponuka wnundnenTa
Type Belt length Form of roller Matching belt Order No. Weight
Type Long. de bande Forme du rouleau Bande adaptée No. de cde. Poids
mm kg
TeHTopepKatens
Contact arm KAK 16/4 305 H : gggg 82282 059 162 03 0,060
Support des bandes
JNeHTopep>xatens
Contact arm KAK 16/9 305 > BSGB 06/305 059 162 02 0,090
» BSGB 12/305
Support des bandes
JNeHTOopepxatens
Contact arm KAK25/1,6 305 e » BSGB 03/305 059 162 06 0,080
Support des bandes
JeHTopepatens
Contact arm KAK 25/9* 305 > BSGB 06/305 059 162 01 0,090
» BSGB 12/305
Support des bandes
JNeHTopep>xatens
Contact arm KAK 9/9 305 > BSGBOB/SOS 5946007 0,080

Support des bandes

B

» BSGB 12/305

* JleHTofep>xaTenb BXOAALLMIA B KOMMIEKT nocTasky / Standard contact arm / Support de bandes standard

g(—




NMHeBMaTN4YECKMNE NEHTOYHbIE HANWIbHUKN

Belt grinder
Ponceuse a ruban

LBC 10/LBC 16

LBC 16 = TOP

60

86

|

40

93

434

<

MpumeHeHune

Jlerkvie nHeBMaTU4ECKNE HAMUABLHNKMN C
PasNNYHbIM HaTSHKEHEM LN oBanbHO
NeHTbl AN yaaneHus rpara, yHusepcasbHbIX
LWAMOBASBbHBIX U (PUHNLLHBIX PabOoT.

[ns paboTbl OQHOW PYKONA.

Applications

Powerful, lightweight belt grinder. For cleaning
and removing burrs, defining a radius, blending
surface finishes, centerless polishing, denib-
bing, scuffing, generating decorative satin
finishes on metal.

v

Applications

Ponceuse a ruban légére a une seule main
avec réglage variable de la tension du ruban
abrasif. Pour travaux d’ébavurage et de
meulage.

* OT/IM4HOE COOTHOLLEHWE BECA 1 MOLLHOCTMN
¢ [TpumeHsiemble WnnneHTsl: annHa 520 mm,
nocTaensemble LWMPUHbI 3 MM, 6 MM, 12 MM,
16 1 19 Mm

Ha BbI60p 6 opuruHanbHbIX
neHToAep>KaTenen ¢ pasrHon reomeTpuen
nepepHUX ponnKos

YHukanbHasa TexHonorus «Qilfree Powers.
018 ONUMOHANBHOIrO NCMOSb30BaHNSA C
MacnsiHbIM TyMaHOM unu 6e3: oTcyTCcTBMe
MacnsHoro TymaHa B oTpaboTaHHOM
BO3AYyXE 1 PSAOM C OMeEPaTopoM,

6e3 06pa3oBaHNs MaCNAHON MAEHKU

Ha obpabaTbiBaeMoli 3arotoske

(LBC 16 - TOP)

e Excellent power-to-weight ratio
e Complete selection of belts 20 1/2" (520mm)

long, from 1/8" (3mm) to 3/4" (19 mm) wide

¢ A selection of 6 steel contact arms
® TOP-Technology for Oilfree Power: for

optional use with or without oil, clean
exhaust and breathing air, no oil film on the
work piece (LBC 16 — TOP)

SUHNER

¢ Des outils extrémement légers et maniables

en comparaison de leur puissance

¢ Rubans abrasifs utilisables: longueur

520mm, largeurs livrables: 3, 6, 12, 16 et
19mm

® 6 bras de contact différents, échange

extrémement simple, réglage aisé du ruban

¢ TOP-Technology: pour le fonctionnement au

choix avec ou sans huile, propreté de I'air
expulsé et respiré, aucun dépot d’huile sur
les pieces travaillées (LBC 16 — TOP)

TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™R apTuKyn 4YacToTa BpalleHUsi CKOPOCTb JIEHTbI NEeHTbI Bec
Type Order No. Idling speed Belt speed Belts Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Vitesse de la bande Bandes Poids
min-! m/s kg

» BSGB 06/520
LBC 10 112 038 01 10 000 16 » BSGB 12/520 1,020

» BSGB 06/520
LBC 16 112 039 01 16 000 25 » BSGB 12/520 1,020
LBC 16 -TOP 112008 01 18 000 28 > BSGB 06/520 1,230

» BSGB 12/520

MotpeGneHue Bo3ayxa Ha xonoctom xoay MoLuHoCTb

Pa3mepb! WwineHTbI

Tun BeHTUNS

Air consumption idling Power Belt dimensions Throttle

Consommation d’aire a vide Puissance Dimensiones de labande Soupape
LBC 10 0,220 m3/min 320 W 6 x 520mm, 12 x.520mm PbiqavkHbil / Lever throttle / Soupape a levier
LBC 16 0,460 m®/min 350 W 6 x 520mmy 12 x 520mm PeavkHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LBC16-TOP 0,650 m*min 330 W 6 x 520mm, 12 x 520mm Poiqavkbiv / Lever throttle / Soupape a levier

CtaHaapTHbI KOMNneKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

Habop kntovein
Key set
Setacle

TNexTopepxatens KA 25/9
Contact arm KA 25/9
Support des bandes KA 25/9

LLinaHr Ans nopaym v oTBofa BO3ayXa
Supply hose, exhaust‘hose
Tuyau'd’alimentation, tuyau d’échappement

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

™R JIMHa copma nepegHero nopxopsiyas apTukyn Bec
WnnneHTbl ponuka wnudneHTa
Type Belt length Form of roller Matching belt Order No. Weight
Type Long. de bande Forme du rouleau Bande adaptée No. de cde. Poids
mm kg
JeHTopepxatens
Contact arm KA 16/4 520 H » BSGB 06/520 05762003 0,060
Support des bandes
JNeHTogepKatens
Contact arm KA16/9 520 » BSGB 12/520 05762002 0,100
Support des bandes
JeHTopepxatens
Contact arm KA 19/12 520 » BSGB 16/520 05762004 0,100
Support des bandes
JNeHTOoOepKaTens

Contact arm
Support des bandes

» BSGB 03/520 05762006 0,100

JNeHTOoOepKaTens
Contact arm
Support des bandes

KA 25/9* 520

» BSGB 06/520

» BSGB 12/520 05762001 0,100

JleHTOREPKATEND
Contact arm
Support des bandes

KA 23/18 520

=
=
E
H

» BSGB 19/520 05762005 0,190

MNepexoaHvk 610 ans wnndneHT gamHon 610 Mm

Adapter 610 for belts 610mm

A 610 - -

Adaptateur 610 pour bandes 610mm

- 061 714 01 0,100

* JleHTOmEPXKATEND BXOASLLMIA B KOMMNNEKT nocTasky / Standard contact arm / Support de bandes standard
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MHeBMaTN4Yeckas NeHTo4YHas umudeaanaﬂ MalluHa

Belt grinder
Ponceuse a ruban

LBH 7

179

60

433(LBH 7-H35)

A

443 (LBH 7-H50)

MpumeHeHne

[nst 06paboTKy NAOCKNX N U3OMHYTbIX
NoBepxXHOCTEl U3 XPOMOBOI cTanu,
Hep>KaBseloLLen cTanu, Apyrux MeTanios n
NnacTMKoB.

Applications

For working flat and shaped surfaces of
chrome steel, stainless steel, other metals
and plastics.

Applications

Pour le pongage de surfaces planes ou
bombées en acier au chrome, acier inox,
métal ou en matiére plastique.

e COBpeMeHHbIli An3ainH

M30n1poBaHHbIi KOpnyc NO3BOSISET
n3bexxaTtb OXNaXKAEeHNs pyK onepartopa

e OTBOA OTpaboTaHHOro BO3ayxa Hasaf,
YONVMHEHHbIN WNWHOENb

MoLuHas MalmHa ans cambix BbICOKNX
TpeboBaHUsi B MPOMbILLNEHHbIX YCIOBUSIX
akcnayarauum

YcuneHHble WNUHAEeNbHbIE NOAWNMHUKA

TexHunyeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

Modern design on ergonomic principles
Insulated housing avoids cold hands
Air exhaust to rear

With extended spindle

Powerful machine for tough industrial
applications

e Very robust spindle bearings

SUHNER

Design moderne ergonomique

Plus de mains froides grace au carter isolé
Echappement de I'air vers l'arriére

Avec col long

Machine puissante méme pour des
applications industrielles extrémes

¢ Paliers de broche robuste

™n apTukyn YacToTa BpalleHUsl CKOPOCTb WndneHTbl Bec
Type Order No. Idling speed Belt speed Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Vitesse de la bande Poids
min-’ m/s kg

LBH 7-H35 112 009 01 7 000 36,7 4,500
LBH 7-H50 112 010 01 7 000 36,7 4,500

Motpe6neHue Bo3gyxa Ha xonoctom xogy MowwHocTb Pa3amep wnudnneHTsl Tun BeHTUNS

Air consumption idling Power Belt dimensions Throttle

Consommation d’aire a vide Puissance Dimensiones de labande Soupape
LBH 7-H35 0,600 mé/min 1000 W 35 x 450mm PbiqavkHbil / Lever throttle / Soupape a levier
LBH 7-H50 0,600 m®/min 1000 W 50 x 450mm PbiqaxxHbii / Lever throttle / Soupape a levier

CraHpapTHbI KoMNeKT noctaeky / Standard equipment / Equipment standard

LLipaHr ons‘nofadua.Ans oteoda OTpaboTaHHOMO BO3Ayxa

Habop kntoyen
Key set
Setacle

Supply hese, exhaust hose
Tuyau d'alimentation, tuyau d’échappement

g(—




MHeBMaTN4YeCKUn AUCKOBbIN hpe3ep
Mica undercutter
Appareil a fraiser les collecteurs

LWA 70-KF

SUHNER

L 143 |
\ | 183
\‘ >
MpumeHeHne Applications Applications
YpaneHve ciofibl U3 KONEKTopa, Removing mica from collectors, sawing Enlévement de mica des collecteurs, sciage
pacnunoska apMMpoBaHHbIX BOTOKHOM fibre-reinforced plastics (composites). de plastiques renforcés de fibres (composite).

NNacTUKOB (KOMMO3UTHBIX MaTepuasios).

® [THeBMaTU4EeCKN ONCKOBbIV bpesep * Mica undercutter with slide valve

C 30/I0THMKOBbLIM KNanaHom ¢ Very light and handy, with built-in silencer
¢ OueHb nerkuit 1 yAOGHBINA, CO BCTPOEHHbIM ¢ Adjustable depth stop for freehand under-
cutting with diamond wheels

LuymMonogaBuTenem
* Perynupyemblit orpaHnymTenb ryouHsbl
hpesepoBaHusi

SUHNER

e Appareil a fraiser les collecteurs

¢ Grande légeéreté et maniabilité appréciable,
silencieux incorporé

¢ Butée de profondeur réglable pour
le fraisage a main levée avec meules

diamantées

TexHu4eckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTukyn YacToTa BpaleHus npucoeauHUTENbHbIE pa3Mmepbl Bec

Type Order No. Idling speed Connection for casing sockets and couplings Weight

Type No. de cde. Vitesse a vide Accouplements pour des embouts de tuyau et des raccords Poids
min-! kg

LWA 70-KF 047 443 01 70 000 R1/8" 0,180

Motpe6Gnexue Bo3ayxa Ha xonoctom xogy MowHocTb LLinaHr ans nogauv Bo3pyxa Tun BEHTUNS

Air consumption idling Power Air supply hose Throttle

Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape

0,240 m%min 75 W 5-6mmi.o 3onoTHrkoBbI / Ring/slide throttle / Soupape a coulisse

CraHpapTHbI KoMmnaekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

3alUnTHbIA KOXYX 13 NieKcurnasa Habop knoyer
Perspex guard Key set
Protection en plexiglas Setacle

Anma3sHbii kpyr / Diamond wheels / Meules diamantées

™n TonwmHa AncKa apTukyn Bec
Type Bore Order No. Weight
Type Alésage No. de cde. Poids
o kg
DS 19mm 0,3mm 903 368 00 0,001
0,4mm 904:897 00 0,001
0,5mm 903 369 00 0,001
0,6mm 901.898 00 0,001
0,7mm 903 370 00 0,001
0,8mm 901 899 00 0,001
0,9mm 903 371 00 0,001
1,0mm 901 900 00 0,001
DS 22mm 0,3mm 903 372 00 0,002
0,4mm 901 901 00 0,002
0,5mm 903 373 00 0,002
0,6mm 901 902 00 0,002
0,7mm 903 374 00 0,002
0,8mm 901 903 00 0,002
0,9mm 903 375 00 0,002
1,0mm 901 904 00 0,002

Akceccyapsbl / Accessories / Accessoires

T™n npuMeHeHne apTuKyn Bec

Type Application Order No. Weight

Type Application No.de cde. Poids

kg

LLinaHr noga4mn so3ayxa zZs PesuHa / Rubber / Caoutchouc .@5mm x2m 906 776 00 0,150
Supply hose complete - -
Tuyau d’alimentation compl. ~ ZS lMnactuk / Plastic / Plastique i.eBmmx2m 90677500 0,150
[ae4Hble KNo4m
Open end wrench SW7 - 047 133 01 0,010
Clé a fourche
LLlecTurpanHbIin KoYy €
Hex. screw driver SK2,5 - 027 855 18 0,003 g
Clé a 6 pans

397




SUHNER

MueBMaTyeckuin wnndoBanbHbIA CYNMNopT
Tool-post grinder
Meuleuse droite pour porte outils

¢ [pamoLunndosanbHbIn cynnopT ® Tool-post with precision support * Meuleuse avec paliers de précision
LN NPELM3NOHHBIX paboT

TexHu4veckune xapaktepuctukm / Technical data / Caractéristiques techniques

™n apTukyn YacToTa BpalleHus 3a)XKUMHas LaHra Bec
_ 230 o Type Order No. Idling speed Collet Weight
Type No. de cde. Vitesse a vide Pince de serrage Poids
min-! [} kg
LFB 44 052 373 08 44000 emm 0,360
MotpebneHue Bo3gyxa Ha xonocTom xoay MowHocTb LUnaHr gns nogaum Bo3ayxa Tun BeHTUNs
Air consumption idling Power Air supply hose Throttle
Consommation d’aire a vide Puissance Tuyau d’alimentation Soupape
0,600 m*/min 250 W 8mmi. o MosopoTHbIi / Ring throttle / Soupape rotative
CraHpapTHbI KoMmnaeKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard
1 x SaxumHas LaHra, @6 mm 1 x Mae4yHbIN Kntod SW 11 n SW 14 LLinaHr ona nogaym n otBofa Bo3ayxa
1 x Collet, @ 6mm 1 x Open end wrenches SW 11 and SW 14 Supply hose, exhaust hose
1 x Pince de serrage, @ 6mm 1 x Clé a fourche SW 11 et SW 14 Tuyau d'alimentation, tuyau d’échappement
Axceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n npumeHeHue apTukyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg

LLinaHr ans nogaym Bo3ayxa G 3akMMom
Supply hose complete with clamp Zs i.e8mmx2m 907 178 00 0,160
Tuyau d’aliment. compl. avec collier

LLInaHr ans otBofa Bo3fdyxa B coope
Exhaust hose complete AS 021/25x0,75m 907 179 00 0,060
Tuyau d’échapp. compl.

SPz ©8mm 050 325 17 0,008
3aKUMHBIE LiaHMm SPz o 6mm 050 325 01 0,008
Collets
Pinces SPzZ 23mm 050.325 03 0,008
SPz 1/4" ¢ (6,350mm) 050 325 02 0,008
[aeyHble KNtoum SW 11 - 037 857 01 0,040
Open end wrench
Clé a fourche SW 14 - 037 857 03 0,040
Lepxxatens
Toolpost SUP 45 » LFB 44 ¢ 26mm 047 151 02 0,850
Support

MpumeHeHne Applications Applications
Ans NpeunanoHHoii 06paboTKM, WMDOBAHNE  For high-precision work such as internal Pour travaux de finition tels que rectification
BHYTPEHHIX 11 BHELLHIX ANamMeTpOs, grinding, milling, external grinding, fine drilling,  intérieure, fraisage, rectification extérieure,
peseposarie, YNCTOBOE CBEPNEHNE, thread grinding, engraving, centring. alésage, rectification de filets, gravage,
wnudosaHne pe3bbbl, FPaBnpoBKa,

centrage.
LIeHTPOBKa.
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SUHNER N
NMHeBMaTn4yeckas aKCLeHTpMKoBas WwindoBanbHasi MaluMHa

Orbital Sander

Ponceuse excent"que tOUt usage * Py4Has aKCUeHTpuKoBast LWamdoBanbHas ® The orbital sander with a maximum of * Laponceuse excentrique avec
, MauwwHa 610 000 o6/muH 10 000 rpm 10 000 tours maximum
OKET ObITb OCHALLEHA PasNNiHBIMUA e Can be equipped with different abrasives e Peut étre équipée de différents abrasifs
a6paguBHbIMy MaTepranamin * With Velcro pad and dust extraction ¢ Avec fixation ,auto-agrippante” et évacua-
e C pepxxatenem Ha nunyyke un p A " gripp
3(h(HEKTUBHBIM MbleyfaneHmem tion des poussiéres
TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques
™n anucbosaanbn?l AUCK apTuKyn YacToTa BpalleHUuss IKCLUEeHTpucurteTt YPOBEHb BlllﬁpaLWII/I BeC
Type Backing pad Order No. Idling speed Excentricity Vibration Weight
Type Support de meulage No. de cde. Vitesse a vide Excenter Vibration Poids
y [} min-! mm m/s? kg
LOB 10-150 150mm 909 824 00 10 000 4,5 <25 0,910
LOB 10-120 120mm 909 827 00 10 000 4,5 <25 0,870
Motpe6neHue Bo3ayxa Ha xonoctom xoay MowHocTs CoepvHeHve Ans pa3bemoB 1 MydT Kopnyca
Air consumption idling Power Connection for casing sockets and couplings
Consommation d’aire a vide Puissance Accouplements pour des embouts de tuyau et des raccords
LOB 10-150 0,310 m*/min 200 W R1/4"/G
LOB 10-120 0,310 m*/min 200 W R1/4"/G
Ye]
@ Tun BeHTUNS
Throttle
Soupape
LOB 10-150 PoidaxkHbin / Lever throttle / Soupape a levier
LOB 10-120 PoeidakHbin / Lever throttle / Soupape a levier:
Akceccyapsbl / Accessories / Accessoires
v ™ npumeHeHne apTuKyn
Type Application Order No.
210(LOB 10-150
< : ) > Type Application No. de cde.
_ 195 (LOB 10-120) |
[Lepxxatenu Ha nuny4ke FSS 120K » LOB 10 909 831 00
Support plates
Plateaux élastiques FSS 150 K » LOB 10 909 832 00
MpumeHeHne Applications Applications
[insi 06paboTKy antioMUHISA, HepXXaBetoLLen For application in aluminum, stainless steel A utiliser pour I'aluminium, I'acier inoxydable
CTany n pasnn4iHbIX BUOOB niactuka. and various plastics. et différents matériaux synthétiques.
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SUHNER B
NMHeBmaTN4eckana rpasnpoBanbHas MallvHa

Engraving pen
Crayon de marquage

¢ [paBrpoBasibHas rosoBKa U3 TBEPAOro e Carbide point for clear marking even on * Marquage assuré méme sur de I'acier

cnnasa ans veTKoN MapK1poBKW Aaxe Ha hardened tool steel trempé grace a une aiguille en métal dur
3aKaneHHoW NHCTPYMEHTaNbHON CcTann

TexHu4yeckue xapaktepuctuku / Technical data / Caractéristiques techniques

T™n apTuKyn xop (4acrota) BecC
Type Order No. Stroke (Frequency) Weight
Type No. de cde. Course (Fréquence) Poids
LGS 30 057 950 01 ca. 30000 0,150
L MoTpeGnexue Bo3Ayxa Ha xonocTom xoay [NMHa Wwnaura LUnaHr gns nogaun Bo3gyxa Tun BeHTUNA
Air consumption idling Hose length Air supply hose Throttle
~ Consommation d’aire a vide Longueur du tuyau Tuyau d’alimentation Soupape
Q
' 0,030 m®/min 2,0m 4mmi. @ CpwkHow / Ring throttle / Soupape rotative
122 |
- o ” - -
- 156 > CtaHpgapTHbI/ KomnnekT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard
! IpaBupoBansHas ronoeka, CpeaHero pasmepa 1 X LLNaHM Noaaym Bo3gyxa, 2 M Hunnens wnaxra G 1/4"
Stylus point, medium 1 x Air supply hose, 2m Hose nipple G 1/4"
Pointe a graver, moyenne 1 x Tuyau d’alimentation, 2m Raccord G 1/4"
Akceccyapbl / Accessories / Accessoires
™n npuMeHeHne apTukyn Bec
Type Application Order No. Weight
Type Application No. de cde. Poids
kg
[paBunpoBanbHas GNF fedriKkese/ fine / fine 057 957 01 0,004
rofoska
Stylus point GNM yiidensetioe / fir@yenne 057 957 02 0,004
Pointe a graver .
GNG it Rigbssiere 057 957 03 0,004
Pesey, TMF 2/49 frayhaRécoalste/grossiere 059 256 01 0,020
Chisel
Ciseau TMS 2/45 Soie/petitietl/ peinted/pointu < 059 256 02 0,020
BaxvM 4N WwnaHra 0TBoAa Bo3fyxa
Hose zs i.@4mm x 2m 907 643 00 0,076
Tuyau
CoennHenve 1/4"
Connection 1/4" - - 904 928 00 0,008
Liaison 1/4"
ApanTep Tvna "Male"
Male adaptor - - 904 018 00 0,020
Embout
MpumeHeHne Applications Applications
MapK1pPOBLLMK ANst HAHECEHUS rPaBNPOBKM Marking pen for engraving metals, glass, Crayon de marquage pour métaux, verre,
Ha MeTannax, cteksne, niactTukax. plastics. matiéres synthétiques.
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NMHeBMaTU4YeCKUN HAaNUNbHUK
C BO3BpPaTHO-NMOCTYyNaTeNbHbIM ABVM)XEHUEM

Pneumatic file
Lime a air comprimé

LFC 11

A3 A
o i
2 \ 4
\ /
\ 4
l< 297 >
I~ "
MpumeHeHne Applications Applications
Ynanexve 3ayceHueB, OnuioBKa, Deburring, filing, grinding, polishing, cutting Ebavurage, limage, meulage, polissage,
LnndoBKa, NOAMPOBKA, Pe3ka U pacnuska. and sawing. découpage, sciage.

e Bbicokasi YacToTa xoga

¢ [py6ble 1 TOHKVE PabOoThbl BbIMOSHSAOTCS

C NErkocTbio
® OProHOMWYHbIN KOPMYyC
Mpou4HbIN Kopnyc 13 nel

rKOro cnnasa

High frequencies

Filing applications mastered with ease
Ergonomic handle

Robust light alloy housing

SUHNER .
Puissance élevée

Couple élevé, travail fin et grossier possible
Poignée ergonomique
Boitier robuste en métal léger

TexHun4yeckue xapaktepuctukm / Technical data / Caractéristiques techniques

T™n apTuKyn xopn (4acToTa) 6eccTyneH4aTbilii BbIGOp xoaa BecC

Type Order No. Stroke (Frequency) Variable stroke selection Weight

Type No. de cde. Course (Fréquence) Variabilité de la course Poids
min~! mm kg

LFC 11 112 014 01 ca. 12000 2-1 0,830

Motp yXa Ha xogy M Hu3kuit ypoBeHb BUGpaLum Tun BeHTUNA

Air consumption idling Power Low vibration levels Throttle

Consommation d’aire a vide Puissance Peu de vibrations Soupape

0,230 m*/min

300 W <2,5m/s?

PbivaxkHbIn / Lever throttle / Soupape a levier

CtaHpgapTHbIi KOMnneKT noctaBku / Standard equipment / Equipment standard

LLInaHr noga4m 1 oTBOAA BO3Myxa

Supply hose, exhaust hose

OnpaBka KpenneHns pacxofHbix MaTtepuanos 4 Mm

Tool mounting 4mm

Tuyau d’alimentation, tuyau d’échappement Fixation d’outils 4mm
MHeBmaTnyeckuit HanunbHUK LFC 11 Set B Ha6oe / LFC 11 set in case / LFC 11 kit dans une mallette
LFC 11 Set ApTukyn / Order No. / No. de cde. 112 01501

MHeBmaTuMyeckuin HanunbHUK LFC 11 nocTasnsetcs B NPO4YHOM Kelice ANt NepeHocKn. B koMmnnekTe: LWwnaHr,
LLIYMOMOZaBMTESb, LLNAHT Af1s OTBOAA OTPaGOTAHHOrO BO3AyXa U NPUHAAIEXHOCTU: 1 Aep>KaTesb A1 XBOCTOBMKA,

@ 4 Mm; 1monykpy ki Handwnb, (rpybast Haceuka); 1 Kpyrmblii Haadwne 4 Mm (rpybast Haceyka); 1 32-3yb4aToe NibHoe
MonoTHe, 1 AepxaTtens nog, LWwndbymary, no 2 camoknetoLLmecs WmdoBasbHble nonocs! (3epHa 80, 120, 150, 320).
LFC 11 tool comesin a sturdy carrier case which contains airhose, silencer unit and tool, accessories available

are: 1 tool holder for shank, @ 4mm; 1 file, half round (coarse cut); 1 round file 4mm (coarse cut); 1 32 tooth saw
blade (steel plates), 1 grinding shoe, ever two self adhesive grinding strips (grains 80, 120, 150, 320)./

Outil LFC 11 complet avec mallette, fléxible a air comprimé echappement arriere, avec fléxible et accessoire.
1 porte outil pour limes @ 4,0mm; 1 lime demi-lune (grosse), 1 lime ronde (grosse), 1 lame a scie pour acier,
1 patin pongage,jam. deux Bandes abrasives adhésives (grains 80, 120, 150, 320).

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

Hace4ka/3epHo pasmepbl XBOCTOBMK  apTUKyn
Cut/Grain Dimensions Shaft Order No.
Taille/Grains Dimensions Fat No. de cde.
mm mm
- - 3 300 038 08
Lep>xatens
Tool holder - - 4 300031 71
Porte outil
- - 6 300038 10
- 24 tpi, 1,0mm L =96mm - 908 229 00
MnnbHble NonoTHa - 32 tpi, 0,8mm L = 96mm - 908 162 00
Saw blades
Lames de scie - 14 tpi, 1,8mm L =96mm - 908 230 00
- 18 tpi, 1,4mm L =72mm - 908 231 00

[pybast obpaboTka npu nomoLLm HannnbHrka LFC 11 1 Hapdwne ¢ rpyboi Hacedkol. / Filing off of coarse projections with the pneumatic le LFC 11 and rough cut. /
Limer les gros déversoirs avec la lime pneumatique LFC 11 et un gros taille de lime.

Mnockuit Hapdune rpy6as / rough / gros 6,5 x 90 4 908 233 00
Mill files
Limes plates rpy6as / rough / gros 10 x 90 4 908 234 00
Monykpyrbin Hapdwsb rpy6as / rough / gros 6,5 x 90 4 908 237 00
Half round files
Limes demi-rondes cpeaHsas / medium / moyenne 6,5 x 90 4 908 236 00
Kpyrmbit Haodwnb
Round files rpy6as / rough / gros 4 %90 4 908 240 00
Limes rondes
Lepxxatens nof wnmdbymary
— — Grirjding shoe - 23 x 35 x 90 4 450 070 01
Patin de poncage
60 24 x 110 - 908 222 00
80 24 x 110 - 908 165 00
LLnvdposaeHsle nosnocs! 120 24 x 110 - 908 166 00
camoKJietoLLmecst
Self adhesive sanding strips 150 24 x 110 - 908 224 00
Bandes abrasives adhésives
240 24 x 110 - 908 167 00 9(-
320 24 x 110 - 908 227 00
400 24 x 110 - 908 228 00
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SUHNER

PuTUHrN
Fittings
Raccords
Mpennocbinkon ans 4onron cny>xoébl The air supply must be clean and dry. A main- De I'air comprimé sec et propre est toujours
NHEBMATU4ECKNX NHCTPYMEHTOB ABNSETCS tanance unit fitted upstream, or at least a une condition essentielle de bon fonctionne-
4NCTbIV 1 CyXOi BO3AYX. DOns oGecnederus properly sized oil mist lubricator, is essential ment des machines pneumatiques. Pour cela,
GecnepeGoiiHOit PaGOTkl MHEBMATUHECKMX with pneumatic machines in order to ensure prévoir une unité de conditionnement ou un © o
MallvH HeobxoavMa yCTaHOBKa 1 trouble-free operation. lubrificateur bien dimensionné. 8 Q
ncnonb3oBaHve 6noka NofroToBKM BO3gyxa. 4 R
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Type Order No.  Description Weight No. "% R % Q- 5 T |o|d|X
Type No. de cde. Désignation Poids No. o3| 5 =FS 5 2| % N I18(2|= 3/8" -8mm 02792812 - 0,035 -— === - @ -|-|-|-]1-|-]1-1-]-
LIS olm (o) &) Wiy TS o|Q 20
kg 55195325 |3(5|2|5/3)5|45(9|Q]5 3/8" -9mm 02792805 - 0,035 -________________
Bnoku nogrotoBku Bo3ayxa / Maintenance units/Unités de conditionnement d’air [als N I/ 2 L U N o et 0] 3/8" - 12/13mm 02792811 - 0,040 -— e I e B e e e e e e e e e
1/2" - 12/13mm 02792810 - 0,040 === 1-1 = |=-1-1-1-1-/-1-1-1-1-
FRC 1/4" 01720001 R 1/4' 0,3m%min 1,200 00-|- - |- - -]-|® -0 -]-
1/2" -16mm 02792803 - 0,075 === 1-1 = |=-1-1-1-1-1—-1-1-1-|-
1/2" -9mm 027 928 02 [ e L I e e 1 ey e
FRC 1/2" 01720101 R 1/2" 2m¥min 2,700 -|-000 © 00000 -0-00
Macnopacnbiutens / Oil mist lubricator/Lubrificateur d’huile 1/4" - 1/4" 027 992 06 = 1A-1&1 D -1--1-1-1-1-|-1-1-
172" - 1/2" 02799202 - 0,070 -— e e e e e e e e e e e el
LO 1/4" 01721001.__R1/4" 0,3m3/min 0,400 O -|-|-| - |-|-1-|-|-10®-1®-|-
1/2" - 1/4" 02799208 - 0,060 -— e e e e e S e e e e e
3/8" - 1/2" 02799205 - 0,060 -— B 7 I iy iy iy Sy [ [ [ g
LO 1/2" 01721101 R1/2" 2m¥min - -|o09® © 00000 -0-00
3/8" - 1/4" 02799204 - 0,060 -_____ BRI
LLinaHru ans nogkniodeHns K nHesmomaructpanu / Air hose/Tuyaux d’air 3/8" - 3/8" 02799207 - 0,060 e A
i. s 5mm 906 776 00  Kay4yk / Rubber / Caoutchouc 0,100 ®---| - |-1-|-1-1-1®-|-]|-1- Bo3pgywHbiii counbtp / Airline-Filter/Filtre Airline
i.o 6mm 904 014 00 TMnacTuk / Plastic / Plastique 0,110 JEN I [ S (U I A I U I (U A (D I A
i.e8mm 908 059 00  MnacTwk / Plastic / Plastique 0,120 | ={=1=1=-| = |@®-|-|-|=|-1-1-|-]- LF05-G 1/4" 057 71001 G 1/4" o000 @ - -|-|-900 - -
i.2 8mm 907 174 00 Kay4yk / Rubber / Caoutchouc 0,100 - -lo®e © o-|--|--0o-00
i.2 9mm 90401500 MMnacTvik / Plastic / Plastique 0,130 -1-1-1-1-1 - |- @@ -|-|-|-1-1-|- MacneHka / Pneumatic-Oil/Huile pneumatique
i.213mm 906 736 00  [MnacTuk / Plastic / Plastique 0,190 === |- - |-|-|-1®@® -|-]-|-|-
XomyTbl gans wnaura / Clamps for hose/Colliers pour tuyaux
yTbl AN P P Y 90952200 - 1 Liter o000 © 00000000 - -
11-13 02789204 ©5/6/8mm 0,003 0000 © 0- - -|-00 -0 -
Akceccyap ans ucnonb3oBaHus macneHku / Supplement oiler/Unité lubrifiante
13-15 02789205 ©9mm 0,005 -|=1=1-1 = |-1@®|-|-|-|-|-]|-]-
DL AO 2 x 3/8" 90952100 - 0,150 o000 6 00000000 - -
17-20 02789207 o 12mm 0,006 -1=1-1-] = |-]-]-1®® -|-|-|-]-
CM. cxeMy coednHeHus Ha cTp. 409 / See connection diagram on page 409 / Voir le schéma de raccordement a la page 409 Cm. cxeMy coeanHeHns Ha cTp. 409 / See connection diagram on page 409 / Voir le schéma de raccordement a la page 409
See connection diagram on page 409/Voir le schéma de raccordement a la page 409 See connection diagram on page 409/Voir le schéma de raccordement a la page 409
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BbicTpOCMEHHbIe My(ThbI
Quick change couplings
Raccords rapides

BbicTpocMeHHble 6e3onacHble Safety-

coegnHeHunsa

CootsetctaytoT DN 6 n DN 8 cornacHo

NCO 4414. ABTOomMaTn4ecKoe OTKIIoHeHe
npy OTCOeAVHEHUN, C NPEABaPUTENBHON
BEHTUNSALMEN NHCTPYMEHTANIBHOIO LUNaHra.
MPMHLMN NOSHOMO OTKPbLITUS: MakCUMasbHbIN
NOTOK BO3AyXa C MUHMAaNbHOWN NoTepen
3HEprum.

Akceccyapbl / Accessories / Accessoires

quick change couplings

DN 6 and DN 8 acc. to ISO 4414. Automatic
shut-off when disconnected, with preventilation
of tool hose. Full-bore principle: Max. airflow purge préalable de I'air du tuyau du moteur.

with least power loss. Principe du ,passage intégral” (full bore): débit

Raccords rapides
de sécurité

d’air maximal, perte de puissance minimale.

DN 6 et DN 8 selon la norme ISO 4414. Blocage
automatique en cas de désaccouplement, avec

™n apTuKyn BHELLHSAS pe3b6a BHYTPEHHSAIA pe3b6a wwnaHr Bec Ne
Type Order No. External thread Internal thread Hose Weight No.
Type No. de cde. Filetage extérieur Filetage intérieur Pour tuyau Poids No.
[} kg
MydTa TMna «mama»
Female Adaptors 90804900 - G1/4" - 0,100 1
Accouplements
LLITyuep Tvna «nana»
Ha anameTp DN 6 90805100 - - 5/6mm 0,015 6
Male Adaptors to DN 6
Embouts 4 DN 6 90805200 - - 8mm 0,015 9
[IITyuep Tvna «nana» N
Ha anameTp DN 6 90805300 G 3/ - 5/6mm 0,050 7
@;‘goﬁ?ggtgﬁg’ DN 6 90811300 G 1/4" - 8mm 0025 =
LLITyuep Tvna «nana»
Ha gnameTp DN 6 N
Male Adaptors to DN 6 90805400 - G 1/ - 0,020 4
Embouts a DN 6
MydTa TMna «mama»
Female Adaptors DN 8 90805000 - G 3/8" - 0,145 3
Accouplements
908 05500 . — = 5/6mm 0,015 10
LLITyuep Tvna «nana»
Ha auameTp DN 8 908 056 00 - = 8mm 0,015 5
Male Adaptors to DN 8
Embouts a DN 8 908 067.00 - - 9/10mm 0,020 1
90805800 - - 12/13mm 0,020 8
LLiTyuep Tuna «mana» 90401800 G 1/4" - - 0,020 13
Ha gvametp DN 8
Male Adaptors to DN 8 90401900 G 3/8" - - 0,025 -
Embouts.a DN 8
90833700 - G1/4" - 0,025 -

CM. cxeMy coefnHeHus.Ha cTp. 409 / See connection diagram on page 409 / Voir le schéma de raccordement a la page 409
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Cxema nogkntoyeHus
ANA MakcuMmanbHOW
NpoOn3BOAUTESNIbHOCTHU

4 - 5 kanenb Macna B MUHYTY
Ha M° ucnonb3yemoro Bo3ayxa.
4 - 5 drops of oil per minute
and per m® of air used.

4 - 5 gouttes par minute et
par m® d’air consommé.

5-8 um

C opurmHanbHbIMU hUTHHrammn

v wnaHramm Suhner ycTaHOBUTb
MakcumanbHoe fasneHue Ha 6.3 6ap
BO Bpemsl paGoThbl MALMHBI.

With original Suhner fittings
and hoses adjust to a maximum
of 6.3 bar while machine is running.

Ajuster avec une pression maximale
de 6.3 bar sur une machine en service,
équipée des vannes

et tuyaux d’origine Suhner.

Connection diagram
for maximum performance

Konnektop
1/2"  Manifold
Piéce courbée

3/8"

He Gonee 5 m! (qna 3aTArMBaHMS MacNsIHOro TymaHa)
not more than 5 m! (for oil mist entrainment)
pas plus de 5 m! (efficacité du brouillard d’huile)

SUHNER

Schéma de raccordement
pour une puissance optimale

LWH
LLH
LBH

LSE, LLE, LWE
LSG, LLG, LWG, LRG

Konnekrop
1/4"  Manifold
Pieéce courbée

1/4"

3/8"

1/4"

Lsc
Lwc

LSB

LSB, LSC, LLC, LRC
LWC, LVB, LVC
LPB, LPC,LBC

LSC, LLC, LWC

LXC, LPC, LBC
LSB, LFB

He Gonee 3 m! (NS 3aTArMBaHMSl MacNsIHOro 'rymaHa)l
not more than 3 m! (for oil mist entrainment) |
pas plus de 3 m! (efficacité du brouillard d’huile) '

LFC,LOB

LSB, LPB, LWB, LXB
LBB

LSA, LWA

LSA, LWA

LGS

g(—




SUHNER

yKa3aTeJ1 b fzneKTpomyCprmeHTbl 278-313 Mo6unbHas cuctema ons WnndoBaHms, [MHeBMaTU4eckas neHTo4Has
AGpasuBHble MaTepnan 32-220  [ICKN C KpEMNEHMEM Ha NNyUKe ANs VHUBEPCANbHbIE OTPESHbIE AMCKY 42 POMOUHbI thpesep 312  dpesepoBaHNs 1 NOAMPOBAHMUA 318 LI_LImVIdaosaanan MalumHa 394
AbpasuBHble KonbLia 3KCLIEHTPUKOBbIX LUNNOBANbHBIX MalLUH 74-78  Ynpyrue pydHble 610Kn 218 Newodna WiuposankHas malunHa FpsMbie HACAAKN CO BCTPOSHHBIMM oW b oBa LA
[ANA CaTUHNPOBASLHBIX MALLNH 112-117  [Vcku WnndoBanbHble abpasnsHble 187  Yxom v 3aluTa HepykaBetoLLeil cTanm 221 Ans oGpacoTku TpyG 284-287  MMKpOMOTOpaMM 320-323  MAUWHA C YANMHEHHIM LUNIHACHEM 382
A6pasuBHble MaTepuarbl JIMCKY LWnndOBanbHbIE apPMUPOBAHHBbIE JleHTo4Has WnndoBanbHas MaluvHa 298 MHeBmaTu4eckan yrnosas
N9 NCMIONb30BAHNS C fepXaTensmu  166-175 TIONKOM 184 $Mgposb|e OVCKU anst 06paboTKy anommHust 63 JIEHTOYHbIN HANUITBHUK 282 AKKYMYNSITOPHbIE UHCTPYMEHTbI 326-337 'I-_'lonMDOBa”bHaﬂ MalHa 368
A6paayBHble MaTepuansl LNCKI LM OBANEHbIE CUHTETUHECKHE 186 M6pPOBbIe ANCKM U3 OKCUA aNtOMUHUS 60 MaLLMHB! 475 OBPaBOTKM NOBEPXHOCTEH 300  AKKYMYNATOPHAA EHTOUHas MalnHa HeBMarTuyeckas yrnownngosansHas
C 3@KMMHBIMY OMpaBKamu 182-191 4 / ®ubposble Anckn 58-63 n Anst 06paboTku Tpy6 330  Mawmha c LyMOMoAaBeHnem 342
ABpasnBHbIE LWETKM C XBOCToBMKaMN  156-165 3Z:KMMC“:::e ONPABKI/LUINVHAGIA 226 LinnvHOpuyeckue LUETKU U3 HETKaHOro PAMOLLANOBANLHbIE MALLINHbI 292297  AkymynsTopHast LWAMOBaNbHaS MaLvHa MHeBMaTu4eckve NPAMOLLANGOBaNbHbIE
AKCECCYaph! AR NONMPOBANSHEIX AMCKOB 211 1o 1) que ANCKM C KpenJieHnem 7 abpasvBHOrO BOIOKHA 120 Yrnosasi nonupoBasnbHas MalinHa 290,306  [A5is 06pabOTKM TPYAHOAOCTYMHbIX MECT 334  MalluHbl 350, 354-359, 372-375,
AKCECCYapbl AN CACTEMbI 3aH|/|CTyHb|e oK TADERSETOM (o . LIMAVHAPUYECKME LLETKN 13 HETKAHOTO Yrnosas WndosanbHas MalumHa 308-311  AKKYMyNSITOpHble 376, 380, 384, 388
kpennerus RollOn 101 3auneTHE EMCKM P i popme| 5 BONOKHA C BKpAMNEHIAMM 121 LLnncposansHas MawmHa NPAMOLLM(OBAbHbIE MaLUMHbI 336  [MHesmaTu4eckan yrnownugosansHas
AKceccyapb! ANs CHCTEMbI 3aUNCTHEIE LMNMHEPUNECKUE LETKY 118 “McTswee cpeactso ANS TOYAHOAOCTYMHbIX MECT 288  AKKYMYNSTODHbIA IEHTOMHbIA HaNMALHMK 332 Matlnha 348, 352, 360-365,
KpenneHust TurnOn 93 i . B 370, 376-379, 386-387
Ans HepXaseloLLei cranm 220 DNEKTPUHECKMIN HAMMABHIIK C BO3BPaTHO- eCNpoBoAHbIe 328
Akceccyapbl anst YLLIM 72 Kepamudeckie ancku ¢ kpenneHnem YucTswme cpeacTsa 220-229 P [HEBMATIHECKAR SKCLEHTPUKOBAS
Akceccyapbl Ans (UEPOBbIX ACKOB 64  Hanmnydke 68,76 v giilynamnb”blm e o %2 Nhesmatwiecue wnncoBanbHble WwmdoBanbHas MaLHa 400
AKCECCyapb! 15 UMIMHAPUYECKUX WeTok 121 Kepamuueckue sienectkosbie AMCK 50  LLvpokui accoprumenT . P HECHA HATITIZHIK C MONEpETHbe VNHCTPYMEHTbI 338-409 |HEBMATUNECKUI AUCKOBLIA (pesep 396
AKCECCYapbl Ans LUNMOBALHBIX Kepamueckue pr6poBble AUCKM + 61  AN1A CaMbIX BLICOKWX TPEGOBAHNI 34 o 304 B A i THEBMATUHECKUIA NEHTONHEIA
konewt 118,175  Kepamueckve uoposbie aucku 61  LUnucosansHble BTynKu 181 ONEeKTPONHCTPYMEHTbI MHAYCTPUANBHOMO bICTPOCMEHHbIE My(DTbI 408 o ATLHUK 390-393
AKceccyapbi Anst WndoBanbHbIX Kepamuieckue windosansHble konbya 115 LN OBasbHbIe rosioBku apMupoBaHHble HasHa1eHns 280 MuHuaTiopHas npaMoLLnMbOBabHas MHEBMAaTUYECKNIl HAMNMBHIK
KONMAYKOB 178-180 Kepamuyeckue WwandosanbHble NeHTbI + 108 XJIOMKOM 151 " MaluviHa ¢ LwymonofaasneHnem 344, 346 C BO3BPATHOMOCTYNATENbHbIM ABUXeHneM 404
AKCECCYapbl A5 SKCLIEHTPUKOBON Kepamuueckue WinoBanbHbIE NEHTbI 107  WmdosansHele ronosku HCTPYMEHTbI C MMKPOMOTOpamMu 314-325  MunmatiopHas npsmoLunnpoBsanbHas MHeBMaTnYecKunii WnnhoBanbHbI cynnopT 398
WnoBabHO MaLLMHbI 79 ﬁOMgMHMDOBaHHbIe NenecTKOBbIE AUCKM 51 mﬂmlggggﬁ:i:gﬂronoam 155 MHorogyHKLMOHanNkHeIA NPUBOA 324 "I_"la'-'-'"”"a 344 MNpvsoaHoit NHeBMaTMYeCKvii ABuratens 366
OMBUHNPOBaHHbIE LMANHAPUYECKNE HeBMaTn4eckas rpasmposasbHas
ﬁgma;xz::.x%ﬁi%cm 45,57 LeTKM mspHeTKaHoroua6pa§vF|)BHoro 13 Me[iHOoro Kynopoca 150 MalmHa pesp 402 TYPOHHEA MPAMOWANpOBANEHAR Mallma - 346
LINNBOBANBHIE AUCKIA 45  BONOKHA 120  WnudosanbHbie ronoskmn kepammdieckue 146 PuTnHrM 406
) KoMneKTyoLwye Ansi NoaMpoBaibHbIX LUnnosanbHbIe ronoBkM NpeccoBaHHble 152
BbicTpocmerHas cuctema anckos SUNfix 86-93 ANCKOB C zpenneHmeM Ha nFm)nyHKe 213  LUnnudosansHble ronosku ¢ nonnMmepHonm Index
EblchOCMeHHble 3a4UCTHbIE OUCKN 93, 99 KomnnekTyiowme ans candetok CBSI3KOW 148
bICTPOCMEHHbIE Kepamunyeckme 13 HETKaHOrO aBbPAa3NBHOMO BONOKHA 219 LLinndgosansbHbie ronosku 144-155 Abrasi . . . i
LM oBanbHbe AUCKM 95 Kpyri1 aBpasuBHLIE C NONMMEpPHON LLIAMOBANBHBIE QUCKM APMIPOBAHHBIE rasives 32-229 F!bre d!scs ceramic 61 Non-woven flap disc 51
Bb::(;rpocmeHHue KpYrit apMUPOBaHHbIE CBBKOI 189  X/OMKOM 84 Abrasive belts aluminium oxide 104, 115  Fibre discs ceramic + 61 Non-woven hand pads 219
EJLCTT;;;\TeHHue S TemeCTKOBLG 100 Kpyrv apMupoBaHHble MiacTikom 55,82 LUmudosansHbie puckn ans Abrasive belts ceramic 107 Fibre c.iiscs for aluminium 63 Non-woven interleave fibre brushes 160
oK 99 Kpyru us HeTKaHoro abpasneHOro ESPaGOTKV'prnHOAOCTyHHbIX mecT 80-85 Abrasive belts ceramic + 108" Flap discs 46-51 Non-woven shop rolls 217
BbICTPOCMEHHbIE MoNMpPOoBaibHble ion?;Hmas MAOTHEHHOTO '] mﬂ3$g:ZﬂE:::Z igg:i;KMVl?’ HETKaHoro b Abrasive belts compact grain 17 [P d!SCS o ram.ic ini 50 Non-woven sieeves f
AVICKY 13 BOMNoKa 100 H‘()EYI'KaHOI')C/) AeoaaonD BOTOKH 100\ a6PRwBHoro BooKkHa 117, 174 Abrasive belts for belt sanders 102-141 Flap.discs zirconia aluminia 48 Nylon cup brushes 57
BbicTpoCMEHHbIe W oBanbHbIe Kpyrin KOMGHIPOBAHHbIE NANbHBIE 197 o LUn1cbosanbHbie konbLa Abrasive belts zirconia aluminia 106 Flapyvheels . 119, 158, 196 Open web non-woven discs 92, 97
p pag ; Flexible abi
,gmcxm ANst 06paGOTKY AMOMUHUS 91,96 Kpyru nenectkosble U3 OKCITA ATIOMIHIS 1 KOPYHAA LPKOHMS 170 Abrasive caps 178 4Flexible abrasive wheels 121,176,203 5yerhung spindles 226
bICTPOCMEHHbIE LUAN(OBASbHbIE ¢ N0GAn0HHEIM OTEe NveM 195  LLnudposaneHsle konbua Abrasive discs for fillet weld grinders 80— 85( Flexible grindingdiscs 44 Overlap resin discs
6 P 187
ANCKM 13 Kapbupa KpeMHUst 91,96 Kpyru cuHTeTMHECKME 002 V3 OKCUAA aMoMUHIS 115 Abrasive sleeves 177  Flexible handblocks 218 -
BbicTpocMeHHbIe LnnhoBasbHbIe AUCKM Kpyrv TKaHeBble MoNMpOBAbHbIe 208  LnudosanbHble Konbua 13 LMPKOHMS 168 Abrasive sleeves aluminium oxid 170 FlexibleRhombo o1g Plastic reinforced brushes 163
13 HETKAHOro abpasnBHOro BOJIOKHA 92,97 S al um oxice 0 Plasti i i
BLICTPOCMEHHBIE WANOBANEHbIE ’ Kpyrv WwnndosarnbHbie apMUPOBaHHbIE 189  LLnudhoBanhbie konkLa Kepamuieckme Abrasive sleeves and caps 177 Grinding and cut-off discs 40-45 astic reinforced discs 55, 82,100,
Kpyru LUNnGoBaNbHBIE € NOCAROHHBIMM BbICOKOMPOU3BOANTESbHbIE 172 A : . - P4 186, 202
OVICKMN N3 OKCUaa anioMuHNS 90, 94 OTBEPCTUAMN 192-203 LLnnchoBasibHble KOfbLa Kepamnyeckne 171 bras!ve sleeves c.omp:.:lct gralp ) 116, 172 Gr!nd!ng apd polishing paste 214 Pneumatic abrasive wheel 118, 176
BbicTpOCMeEHHbIE WNNhOBanbHbIE Abrasive sleeves zirconia aluminia 168 Grinding d ’
[VCKN N3 OKCMaa LIMPKOHWS 90, 95 KpyruLunvhosantibie SfacTu HbIe 203 Unudosanshiie konsiia Abrasive strip i | 217 Gr!n g aroase | o Polishing bell 208
, in .
BbICTPOCMEHHbIe LN oBanbHbIE ANCKN Kpyrvt wanchosanoHsie 200 Bt G Ko, e,z Abrasi s r!nd!ng ol i Polishing bobs soft robber bond 154
Mo Russie Shcki U3 HETKaHOTo LLinudhoBasbHble KOMbLA rasive strips 194  Grinding oil 223 Polishing paste 214
gilzgsggzzi::%ri:iz;g:g;obHsjgoxHa 98 a6pasnsHOro BOMOKHA 51  CTPYKTypupoBaHHble TZ 117,173 Abrasive wheels 192-203  Grinding tools for Polishing ﬁngs 210
OVCKN : : P .
13 NPECCOBAHHOIO XNONKa g8 MenegrkoBble anckm 13 okcuaa E—lﬂ;“ﬂdézfgﬂ::::xle“ﬂgﬁgzl 102111 Abrasive wheels, resin bond 189 sat_ln f_|n|sh|ng mgchlnes 112121 Polishing wax 214
BbICTPOCMEHHBIE LNGOBASTEHbIE ANCKM H'gﬁ';g::gs"t";”'o"é“””” 6 ‘51? LLInncpoBanbHsle NeHT Backing pads 64,79, 93, G;rmdlpg tools(\jmtlh Pre-polishing compound 215
C OTKPbITOW CTPYKTYPOI N3 HETKAHOro Nomoorkonsia Pﬂn;: S 1-19 113 HETKAHOrO a6PA3MBHOMO BONOKHA 110 79,101 clamping mandrels 182 - 191 Pre-polishing rings 209
abpasmnBHOro BOJIOKHA 92, 97 i u APUYECKMNE LLETKN LUnMcbOoBanbHbIE NEHTI Blue Stone mounted points 150 Gr!nd!ng tools W!th holders 166 - 181 Pre-polishing wax 214
BOVino4HbIe NenecTKoBHIe ANCKM HeiinoHoBble Kpyrmble WeTKM 57 13 OKCUAA anioMUHNS 104 Buffing mops 20g Grinding tools with shafts 156 -165 ™ pyotective goggles 225
NS NONMPOBKN 51 HeTkaHble BONOKOHHBIE LLETKM LLinudosaneHble NEHTbI Butting rings 210 Hand piece support . )
BbICOKONPOM3BOANTENLHBIE 3A4YNCTHbIE ANA OTPE3AHNA 1 NONMPOBKN 162 13 okcmaa LMpKoHNs 106 -g ° Hand—zeld rindei)|10 tools 2?231—’ gig Quickehange system SUN-fix 86101
AVCKM 43 OtpesHble aucku Turbo 42 nudposanbhbie neHTbI Cartridge rolls 181 High erfor?'nanc ¢ rami Reducing flanges 2n
BblCOKONPON3BOAUTENTEHBIE KEpaMuieckie OTpesHble U 3a4UCTHBIE AVNCKIN 40-45  C KOMMaKTHbIMI 3€pHaMn 107 Ceramic abrasive belts 15 onp © ceramic Reinforced abrasive wheels 189
hubpoBble ANCKN 62 onMDOBANLHLIC LLinnchoBanbHble NEHTbI TPU3aKT 109 Ceramic abrasive sleeves 171 abrasive belts ) 108, 116 Reinforced di
BbICOKONPON3BOAVTENHbIE KepaMnieckie poB ronoskn - LLInMcoBanbHsIe NONOCKM B PYOHaxX 217 Circular nylon brushes 187,191  High performance ceramic inforced non-woveg disgy 92, 97
LANOBANHbIE KonbLa 116  CMATKOW PesMHOBOii CBA3KOI 154 Ci - abrasive sleeves 172  Rubber supports 178,180
Ly FONMPOBANIEHBIE AUCKM LLIETKM 3a4UCTHBIE 163 ircular wire brushes 164, 190 - L )
Bblcokonpon3soauTeNbHbIE Kepamuieckiie C KpEnneHnem Ha Jiunyvke 71 LLleTku 13 HeTkaHoro abpasnsHOro Cleaning agents 220 - 223 H!gh performance ceramic fibre .dlscsl 62  Safety at work 225
wnnoBanbHbIe NEHTbI 108 [onuposansHbie nacTul 014  BOMOKHA C BKPaNieHNsMN 163 Cleaning and deburring discs 5257 High performance ceramic sanding discs 95 Sander Head 194
TUBKVIE 3a4MCTHBIE AUCKN 44 TMonnTypa s 06paboTku MeTanna 505 LLleTK 13 HeTKaHoro aGpasnBHOro Cleaning brushes 163 High performance grinding discs 43  Sanding discs aluminium oxide 90, 94
TGKuiA POMEOBUAHbIA MHCTPYMEHT 218 TpumeyaHus K NpoayKTam 35  BOJOKHa 160 Cleaning discs 55,93, 99, 184 Hook & Loop cleaning discs 70  Sanding discs for aluminium 91, 96
ﬂﬂﬁx ﬁﬁ: 2222%2:3”3;0@“;508}('/' 210 TpuHaAnexHOCTU AN 0BPaBoTKN :Iéz;zﬁ:soxnong;s::;ro HeTKaHoro 16 Cleaning wheels 11g Hook & Loop discs ceramic 68 Sanding discs silicon carbide 91, 96
Hns CcoefnHeHi Ha yC 224 Combi flap wheel Hook & Loop discs ceramic 76  Sanding discs zirconia alumini 90, 95
C KPEnneH1eM H €TKN KOMGUHUPOBAHHbIE 3 HETKAHOTO p wheels 120 . . g als ' a )

p a nunyyke 77 TMPOBONOYHbIE LETKM 56 I:ﬁlpaamsHoro BO}EIJOKHa HeTKaHor 160 Combi flapwheels 197 Hook & Loop discs for aluminium 77  Self-adhesive masking tape 224
,:I:l—,vl;:;l)ﬂ,nﬂ O4UCTKU 1 yaaneHus 3ayceHue55 o7 PacxogHble Matepmarbi LLleTKY S1enecTKOBbIE 158 Combined flap discs 51 Hook&Loop d!scs for angle grinders 66 -73  Stainless steel care and protection 221
D,ECKI/I [17% MPeABAPUTENbHON MOAMPOBKA 209 -‘;f”" nonnpoBankHbIX Mag”"'” 204-210  |l|eTkn HaBOpHbIE ANS CATUHMPOBAHUS 194 Compressed non-woven discs 70 Hook & Loop d!scs fc?r pallm sandgrs 74-79 Stainless steel deep cleaner 220
TIvcKw 7inst CHsITIAs SayceHLes 54 Bé’ﬁg::;m HETKaHOro abpasnBHOro 017 LLleTKI HEAOHOBbIE 191 Compressed non-woven fibre discs g3 Hook &Loop discs zirconia aluminia 68,76  Stem extension 229
[Onckn ans yHnsepcanbHON NONNPOBKN 210 PyuHble wnndosanebHble Matepuans  216-219 :Lal_l,e'er [POBONOAHEI® 164,190 Convolute non-woven wheels 200 Hook & Loap polishing discs 71,212 Structured abrasive belts 109, 117
TIVICKV 334NCTHBIE 184 Cantherki u3 HeTKaHOro NacTUYHbIE LMHAPUYECKIE LLETKM 121 Cotton reinforced discs 84 Impregnated non-woven fibre wheels 121, 162 giructureg abra;i;eleeeve 173

MCKN i indi i . ructure i
.Bﬂoﬂ0KHgnge;;agsggO?ggzﬁg;i? o abpasnBHOro BOSIOKHA 219 6kue Banb! 230-277 ggﬁg; ::::;g:g‘iﬁs%”nd'ng discs 1;2 Laminated cotton grinding discs 98 vetu o0 oop discs 69
LWCKI M3 HETKAHOTO ABPABMEHOrO CpeqncTsa nHAMBMAYanbHON 3almTbl 225 Akceccyapbl Aa rmbkux Banos 266 Cott inf s . Mesh type Hook & Loop discs 78 Templet Lo 224

CTPYKTYprpOBaHHbIE IUCKM otton-reinforced mounted points 151 i Tools for polishing machines 204 -215
BOJIOKHA NPeCcCoBaHHbIe 185 [Mbkune Banb 264 Cut-off di Turb Metal polishing 222 ;
[vicku 13 HeTKaHoro abpasnBHOro C KPETITIEHNEM Ha NnnyHKe 69 JIEHTOUHBIE LLAMGOBANbHBIE Hal 260, 262 uott cises Turbo 42 Mini flap discs 99 Tungsten carbide burrs 122-143
BOJIOKHA C KDEMIEHMEM Ha SNy Ke 70,78  Tabnuua ateKTUBHbIX paBoHmx capKn ' Deburring discs 54 Mini Mp drel N - Standard cut 125
JIVICKI 13 HETKAHOTO aBpPasnBHOro cKopocTelt 124  MawuHsl ¢ ruGKk1M Basiom 234- 248 Decocking brushes 164 poancre 219 NK - Double cut 130
BONOKHA 85,188  TBEpAOCTnaBHble Gopdpessl 122-143  MexaHuueckue anemeHTbl ynpasneHus 272 Diamond cleaning discs 57 Mitre joint saﬁdlng 224 NKC - Chip break cut 135
[MCKM 13 OKCMAA LIMPKOHNS 1 HK_ CTaH#apTHas Haceyka 125  Hacapku 254 Diamond grinding discs 45 mounteg po!nts inb 144 -155 NKD - Special coarse cut 136
anoMUHNS C KpernneHneM Ha nunydke 68, 76 — ABOiHas 3yb4aras Hace4ka 130 : ounted points resin bond 148 S —
TIMOKY 13 NGO HETKANOND NKC - pisoiiias sy6uaras Hacedka Mpamasi BLICTPOCMEHHAs HacaaKa 256 Doublle adhesive tape 224 \1ounted points, vitrified bond 146 NK-S - Steel cut 138
BONOKHa 54 CO CTPYXXKOJIOMOM 135 TPAMbie Hacapku 250 Dressing rake 211 N-IX = Inox cut 140
LIMGKIN 13 MPECCOBAHHOTO HETKAHOTO NKD — rpy6ast agoiiHas sy6uaras YrroBble HACAAKN AN1f CYXOro Dust filter mask 205  Non-woven bglts 110, 117 GA — Aluminium cut 142
abpasuBHOrO BOMOKHA 81 Haceuka 136  Wwm MOKpOro wnndosaHns 258 Felt polishing bobs 155 Non-woven CIJISCS 78,85,188  jnitized mounted points 152
[lMcKu 13 ceTuyaToro abpasvea NKS - Haceuka A5 06pa6oTki cTanu 138 YI10Bble Hacaaki 252 Felt polishing di Non-woven fibre brushes 160 Unitized non- i

elt polishing discs 100, 206 ) . nitized non-woven abrasives 54, 81, 98, 185

C KPErNeHNem Ha Ninmy4Ke 78 NIX — Haceka i 06paGoTKL YanureHs 274-277 Felt polishing flap di ' Non-woven fibre brushes cutand polish 162 jjyersal cut-off discs 42
LVickV Ha nvnydke ans YLLIM 66-71 Hep KaBetoLLeil cTanm 140 YHMBEpCcanbHOCTb NPUMEHEHUSI 232 F% pg_ls Ing tlap aisc 51 Non-woven fibre wheels 120, 198 Universal arinding discs 45
[nckn nonnpoBanbHble 13 BOMIoKa 206 GA - Hacedka ans 06paboTkn anoMuHna 142 SnekTpuUyeckiie anemeHTbl F!bre d!SCS - . 58-65  Non-woven fibre wheels cut and polish 199 . 9 gd
[vckun nonvpoBanbHble Ha NUnyYKe 212 YuuBepcanbHbie 3a4NCTHBIE AMCKI 43 ynpaseneHus 268-271 ibre discs aluminium oxide 60 Wire brushes 56, 164



Flexible shaft 230-277
Accessories for flexible shafts 266
Angle toolholders 252
Belt grinding attachments 260 -263
Cylindrical shaft end 267
Electrical control elements 268 - 271
Extension system 274 -277
Flexible shafts 234 - 249, 264
Gear attachment 267
Insulating couplings 267
Mechanical control elements 272
MINIfix 244
Right angle attachments for

dry and/or wet grinding 258
ROTAR 242
ROTOfera 240
ROTOfix 238
ROTOmax 2.0 236
ROTOmax 3.5 234
ROTOset 246
ROTOstar 248
Special grease 267
Straight toolholder with

quick-change system 256
Straight toolholders 250, 255
Toolholders 254
Tube polisher 259
Index

Outils abrasifs 32-229
Abrasifs pour polissage de

coupes d’onglet 224
Bagues de reduction 21
Bande en acier 224
Bandes abrasives pour

ponceuses a bande 102 - 111
Bandes céramique 107
Bandes céramique + 108
Bandes céramiques

hautes performances 108, 116
Bandes fibres non tissées 110
Bandes grain compact 107
Bandes oxyde d’aluminium 104
Bandes oxyde de zirconium 106
Bandes structurées 109, 173
Bloc a main élastique 218
Brosse a lamelles 194
Brosse non tissée imprégnée 162
Brosses a lamelles combinées 160
Brosses circulaires 164, 190
Brosses de nettoyage 163
Brosses en fibres synthétiques

non tissées 160
Brosses en nappe de fibres non tissées 162
Brosses en nylon 57
Brosses métalliques 56, 164
Brosses métalliques circulaires 190
Brosses nylon circulaires 191
Brosses pinceaux 164
Brosses synthétiques moulées 163
Capuchons abrasifs 178
Cloche a polir 208
Croix abrasive 187

Electric power tools 278 - 313
Abrasive sheets 303, 305
Angle grinder 290, 308 - 311
Angle polisher 300, 306
Belt grinding unit 282,298
Beveling heads 313
Beveling tool 312
Cross-stroke file 304
Electric file 302
Fabric sheets 303, 305
Fillet weld grinder 288
Radius heads 313
Straight grinder 292 -297
Tube polisher 284 - 287
Micro motor system 314 - 325
Foot switch 319
Grinding, milling and polishing system 319
Handpiece holder 321, 323
Handpieces with inbuilt

micro motors 320-323
Mini hand-held filing machine 325
Mobile grinding, milling and

polishing system 318
Multi-purpose drive motor 324
Battery Range 326 - 337
Battery 331, 333, 335, 337
Belt grinder 332
Charger 331,333, 335, 337
Fillet weld grinder 334
Straight grinder 336
Tube polisher 330
Discques abrasifs moulé en plastique 55
Disque a lamelles en feutre 51
Disque a lamelles en tissu de

fibre comprimé 51
Disque abrasif non

tissé comprimé 54, 81,98, 185

Disques a ébarber a hautes performances 43

Disques a ébarber convexe 44
Disques a ébarber diamantés 45
Disques a ébarber en coton renforcé 45
Disques a ébarber et a trongonner 40-45
Disques a ébarber flexible 44
Disques a ébarber universel 43
Disques a lamelles oxyde de ziconium 48
Disques a lamelles pliées 46 - 51
Disques a lamelles pliées céramiques 50
Disques a lamelles pliées combinées 51
Disques a poli-miroir 210
Disques a polir 100, 210
Disques a polir auto-agrippants 71,212
Disques a prépolir 209
Disques a trongonner Turbo 42
Disques a trongonner universel 42

Disques abrasif moulé synthétiques 82, 186
Disques abrasifs carbure de silicium 91, 96
Disques abrasifs céramiques

hautes performances 95
Disques abrasifs moulé synthétique 100
Disques abrasifs oxyde d’aluminium 90, 94
Disques abrasifs oxyde de zirconium 90, 95

Disques abrasifs pour I'aluminium 91, 96
Disques auto-aggripants pour
meuleuses d’angle 66-73
Disques auto-aggripants pour
ponceuse excentrique 74-79

Pneumatic power tools 338-409
Air hose 406
Airline-Filter 407
Angle grinder 342, 348, 352,
360 - 365, 370,
376 - 379, 386
Angle grinder with silencing 342
Angle polisher 368
Belt grinder 390-395
Clamps for hose 406
Diamond wheels 397
Double nipple 407
Drive motor 366
Engraving pen 402
Extended spindle straight grinder 382
Extension system 367
Female Adaptors 408
Fittings 406
Hose coupling 407
Maintenance units 406
Male Adaptors 408
Mica undercutter 396
Oil mist lubricator 406
Orbital Sander 400
Pneumatic file 404
Pneumatic-Oil 407
Quick change couplings 408
Small straight grinder 344
Small straight grinder
with silencing 344 - 347
Straight grinder 350, 354 — 359,
372 - 377, 380,
384, 388
Supplement oiler 407
Tool-post grinder 398
Turbine straight grinder 346
Disques auto-agrippants céramique
hautes performances 68, 76
Disques auto-agrippants en tissu mesh 78
Disques auto-agrippants oxyde
de zirconium 68, 76
Disques auto-agrippants pour I'aluminium 77
Disques auto-agrippants structurés 69
Disques de coton 208
Disques de fibres synthétiques 78, 85
Disques de nettoyage 55, 93, 99, 184
Disques de nettoyage auto-agrippants 70
Disques de nettoyage diamanté 57
Disques de nettoyage et ébavurage 52 -57
Disques en coton renforcé 84,98, 184
Disques en feutre 206
Disques en tissu de fibre comprimé 63, 70
Disques fibre non tissée 188
Disques fibres non tissés ouverts 92,97
Disques fibres non tissés renforcés 92,97
Disques pour meuleuses de
soudures d’angle 80-85
Disques sur fibre 58 - 65
Disques sur fibre céramique 61
Disques sur fibre céramique + 61
Disques sur fibre céramique
hautes performances 62
Disques sur fibre oxyde d’aluminium 60
Disques sur fibre pour I'aluminium 63
Disques synthétiques moulés 202
Doigts abrasifs 181
Double face ruban adhésif 224
Entretien et protection de
I'acier inoxydable 221
Equipement de protection 225
Extension de la tige 229

Feuilles de fibre non tissée 219
Fraises en carbure de tungsténe 122 -143
N — Denture standard 125
NK - Denture croisée 130
NKC - Denture transversale 135
NKD - Denture croisée spéciale 136
NK-S - Denture acier 138
N-IX — Denture inox 140
GA - Denture aluminium 142
Graisse a meuler 223
Huile a meuler 223
Lunettes de protection 225
Manchons abrasif céramique 115, 171
Manchons abrasif céramique
hautes performances 172

Manchons abrasif grain compact 116, 172
Manchons abrasif oxyde d’aluminium 115, 170

Manchons abrasif oxyde de zirconium 168
Manchons abrasif structuré 17
Manchons de pongage 177
Manchons et capuchons abrasifs 177
Manchons fibre non tissée 117,174
Masque-filtre de protection 225
Meules de forme 144 - 155
Meules de forme a liant céramique 146
Meules de forme a liant synthétique 148
Meules de forme Blue Stone 150
Meules de forme coton renforcé 151
Meules de forme fibre non

tissée comprimée 152
Mini-disques a lamelles 99
Mini-Mandrel 219
Nettoyant en profondeur pour

I’acier inoxydable 220
Outils abrasifs @ main 216-219
Outils abrasifs avec porte-outils 182 -191
Outils abrasifs avec support 166 — 181
Outils abrasifs pour satineuses 112-121
Outils abrasifs sur tige 156 — 165
Outils de polissage a liant caoutchouc 154
Outils de polissage en feutre 155
Outils pour polisseuses 204 - 215
Pate a meuler et a brosser 214
Pate a polir 214
Pate a polir brillant 214
Pate a pré-polir 214,215
Plateau d’ébavurage 54
Polir et nettoyer le métal 222
Porte-outils 226
Produit de nettoyage 220-223
Rateau de cardage 211
Rhombo élastique 218
Rondelles abrasives 187
Roues a lamelles 119, 158, 196
Roues a lamelles combinées 120, 197
Roues a liant synthétique 189
Roues abrasives 192 -203
Roues abrasives élastiques 203
Roues abrasives renforcées 189
Roues en fibres non tissées 198
Roues en nappe de fibres non tissées 199
Roues fibres non tissées comprimées 200
Rouleaux de fibre non tissée 217

Cnoco6 npoussoacTsa, 0603Ha4eHVe, gu3aiit 1
npefcTaBneHne NPOSyKLUMM B 3TOM KaTasore NosiHo-
CTbiO 3aLLLeHbl. EqyHonmyHble aBTopckue npasa
npvHapnexar komnanum Suhner. Jiobas nopaenka
6ymeT NpecnenoBaTbCsi Mo rPaXXAaHCKOMY 1 Yronios-
HOMY NpaBy B COOTBETCTBUM C COOTBETCTBYOLLMM
3aKOHOAATENLCTBOM (NaTeHTHOE Npaso, HeROOPO-
CcoBeCTHasi KOHKypeHUwsl). MNepeneyartka n / unn
HECaHKLIMOHMPOBAHHOE KOMMPOBaHUE, B TOM Y1CTe
YacTu4Hoe, NobbIMM CPEACTBaMY, 3anpeLLeHb.
HapyLieHus cnepytoLyx nyHKToB GyOyT ABASTLCS
npegMeToM cyaebHbix pa3bupatenscTs. JusaiiH,
pasmepsbl 1 TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKN MOTyT
6bITb N3MeHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbLHOMO YBEAOM-
NEHus.

MpumeyaHue: Bce pa3mepsl ykasaHbl B MUIME-
Tpax (Mm)

Rouleaux de pongage pneumatiques 118, 176

Ruban de masquage auto-adhésif 224
Rubans abrasifs 194
Rubans abrasifs en rouleaux 217
Support pour poignée 201, 229
Supports de meulage 64, 79, 93, 79, 101
Supports en caoutchouc 178,180
Systeme de changement

rapide SUN-fix 86 - 101
Tambour de nettoyage 118
Tambours abrasifs élastiques 121,176
Tambours fibre non tissée 120
Tambours fibre non tissée imprégnée 121
Arbre flexible 230 - 277
Accessoires pour arbres flexibles 266
Accouplements isolants 267
Arbres flexibles 264
Broche d’accouplement 267
Eléments de commande

électriques 268 — 271
Eléments de commande mécaniques 272
Graisses spéciales 267
Machines a arbre flexible 234 - 249
MINIfix 244
Multiplicateurs 267
Poignée droite avec systeme de
changement.rapide 256
Poignées 254
Poignées & renvoid’angle pour le

meulage @ sec et/ou humide 258
Poignées droites 250, 255
Poignées renvoi d’angle 252
Polisseuse deitubes 259
Ponceuses a ruban abrasif 260- 263
ROTAR 242
ROTOfera 240
ROTOfix 238
ROTOmax 2.0 236
ROTOmax 3.5 234
ROTOset 246
ROTOstar 248
Systéme d’extension 274 - 277
Outils électriques portatifs 278 -313
Ebavureuse d’arétes 312
Feuilles abrasives 303, 305
Feuilles en non-tissé 303, 305
Fraise a chanfreiner 313
Fraise hémisphérique 313
Meuleuse d’angle 290, 308 - 311
Meuleuse droite 292 -297
Meuleuse pour soudures d’angle 288
Polisseuse d’angle 306
Polisseuse de tubes 284 - 287

Ponceuse a patin (course longitudinale) 302
Ponceuse a patin (course transversale) 304
Ponceuse a ruban abrasif 282,298

Satineuse 300

The production method, designation, design,
and presentation of the products in this catalog
are fully protected. The sole copyrights are
held by Suhner. Any imitation will be prose-
cuted under civil and penal law in accordance
with pertinent legislation (patent law, unfair
competition). Reprinting and/or unauthorized
copying by whatever means and even in part,
are prohibited. Violations will be subject to
legal action. Design, dimensions, and specifi-
cations subject to change without notice.

Note: All dimensions in millimeters (mm)

SUHNER

Systémes de micro moteur 314 -325
Commutateur au pied 319
Mini machine a limer a main 325
Moteur d’entrainement avec
différentes pieces a main 324
Piéces a main avec micro
moteurs intégrés 320-323
Porte handpiece 321, 323
Systéme de meulage, fraisage
et polissage 319
Systéme mobile de meulage,
fraisage et polissage 318
Gamme batterie 326 - 337
Batterie 331, 333, 335, 337
Chargeur 331, 333, 335, 337
Meuleuse droite 336
Meuleuse pour soudures d’angle 334
Polisseuse de tubes 330
Ponceuse a ruban 332
Outils pneumatiques 338-409
Accouplements 408
Appareil a fraiser les collecteurs 396
Colliers pour tuyaux 406
Crayon de marquage 402
Embouts 408
Embouts de tuyaux 407
Filtre Airline 407
Huile pneumatique 407
Lime & air comprimé 404
Lubrificateur d’huile 406
Meules diamantées 397
Meuleuse d’angle 342, 348, 352,
360 - 365, 370,
376 - 379, 386
Meuleuse d’angle avec silencieux 342
Meuleuse droite 350, 354 — 359,
372 - 377, 380,
384, 388
Meuleuse droite a col long 382
Meuleuse droite a turbine 346
Meuleuse droite pour porte outils 398
Moteur d’entrainement 366
Petite meuleuse droite 344
Petite meuleuse droite
avec silencieux 344 - 347
Polisseuse d’angle 368
Ponceuse a ruban 390-395
Ponceuse excentrique tout usage 400
Raccords 406
Raccords rapides 408
Systéme d’extension 367
Tubulures double 407
Tuyaux d’air 406
Unité lubrifiante 407
Unités de conditionnement d’air 406

Méthode de fabrication, désignation, design
et représentation des produits de ce cata-
logue sont protégés. Suhner posséde les
droits exclusifs. Toute contre-fagon entraine

des poursuites civiles et pénales

conforme-

ment aux lois en vigueur (droit sur les brevets,
concurrence déloyale). Reproduction et

établissement de copies de tous
mémes partielles — sont interdite:
contrevenants seront poursuivis

genres —
s. Les
en justice.

Sous réserves de modification de structure,

de cotes et de spécification.

Allusion: Toutes les dimensions en

millimétres (mm)
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